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SILNi PARTNERI
PRESVEDCIVY VYBER

Kvalita, zkuSenost a servis. Tato kombinace je bezkonkurencni.
Jako vzdy. Presvédcte se sami: Na nasledujicich stranach jsme
soustredili v§e, co ma v primyslu a remesiné vyrobé dobrou
povést a jméno. A to, ¢im se vyznacuje FORMATDplus.

NasSe sila je vase vyhoda.
Charakterizuji nas tyto vlastnosti:

1 RYCHLOST 5 EXKLUZIVNOST
48hodinovy dodaci servis, dnes Jen u nas: Nastroje znacky FORMAT
objednate — pozitii dostanete. nejlepsi kvality. Slibujeme.

2 BLiZKOST K ZAKAZNiKOVI 6 VSESTRANNOST

Vyuzijte nase dlouholeté Bez starosti: Vice nez 31 000
zkuSenosti. vyrobkd mame stale na skladé.
3 VYHODNOST 7 KOMPETENTNOST
Vypoditame vam nejlepsi cenu. Potrebujete poradit s vasim
Vzdy. materidlovym managementem?

Kdykoliv pomUzeme.

4 ZARUKA 8 FLEXIBILNOST

Garantujeme kvalitu nasich nastroju. Potrebujete specialni nastroje?
Kazdy den. Obstarame vam je.

www.format-quality.com
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e VZDY VE VASI BLIZKOSTI *
ST _ - Hranice jsou za nami: Po celém Némecku a v Evropé jsme jiz }
- ' _ mnoho let znami jako systémovi dodavatelé a specialisté na naradi. 1
v -- Napredujeme a sdilime Uuspéch s nasimi partnery. Nasi zakaznici v
R primyslu, FemesiIné vyrobé a rlznych institucich vyuZzivaji mnozstvi i

vyhod, které mohou poskytnout jen predni specializovani prodejci
se silnou a Sirokou propojenosti. A to dlouhodobé.

Vase vyhody: ‘

e odpovidajici ceny na trhu

¢ maximalni kvalita doruceni
e perfektni servis

e odborné skladovani zbozi

Blizkost zakaznikovi je podporovana nasim systémem:
Nase logistické centrum (eLC) ruci za rychlé terminy
od objednavky az do dodani zbozi.

Setrete Cas.
Setrete penize.
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RYCHLY SERVIS DIKY KRATKYM VZDALENOSTEM

VYKONNA CENTRALNI LOGISTIKA
48HODINOVY SERVIS PRO CELOU EVROPU

Jak Ize optimalizovat logistiku a dlouhodobé poskytovat jesté vétsi
objem zakaznického servisu? Na tuto otazku vam spravné odpovi
FORMATDplus. Na zakladé spoluprace s nasimi partnery a
zkusenosti nasbiranych za nékolik desetileti jsme vyvinuli
elektronickeé logistické centrum (eLC), které i nadale neustale
rozvijime a rozsSifujeme. UZ nyni ma eLC, s kterym jsme propojeni
online, vice nez 100 000 artiklG. Tendence: masivni rist.

Vyhody pro naSe zakazniky jsou i zde zjevné: Zakazky jsou po prijeti
ihned preneseny do skladového systému a tim i primo zpracovany.
To umoznuje 48hodinovou dodavku po celé Evropé.

Pro udrzeni tohoto vysokého standardu podléhaji vSechny logistické
sluzby v eLC prisnému managementu kvality a jsou certifikovany
podle evropské normy DIN EN ISO 9001:2008.

== e for@
e T professional quality
— - ._-.'_ = -."'_ = plus
_:'—.._':"' - --'.:.-
e e




IIIIIIIII

ﬁﬁ;ﬁ&ﬂ w I of
| | . | .m_ i ....H..l.....L..i. s ... i |
: Pl | | kﬂﬂ...r-.l.ﬁ. 3 r _” R
RGN ﬂw.._m: i = | iog = .__.ﬁ F =

T W g =]




ALTERNATIVA SE ZNACKOU FORMAT
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KVALITA V CELEM SORTIMENTU
VYBER HOVORI SAM ZA SEBE

Prani, ocekavani a pozadavky nasSich zakaznik{ jsou pro nas jako
vzdy na prvnim misté: Jako partner FORMATplus proto sazime na
strategii dvou znacek.

Na jedné strané nabizi nas sortiment znackové nastroje prednich
mezinarodnich vyrobc(i: Kazdy profesional je zna. Osvédcily se pri

kazdodennim pouziti a v mnohych firmach jsou volbou cislo jedna.

Na druhé strané nabizime vyrobky FORMAT jak hospodarnou, tak
i kvalitni alternativu k vyrobnim znackam: Vyrobni program nasi
specializované znacky je v osvédcené formé realizovan u prednich
vyrobcl a podle naSich prisnych zadani.

Tak je znacka FORMAT uz vice nez 25 let znamkou kvality.
Neodmyslitelné patri k primyslu a remesiné vyrobé, protoze jeji
kvalita se neustale potvrzuje v nepretrzitém provozu.

Mate na vybér.
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ZDOKONALENE PROCESY

VAS OPTIMALNI MATERIALOVY MANAGEMENT - 8
USETRIT NA NAKLADECH - ZISKAT CAS y

Firmy, které chtéji uspornéji fungovat a snizovat tlak na naklady,
proveéri i zachazeni se zdroji. Je v poradku interni materialovy
management? Nebo ma nedostatky, které je nutné pfi nakupu,
skladovani ¢i vydaji materiali odstranit?

Tyto otazky nelze vzdy zodpovédét hned. Dobra rada je draha. Ale i u
tohoto pozadavku stoji pri Vas kompetentni partneri FORMATDplus.
Prvnimi kroky jsou inventura pro rozpoznani moznych nedostatkd,
analyza procesl a optimalizace postup( pri nakupu a logistice. Kromé
toho vam objasnime, do jaké miry Ize zredukovat zasoby materialu
nebo minimalizovat jejich dobu obratky.

NasSe analyza zahrnuje kromé jiného:

* vyhodnoceni potreb pfri stavajicich procesech

* optimalizace postupt pri toku materialu (nakup a logistika)
* snizeni naklada v materialovém hospodarstvi

* snizeni materialovych zasob

* minimalizace doby obratky materialQ

format)
professional quality
plus







£ —_ - -
o = -

ZVVSENA EFEKTIVNOST

=

SYSTEMY PRO OPTIMALNI LOGISTIKU
OSVEDCENA TECHNIKA PRO VASI FIRMU

Samotnou analyzou neni jeSté zdaleka vyCerpana nase ,skrinka

nastroji”. V pripadé potreby nabizime i technické systémy pro
efektivni materialovy management:

Elektronicka reSeni pro porizovani specialné pro primyslové podniky

- ‘ Automaticky systém na vydej material( s podporou elektronického
zpracovani udaju

Regalovy systém pro rizeni material( pri nepretrzité poptavce
Chcete se jeSté na néco zeptat?

Radi vam pomU(zeme.
Zavolejte nam.
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Vydavatel podle udaji na obalce

Celé vedeni
(zodpovédné ve smyslu tiskového prava):
EDE International AG, Annegret Franzen

Redakce, design a vyroba:
E/D/E Katalogistik

v Fijnu 2017

Podminky tykajici se katalogu

1. Tento katalog ma dobu platnosti od 01.10.2017 do 30.09.2019. Po uplynuti
této doby data ztraceji platnost obzvlasté i vSechny uvedené ceny. To samé plati
i pfi vydani dalsiho katalogu.

2. Tento katalog slouzi vyhradné na komercni pouziti.

3. VSechny uvedené ceny jsou nezavazné a chapané jako ceny, k nimz se
pripocitava DPH v zakonné vysi. Z diivodu zmén na trhu si vyhrazujeme pravo
na vypocitani cen, které jsou platné v prodejni den dodavky.

4. Neni-li uvedeno jinak, je platna cena za jednotlivé zbozi uvedena v katalogu.
Jsou-li obalové jednotky (OJ) oznaceny s A, mize se zbozi dodat jen v
kompletni obalové jednotce. Pri odbéru vétsiho mnozstvi si mizete v pripadé
pochybnosti vyzadat specialni nabidku.

5. Tento katalog je chranén autorskym pravem. Jakeékoliv kopirovani, i jeho casti,
je povoleno pouze v pripadé vyslovného povoleni vlastnika autorského prava.

6. Obrazky v katalogu se mohou lisit od originalniho zbozi. Za pripadné
chyby tisku, zmény zbozi na zakladé technického pokroku a zmény modelu
neprebirdme Zadnou zodpovédnost. Rovnéz se mohou z davodu tisku lisit barvy
v katalogu od originalniho barevného odstinu vyrobk.

7. Kromé toho plati v ramci celého procesu zpracovani objednavek a dodavek
nase prodejni, dodaci a platebni podminky.

Uvedené ceny jsou pouze orientacni. Uvedené ceny jsou bez DPH.
EDE International AG.




¢ 8mistna

Prehled sortimentu

Virlky, odvrtvaci korunky, zhlubniky, wstrusniky,

e iezné naradi, i 2

r I,,J* ', zvitofezné nafadi, zavitove frézy, diata, odjehlovace.
. - [ ]
S N

Frézovaci nstroj, piy, protahovaci nstroje,

stickami pro frézovani,
Vrtani, soustruzen a prorazeni

o330

Posua méditk, mikometr, ehylkoméry, wnéii a it
losnimae, méii stojany,koncows mérey, kalraéni

Wi
tochnika

SCL & 4
Vodovihy, méitka, st k méfen hzvosti  hidel,

4

cmanos

Cisla vyrobkii:

Kazdy jednotlivy vyrobek je v katalogu oznacen
jednoznaénym &islem vyrobku. Cislo vyrobku se sklada ze
4mistného , které je uvedeno nad sloupcem s
cenami, a 4mistného , které definuje rizna
provedeni nebo velikosti vyrobku.

Obsah:

Vseobecné upozornéni:

Vsechny texty, které jsou na b
predstavuji vSeobecné informacni texty.

| s et ot |

Aplikace rizznych druhi brusnych zrn

Mz hlavni pozadavky na brusné zmo pati vysoky stupe tvrdosti
vy<0ka tuhost, odolnost proti vysokyr
zavisiosti na dominanci jednotlivych viastnosti jsou k dispozici rizné
aplikacni moznosti. Aplikaéni moznosti Ize dodatocn ovivnit druhem

Zirkonkorund: Vihodny k hrubovani, Fezéni, ruénimu brouseni,
s pasovou bruskou, zacistovéni a

odjehlovani ocelia itny.

1 Karbid kfemiku, Gorny: Vhodny k hrubovani,fezani, ruénimu
VEoobecn Ize rizné druhy brusnjch zr zafadit do ndsledujicich brouseni a brousen pasovou bruskou Seds ftiny, hiiniku, dFeva a
aplikacnich kategorit: laku.

Karbid kemiku, zeleny: Vhodny pro vechny brusné procesy u Sedé.

Korund: Vhodny K hrubovani, fezani, ruénimu brouseni, brouseni
‘ litiny, tvrdokovu, kamene, sitn titanu, plasti a keramity.

pasovou bruskou, zacistovani a odjehlovan nelegované oceli a
nizkolegované ocli ltiny a nezeleznych kovi.

Pés plsténé brusné tkaniny

Froveden: P s Koundovim mom v pf il oy (A) o b AVSM

tkaning. Vel dobrd pilnavost 2r, dlouh Zvotnost,nizky itk a velmi dobra
piizplsabivost. S odolnosti proti vods a emulzim.

Pouiti: Po brébini egované a nelegované ocel, jakot | nezcleznych kov

Jako? | kjomnému dokonéovani {finsh) povrch

Na konci katalogu je uveden
a

www.format-quality.com
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- PRO LEPS| ORIENTACI

Tti udaje pro realizaci objednavky:

pozadovaného vyrobku

* nezapomente pro potreby kontroly uvést

Zbozni skupiny:

Nas hlavni katalog obsahuje rozsahly sortiment nastroju.
Abychom vam vyhledavani vyrobka usnadnili, rozdélili jsme
katalog do

Pro rychlou orientaci je pred kazdou produktovou
skupinou uveden prehled s obrazky, které znazornuji
obsah pfislusné

L e

Nastréne frézy 2/10-2/14
mans e mone

Stopkove frézy HSS 2/15-2/35
s g s

Hasak

Provedeni: DIN 5234, Form A. Svédsky model z chromvanadové oceli, kované v zapu
S neztratitelnou stavéci matici.

7140  Hiava ohnuts 0 90°, v éelistni oblasti induktivné tvrzena.
Praskové povrstvené, celist brousena.

7141 Hlava ohnuté o 85°, samosvorna skrz ozubeni pfesazené proti sméru ota
Uplné zuslechténa, ozubeni navic kalené plamenem. Lakované vypalovan

Obj. ¢. pro roury 7 1 40 7 1 4 1 Délka
inch format) GEDOREWP mm
0010 1 19,20 43,10 320
0015 1.1/2 25,30 65,00 430
0020, 2 39,00 99,60 580
0030 3 77,10 128,00 670
0040 4 - 196,50 760
(W512) (W522)
Seznam objednacich &isel
Heslovy rejstiik




Prehled sortimentu

format

professional quality

Vase
pridana
hodnota:

FORMAT pro vas znamena:
Nejlepsi kvalitu s vynikajicim
pomeérem ceny a vykonu.
Pridana hodnota, ktera vam

bezprostredné pomze.

Mizete si byt jisti. Viyrobky
znacky FORMAT splnuji
nejprisnéjsi kvalitativni poZadavky
a z toho diivodu jsou velmi
vhodné ke kazdodennimu pouziti

v primyslu a remesle.

S vyrobky znacky FORMAT mate
vétsi vybér, vice moznosti
vybaveni svého podniku.

Co byste chtéli vice?
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L1 2/54

XV

£122/16 020 2/124
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L0 3/4 L0 3/19 £ 3/27

10 4/38 £ 4/70
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£ 6/72 2 6/97

12 8/46
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Tiraz obsah
£1/2 £ 1/2-1/26

L2 9/41

seznam objednacich cisel
2 1/27-1/39
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£101/120
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£022/130
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10 3/32
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£126/106
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L£121/129

R
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£122/150

B

L123/101

L124/93

=

L0 5/101

S |

L1 6/179

e .,‘,“

L0 7/35

L128/82

L1 9/64

L£121/207

£22/188

£ 5/126

o911

Prehled sortimentu

Vrtéky, odvrtavaci korunky, zahlubniky, vystruzniky,
zavitorezné naradi, zavitové frézy, dlata, odjehlovace

Frézovaci nastroje, pily, protahovaci nastroje,
soustruznické nastroje, radlovaci nastroje, nastroje
s vymeénitelnymi bfitovymi destickami pro frézovani,
vrtani, soustruzeni a prorazeni

Otocna sklicidla, rychloupinaci drzaky, centrovaci
hroty, upinky, zavitorezné vlozky, montazni bloky, 3D
snimace, sveraky, upinaci prostredky, vakuové upinky,
magnetické upinaci prostredky

Posuvna méfitka, mikrometry, Gchylkomeéry, vnéjsi a vnitfni
rychlosnimace, méici stojany, koncové mérky, kalibracni
krouzky a trny, malé kalibry, lupy, mikroskopy, thelniky,
skladaci metry, svinovaci metry, laserova méfici technika,
vodovahy, méritka, pristroje k méreni hazivosti a hrideli,
méfici a kontrolni desky, pristroje pro méreni vysky a rysovaci
pristroje, drsnomery, stopky, mérici a zkusebni pristroje

Svéraky a svérky, kombinované a tichopné kleste,
klesté s ostfim, odizolacni a krimpovaci naradi,
naradi pro fotovoltaické zarizeni, zkousecky napéti a
zkousecky propojeni, fezace svornikd, Sroubovaky,
racny, nastréné klice, hakoveé klice, klice na vnitfni
Sestihrany a TORX®, nejiskrici nastroje

Vlozky a soupravy nastrénych klict, sady naradi,
dilenskeé voziky, mobilni a sklopné dilenské stoly,
sady silovych nastrénych klict, momentové klice,
Sroubovaky a sady Sroubovaka, bity a prislusenstvi,
pinzety, kontrolni nastroje, pilniky, Skrabky, pily na
kov, kladiva, dlata, vytloukace zavlacek,

dulciky, stahovaky a automobilové naradi

Draténé kartace, nizky na plech a dérovace plechu,
nazky, rucni pakové lisy, sanitarni naradi, naradi

na zpracovani dreva a zednické naradi, noze,
multifunkéni naradi, visaci zamky, skrinky, tasky a
kufry na naradi

Brusné, fezné a hrubovaci kotouce, diamantové
brusné hrnce, diamantové brusné kotouce a téliska,
brusivo na podloZce, rouno, brusna téliska a brusné
pilniky, orovnavace, rucni lapovacky, lestici naradi,
brusné a lestici pasty

Kabelové bubny, proudové rozbocovace, rucni a stavebni
svitidla, malirské naradi, smetaky, pajeci a svarovaci
technika, upevnovaci technika, pneumatické spojky a
Uprava stlaceného vzduchu, pneumatické hadice, mérice
tlaku v pneumatikach, vyfukovaci pistole, systémy chladiv,
popisovani, chemicko-technické vyrobky, ochrana a
bezpecnost pri praci

Tiraz,
obsah,
seznam objednacich Cisel

XV

4 Meéfici 1 Obrab
technika

éni
.
adi
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Vsechny vyrobky, které jsou
oznaceny touto ikonkou,
byly dopinény do naseho
sortimentu.

L103/18

L1 3/65

-~

£103/92

L0 3/139

123/144

£ 3/23 L£103/24 £ 3/27

£ 3/31

£103/99

L0 3/115 L0 3/114




£n3/21

£ 3/103

£ 3/118

o3/21

10 3/28

L1 3/52

L123/103

o 3/121

10 3/29

£ 3/83

L103/104

.

@3/106

&

£ 3/131

£123/148

N

2

-

Otocna sklicidla/prisluSenstvi
VDI drzaky

Upinaci hroty, centrovaci kuzely,

centrovaci hroty
Pouzdrové upinaci trny

Vrtaci sklicidla/prislusenstvi

Upinky nastroj/prislusenstvi

Zavitorezné vlozky/
prislusenstvi

Zavitnikové sklicidlo/
prislusenstvi

Montazni bloky
Snimace hran, nastavovace
nulové polohy, 3D snimace

Strojni svéraky
Kompaktni upinky
Prislusenstvi

Paralelni podlozky
Protahovacky drazek

Upinaci prvky
Rychloupinky

Magnetické upinaci prostredky

3/4-3/11
3/12-3/17

3/18-3/21
3/22

3/23-3/29

3/31-3/83
3/83-3/84
3/85-3/91

3/92

3/93-3/98

3/99-3/102
3/103-3/104
3/104

3/106
3/107

3/107-3/127
3/128-3/142

3/143-3/148




Vytah - piktogramy

- z e DIN
’ Tvar Tvar Tvar Tvar
Tvary/provedeni A B AD il

Kvalita vyvazeni S e napr SREL -5 vyvaeno G 2.5 pii 22000 min'
Ml 8.000 12.000 Pr-120.000] PV o

Presnost 'rotacc'a be; YQA» qu qu

obvodoveho hazeni <3um <5um <30um

P deni stopk 1%'2‘5 v | DIN stopka s unaseci plochou
OMERAT] SO PY - NaPr. 48358 podie DIN 1835 B

Druh h IP 64 ¥ lpe7!| S ochranou proti prachu a proti do¢asnému ponoreni do vody
ruh ochrany napr. Prehled druh ochrany na strané 4/11.

z v drevény nebo
Baleni @ napr. @ plastovy box

Material INOX napr.| HM | tvrdokov

Upinky

DIN
2080

SK SK BT HSK

od strany 3/31 od strany 3/43 od strany 3/44 od strany 3/50




Provedeni stopky podle DIN 69871 a JIS B 6339

Tvar A: Bez priichoziho otvoru — zadny vnitini pfivod chladiva.

— HH
__________ ———LIL

__________ -

Tvar AD: S centralnim priichozim otvorem — vnitrni privod chladiva v utahovacim cepu.

HH

= — uu\

Tvar

Tvar AD/B: S centralnim prichozim otvorem (tvar AD) a navic bocni pfivod chladiva v lemu (tvar B).

AV
= 1

Tvar
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Tricelistové otoéné sklicidlo se spiralovym krouzkem

Provedeni: S valcovym stiedicim tchytem DIN 6350, tvar A. Téleso z litiny
nebo oceli s jednodilnou &elisti a spiralovym krouzkem, stredici upinani. DIN || Tvar D J
S vélcovym stredicim uchytem pro vietenové hlavy. 6350 A

Pouziti: PouZiva se na soustruzich, oto¢nych stolech, délicich hlavach atd., -
u nichZ jsou potfebné vysoké upinaci sily, jakoz i prfesnost vystfedéného chodu -k ,
a presnost opakovani.

Rozsah dodavky: Tricelist'ové otocné skli¢idlo s upinacim klicem a
upevriovacimi Srouby.

Upozornéni: Nastavbové celisti naleznete na (12 3/6. < o w| 4+ .

3000 S jednou sadou jednodilnych oboustrannych celisti.

3002 S jednou sadou jednodilnych oboustrannych Celisti.

3004 Vzdy s jednou sadou celisti s vnitinim a vnéjSim odstupnovanim.

3000/3002 format 3004 R$HM
obj.& Velikost 3000 3002 3004 inch  Prichozi  Centrovaci Vyskabez  Vyska  Stiedici  Presnost max.
A format) format) ROHM otvor & otvor Gelisti Gelisti hloubka  vystfedéného otacky

E B D J © chodu min!
mm Litina Ocel Ocel ZS mm mm mm mm mm mm 3000 3002 3004
0080 80 - 308,00 343,00 ¢ 3.1/4 19 56 39,6 14 3 0,04 - 7000 7000
0100 100 372,50 308,00 373,00 4 20 70 50 18 3 0,04 4500 6300 6300
0125 125 397,00 383,00 466,00 5 32 95 56 22,5 4 0,04 4000 5500 5500
0160 160 438,50 491,00 596,00 6.1/4 42 125 65 26 4 0,04 3600 4600 4600
0200 200 519,00 644,00 782,00 8 b5 160 73,5 32,5 4 0,06 3000 4000 4000
0250 250 696,50 844,50 1023000 10 76 200 82 40 5 0,06 2500 3000 3000
0315 315 1111,00 1257,00 1524,000 12.1/2 103 260 95 46 b 0,08 2000 2300 2300
0400 400 - - 2987,000 15.3/4 136 330 105 43 5 0,08 - - 1800
0500 500 - - 4655,000 20 190 420 120 54,5 5 0,1 - - 1300
0630 630 - - 7107,000 25 240 545 135 54,5 7 0,1 - - 850

(W300) (W300) (W301)
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Tricelistové otoéné sklicidlo se spiralovym krouzkem

Provedeni: S kratkym kuzelovym tGchytem DIN 55027. s rozpérnym Sroubem a
Téleso z oceli, s jednodilnymi Celistmi a spiralovym krouzkem, stfedici upinani. DIN |7 matici s nakruzkem

27 |
Pouziti: Pouziva se na soustruzich, oto¢nych stolech, délicich hlavach atd., 250 |

u nichZ jsou potrebné vysoké upinaci sily, jakoz i presnost vystfedéného chodu
a presnost opakovani.

Rozsah dodavky: Tricelist'ové otocné skli¢idlo s upinacim klicem a
upeviovacimi Srouby.

Upozornéni: Nastavbové Celisti naleznete od L2 3/6.

301 0 S jednou sadou jednodilnych
oboustrannych celisti.
301 1 Vzdy s jednou sadou
Celisti s vnitfnim a vnéjs$im
odstupriovanim.
301 2 Vzdy s jednou sadou
Celisti s vnitfnim a vnéjSim
odstupnovanim.
3010 format) 3011/3012 RyHM
Obj.¢.  Velikost 01 0 301 1 30 1 2 Kratky  Prlichozi Velikost Vyska Pfesnost max.
A format) “é"m Ilﬁllm kuzel  otvor @ kuzelu vystredéného otéacky
E B D chodu min”'
mm Ocel Ocel Ocel ZS mm mm mm mm 3010 3011 3012
0001 160 548,50 626,00 ¢ - 4 42 63,5 69,7 0,04 3600 4600 -
0003 160 548,50 626,00 - 5 42 82,5 69,7 0,04 3600 4600 -
0005 200 721,00 821,00 - 5 55 82,5 80,2 0,06 3000 4000 -
0007 200 721,00 821,00 - 6 55 106,4 80,2 0,06 3000 4000 -
0009 250 943,50 1076,00 - 5 76 82,5 89,9 0,06 2500 3000 -
0011 250 943,50 1076,00 - 6 76 106,4 89,9 0,06 2500 3000 -
0013 315 1405,00 1602,00 ¢ - 6 103 106,4 100,4 0,08 2000 2300 -
0015 315 1405,00 1602,00 ¢ - 8 103 139,7 100,4 0,08 2000 2300 -
0001 400 - - 3142,00 ¢ 8 136 139,7 1134 0,08 - - 1800
0003 400 - - 3142,00 ¢ 1" 136 196,6 1134 0,08 - - 1800
(W300) (W301) (W301)

sy

Ctyiéelistové otoéné sklicidlo se spiralovym krouzkem ZG-ZS

Provedeni: S valcovym stiedicim tichytem DIN 6350, tvar A. Téleso z litiny
nebo oceli, s jednodilnou Celisti a spiralovym krouzkem, stfedici upinani.

Pouziti: Pouziva se na soustruzich, otocnych stolech, délicich hlavach atd., u
nichz jsou potfebné vysoké upinaci sily, jakoZ i pfesnost vystfedéného chodu a

presnost opakovani.

Rozsah dodavky: Ctyiéelistové otoéné sklididlo s upinacim kliem a
upeviovacimi Srouby, vZdy s jednou sadou Celisti s vnéjSim odstupniovanim
(Celist pro vnéjsi upnuti) a Celisti s vnitfnim odstupnovanim

(Celist pro vnitfni upnuti).

Upozornéni: Nastavbové celisti naleznete

na L2 3/6.

3018 tinaze
30 1 9 Ocel ZS
Obj.¢.  Velikost

A

mm
0080 80
0100 100
0125 125
0160 160
0200 200
0250 250
0315 315
0400 400
0500 500

3018

format

prfessions qualty

Litina ZG

433,50
442,00
484,00
578,00
750,50
1400,00

(W300)

- D —*AT
—= T
< om Lul T+ —01
Lo
N o e}
301 9 Inch Priichozi
R&HM otvor @
E
Ocel ZS mm
403,00 ¢ 3.1/4 19
438,00 ¢ 4 20
547,00 5 32
699,00 6.1/4 42
918,00 8 b5
1205,00 10 76
1792,00 ¢ 12.1/4 103
3502,00 ¢ 15.3/4 136
5562,000 20 190
(W301)

DIN Tvar
6350 A

3018 format)

Centrovaci  Vyska bez Vyska
otvor Celisti Celisti
B D J
mm mm mm
56 39,56 14
70 50 18

95 56 22,5
125 65 26
160 735 325
200 82 40
260 95 46
330 105 43
420 120 54,5

Stredici
hloubka
©

3
3

LS RS MRS U N N U N

3019

Presnost
vystredéného
chodu
mm

0,04
0,04
0,04
0,04
0,06
0,06
0,08
0,08
0,1

ROHM
max.
otacky
min-!
3018 3019

- 7000
4500 6300
4000 5500
3600 4600
3000 4000
2500 3000
2000 2300

- 1800

- 1300



Celist pro vnéj$i upnuti

Provedeni: S vnéjSim odstupnovanim, kalena. .
. - N format
Provedeni: Jako nastavbova Celist pro vnéjsi upnuti pro tfi-/Ctyrcelistové otocné sklicidlo. professional quality
3024  3-dilna sada. =
RyyHmM

3036  3-dilna sada.
3038  4-dilna sada.

Obj.&.  Velikost 3024 3036 3038 Délka  Sitka  Vyska

format) REHmM RSHm Gelisti  Celisti Sellisti
mm 3-dilny 3-dilny 4-dilny mm mm mm
0080 80 97,20 - 152,00 37 12 26
0100 100/110 97,20 114,00 152,00 48 14 335
0125 125 97,20 114,00 152,00 52 18 415
0160 160 107,00 126,00 168,00 61 18 475
0200 200 126,00 148,00 198,00 69 20 535
0250 250 147,00 173,00 231,00 90 24 67,5
0315 315 221,00 260,00 346,00 130 34 79,5
0400 350/400 = 388,00 518,00 ¢ 130 34 79,5
5063 500/630 - 583,00 ¢ 778,00 ¢ 190 42 95
(W300) (W301) (W301) Dodatecné obstarané stupnovité Celisti se

musi vybrousit v pouzdre.

Celist pro vnitini upnuti
Provedeni: S vnitrnim odstupnovanim, kalena. 3
Provedeni: Jako nastavbova ¢elist pro vnitini upnuti pro tri-/¢tyréelistové otocné sklicidlo. R\O’ Hm

3048  3.dilna sada.
3050 4-dilna sada.

Obj. & Velikost 3048 3050 Délka Sitka Vyika Gelisti
RG

RGHM Hm Selisti Selisti
mm 3-dilny 4-dilny mm mm mm

0080 80 - 152,00 ¢ 37 12 26
0100 100/110 114,00 152,00 48 14 335
0125 125 114,00 152,00 52 18 41,5
0160 160 126,00 168,00 61 18 47,5
0200 200 148,00 198,00 69 20 53,6
0250 250 173,00 231,00 90 24 67,5
0315 315 260,00 346,00 130 34 79,5
0400 350/400 388,00 ¢ 518,00 ¢ 130 34 79,5
5063 500/630 583,00 ¢ 778,00 ¢ 190 42 95

(W301) (W301) Dodatecné obstarané stupnovité celisti se

musi vybrousit v pouzdre.

Blokova celist

Provedeni: Nestupnovité, z 16MnCr5, nekalené.
) e o format
Provedeni: Blokova Celist pro tri-/Ctyrcelist'ové otocné sklicidlo. professional quality
3028 3-dilna sada. =
Ry HM

3040 3-dilna sada.
3042 4-dilna sada.

Obj.&  Velikost 3028 3940 3942 Déka  Sitka  Vyska

format) ROHmM R&HM Gelisti Celisti  Gelisti
mm 3-dilny 3-dilny 4-dilny mm mm mm
0080 80 64,90 = 102,00 0 37 12 26
0100  100/110 64,90 76,20 102,00 48 14 335
0125 125 64,90 76,20 102,00 52 18 415
0160 160 71,00 83,40 111,00 61 18 415
0200 200 84,10 98,90 132,00 69 20 53,5
0250 250 98,10 115,00 155,00 90 24 67,5
0315 315 147,00 173,00 231,00 130 34 795
0400  350/400 = 259,00 345,00 0 130 34 79,5
5063  500/630 = 388,00 ¢ 518,00 0 190 42 95
(W300) (W301) (W301)



Zakladni celist

Provedeni: Zakladni celist s upeviovacimi Srouby.

Pouziti: K uchyceni oboustrannych a nastavbovych celisti.

3052 3-dilna sada.
3054 4-dilna sada.
Obj.é.  Velikost 3052 30564 Délka Sitka Sitka
RS

RSHmM HmM Gelisti Gelisti stojiny
B - 0,05

mm 3-dilny 4-dilny mm mm mm

0100 100/110 187,00 250,00 46 14 7,94

0125 125 187,00 250,00 55| 18 7,94

0160 160 187,00 250,00 65 18 7,94

0200 200 197,00 263,00 78 20 7,94
0250 250 207,00 276,00 92 24 12,7
0315 315 311,00 415,00 108 34 12,7
0400 350/400 491,00 655,00 ¢ 127 34 12,7
0500 500 738,00 ¢ 984,00 ¢ 165 42 12,7

(W301) (W301)

Nastavbova celist

Provedeni: Nestupnovité, z 16MnCr5, nekalené.

3056  3-dilna sada.
3058  4-dilna sada.
Obj. & Velikost 3056 3058 Délka Sitka
RSH

RGHM m Selisti Selisti

mm 3-dilny 4-dilny mm mm

0100 100/110 57,70 77,30 53 225
0125 125 57,70 77,30 62 26,5
0160 140/160 35,50 47,40 74 285
0200 200 37,60 50,50 87 30,5
0250 250 57,70 77,30 103 36,5
0315 315 86,50 115,00 120 42,5
0400 350/400 171,00 229,00 ¢ 137 425
5063 500/630 257,00 0 342,000 140 50,5

(W301) (W301)

Upeviiovaci Sroub pro nastavbovou celist

Obj. &. Velikost 3068 Zavit
ROHM
mm Sroub 1
0001 100/110 1,60 M6 x 20
0004 125 2,10 M8 x 25
0007 140/160/200 2.10 M8 x 30
0010 250 3,20 M12 x 40
0013 315 3,20 M12 x 45
0016 350/400 4,20 M16 x 50
0019 500/630 5,80 M20 x 80
(W338)
Obj. &. Velikost 3070 Zavit
R{yNmM
mm Sroub 2
0001 100/110 1,60 M6 x16
0004 125/140/160/200 2,10 M8 x 20
0007 250 3,20 M12 x 25
0010 315 3,20 M12 x 30
0013 350/400 4,20 M16 x 35
0016 500/630 5,30 M20 x 40
(W338)

Sitka
drazky
D +0,01
mm

9,5
12,68
12,68
12,68
19,03
19,03
19,03
19,03

Vyska celisti

30
38
42
43
53
58
65
80

3068 3070



v

Kli¢ s vnitinim/vnéjSim ¢tyfhranem

Provedeni: Ze specialni oceli, stopka a oto¢ny kolik jsou kalené, popusténé na — m@
brunyrovany odstin. Otoc¢ny kolik je zalisovany.
3060 S vnitinim étyfhranem. 306 1 S vnéjsim &tyfhranem. D

Obj.&  CGtyrhran 3060 3061 Délka

AMEQ AMEQ mm
mm 3060 3061

0080 6 7.35 8,35 80 80 3060

0100 8 10,20 10,60 80 80

0125 9 12,35 10,60 100 80

0160 10 11,80 13,45 100 100

0200 1 - 13,65 - 100 .

0250 12 26,70 15,75 200 100

0315 14 31,70 20,70 200 120

0400 17 43,50 31,70 250 160

0500 19 55,00 37,20 320 200 3061

(W303) (W303)

Bezpeénostni kli€¢ s vnitinim étyrhranem a kolikem

Provedeni: Pruzinové uloZeni, zabranuje zasunuti.
Obj. ¢. Gtyihran 3062 Délka
mm format) mm
0100 8 35,20 130 .
0125 9 35,20 130
0160 10 44,30 160
0200 1 44,30 160
0250 12 53,40 160
0315 14 62,30 200
(W300)

Specialni tuk pro otoéna sklicidla

Pouziti: Aby se zachovala vysoka presnost vystfedéného chodu a upinaci
sila, je nutné dbat na pravidelné mazani. Specialni tuk se neodstredi ani pfi
vysokych otackach skli¢idla, neuvolni se ani pfi vysokych tlacich na povrchy
a udrzuje upinaci silu.

Obj. &. Obsah 3065
kg RGHM

0010 1 60,80
(W338)

Ochrana oto¢ného sklic¢idla proti tfiskam

Pouziti: K nasunuti do vedeni Celisti. Zabrarnuje proniknuti tfisek do télesa sklicidla. -
Ry HM
3072 Pro otoéné sklicidlo se spiradlovym krouzkem ZG-ZS.

3114  Proskiitidio na klinové tyée DURO-T. 3-diln sada.

Obj. & Velikost 3072
mm Ilalllll
0001 80 2,10
0004 100 2,60
0007 125 3,40
0010 160 4,20
0013 200 5,30
0016 250 6,60
0019 315/400 830
0022 500/630 13,10
(W301)

Obj. & Velikost 3114
mm RSHmM
0001 160 8,40
0004 200 10,50
0007 250 13,10
0010 315 16,80
0013 500 21,00
(W302)



Kratka kuzelova pfriruba
Provedeni: Ocelova pfiruba, na strané stroje opracovana docista, na strané sklicidla ¢elné soustruzena.

Rozsah dodani: Pfiruba se zavrtnymi Srouby, rozpérné Srouby nebo ¢epy Camlock.

3080 DIN 55027 a DIN 55022, s rozpérnym Sroubem a matici

s nakruzkem. DIN
55027
3082 DIN55029 a ASAB5.9D 1, s rozpérnym Sroubem pro
Camlock. DIN
55029

A

C

D

7 o 71 3 O{l

, R @
—E
Obj. &. ? 3080 3082 Vyska B Kugel & C Kuzel & Otvor @ Zévrtné $rouby/
A RGHM RSHM mm mm D E rozpérné Srouby/
mm/kuzel 3080 3082 3080 3082 mm mm cepy Camlock

0001 100/3 156,00 171,00 ¢ 18 25 98 98 53,985 51,2 3/3/3
0005 125/4 156,00 171,00 19 27 102 112 63,513 40 3/3/3
0008 160/4 156,00 171,00 21 28 112 117,5 63,513 40 3/3/3
0011 160/5 156,00 171,00 21 31 135 146 82,563 40 4/4/6
0014 200/5 195,00 214,00 21 31 135 146 82,5663 50 4/4/6
0017 200/6 195,00 214,00 23 36 170 181 106,375 50 4/4/6
0020 250/6 243,00 268,00 23 36 170 181 106,375 63 4/4/6
0023 250/8 243,00 268,00 26 39 220 2254 139,719 63 4/4/6
0026 315/6 306,00 337,00 26 39 220 2254 139,719 63 4/4/6
0029 315/8 306,00 337,00 26 39 220 2254 139,719 63 4/4/6
0032 315/11 306,00 337,00 & 45 290 2984 196,869 63 6/6/6
0035 400/8 518,00 570,00 31 39 220 2254 139,719 63 4/4/6
0038 400/11 518,00 570,00 31 45 290 298,4 196,869 63 6/6/6

(W301) (W301)

Doraz obrobku POSISTOP

Provedeni: Vyrobeno z hliniku, se 3 magnety zabudovanymi do dorazu, pro jednoduché pfipevnéni k télesu

otocného skli¢idla a s brousenymi dosedacimi plochami. Skdﬂf'FK

Sitka &elisti: 25 - 55 mm (Ize roz&ifit odstranénim ozub).

Pouziti: K upnuti kratkych dilt s primérem obrobku 15 - 150 mm.

Obj.&  Velikost/vyska 3083 Sitka Gelisti Priemer
mm skantek mm mm

0015 15 50,20 25-55 150

0020 20 51,80 25-55 150

0025 25 53,50 25-55 150

0030 30 55,10 25-55 150

0035 35 56,70 25-55 150

(W346)

@150
=
/

N
x o

Sada dorazti obrobku POSISTOP

Rozsah dodavky: 5-dilna sada v dfevéném boxu.

Obj. & Obsah sady 3083
mm Skantek
1000 15; 20; 25; 30; 35 251,00

(W346)




sym

Kompatibilni se silové ovladanymi sklic¢idly od jinych vyrobct

Oboustranné nastavbové celisti a nastavbové celisti (obj. ¢. 3117) jsou kompatibilni i se silové ovladanymi sklic¢idly od jinych vyrobci,
viz navigator k celistem.

Oboustranna nastavbova celist

Provedeni: 3-dilna sada, kalend, ostré ozubeni 60° a 90°. -
Upozornéni: Pro silové ovladana skli¢idla firmy R6hm a jinych vyrobc silové ovladanych sklicidel. R\O’Hm

Obj. &  Velikost 3117 Ozubeni Délka Sitka Vyska  drazka

R&EM Sellisti Selisti Selisti
mm mm mm mm mm

0110 130 201,00 1/16 x 90° 54 23 27,5 10

0115 170 216,00 1/16 x 90° 56 26 37,5 12

0120 210 284,00 1/16 x 90° 75 36 49 17

0125 254/315 328,00 1/16 x 90° 103,5 50 58 21

0130 400 544,00 3/32x90° 135 68 65 25,5

0210 130 234,00 1,5 x 60° 54 23 27,5 10

0215 170 237,00 1,5 x 60° 66 34,7 36 12

0220 210 237,00 1,5 x 60° 81 36 49 14

0225 254 273,00 1,5 x 60° 99,5 445 54 16

0230 315 319,00 1,5 x 60° 103 50 55,5 21

(W302)

Nastavbova celist

Provedeni: 3-dilna sada, Ize vytvrdit (16MnCr5), ostré ozubeni 60° a 90°. -
Upozornéni: Pro silové ovladana skli¢idla firmy R6hm a jinych vyrobct silové ovladanych sklic¢idel. R\O’Hm

Obj.&  Velikost 3117 Ozubeni Délka Sitka Vjska  dréka

RGHM Sellisti Gelisti Selisti
mm mm mm mm mm m .

0310 130 43,30 1/16 x 90° 54 23 29 10 [P T e e,

0315 170 4330 1/16 x 90° 55 265 38 12 T e e

0320 210 47,40 1/16x 90° 75 36,5 53 17 0 i

0325  254/315 54,60 1/16 x 90° 95 45 54,5 21 P A

0330 400 90,60 3/32x 90° 130 50 80 255 e L R

0410 130/170 67,00 1,5x 60° 54 23 29 10 S tEn g -

0415 170 43,30 1,5 x 60° 72 305 40 12 Rt 5

0420 210 47,40 1,5 x 60° 95 35 455 14 )

0425 254 54,60 1,5x 60° 110 50 45 16

0430 315 63,90 1,5 x 60° 130 50 55,5 21

(W302)

Navigator k Celistem
ROHM

Zkonfigurujte si své
vlastni systémy upinani na
www.roehm.biz




Provedeni s kompatibilitou nastavnych celisti k pouziti se silovymi sklicidly jinych vyrobcu.

Vyrobce
Katalog ¢.

3117 0310
3117 0315

Réhm

typ

KFD-HE 130

KFD 130
KFD-HS 160/175
KFD-HE 170

LVE 125/160
KFD-HS 200
SPO/SPD 160
KFD 200/250
KFD-AF 200

3117 0320

KFD 250
KFD-HE 254/315
KFD-HS 315
KFD-AF 250
SPO/SPD 300
LVE 250/315

3117 0325

KFD 400-800
KFD-HF 630
KFD-HE 400
KFD-HS 400/500

3117 0330

Vjobce|  Réhm
Katalog &, typ

3117 0410 KFD-HE 130
KFN 105

3117 0415 KFD-HE170

3117 0420 KFD-HE 210

3117 0425 KFD-HE 254

3117 0430 KFD-HE 315
KFN 350

Berg
typ

KF 130

KF 160-200
HES 160-200
KHFF 200

KFF 160-200
HESF 160-200

KF 250-315
HES 250-315
KHFF 250-315
KFF 250-315
HESF 250-315

KF 400-500-630
HES 400-500-630
KHFF 400

KFF 400-500-630
HESF 400-500
HESF 630

Howa
typ

HO 1 MA 6
HO 7 MA 6
HO 15 M 6
HO 22 M 6
HO 24 M 6
HO 27 M 6
HO 37 M 6
HO 47 M 6

HO7MA8
HO15M 8
HO23 M8

HO 7 MA 10
HO 15 M 10
HO 23 M 10
HO23 M8
HO 27 M 8
HO22 M8
HO 24 M 8
HO37 M8
HO 47 M8

HO 27 M 12
HO 37 M 12
HO 47 M 12

Forkardt
typ

KTH 130-140

3 KGH 160-175-200; KTG 160-200
3 KGFH 160-175-200; KTN 160-200
KS 160-200-250; KL 160-200

KSPS 160-200; KSF 175-200

3 KTGF 200; KSHF 200

UVE 160-200-250; KP 200

KG 200; 3 NHF 200; 3 NH 200

KSH 160-200; AG 160-200-250
KLNC 200; KT 160-200; KTF 200
KTH 200-250-315

KS 315-400; KSH 250-315-400
KG 250-315; KP 250-315

3 KTGF 250-315; KT 250-315
UVE 315; KSHF 250-315-400
KTG 250-315; KLNC 250-315
KTN 250-315; KTF 250-315

3 NHF 250-315

3 NH 250-315

3 NHF 290; 3 NHF 400 (Index)
KL 250; KSPS 250-300

KS 500-630; KSH 500

KSL 630; KSHF 630

3 KTGF 400-500

UVE 400-500-630-800

KTG 400-500; KTN 400-500

KG 400-500; 3 NHF 400-500-630
3 NH 400-500-630; KL 400-500
KLNC 400-500; KP 400

KT 400-500; KTF 400-500

Kitagawa
typ

HJ-4
AS 110

N-4/N 05

B 205

B 204

HOB-5

B-05

HJA5-6

HOS 6

AS 165

B-160

B-06; B-07

HOH 160; HOH 106
HOH-06; HOH 206
N-160

N-06

HOB-6

B-206 A 5; HO-6
B-200

B-8

N-200

HO-8

B-208A6
HOB-8; HOH 200
HOH 8; HOH 108
B-250

B-10

HOH-250
HOH-10; HOH 110
B-210A6
B-210A8
HOB-10

AS 250

N-250; HOS-10
N-10; HJA 8-10
HJA 6-10; HO-10
B 212

Gamet Geiger+Haag
typ typ

GHGY 120-130
GHGY 160-200

MAC 200 GHFA 175

MAC 220 GHHFA 200-250

DELTA210 GHN 160-200

GA 210 GHSH 160-200
GHKS 160-200-250
GHL 160-200
GHHL 160-200-250
GHBF 160-190-210-225
GHSP/GHHSP 160-215
GHL 250 Mo
GHSK 160-200-250

MAC 250  GHN 250-315

MAC 315  GHSH 250-315

DELTA 250  GHKS 315

DELTA 260 GHL 250-280

DELTA 320 GHHL 280

GA 250 GHSP/GHHSP 300

GA 315

Matsumoto
typ

H-4-21

HA 6-8

HX-8

H-8

HH-8

HJ-8

HHJ-8

STC-8

SA-6-8-52

HA 6-10

HA 8-10

HX-10

H-10

HH-10

HHL-10

HJ-10

HHJ-10

STC-10

HA 8-11

SA6-10-72B

Pratt
typ

1870-11710
1870-12110
1871-31710
1871-42110
1770-12110
1770-12610
1771-42110
1771-52610
1850-11710
1850-12110
1850-12610

1870-12610
1870-13210
1871-52610
1871-63210
1770-13210
1770-13810
1770-15010
1771-63210
1771-63810
1771-65010
1850-13130
1850-14030
1870-14010
1871-64010
1170-75110
1170-76310

Pratt
typ

9821-21723
9821-31723

9821-32123
9821-42123

9821-42623
9821-52623

Schunck
typ

HSG 160

HSG 200
THF 165
HSL 165
TH 165

HSG 400

HSG 500

THF 400; TH 400
THF 500; TH
500 HSL400
HSL 500

Schunck
typ

HSG 165

HSL 210

HSL 250

SMW-Autoblok
typ

AN-D 125; AL-D 125; HB-D 130
130
BB-D 165

CL-D 200

AN-D 250; AL-D 250
BH-D 250; BHD-FC 250
BB-D 250; PB-D 250
PBI-D 250; HB-D 250
BB-H (M) 250

AN-D 400; GH-D 500
BHD-FC 500; GH-D 610
BHD-FC 630; IN-D 800
IL-D 800; GH-D 800
HFKN-D 400; HFKN-D 500

SMW-Autoblok
typ

AN-M 165
AL-M 165
BH-M 165
BHM-FC 165
PB-M 165
PBI-M 165
HB-M 165

AN-M 210
AL-M 210
BH-M 210
BHM-FC 210
BB-M 210
PB-M 210
PBI-M 210
HB-M 210

AN-M 250
AL-M 250
BH-M 250
BHM-FC 250
BB-M 250
PB-M 250
PBI-M 250
HB-M 210

AN-M 315
AL-M 315
BH-M 315
BHM-FC 315
BB-M 315
PB-M 315
PBI-M 315
HB-M 315
HFKN-M 260
HFKN-M 315




VDI radialni drzak nastroja

Tvar B1 vpravo

Provedeni: DIN 69880, Radialni drzak na nastroje vpravo, kratky.

Poutziti: Pro vnéjsi zpracovani.

Obj. &.

0116
0120
0125
0130
0140
0150
0160

VDI

16
20
25
30
40
50
60

3166

B1

56,40 0
56,40
65,60 ¢
57,50
71,30
95,50

149,50
(W307)

Tvar B2 vievo

Provedeni: DIN 69880, radialni drzak na nastroje vlevo,

Pouziti: Pro vnéjsi zpracovani.

Obj. ¢.

0116
0120
0125
0130
0140
0150
0160

VDI

16
20
25
30
40
50
60

3167

B2

54,100
54,10 ¢
74,80 ¢
61,00
71,30
103,50

147,00
(W307)

h1
mm

12

16/12
16/12
20/16
25/20
32/25
32/25

h1
mm

12

16/12
16/12
20/16
25/20
32/25
32/25

100
125

100
125

Tvar B3 vpravo, nad hlavou

Provedeni: DIN 69880, Radialni drzak na nastroje vpravo, nad hlavou, kratky.

Pouziti: Pro vnéjsi zpracovani.

Obj. ¢.

0116
0120
0125
0130
0140
0150
0160

Tvar B4 vlevo, nad hlavou

Provedeni: DIN 69880, radialni drzak na nastroje vlevo,

VDI

16
20
25
30
40
50
60

3169

B3

55,20 0
55,20 ¢
71,300
66,70
71,30
112,50

147,00
(W307)

Pouziti: Pro vnéjsi zpracovani.

Obj. ¢.

0116
0120
0125
0130
0140
0150
0160

VDI

16
20
25
30
40
50
60

3170

B4

55,20 ¢
55,20 ¢
71,300
66,70
71,30
112,50

147,00
(W307)

h1
mm

12

12/16
12/16
20/16
25/20
32/25
32/25

h1
mm

12

16/12
16/12
20/16
25/20
32/25
32/25

100
125

b1
mm

55
55
70
85
100
125

b2
mm

23
30
30
35
42,5

62,5

kratky.

b2
mm

23
30
30
35
42,5

62,5

b2
mm

23
30
30
35
425

62,5

b3
mm

10
12,5
16
16

12,5
16
16

12,5
16
16

h5
mm

20
25
25
28
32,5
35
42,5

42,5

h7

20
25
25
35
425
50
62,5

nad hlavou, kratky.

b2
mm

23
30
30
35
42,5

62,5

10

12,5

16
16

35
42,5
50
62,5

h6
mm

22
30
30
38
48
60
62,5

h6

22
30
30
38
48
60
62,5

h6

22
30
30
38
48
60
62,5

h6

22
30
30
38
48
60
62,5

mm

13
16
16
22
22
30
30

mm

24
30
30
22
22
30
30

mm

24
30
30
40
44
55

mm

24
30
30
40
44
55
60

mm

24
30
30
40
44
55
60

mm

24
30
30
40
44
55
60

mm

13
16
16
22
22
30
30

DIN
69880

DIN
69880




VDI axialni drzak nastroju

Tvar C1 vpravo DIN

Provedeni: DIN 69880, axialni drzak na nastroje vpravo.

Poutziti: Pro vnéjsi zpracovani.

Obj.&. VDI 3172 h1 bl b2 b3 h5  hé 1 12 I3
C1 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0116 16 66700 12 43 24 13 20 22 4 5 20
0120 20 66700  16/12 65 40 26 25 30 50 - 30
0125 25 75900  16/12 58 33 19 25 30 55 7 20
0130 30 77,10 2016 70 35 17 28 38 70 10 30
0140 40 87,40 25/20 85 425 21 325 48 85 125 30
0150 50 126,50 32/25 100 50 26 35 60 100 16 40
0160 60 190,00 32/25 125 625 33 425 625 125 16 40
(W307)

Tvar C2 vievo

Provedeni: DIN 69880, axialni drzak na nastroje vlevo.

PouZiti: Pro vnéjsi zpracovani.

Obj.& VDI 3173 h1 b1 b2 b3 h5 h6 1 12 13
CZ mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0116 16 66700 12 43 24 13 20 22 44 5 20
0120 20 75900  16/12 65 40 26 25 30 50 - 30
0125 25 75900  16/12 58 33 19 25 30 55 7 20
0130 30 77.10 20116 76 41 23 28 38 70 10 30
0140 40 94,30 25/20 90 475 255 325 48 85 125 30
0150 50 121,00 32/26 105 55 305 35 60 100 16 40
0160 60 190,00 32/25 125 625 33 425 625 125 16 40
(W307)
Tvar C3 vpravo, nad hlavou DIN

69880

Provedeni: DIN 69880, axialni drzak na nastroje vpravo, nad hlavou.

Poutziti: Pro vnéjsi zpracovani.

Obj.& VDI 3175 h1 b1 b2 b3 h7 h6 I 12 13
Cc3 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0116 16 66700 12 43 24 13 20 22 44 5 20
0120 20 71,300  16/12 65 40 26 25 30 50 - 30
0125 25 74800  16/12 58 33 19 25 30 55 7 20
0130 30 74,80 20/16 70 35 17 35 38 70 10 30
0140 40 94,30 25/20 85 425 21 425 48 85 125 30
0150 50 138,00 32/25 100 50 26 50 60 100 16 40
0160 60 190,00 32/25 125 625 33 625 625 125 16 40
(W307)

Tvar C4 vlevo, nad hlavou

Provedeni: DIN 69880, axialni drzak na nastroje vlevo, nad hlavou

Poutziti: Pro vnéjsi zpracovani.

Obi.& VDI 3176 h1 b1 b2 b3 h7 h6 1 12 13
C4 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0116 16 66700 12 43 24 13 20 22 44 5 20
0120 20 71,300  16/12 65 40 26 25 30 50 - 30
0125 25 75900  16/12 58 33 19 25 30 55 7 20
0130 30 75,90 20116 76 41 23 35 38 70 10 30
0140 40 97,80 25/20 90 475 255 425 48 85 125 30
0150 50 138,00 32/25 105 55 305 50 60 100 16 40
0160 60 190,00 32/25 125 625 33 625 625 125 16 40

(W307)




Tvar D1/D2

Provedeni: DIN 69880, drzak na nastroje s vicenasobnym tchytem.

DIN

Pouziti: Pro vnéjsi zpracovani - radialni a axialni. 69880

31 77 Tvar D1.

31 78 Tvar D2 nad hlavou.

Obj.&. VDI 3177 3178 h1 b1 b2 b4 h3 ha i 12
D1 D2 mm

mm mm mm mm 3177 3178 mm mm mm
0125 25 164,50 ¢ 164,50 ¢ 16/12 33 19 19 25 25 30 34 48
0130 30 147,00 147,00 20/16 35 17 23 28 35 38 42 60
0140 40 167,00 167,00 25/20 425 21 25,5 32,5 425 48 50 72
0150 50 207,00 207,00 32/25 50 26 30,5 35 50 60 60 85
0160 60 276,00 276,00 32/25 57,5 33 33 425 62,5 62,5 85 110

(W307) (W307) (Tvar D2 nad hlavou, bez obrazku.)

Tvar E1 pro vrtaky s oto¢nou destickou

Provedeni: DIN 69880, s prirubou. DIN
Pouziti: Pro vrtaky s oto¢nou destickou. ﬁ‘- 69880
obie. vo 3180 2 hl d6 d3 1 138 12 obie. vo 3180 2 hl d6 d3 1 138 12
E1 mm mm mm mm mm mm mm E1 mm mm mm mm mm mm mm
2016 20 66,70 0 16 20 50 36 67 18 54 4020 40 73,60 20 325 83 40 67 22 54
2020 20 66,70 0 20 20 50 40 67 18 54 4025 40 73,60 25 325 83 45 75 22 59
2025 20 66,70 ¢ 25 20 50 45 71 18 58 4032 40 73,60 32 325 83 52 75 22 61
2516 25 66,70 0 16 25 58 36 67 18 54 4040 40 73,60 40 325 83 65 90 22 73
2520 25 66,70 0 20 25 58 40 67 18 54 4050 40 73,60 50 325 83 70 100 22 83
2525 25 66,70 ¢ 25 25 58 45 71 18 59 5016 50 82,80 16 35 98 36 80 30 54
3008 30 62,10* 8 28 68 28 50 22 36 5020 50 82,80 20 35 98 40 80 30 54
3010 30 62,10 * 10 28 68 35 54 22 40 5025 50 82,80 25 35 98 45 80 30 59
3012 30 62,10* 12 28 68 42 59 22 45 5032 50 82,80 32 35 98 52 80 30 63
3016 30 56,40 16 28 68 36 67 22 54 5040 50 82,80 40 35 98 65 90 30 73
3020 30 56,40 20 28 68 40 67 22 54 5050 50 82,80 50 35 98 75 100 30 83
3025 30 56,40 25 28 68 45 71 22 58 6016 60 126,50 16 425 123 36 80 30 54
3032 30 56,40 32 28 68 52 75 22 61 6020 60 126,50 20 425 123 40 80 30 54
3040 30 57,50 40 28 68 65 90 22 72 6025 60 121,00 25 425 123 45 80 30 59
4008 40 67,90 * 8 325 83 28 50 22 36 6032 60 121,00 32 425 123 52 80 30 63
4010 40 72,50 * 10 325 83 3 54 22 40 6040 60 121,00 40 425 123 65 90 30 73
4012 40 72,50 * 12 325 83 42 58 22 45 6050 60 121,00 50 425 123 75 100 30 83
4016 40 73,60 16 325 83 36 67 22 54 (W307) * Whistle Notch

(W307)




Tvar E2 pro vrtaci tyce

Provedeni: DIN 69880, drzak na nastroje pro vrtaci tyce,
i s vnitfnim chlazenim.

Upinani: Pfimé.
Typ A: Provrtana stopka.
Typ B: PIna stopka*.

Poutziti: Pro vrtaci tyce.

-
___________ [ laEz
G
- &

ob.c. voi 3181 h d2 d6 d8 17

EZ mm mm mm mm mm
1606 16 64400 18 6 40 32 44
1608 16 64400 18 8 40 32 44
1610 16 64400 18 10 40 32 44
1612 16 64400 18 12 40 40 44
1616 16 64400 18 16 40 40 44
2008 20 64400 23 8 50 40 50
2010 20 64400 23 10 50 40 50
2012 20 64400 23 12 50 40 50
2016 20 64400 23 16 50 42 50
2020 20 64400 23 20 50 49 50
2025 20 64400 23 25 50 49 60
2508 25 64400 25 8 58 40 50
2510 25 64400 25 10 58 40 50
2512 25 64400 25 12 58 40 50
2516 25 64400 25 16 58 40 50
2520 25 64400 25 20 58 58 50
2525 25 64400 25 25 58 58 50
3006 30 59,80 28 6 68 55 60
3008 30 59,80 28 8 68 55 60
3010 30 59,80 28 10 68 55 60
3012 30 59,80 28 12 68 55 60
3016 30 59,80 28 16 68 55 60
3020 30 5980* 28 20 68 55 60
3025 30 5980* 28 25 68 55 60

(W307)

Tvar E2S pro vrtaci tyce - s drazkou
Provedeni: Drzak na nastroje pro vrtaci tyce, i s vnitfnim chlazenim.
Upinani: Nepfimé.

Typ A: Provrtana stopka.
Typ B: PIna stopka*.

Pouziti: Pro vrtaci tyce.

ob.e. voi 3194 2 hl d6 d8 16

E2S mm mm mm mm mm
3010 30 116,00 ¢ 10 28 68 46 88
3012 30 116,00 ¢ 12 28 68 46 88
3016 30 116,00 ¢* 16 28 68 50 88
3020 30 116,00 ¢* 20 28 68 54 96
3025 30 129,00 ¢* 25 28 68 58 112
3032 30 147,00 ¢* 32 28 68 63 142
3040 30 157,50 ¢ 40 28 68 73 174
4010 40 129,00 ¢ 10 325 83 46 88
4012 40 129,00 ¢ 12 325 83 46 95
4016 40 129,00 ¢ 16 325 83 50 88
4020 40 137,00 ¢ 20 325 83 54 96
4025 40 155,50 ¢* 25 325 83 58 112

(W307)

100
128
150
65
85
70
80
100

DIN

69880

Obj. ¢.

3032
3040
4008
4010
4012
4016
4020
4025
4032
4040
4050
5012
5016
5020
5025
5032
5040
5050
6016
6020
6025
6032
6040
6050

DIN
69880

Obj. €.

4032
4040
5016
5020
5025
5032
5040
5050
6025
6032
6040
6050

VDI

30
30
40
40
40
40
40
40
40
40
40
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60

VDI

40
40
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60

3181

E2
59,80 *
59,80 *
66,70
66,70
66,70
66,70
66,70
66,70 *
67,90 *
74,80 *
74,80 *
85,10
85,10
85,10
85,10
85,10 *
85,10 *
89,70 *

121,00
121,00
121,00
121,00
126,50 *

131,00 *
(W307)

3194

E2S
169,00 ¢*
185,00 ¢*
171,50 ¢
173,50 ¢
195,50 ¢
216,00 ¢*
236,00 ¢*
240,50 ¢*
253,00 0
264,50 ¢
291,00 ¢*

317,50 ¢*
(W307)

h1

28
28
325
32,5
325
325
325
325
325
32,5
35
35
35
35
35
35
35
35
42,5
42,5
42,5
42,5
42,5
42,5

h1
mm

325
325
35
35
35
35
35
35
42,5
42,5
42,5
42,5

dé
mm

68
68
83
83
83
83
83
83
83
83
98
98
98
98
98
98
98
98
123
123
123
123
123
123

d6
mm

83
83
98
98
98
98
98
98
123
123
123
123

d8
mm

67
67
b5
55
55
55
55
55
82
82
98
68
68
68
68
69
98
98
68
68
68
68
98
98

d8
mm

63
73
50
54
59
65
73
83
59
65
73
83

mm

75
75
75
75
75
75
75
75
75
90
100
90
90
90
90
90
90
100
90
90
90
90
90
100

mm

142
174
103
103
120
150
182
182
120
150
182
202

mm

22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30

mm

128
150

85

89
106
128
160
160
106
128
160
180

mm

61
66
43
43
58
61
61
61
61
76
86
71
76
76
76
76
76
86
76
76
76
76
76
86
“typ B

mm

22
22
30
30
30
30
30
30
30
30
30
30
*typ B

Upozornéni: Redukéni pouzdra naleznete na . 3/18.




Tvar E4
Provedeni: DIN 69880, tichyt klestiny ER DIN 6499,

Pouziti: K uchyceni nastroja v klestinach.

Obj.&. VDI
1616 16
2016 20
2020 20
2025 20
2032 20
2525 25
3010 30
3016 30
Tvar F

3188

E4
88,60 ¢
86,30 ¢
86,30 0
86,30
86,30 ¢
94,30 ¢
96,60

96,60
(W307)

Veli-
kost

ER16
ER16
ER20
ER25
ER32
ER25
ER16
ER25

d2
mm

1-10
1-10
1-13
2-16
2-20
2-16
1-10
2-16

d6 di12
mm mm
40 32
50 32
50 35
50 42
50 50
58 42
68 32
68 42

Provedeni: DIN 69880, s uchycenim pomoci Morse kuZzelu.

111
mm

44
44
59
65
67
58
48
57

Poutziti: K uchyceni nastroji pomoci MK-stopky s vyraze¢em DIN 228-B.

obi.e. voi 3189
F
1601 16 74,80 0
2001 20 74,80 0
2002 20 74,80 0
2501 25 74,80 0
2502 25 102,500
3001 30 66,70
3002 30 66,70
3003 30 66,70
4001 40 72,50
4002 40 72,50
(W307)
Uzavéry tvar Z2

=
=

51— RSl o B ) I N B =

32,56
325

d3
mm

42
50
50
58
58
68
68
68
83
83

Provedeni: DIN 69880, s valcovou stopkou.

Poutziti: Uzavrieni VDI mist na revolverové hlavé proti necistotam a chladivu.

Obj. ¢.

0070
0080
0090
0100
0110
0120
0130

VDI

16
20
25
30
40
50
60

3191

27,60 ¢
27,60 ¢
27,60 ¢
24,20
28,80
35,70

47,20
(W307)

d2
mm

45
45
45

55
55
55
55

d4
mm

12,065
12,065
17,78
12,065
17,78
12,065
17,78
23,825
12,065
17,78

31,5
23
41
23
34
27
36
66
23
36

mm

13
18
18
18
18
18
22
22

28
32,5
35
42,5

d3 11

mm  mm
40 45
50 56
58 64
68 71
83 83
98 98

123 114

Provedeni

Ocel
Ocel
Ocel
Ocel
Ocel
Ocel
Ocel

DIN
69880

Obj. &.

3020
3030
4016
4020
4030
5020
5030
6030

DIN
69880

0Obj. &.

4003
4004
5002
5003
5004
5005
6002
6003
6004
6005

DIN
69880

Obj. €.

0170
0180
0190
0200
0210
0220
0230

VDI

30
30
40
40
40
50
50
60

VDI

40
40
50
50
50
50
60
60
60
60

VDI

16
20
25
30
40
50
60

3188

96,60
96,60
96,60
96,60
96,60
123,00
123,00

153,00
(W307)

Veli-
kost

ER32
ER40
ER25
ER32
ER40
ER32
ER40
ER40

2-16 32,5
2-20 325
3-30 325

2-20 35
3-30 35

3-30 425

3189 wmk

F
72,50
80,50
93,20
90,90
93,20

126,50 *
121,00
121,00
123,00

132,50
(W307)

O Bs WMo WN AW

h1
mm

32,56
325

d3  d2
mm mm
83 58
83 68
98 b5
98 58
98 68
98 75
123 b5
123 58
123 68
123 98

3191

z2

17,25 ¢
12,65 ¢
12,65 ¢
9,20
10,35
17,25

20,70
(W307)

h1
mm

18
23
25
28
325
35
42,5

d3 11

mm  mm
40 45
50 56
58 64
68 71
83 83
98 98

123 114

12
mm

13
16
16
16
20
20
20

dé d12
mm  mm

68 50
68 63
83 42
83 50
83 63
98 50
98 63
123 63

d4
mm

23,825
31,267
17,78

23,825
31,267
44,399
17,78

23,825
31,267
44,399

Provedeni

111
mm

78
80
57
78
80
92
80
80

11
mm

36
80
36
45
55
72
35
45
55
64

mm

22
22
22
22
22
30
30
30

12
mm

22
22
30
30
30
30
30
30
30
30

* Bez ozubeni.

Plast
Plast
Plast
Plast
Plast
Plast
Plast




VDI CNC vrtaci sklicidlo

Provedeni: DIN 69880, s valcovou stopkou a centralnim privodem chladiva. Skli¢idlo a stopka z jednoho
dilu. Upnutim pomoci Sestihranného klice Ize v porovnani s béznymi skli¢idly s radidlnim zablokovanim DIN

vyrazné zvySit upinaci silu. Pfesnost vystredéného chodu 0,02 mm.

==y

WTE

69880 "~ 55

Rozsah dodavky: CNC skli¢idlo s radiadlnim zablokovanim véetné tésniciho krouzku pro vrtaky s chladicim
kanalkem & 3-6 mm.

Obj. &.

0015
0020
0025
0028
0030
0035
0040
0045
0050

Rozpéti
mm

03- 8
05-13
25-16
03- 8
05-13
25-16
0,5-13
2,5-16
2,5-16

3206 VDI
WIE|
462,50 30
319,50 30
330,50 30
468,50 40
330,50 40
343,00 40
422,00 ¢ 50
440,00 ¢ 50
482,50 ¢ 50
(W325)

d
mm

36
50
57
36
60
57
50
57
57

mm mm
68 71 — D
90 96
95 101 5| s (@)

il
68 7 PHALIII
90 96 ~ E
95 101 2
90 96
95 101
95 101

Tésnici krouzek WTE 13 Tésnici krouzek WTE 13

@ 2,05 mm je soudasti @ 4,2 mm zabudovany do
dodavky, pro vrtaky s hlavy vrtaciho sklicidla,
chladicim kanalkem pro vrtaky s chladicim

@ 3-6 mm s hladkou kanalkem @ 6-13 mm s
stopkou podle hladkou stopkou podle
DIN 6535 tvar HA. DIN 6535 tvar HA.

L2 4/10

fomnTE£>
professional quality

12 4/18

L2 4/19

Kvalita ve vSech
rozmeérech zarucena

Nejvyssi stupen preciznosti
s meérici technikou FORMAT.
Kapesni posuvna méritka
FORMAT meéri absolutné presné
a nezalezi na tom, zdali jsou
mechanicka ¢i digitalni.
VSechna posuvna meéritka
FORMAT splnuji nejprisné;jsi
pozadavky ohledné kvality a
vyznacuji se absolutni presnosti.

MAPAL GROUP




Soubézny stredici hrot

Provedeni: Téleso tvrzené a brousené, s vrcholovym tihlem 60°.

3-néasobné ulozeni pro vysoké axialni a radialni zatizeni.

Mazané na celou dobu Zivotnosti.

Obj. ¢&.

Uchyt 8 G mm
3183 rium

Velikost

Rozmér A mm
Rozmér B mm
Rozmér D mm
Rozmér K mm
max. presnost vystfedéného chodu ~ mm
max. hmotnost obrobku kg
Otacky max. min-'

Soubézny stredici hrot

Provedeni: Obézny hrot tvrzeny a brouseny,

s vrcholovym thlem 60°.

Obj. ¢.

Upnuti MK
3303 ferm=t

Velikost

Rozmér A mm
Rozmér B mm
Rozmér D mm
Rozmér G mm
Rozmér K mm
max. presnost vystredéného chodu ~ mm
max. hmotnost obrobku kg
Otacky max. min-!

0005

95,60
101
60,5
34,5
15
12,065
17
0,005
100
7000

4200
20

246,00
102
58
43
20
24
0,005
130
7000

Soubézny stredici hrot Orange Line

Provedeni: Vysoka presnost vystfedéného chodu a trojnasobné ulozeni. Obézny hrot je prokaleny a v
duasledku toho jej Ize libovolné dobrousit. Drazka na ochranu proti stfikajici vodé. Mala rusiva kontura diky

Stihlému tvaru télesu.

Pouziti: Pro malé hmotnosti obrobku a vysoké

otacky.
Obj. ¢.
Upnuti MK
3304 rerm=
Velikost
Rozmér A mm
Rozmér B mm
Rozmér D mm
Rozmér G mm
Rozmér K mm
max. presnost vystredéného chodu ~ mm
max. hmotnost obrobku kg
Otacky max. min-!

0010
2

115,50
102
65
43
20
17,78
24
0,005
200
7000

0015
3

161,00
K33
82,5

55
25

23,825
30,3

0,005
300

8500

4250
25

301,00
106
76,8
485
25
30,5
0,005
200
5000

0015
3

137,50
104
70,5
48,5
22
23,825
27
0,005
400
6300

0020
4

207,00
K34
101,5
68,5
32
32,267
39,8
0,005
500
6000

@)

RGHM

4320
32
343,00
108
93,1
68,5
32
40
0,005
400
3800
(W309)
formon)
professional quality
N — ]
0020 0025
4 5
169,00 260,00
108 110
102,5 129
63,5 88,56
32 40
31,267 44,399
40 49,5
0,005 0,005
800 2000
3800 3800
(W310)

for@
professional quality

0025

311,00
K35
128
88,6

40
44,399
49,3
0,005
630
4500
(W310)




Soubézny stredici hrot - PRO HM

Provedeni: Téleso tvrzené a brousené, s vrcholovym tihlem 60°. Obézny hrot
s vlozkou z tvrdého kovu odolnou proti opotfebeni. 3-nasobné ulozZeni pro

vysoké axialni a radialni zatizeni. Mazané na celou dobu Zivotnosti.

Obj. ¢.

Upnuti

3305 rum
Velikost

Rozmér A

Rozmér B

Rozmér C

Rozmér D

Rozmér G

Rozmér K

max. presnost vystfedéného chodu
max. hmotnost obrobku
Otacky max.

Soubézny stredici hrot - SLIM normal

MK

mm
mm
mm
mm
mm
mm
mm

kg

min-!

0102
2

394,00
102
65
43
11
20
17,78
24
0,005
120
7000

0104

410,00
104
70,5
485
1
22
23,825
27
0,005
240
6300

Provedeni: Téleso a hrot zapustkové kované, kalené a brousené. Obézny

hrot Ize opakované prebrousit a ulozit na stopku, s vrcholovym hrotem 60°.

Pomoci specialniho manZetového tésnéni je presné valivé loZisko chranéno
pred necistotami a chladivem. Stopka je brousena, s otvorem pro snadnou

demontaz.

Maly pramér télesa zabranuje vytvareni prekazek pro podstavce soustrhu,

nozové drzaky a soustruznické noze. Radialni nosnost je ekvivalentni s jinymi
strukturami. Axialni nosnost je vzhledem na svoji konstrukci nizsi.

Pouziti: Pro vSechny prace na soustruhu, pfedevsim pfi obrabéni obrobkd,

které si vyzaduji maly pramér hlavy.

Obj. ¢.

Upnuti

3300 r&um
Velikost

Rozmér A

Rozmér B

Rozmér D

Rozmér G

Rozmér K

max. presnost vystfedéného chodu
max. hmotnost obrobku
Otacky max.

MK

mm
mm
mm
mm
mm
mm

kg

min-!

0005
2

158,00
02
62
32
15

17,78
19,5
0,005
200
7000

TK

Soubézny stredici hrot - HVL PRO prodlouzeny

Provedeni: Téleso a hrot zapustkové kované, kalené a brousené. Obézny
hrot Ize opakované prebrousit a uloZit na stopku, s vrcholovym tihlem 60°.
Pomoci specialniho manZetového tésnéni je presné valivé loZisko chranéno
pred necistotami a chladivem. Stopka je brousena, s otvorem pro snadnou

demontaz.

Diky prodlouzenému obéznému hrotu se snizi pfipustné zatizeni.
S kratkou vyénivajici délkou a vyvaZzenym chodem bez kmitani.

Pouziti: Pro jemné soustruzeni a hrubovani, da se univerzalné pouzit u vSech

K ‘

A

0106
3

480,00
106
79,5
58,5
14
25
23,825
305
0,005
360
5000

0010
3

165,00
04
62
34
15

23,825

19,5
0,005
400
7000

druhii soustruhl. Obzvlasté vhodné pro kopirovaci soustruzeni. Prodlouzeny

hrot umoznuje bezproblémové pfisunuti podstavce soustruhu.

Obj. ¢.

Upnuti

3306 rum
Velikost

Rozmér A

Rozmér B

Rozmér D

Rozmér G

Rozmér J

Rozmér K

max. presnost vystredéného chodu
max. hmotnost obrobku
Otacky max.

MK

mm
mm
mm
mm
mm
mm

kg

min”’

0005
1

237,00
101
70,5
34,5
15
12,065
¢
27
0,01
80
7000

0010
2

237,00
102
75
43
20
17,78
10
34
0,005
140
7000

0015
3

288,00
106
95’5
58,5

25
23,825
12
47
0,005
400
5000

0108
4

548,00
108
102,5
68,5
14
32
31,267
40
0,005
500
3800

219,00

31,267

0015
4

08
75,5
42
20

24,5
0,005
800
6300

0020
4

330,00
108
114,5
68,5
32
31,267
14
53
0,005
500
3800

0110
5

793,00
110
129
88,5

18
40

44,399

49,5
0,005
1000
3000

@)

RGHM

0114
6

1586,00
114
152

102,5
18
50
63,348
57
0,01
1800
2600
(W309)

RGHM

0020
5

317,00
10
106
58
30
44,399
37
0,01
1600
4300

(W309)

RGHM

0025
5

476,00
110
143,5
88,5
40
44,399
16
65
0,005
1200
3000

(W309)




Soubézny upinaci hrot - PRO

Provedeni: Téleso tvrzené a brousené, s vrcholovym thlem 60°.

3-nasobné ulozZeni pro vysoké axialni a radialni zatizeni.
Mazané na celou dobu Zivotnosti. S odtlaGovaci matici.

PouZziti: Pro zpétné napéti na soustruzich a bruskach.

Obj. ¢.

Upnuti

3308 rum
Velikost

Rozmér A

Rozmér B

Rozmér D

Rozmér G

Rozmér K

Rozmér M

max. presnost vystredéného chodu
max. hmotnost obrobku
Otacky max.

MK

min-!

0020
2

351,00
102
65
45
20
17,78
24
56
0,005
120
7000

| o — g =

0030 0040
3 4
395,00 429,00
106 108
79,5 102,5
60 70
25 32
23,825 31,267
30,6 40
74 82
0,005 0,005
360 500
5000 3800

Soubézny upinaci hrot - AC-VL CONTROL prodlouzeny

Provedeni: Téleso a hrot zapustkové kované, kalené a brousené. Obézny

hrot Ize opakované prebrousit a ulozit na stopku, s malym vychylenim 60°-

VL hrotu. Pomoci specialniho manzetového tésnéni je presné valivé lozisko

chranéno pred necistotami a chladivem. Stopka je brousena,

s otvorem pro snadnou demontaz.

Upinaci silu Ize od¢itat pfimo na manometru v daN.
Vyrovnani tlaku se provadi pomoci talifovych pruzin.

Pouziti: Obzvlasté vhodny jako protihrot k unasec¢iim na celni strané, stanoveni
a konstantni udrzeni upinaci sily, jakoZ i pro upnuti dlouhych, stihlych obrobka,

aby se zabranilo jejich prohnuti.
Obj. ¢.
Upnuti
3312 risum
Velikost
Rozmér A
Rozmér B
Rozmér D
Rozmér G
Rozmér K
Rozmér J
max. presnost vystfedéného chodu
max. upinaci sila
max. hmotnost obrobku
Otacky max.

MK

0005
3

801,00
503
120

64
25

23,825

46,5
11
0,01
550
260
4000

1]

K

0010
4

967,00
504
137,5
72
32
31,267
53
14
0,01
900
550
3500

Soubézny upinaci hrot s vyménitelnymi vlozkami - FLEX

Provedeni: Zcela kalené a brousené. Dodavame v dfevéném boxu. L.

Pouziti: Mnohostranné pouzitelny diky jednoduché a rychlé vyméné _
stredicich vlozZek s vyhazovacem. o DL
Rozsah dodavky: Soubézny upinaci hrot se 3 vlozkami (60°, 90° a 60° VL),

1 dutym télesem 60°, 2 dutymi télesy pro obrobky bez vystredéni
(tvar A a B) a 1 vyhazovacem.

Upozornéni: Jednotlivé vloZky a duta télesa na vyzadani.

Obj. ¢. 0005 0010 0015
Upnuti MK 2 3 3
3315 rEum 491,00 558,00 630,00
Velikost 102 104 106
Rozmér A mm 45 48 55
Rozmér B mm 43 485 58,5
Rozmér D mm 20 22 25
Rozmér E mm 4 4 55
max. presnost vystredéného chodu ~ mm 0,01 0,01 0,01
max. hmotnost obrobku kg 40 130 150

0015
5

1262,00
505
1775
95
40
44,399
66
15
0,01
1500
1100
2500

0050

706,00 ¢
110
129
90
40

44,399
49,5
105
0,005
1000
3000

0,01
250

0060
6

1102,00 ¢
114
152
105
50

63,348
57
120
0,01
1800
2600
(W309)

RGHM

0020
6

2215,00
506
223
120

52
63,348
80
24
0,015
2000
2500

1800
(W309)

RGHM

0025

974,00
110
85
88,5
40

0,01
650
(W309)




Soubézny centrovaci kuzel

Provedeni: Upinaci stopka, téleso a kuzel kalené. Kuzel vybiha do hrotu,

=
60°, stabilni ulozeni. R$yHm

Provedeni: Jako stredici kuzel pro duta télesa a jako stredici hrot pro

obrabéni b&znych obrobki. 1y %
"\_‘_\‘ : ==

i —
A

Obj. ¢. 0005 0010 0015 0020

Upnuti MK 2 3 4 5

3320 rinm 309,00 323,00 340,00 510,00

Velikost 272 273 274 275

Rozmér A mm 61 79 100 115,5

Rozmér B mm 42 56 64 78

Rozmér G mm 17,78 23,825 31,267 44,399

Presnost vystfedéného chodu mm 0,01 0,008 0,008 0,008

max. hmotnost obrobku kg 200 400 800 1600

(W309)
Soubézny centrovaci kuzel, tupy

Provedeni: Upinaci stopka, téleso a kuZel kalené. Kuzel je tupy, =
75°, stabilni uloZeni. R$yHm

PouZiti: Pro obrabéni trubek a jinych dutych téles.

Obj. &. 0040 0045 0050 0055 0060 0065 0070 0075 0080
Upnuti MK 2 3 4 3 4 5 4 5 5
3325 rinm 309,00 323,00 340,00 405,00 425,00 510,00 851,00 102000  2039,00
Velikost 172 172a 172b 173 173a 173b 174 174a 175
Rozmér A mm 80 80 81,5 85,5 87 88 107 106 1465
Rozmér B mm 80 80 80 120 120 120 170 170 250
Rozmér D mm 20 20 20 30 30 30 50 50 75
Rozmér E mm 67 67 67 72 72 72 90 90 130
Rozmér G mm 17,78 23825 31,267 23,825 31267 44399 31,267 44,399 44,399
max. presnost vystiedéného chodu  mm 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,008 0,01 0,01 0,01
max. hmotnost obrobku kg 300 400 400 600 800 800 1200 1600 2000
(W309)

Pevny stredici hrot

Provedeni: DIN 806, Vrcholovy uhel 60° nastrojové oceli, .
zcela kalené a brousené. gfg};@
Pouziti: Pro brouseni pfi nizkych otackach a méreni.
3330 Piny hrot. DIN -
. B 3330
806
3333  Piny hrot s viozkou z tvrdokovu. {: | =R
TK
3333
-
3336 Polovic¢ni hrot s viozkou z tvrdokovu.
Obzvlasté vhodny pro malé obrobky, u kterych TK ; —
by pIny hrot v pracovnim prostoru prekazel. <] o; \WT — : 1{* 2 e ]
L F 3336
Obj. &. 0005 0010 0015 0020
Upnuti MK 2 8 4 5
3330 ferm=d 20,60 27550 37,80 69,10
3333 ferm=d 51,70 69,10 96,50 173,00
3336 ferm=D 77,80 103,50 145,50 -
Rozmér A mm 18 241 31,6 44,7
Rozmér B mm 100 125 160 200
Rozmér D mm 7 1 14 18
Rozmér E mm 1 15 21 -
Rozmér F mm 30 38 50 -
Rozmér d; mm 17,78 23,825 31,267 44,399
Rozmeér I mm 36 44 57,5 70,5

(W310)



Sortiment upinacich trnii s pouzdry

Poutziti: Pro kontrolu otaceni a chodu v roviné. Soustruzeni, brouseni
atd. uchyceni mezi hroty. Dodéva se ve drevéném pouzdru.

Obj.& Velkest 3350 Rozpéti Obsah sady
RHM mm
0005 1 1422,00 0 12-26 5 upinacich trn vel. 02-06
7 upinacich pouzder 12; 14; 16; 18; 20; 22; 24 mm
0010 2 1572,00 ¢ 25-55 3 upinaci pouzdra vel. 07-09

6 upinacich pouzder 25; 30; 35; 40; 45; 50 mm

(W001)




Vrtaci sklicidlo s ozubenym véncem, odolné proti razim

Provedeni: Se zavitovym, pfip. kuZzelovym tchytem, pravotocivy, odolny proti razim.

Pouziti: Pro univerzalni vrtaci prace na elektrickych ruénich, priklepovych a stojanovych vrtackach.

Rozsah dodavky: Vrtaci sklicidlo s ozubenym véncem, s klicem.

Obj.&.  Rozpéti 3400 3403 Upnuti  Vn&§i  Oteviena
format) RSHmM ) délka
mm mm mm
0004 1 -10 25,70 = 3/8"x24 34 50
0007 1 -10 25,70 - 1/2"x20 345 495
0010  1,5-13 34,40 - 1/2'x20 42,4 59
0019 1 -10 25,70 = B12 37 50
0022 1 -10 25,70 - B16 428 63
0025  1,5-13 34,40 - B16 428 63
0028 3 -16 60,70 - B16 50 67,5
0001  05- 8 - 27,30 3/8"x24 295 425
0013  05- 65 - 2730 B10 295 43
0016 05- 8 - 27,30 B12 295 475
0031 1 -16 - 71,60 B18 565 79
0034 5 -20 - 143,00 B22 65 92,5
(W314) (W316)

Vrtaci skli¢idlo s ozubenym véncem, odolné proti raziim
Provedeni: Se zavitovym Gchytem, @ otvoru 6,5 mm, odolné proti razm.
Pouziti: Pro levotocivé a pravotocivé rucni, priklepové a stojanové vrtacky.

Rozsah dodavky: Vrtaci sklicidlo s ozubenym véncem, s klicem.

Obj. ¢. Rozpéti 3404 Upnuti Vnéjsi Otevrena
O z délka
mm mm mm
0001 1,5-13 34,40 1/2"x 20 42,4 59
(W314)

e

Vrtaci sklicidlo s ozubenym véncem PRIMA 6L

Provedeni: Vhodné pro pravotoéivé a levotoéGivé, Sestihranny tchyt 1/4" .

Pouziti: stacionarni a rukou vedené vrtacky, obzvlasté pro Sroubovaky se Sestihrannym uchytem 1/4" .

Pouzivejte pouze bez funkce priklepu.

Obj. ¢. Rozpéti 3404 Upnuti  Velikost  Vnéjsi Otevrena
RSHM @ délka
mm mm mm mm
0005 0,5-6,5 30,40 1/4" 6L 29,3 42,5
Sestihr.
(W316)

s

Skli¢idlo vrtaciho kladiva s ozubenym véncem PRIMA HBF

Provedeni: Vhodné pro pravotoéivé a levotoéivé, uchyt SDS-plus. Upinaci fazetky celisti z tvrdokovu.

Pouziti: Pro stacionarni a rukou vedené vrtacky, obzvlasté pro Sroubovaky s uchytem SDS-plus.

Obj. ¢. Rozpéti 3404 Upnuti  Velikost  Vnéjsi Otevrena
RGHM @ délka
mm mm mm
0010 2,5-13 61,30 SDS plus 13 42,9 68
(W316)

Stopka s uchytem SDS-plus
Provedeni: Stopka SDS-plus pro skli¢idlo s radialnim zablokovanim.

Rozsah dodavky: Stopka, se Sroubem.
Obj. ¢. Upnuti

0001 1/2"x 20

Délka
uzaviena

60
61
74
60,5
77
77
86,5
53
53
57,5
98

1135

3400 format)

i

3403 R¢$GHM

forn‘@
professional quality

Délka
uzaviena
mm

74

Délka
uzaviena
mm

53

Délka
uzaviena
mm

815

3405

BOSCH®

17,75
(W314)




Nahradni klié pro vrtaci skli¢idlo s ozubenym véncem

Obj. &. Velikost 3406 Vhodné pro sklicidlo s radidlnim @ epu
format) zablokovanim s rozsahem upinani mm
0005 s1 2,77 05-8 4
0010 s2 277 0,8-10/1,5-13 6
0015 s3 3,89 3-16 8
0020 s4 5,00 5-20 9
(W314)

Rychloupinaci standardni vrtaci skli¢idlo
Provedeni: Lehké provedeni, se zavitovym, prip. kuZzelovym uchytem, bez klice a samoupinaci.

PoutZiti: Prevazné pro ruéné vedené vrtacky.

Obj.é.  Rozpéti 3412 3415 Upnuti  Vnéjsi  Oteviena Délka

format) RyHmM (7] délka uzaviena

mm mm mm mm
0001 05-10 59,20 - 3/8"x 24 35,8 66 737
0004 05-10 53,40 - 1/2"x 20 35,8 66 737
0007 1 -13 64,00 71,60 1/2"x 20 40,2 76,3 83,6
0010 3 -16 69,10 = 1/2"x 20 46 87,5 97,5
0013 0 -65 - 77,80 B 10 32 59,5 65,6
0017 0 -8 = 77,80 (D) B 10 B35 67 735
0019 0 - 65 - 77.80 B 12 32 59,5 65,6
0022 0 -8 - 80,10 B12 35,8 67 734
0025 0,5-10 53,40 - B12 35,8 68 75,7
0028 1 -13 57,60 71,60 B 12 40,2 78,8 86,1
0031 0,5-10 53,40 - B 16* 38 74,5 80,9
0034 1 -13 57,60 71,60 B 16* 40,2 82,3 89,6
0037 3 -16 62,20 77.80 B 16" 46 885 98,56
0040 3 -16 62,20 77,80 B 18* 46 92 102

(W314) (W316) * B 16 zkraceno 0 2,5 mm - B 18 zkraceno o 7,0 mm.

s

Rychloupinaci vrtaci skli¢idlo, odolném proti raziim

Provedeni: Pro pravotocivé a levotocCive, lehké provedeni, se zavitovym uchytem. Samoupinaci
sklicidlo s radialnim zablokovéanim s plochymi Celistmi, odolné proti razim, s kovovym pouzdrem.
Kalené a brousené.

PouZiti: Pro vysoce kvalitni ruéné ruéné vedené priklepové vrtacky a vrtaci stroje a vysoce vykonné
akumulatorové rucni vrtacky do 70 Nm krouticiho momentu.

Obj. &. Rozpéti 3415 Upnuti Vngjsi Oteviena Délka
RSHM @ délka uzaviena
mm mm mm mm
0050 15-13 71,60 1/2"x 20 42,5 72 793
(W316)

Rychloupinaci standardni vrtaci skli¢idlo
Provedeni: Tézké pramyslové provedeni, s kuZelovym uchytem, bez klice a samoupinaci.

PouZiti: Pro stacionarni vrtacky.

Obj. &. Rozpéti 3418 Upnuti Vnéjéi Oteviena Délka
format) z délka uzaviend
mm mm mm mm
0001 0-10 57,10 B16 40,2 82,5 89,1
0004 1-13 61,30 B16 46 93 1015
0007 3-16 65,70 B16 51 96,5 106,8
0010 3-16 65,70 B18* 51 96,5 106,8
(W314) * B 18 zkraceno o0 7,0 mm.

for@
professional quality

3412 format)

3415 R¢GHM

&) RGHM

for@
professional quality




Rychloupinaci presnostni vrtaci skli¢idlo

Provedeni: S kuZelovym uchytem, bez klice a samoupinaci. Se $pic¢atym pouzdrem pro vysokou pFesnost

vystifedéného chodu (0,05 mm). VSechny rychle opotrebitelné dily jsou vytvrzeny.

Pouziti: Diky samoéinnému naslednému upnuti obzvlasté vhodné pro vysoké otacky na vrtackach fizenych

pomoci CNC, specialnich vrtackach a vyrobnich vrtackach.

Obj. &.

0010
0013
0016
0019
0022

Rozpéti

0-10
0-10
1-13
3-16
3-16

3421 3422 Upnuti

91,60
91,60
98,30
105,00

105,00
(W314)

RSHM

142,00 B12

142,00 B16

152,00 B 16

163,00 B 16

163,00 B18*
(W316)

Vnéjsi

)

mm

43
43
50
55
55

Oteviena

délka

mm

825
825
94

96,5
96,5

* B 18 zkrdceno o 7 mm.

Rychloupinaci vrtaci skli¢idlo, odolném proti razim

Provedeni: Se zavitovym a kuzelovym Gchytem. Bez kli¢e a samoupinaci, se zabezpec&enim upinaci sily.

Pouziti: Specialné pro priklepové vrtacky.

Obj. €.

0001
0004
0007
0010
0013
0016

Rozpéti

0,5-10
0,5-10
1 -13
0,5-10
1 -13
1 -13

rw

3427

59,40
59,40
64,50
59,40
64,50

64,50
(W314)

Upnuti

3/8"x 24
1/2"x 20
1/2"x 20

B 12

B 12

B 16"

Sklic¢idlo s radialnim zablokovanim

Provedeni: Provrtano pro pravy a levy chod, s pfidrznym krouzkem. Plastové provedeni, se
Sestihranem pro montaz a demontaz. Rychloupinaci vrtaci skli¢idlo bez klice, odoIné proti razim,
automatické upinani béhem vrtani, pridavné blokovani odpada, velmi ergnomické a jednoduché

Vngjsi

40
30
42,8
40
40,8
42,8

Otevrena

dél

ka

mm

66
66

74,2

68
77

80,2

* B 16 zkraceno o 2,5 mm.

pouZziti, vybavené je ochranou proti nabéhu. Velikost 13 s upinacimi fazetkami z tvrdokovu.

Pouziti: Pro Sroubovani, vrtani a predevsim priklepové vrtani s akumulatorovymi vrtackami a

vrtackami napajenymi ze sité.

Obj. €.

0001
0004
0007
0010

Sklicidlo s radialnim zablokovanim a stopkou SDS-plus

Provedeni: Pro pravy a levy chod, provrtané, s radialnim zablokovanim a kovovym pouzdrem.

Rozpéti

mm
1 -10
1 -10
1,5-13
1,5-13

3430
RSHM

30,40
30,40
35,50

35,50
(W316)

Upnuti Vnéjsi

&

mm
3/8"x24 427
1/2"x20 42,7
3/8"x24 427
1/2"x20 427

Otevrena Délka
délka uzaviena
mm mm
55 60,9
56 60,9
64,5 72,4
64,5 72,4

Délka
uzavrena

mm

90,1
90,1
102,5
106,8
106,8

Délka
uzavrena

mm

73,7
737
833
75,7
86,1
89,3

max.
strojni
vykon
w
550
550
1000
1000

Pouziti: Pro vykonné priklepové vrtacky a vrtaci stroje a vysoce vykonné akumulatorové ruéni vrtacky
s krouticim momentem do 100 Nm. PouZivejte pouze s vypnutou funkci kladiva.

0Obj. &.

0015

Rozpéti

mm
1,5-13

3430

R&HM

50,00
(W316)

Upnuti

1/2" x 20/SDS-plus

Vngjsi

)

mm

42,5

Otevrena
délka

mm

64,5

uzavrena

Délka

mm

724

max.
strojni
vykon
W
1500

3421 format)

3422 R&GMM

format
professional quality

RGHM




Sklic¢idlo s radialnim zablokovanim a 1/4" Sestihrannym tchytem
Provedeni: Pro pravy a levy chod, provrtané, odolné proti radidlnimu hazeni a plastové pouzdro.

Pouziti: Pro vykonné priklepové vrtacky a vrtaci stroje a vysoce vykonné akumulatorové ruéni vrtacky
s krouticim momentem do 100 Nm. PouZivejte pouze s vypnutou funkci kladiva.

Obj. ¢. Rozpéti 3430 Upnuti Vnéjsi  Oteviend Délka max.
RGHM (] délka uzaviena strojni
vykon
mm mm mm mm W
0020 1-10 35,60 1/4" Sestihr. 42,5 55 63,1 1500
(W316)

Vysoce vykonné rychloupinaci skli¢idlo

3435 Provedeni: Bez klice a samoupinaci v pfesném provedeni pro pravotocivy chod.
Vysoka presnost vystiedéného chodu (v souladu s DIN ISO 10888) pro presnéjsi
otvory a delSi Zivotnost nastroje.

VsSechny dily podléhajici rychému opotrebeni jsou kalené, brousené a kompatibilné
vyrobené, jakoz i vyménitelné.

Pouziti: Pro trvalé zabiZeni, jakoZ i pfesnostni prace na vrtacich strojich, vyvrtavackach
a specialnich vrtacich jednotkach.

Upozornéni: VSechny jednotlivé dily skli¢idel s radialnim zablokovanim Ize dodat jako
nahradni dily.

3438 Provedeni: Bez klice a samoupinaci, precizni provedeni upinacimi ¢elistmi s
diamantovym povlakem pro pravotocivy chod.
Vysoka presnost vystiedéného chodu (v souladu s DIN ISO 10888) pro presnéjsi
otvory a delSi Zivotnost nastroje.
Vsechny dily podléhajici rychému opotfebeni jsou kalené, brousené a kompatibilné
vyrobené, jakoz i vyménitelné.

Pouziti: Snadné a silové upinani pevnych vrtakl z tvrdokovu a HSS vrtaka s
pribézné kalenou stopkou.

Upozornéni: Dalsi velikosti dodavame na vyzadani.

Obj. & Rozpéti 3435 Upnuti Skiigidlo Oteviend Délka
ALBRLLZT z délka uzaviena
mm RUS mm mm mm
0001 02- 15 201,10 B 6 19 35 37
0004 02- 3 167,30 B 10 24 44 48
0013 0,5- 6,5 163,00 B 10 34 62 68
0016 0,5- 6,5 163,00 B 12 34 62 68
0025 0,5-10 163,20 B 12 43 80 92
0028 0,5-10 163,20 B 16 43 80 92
0031 1-13 164,70 B 16 50 91 103
0034 3-16 187,60 B 16 56 96 109
0037 3-16 187,60 B 18* 56 96 109
(W318) * B 18 s (zkraceno o 7,0 mm).
Obj. &. Rozpéti 3438 Upnuti Skiigidlo Otevrena Délka
ALDRLCET z délka uzaviena
mm SBFD mm mm mm
0007 1-13 194,80 B 16 50 91 103
(W318) Vyvazena sklicidla s radialnim zablokovanim pro vysoké otacky na vyzadani.

Vysoce vykonné rychloupinaci skli€idlo s pojistkou upnuti

Provedeni: Bez klice a samoupinaci v preciznim provedeni s pojistkou upnuti.

Vysoka pFesnost vystiedéného chodu (v souladu s DIN ISO 10888) pro presnéjsi otvory a delsi
Zivotnost nastroje.

Vsechny dily podléhajici rychému opotfebeni jsou kalené, brousené a kompatibilné vyrobené,
jakoz i vyménitelné.

Pouziti: Pro pouziti CNC stroju a stredisek soustruzeni.

Upozornéni: Pojistka upnuti skli¢idla s radialnim zablokovanim pomoci aretace provedené bez klice
na nastavovacim krouzku zabranuje uvolnéni upnuti na skli¢idle pfi nahlém sniZeni otacek pristroje.
Funkce samocinného plynulého napinani pfi pravotoéivém chodu zistava navzdory tomu acinna.
Tim zajist'uje tento systém Albrecht, aby se dosahlo maxialni upinaci sily.

Obj. &. Rozpéti 3441 Upnuti Skicidlo Oteviena Délka
ALDRLCET z délka uzaviena
mm mm mm mm
0004 1-13 246,50 B 16 50 91 103
0007 3-16 252,30 B 16 56 96 109
0010 3-16 252,30 * B 18 56 96 109
(W318) *B 18 s (zkraceno o 7,0 mm).

9 ALBRECHT
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Vysoce vykonné rychloupinaci skli¢idlo s MK kuzelem

Provedeni: Bez klice a samoupinaci, pecizni provedeni s MK kuzelem (jednodilné).
Skli¢idlo s radialnim zablokovanim a MK kuzel tvori jednotku.

Diky kompaktni konstrukci se docili optimalni stability a vy$Si presnosti vystredéného
chodu (podle DIN ISO 10888).

Pouziti: Pro trvalé zabiZeni, jakoz i pfesnostni prace na vrtacich strojich, vyvrtavackach
a specialnich vrtacich jednotkach.

Upozornéni: Vyhodou v porovnani s dvoudilnym systémem je délka, ktera je celkové
krat$i 0 21 mm, a proto je Ize pouzivat i na strojich s malym pracovnim prostorem.
Na prani Ize dodat upinaci Celisti s diamantovym povlakem.

Obj.é.  Rozpéti 3437 3444 Upnuti  Skligidlo  Oteviena Délka
format) ALBRLCET ) délka uzaviena
mm mm mm mm
0000  05- 65 = 174,80 MK 2 34 62 68
0001 -13 147,50 181,00 MK 2 50 85 97
0004 1 -13 150,00 184,30 MK 3 50 85 97
0007 1 -13 156,00 191,50 MK 4 50 87 99
0010 1 -13 = 180,40 ?16 50 79 91
0011 3 -16 = 203,30 MK 2 56 89 103
0014 3 -16 = 206,50 MK 3 56 89 103
0017 3 -16 = 214,30 MK 4 56 90 104
(W324) (W318)

Pomiticka pro jemné vrtani
Provedeni: Malé vrtaci zarizeni s tahem pruziny.

Poutziti: Pro uchyceni vysoce vykonného
vrtaciho skli¢idla "Albrecht" 0-1,5 mm

(obj. ¢. 3435 0001), pro presné jemné vrtani
pri vyrobé nastroji a pripravkd Abyste mohli
jemné provadét i ty nejmensi vyvrty, déla se
posuv manualné tahem vodiciho krouzku. Tah
pruziny vrati skli¢idlo s radialnim zablokovanim
automaticky do vychozi polohy.

0Obj. &. Provedeni 3450 Upinaci kuzel  Zdvih vrtani |,
stopky Al e mm mm mm  mm  mm
0001 MK 1 168,70 B6 20 9% 82 12 30
0004  13mmecyl. 157,00 B6 20 80 66 13 30
(W318)

Odtlacovaci vidlice pro sklic¢idlo
Provedeni: Odtlacovaci vidlice pro skli¢idlo.

Pouziti: K odtlaceni skli¢idel s radialnim
zablokovanim od tchytu skli¢idla. Zabrani se tak
poskozeni skli¢idel s radialnim zablokovanim i
strojnich vieten a kuzelovych trn(.

Obj.é.  Velikost 3452 Pro kuel skliéidla s Délka Sitka tloust

R radialnim zablokovanim mm mm mm

0001 1 24,40 B6 120 20 10

0004 2 34,40 B 10/12 170 30 10

0007 3 36,30 B 16/18 210 40 12
(W318)

ka

3437

format
professional quality

ATRBERECHT

et ot

3444
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Nastavbova éelist pro rychloupinaci sklicidlo
Provedeni: 3-dilna sada. Pro obj. ¢. 3441, 3435, 3444,

Upozornéni: Lze dodat i s upinacimi ¢elistmi s diamantovym povlakem.

Obj. ¢. Pro rozsah upnuti 3453 Velikost
mm ALOREC
0001 0-10 45,20 100
0003 1-13 37,50 130
0005 3-16 42,60 160
(W318)

Kuzelovy trn s valcovou stopkou pro skli¢idlo s radialnim zablokovanim

Provedeni: Kalené a brousené, pro kuzel vrtaciho sklic¢idla DIN 238.
Maximalni presnost vystfedéného chodu <2 ym.

Pouziti: Specialné pro uchyceni skli¢idla s radialnim zablokovanim super
fady (obj. . 3441, 3435).

Obj. &. kuzelové 3460 PxD

skligidlo ALORLCET mm

0001 B6 16,10 6x35

0004 B 10 16,10 8x35
(W318)

Nastréna stopka s MK stopkou
Provedeni: DIN 238, brousené.

Poutziti: Pro uchyceni skli¢idel s radialnim zablokovanim na strojich
s MK stopkou.

Obj. ¢. MK 3455 kuzelové
format) sklicidlo
0001 1 6,05 B 10
0004 1 6,05 B12
0007 1 6.05 B 16
0010 2 7,65 B10
0013 2 7,65 B12
0016 2 7,65 B16
0019 2 7,65 B18
0022 2 7,65 B 22
(W314)

Redukéni pouzdro s MK stopkou

Provedeni: Normalni provedeni, analogicka DIN 2185, brouseny a kaleny
vnéjsi kuzel.

Poutziti: Pro uchyceni nastroji s MK-stopkou.

Obj. & MK vn&jsi/vnitini 3463 Celkova délka
format) mm
0001 21 7,65 92
0004 3/1 10,05 99
0007 3/2 10,05 112
0010 an 14,05 124
0013 4/2 14,05 124
0016 4/3 14,05 140
0019 5/1 22,10 156
(W314)

Obj. €.

0007
0010

DIN
238

Obj. &.

0025
0028
0031
0034
0037
0040
0043

Obj. €.

0022
0025
0028
0031
0034
0037
0040

kuzelové
skli¢idlo

B 12
B 16

3460

ALBRLCZT

20,10

27,10
(W318)

ALBRECHT

Jrecsiar Chulss

ALBRECHT

Jdeecsiar Chulss

PxD

10 x50
16 x 50

for@

professional quality

o

MK

A B BhOWWW®

3455

10,05
10,05
10,05
10,05
14,05
14,05

14,05
(W314)

kuzelové

sklicidlo
B12
B16
B18
B 22
B16
B18
B 22

form@

professional quality

MK vnéjsi/vnitini

5/2
5/3
5/4
6/2
6/3
6/4
6/5

3463
22,10
22,10
22,10
55,40
55,40
55,40

55,40
(W314)

Celkova délka
mm

156
156
171
218
218
218
218




Prodluzovaci pouzdro s MK stopkou
Provedeni: Normalni provedeni, analogicka DIN 2187, brouseny vnéjsi kuzel.

Pouziti: Pro uchyceni nastroji s MK-stopkou.

Obj. & MK vn&jsi/vnitini 3466 Celkova délka
format) mm
0001 1 11,25 145
0004 1/2 13,30 160
0007 2/1 13,30 160
0010 2/2 16,05 175
0013 2/3 18,75 200
0016 3/1 16,05 175
0019 3/2 19,45 194
0022 3/3 22,90 215
0025 3/4 26,30 240
(W314)

Kuzelové upinaci pouzdro pro zavitniky

Provedeni: DIN 6328, s MK stopkou pro uchyceni vélcovych zavitnika se
Styrhrannym unasecem. Silové a tvarové uchyceni. Kompletné kalené.

}
x -
’
. L .
Obj. & Typ 3476 Brtu MKvngisi K L
mm mm mm
0001  FM501/1 1870 35 1 122 655
0003  FM501/1 1870 4 1 122 655
0005  FM501/1 1870 45 1 122 665
0007  FM501/1 1870 5 1 122 655
0009  FM501/1 1870 5,5 1 122 655
0011  FM501/1 1870 6 1 122 655
0013  FM501/1 1870 7 1 122 665
0015  FM501/1 1870 8 1 122 655
0017  FM501/2 21,00 55 2 18 80
0019  FM501/2 21,00 6 3 18 80
0021  FM501/2 21,00 7 2 18 80
0023  FM501/2 21,00 8 ) 18 80
0025  FM501/2 21,00 9 3 18 80
0027  FM501/2 21,00 10 ) 18 80
0029  FM501/2 21,00 1 2 18 80
(W315)
Vyrazec¢

Provedeni: DIN 317 ze specialni oceli, kalené, popusténé na brunyrovany odstin.

Pouziti: Pro nastrojovy kuzel DIN 228.

Obj. &. MK 3469 Celkova délka
format) mm

0001 0 2,30 90

0004 1-2 2,81 140

0007 3 4,46 190

0010 4 9,25 225

0013 5-6 15,05 265

(W314)

Vyrazec¢ - poloautomaticky

Provedeni: Ze specialni oceli, kalené a popusténé na brunyrovany odstin.
Jednorucni obsluha pro jednoduché vyrazeni, aniz by se muselo pouzivat dalsi
naradi.

Poutziti: Pro nastrojovy kuzel DIN 228.

Obj. & MK 3472 Celkové délka
format) mm
0001 1-3 45,60 330
0004 4-6 62,50 380
(W314)

0028
0031
0034
0037
0040
0043
0046
0049
0052

DIN
6328

Obj. ¢.

0031
0033
0035
0037
0039
0041
0043
0045
0047
0049
0051
0053
0055
0059
0061

DIN
317

fomntff)
professional quality

MK vnéjsi/vnitini

41

4/2

4/3

4/4

4/5

5/2

5/3

5/4

5/5

Typ 3476

FM501/2 21,00
FM501/3 28,20
FM501/3 28,20
FM501/3 28,20
FM501/3 28,20
FM501/3 28,20
FM501/3 28,20
FM501/3 28,20
FM501/4 41,65
FM501/4 41,65
FM501/4 41,65
FM501/4 41,65
FM501/4 41,65
FM501/4 41,65
FM501/4 41,65
(W315)

3466
format)
19,45
23,60
27,60
31,80
53,60
28,30
33,10
53,60

67,20
(W314)

@B rtu
mm

12
8
9

10

1"

12

14

16

12

14

16

18

20

22

25

Celkova délka

mm

200

215

240

265

300

247

268

300

335

MKwngisi K L

mm mm
2 18 80
3 24,1 99
3 24,1 99
3 24,1 99
3 24,1 99
3 24,1 99
3 24,1 99
3 24,1 99
4 316 124
4 316 124
4 316 124
4 316 124
4 316 124
4 316 124
4 316 124

forn‘@
professional quality

T T

forn‘@
professional quality
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COOL FLASH

Chlazeni az k britu HAIMER

Quality Wins.

Pod heslem ,Udélat dobré jesté lepsim” vyvinula
spolecnost HAIMER na bazi stavajiciho systému Cool-Jet
novy SYSTEM COOL-FLASH pro tepelné upinani pomoci
sklicidel. Nékolika drazkami vytéka chladici mazivo,
klouze podél frézy a chladi nastroj az k britu!

Vyhody systému COOL-FLASH:
e Optimalni fizeni paprsku az k britu

« Zadné hromadéni $pon na nastroji
* | pri vysokych otackach
. (?ptimélm' rotace bez hazivosti!
Zadna dodatecna
nevyvazenost! Bez rusivych obrysi!
* Nizké porizovaci naklady a moznost
dodatec¢ného upevnéni

SAFE-AOCGCK™

Bezpecnostni popruh pro vase nastroje : HAIMER
Pri vysokorychlostnim triskovém obrabéni (HPC) se mlze ©
stat, Ze dojde k vytaZeni nastroje ze sklic¢idla. Pri¢inou
jsou pomalé mikropohyby nastroje. Dochazi k nim pri
triskovém obrabéni pri vysokych otackach a vysokych
upinacich silach. Mikropohyblm nezabrani ani sklicidla

s extrémné vysokou upinaci silou. Z vysoce presnych
obrobki se tak razem stane zmetek. Ndpomoc poskytuje
systém SAFE-LOCK™. Unaseci prvky ve sklicidle zasahuiji
do drazek na stopce nastroje. Kromé trecich upinacich

sil sklicidla pro tepelné upinani je nastroj drzen také
tvarovym stykem. Tim se Ucinné zabrani mikropohybim
a nastroj drzi.

Quality Wins.

Vyhody Safe-Lock™:

* Pro vysocevykonné triskové obrabéni

* V/ysoce presné upnuti pouzitim tepelného upinani

* VVysoky kroutici moment diky tvarovému unaseni
nastroje

* Bez ztraty presnosti

« Zadné vytahovani nastroje

* Bez poskozeni obrobku a stroje

* Drazka na stopce frézy je upravena tak, aby byla fréza
zatazena do sklicidla (v zavislosti na sméru otaceni)

* Patent je nahlaseny: Ize udélit licenci




Upinaci trn Weldon

Provedeni: DIN 69 871, tvar AD/B, z legované cementacni oceli, s pevnosti )
v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve Tvar
shodé s DIN 254. AD/B |15.000| | <70um

Uhel kuZelu: Tolerance AT3

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm
Tolerance vrtu: H5

Jakost vyvazeni : G6.3 15000 min~'
Presnost vystifedéného chodu: < 0,01 mm
Kalené 58 + 2 HRC t

Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou a bo¢ni unaseci
plochou ve shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upinaci trn s upinacim Sroubem.

d1

d2
&

ovi.s&.  od 3542 3544 I @ds ovi.s. @4 3542 3544 I Bds
SK 40 SK 50 mm SK 40 SK 50 mm

mm 3542 3544 mm mm 3542 3544 mm
0001 6 35,30 50,50 50 63 25 0052 16 67,90 88,80 160 160 48
0004 6 42,20 60,30 100 100 25 0055 18 33,20 49,10 63 63 50
0007 6 70,00 91,40 160 160 25 0058 18 39,20 58,60 100 100 50
0010 8 33,20 49,10 50 63 28 0061 18 67,90 88,80 160 160 50
0013 8 39,20 58,60 100 100 28 0064 20 33,20 49,10 63 63 52
0016 8 67,90 88,80 160 160 28 0067 20 39,20 58,60 100 100 52
0019 10 33,20 49,10 50 63 35 0070 20 67,90 88,80 160 160 52
0022 10 39,20 58,60 100 100 35 0073 25 39,20 54,80 100 80 65
0025 10 67,90 88,80 160 160 35 0074 25 73,90 69,90 160 100 65
0028 12 33,20 49,10 50 63 42 0076 25 - 90,70 - 160 72
0031 12 39,20 58,60 100 100 42 0076 32 39,40 - 100 - 72
0034 12 67,90 88,80 160 160 42 0079 32 74,30 58,10 160 100 72
0037 14 33,20 49,10 50 63 44 0082 32 - 92,10 - 160 72
0040 14 39,20 58,60 100 100 44 0082 40 48,10 - 120 - 80
0043 14 67,90 88,80 160 160 44 0085 40 - 62,40 - 120 80
0046 16 33,20 49,10 63 63 48 0091 50 - 130,50 - 120 120
0049 16 39,20 58,60 100 100 48 (W360) (W360)

(W360) (W360)

Upinaci trn Weldon

Provedeni: DIN 69 871, tvar AD/B, z legované cementacni oceli, s pevnosti

v tahu v jadre cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve Tvar YQ!» E%
shodé s DIN 254. V$echny funké&ni plochy jemné opracovany a kvalita je AD/B |(22.000| [ _; um
zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm. I
Tolerance vrtu: H5.

Jakost vyvazeni: G2.5 22000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.

Kalené 60 -2 HRC. ol o R

Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou a bo¢ni unaseci °e l Q

plochou ve shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upinaci trn s upinacim Sroubem. LA
obi.s  2d 3212 3214 I B ob.s  2d 3212 3214 I @d,

HAIMER. HAIMER mm mm HAIMER. HAIMER. mm mm
mm SK 40 SK 50 3212 3214 3212 3214 mm SK 40 SK 50 3212 3214 3212 3214
0001 6 69,00 114,00 50 63 25 25 0052 16 - 177,00 - 160 - 48
0004 6 80,00 132,00 100 100 25 25 0055 18 79,00 124,00 63 63 48 48
0007 6 - 163,00 - 160 - 25 0058 18 86,00 145,00 100 100 48 48
0010 8 69,00 114,00 50 63 28 28 0061 18 - 177,00 - 160 - 48
0013 8 80,00 132,00 100 100 28 28 0063 20 88,00 - 40 - 52 -
0016 8 - 163,00 - 160 - 28 0064 20 79,00 124,00 63 63 52 52
0019 10 64,00 114,00 50 63 35 35 0067 20 86,00 145,00 100 100 52 52
0022 10 80,00 132,00 100 100 35 35 0070 20 - 177,00 - 160 - 52
0025 10 - 163,00 - 160 - BB 0072 25 88,00 - 60 - 65 -
0028 12 64,00 114,00 50 63 42 42 0073 25 107,00 135,00 100 80 65 65
0031 12 80,00 132,00 100 100 42 42 0074 25 - 145,00 - 100 - 65
0034 12 - 163,00 - 160 - 42 0075 32 108,00 - 70 - 72 -
0037 14 64,00 114,00 50 63 42 42 0076 25 - 177,00 - 160 - 65
0040 14 80,00 132,00 100 100 42 42 0076 32 107,00 - 100 - 72 -
0043 14 - 163,00 - 160 - 42 0079 32 - 142,00 - 100 - 72
0045 16 88,00 - 35 - 48 - 0082 32 - 185,00 - 160 - 72
0046 16 79,00 124,00 63 63 48 48 0085 40 - 142,00 - 100 - 78
0049 16 86,00 132,00 100 100 48 48 0088 40 - 210,00 - 160 - 78
(W394) (W394) (W394) (W394)



Upinaci trn systému Weldon s otvorem chladiciho kanalku

Provedeni: Z legované cementacni oceli, s centralnim otvorem chladiciho )
kanalku a bo&nimi drazkami chladiciho kanalku, s pevnosti v tahu v jadre cca Tvar
950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuzZel ve shodé s DIN 254. AD/B |]15.000

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Tolerance vrtu: H5.

Jakost vyvazeni G6.3 15000 min™'

Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou a bo¢ni unaseci plochou
ve shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upinaci trn s upinacim Sroubem.

d2
d1

T
©F

Obj. &. d, 3222 I d, Obj. &. di 3222 I d,
mm SK 40 mm mm mm SK 40 mm mm

0006 6 50,00 50 25 0016 16 48,00 63 48

0008 8 48,00 50 28 0018 18 48,00 63 50

0010 10 48,00 50 35 0020 20 48,00 63 52

0012 12 48,00 50 42 0025 25 58,30 100 65

0014 14 48,00 50 44 0032 32 60,30 100 72

(W360) (W360)

Sklicidlo pro Sroubovaci frézy
Provedeni: DIN 69871, tvar AD/B, z legované cementacni oceli, s
pevnosti v tahu v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Tvar
Kuzel ve shodé s DIN 254. AD/B [ ioum

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm. I
Presnost vystifedéného chodu: < 0,01 mm. |
Kalené 58 + 2 HRC. 7

3559 sk 40, jakost vyvazeni: G2.5 25000 min"

3560 SK 50, jakost vyvazeni: G6.3 12000 min-'

obi.é M 3559 I d d d obi.c. M 3560 I di d d
SK 40 mm mm mm mm SK 50 mm mm mm mm

4001 M6 101,00 69 6,5 10 13 0071 M12 126,00 69 12,6 21 24

4004 M6 113,00 94 6,5 10 13 0081 M12 154,00 119 12,5 21 33

4007 M6 132,00 119 6,5 10 13 0091 M12 174,50 169 12,5 21 40

4011 M8 101,00 69 85 13 23 0101 M16 126,00 69 16,6 29 34

4021 M8 113,00 94 8,5 13 23 0111 M16 154,00 119 16,5 29 36

4031 M8 132,00 119 8,5 13 25 0121 M16 174,50 169 16,5 29 42,5

4041 M10 101,00 69 10,6 18 23 (W360)

4051 M10 113,50 94 10,5 18 28

4061 M10 132,00 119 10,5 18 32

4071 M12 101,00 69 12,5 21 24

4081 M12 113,50 94 12,5 21 31

4091 M12 132,00 119 12,5 21 33

4101 M16 105,00 69 16,6 29 34

4111 M16 115,00 94 16,5 29 34

4121 M16 132,00 119 16,5 29 36

4131 M16 143,00 144 16,5 29 36

(W360)




Prodlouzeni pro Sroubovaci frézy
Provedeni: Valcova stopka ve shodé s DIN 1835 B, kdnicky se zuZujici.

Pouziti: K uchyceni frézovacich nastroji s utahovacim zavitem.

Obj. &, M 3635 D1

mm
0201 M8 77,80 16
0204 M8 89,90 16
0207 M10 77,80 20
0210 M10 89,90 20
0213 M12 93,40 25
0216 M16 96,80 32

(W378)

Mini klestinové sklic¢idlo ER
Provedeni: Tyto valcové drzaky pro klestiny podle DIN 6499 (ER) maji
boéni upinaci plochu, extrémné stihly tvar a pouzivaji se jako nastavce
vyvrtavacich ty¢i pfi frézovani. Drzak se dodava se standarni upinaci matici
(mini matici).
Poutziti: Pro prodlouzeni nastroji pro valcové stopky ve shodé s DIN 1835
B+E, jakoz i DIN 6535 HB. Stihla konstrukce.
Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici.

Upozornéni: Upinaci matice typ M, viz =2 3/786, klestiny, viz 2 3/74.

Obj. &. Rozpéti 3588 Kletina
mm
0001 05- 7 62,40 ER11
0002 05- 7 62,40 ERT1
0003 05- 7 62,40 ER11
0004 05- 7 70,30 ERT1
0006 05- 7 62,40 ERT1
0011 05- 7 65,10 ER11
0013 05- 7 71,70 ER11
0036 05-10 62,40 ER16
0041 0,5-10 62,40 ER16
0046 0,5-10 71,70 ER16
0051 05-10 75,40 ER16
0056 0,5-10 62,40 ER16
0016 0,5-10 71,00 ER16
0021 05-10 72,60 ER16
0024 0,5-10 62,40 ER20
0026 05-13 72,60 ER20
0031 05-13 80,40 ER20

(W360)

8,5

85
10,5
10,5
12,5
17

10
12
16
16
20
20
20
12
16
16
16
20
20
20
20
20
20

D A L
mm mm mm
12,8 115 60
12,8 160 100
17,8 120 60
17,8 160 100
20,8 160 100
28,8 160 100

11
1 T |
=
12
I Iz d

mm mm mm
122 100 16
122 100 16
122 100 16
122 160 16
72 50 16
122 100 16
122 160 22
150 120 22
130 100 22
190 160 22
230 200 22
130 100 22
160 130 22
190 160 22
130 100 22
197 160 28
237 200 28




Klestinové sklicidlo ER

Provedeni: DIN 69871, tvar AD/B, z legované cementacni oceli,
s pevnosti v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni
min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. Kalené 58 = 2 HRC.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Presnost vystifedéného chodu: < 0,01 mm.

Pouziti: Pro uchyceni nastroju s valcovou stopkou ve shodé s
DIN 1835 B+E a 6535 HB.

Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici.

356 1 SK 40, jakost vyvazeni: G2.5 25000 tr/mn.
3566 sk 50, jakost vyvazeni: G6.3 15000 min"

Obj. &. Rozpéti 3561 Klestina d,

mm SK 40 mm
4011 05- 7 89,10 ER11 16
4021 05- 7 102,50 ER11 16
4031 05- 7 119,50 ER11 16
4041 05-10 89,10 ER16 22
4051 0,5-10 102,50 ER16 22
4061 0,5-10 119,50 ER16 22
4071 05-16 93,40 ER25 35
4081 05-16 102,50 ER25 35
4091 0,5-16 119,50 ER25 35

(W364)

Klestinové sklic¢idlo typ ER

Provedeni: DIN 69871, tvar AD/B, z legované cementacni oceli,
s pevnosti v tahu v jadre cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni
min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Pfesnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.
Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min™.

Kalené 58 *+ 2 HRC.

Pouziti: K upnuti nastroja s valcovou stopkou a bocni unaseci
plochou ve shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici.

Obj. &. Rozpéti 3564 Kletina I

mm SK 40 mm
0001 1 -10 44,00 ER16 63
0004 1 -10 50,00 ER16 100
0007 1 -10 83,60 ER16 160
0010 05-16 44,00 ER25 60
0013 0,5-16 53,80 ER25 100
0016 05-16 83,60 ER25 160
0019 2 -20 46,00 ER32 70
0022 2 -20 54,40 ER32 100
0023 2 -20 85,50 ER32 160
0025 3 -26 48,60 ER40 80
0028 3 -26 61,50 ER40 100
0031 3 -26 89,30 ER40 160

(W364)

mm

70
100
160

70
100
160

70
100
160

d
mm

32
32
32
42
42
42
50
50
50
63
63
63

Obj. &.

5041
5051
5061
5071
5081
5091

Tvar %

AD/B | [<ioum

Rozpéti
mm

0,5-10
0,5-10
0,5-10
0,5-16
05-16
0,5-16

3566

SK 50

120,96
131,76
140,40
120,96
131,76

140,40
(W364)

Tvar 7
AD/B ||15.000

<10 um

&) i

— L] i
Obj. ¢. Rozpéti
mm
0001 1 -10
0004 1 -10
0006 0,5-16
0007 0,5-16
0010 0,5-16
0013 2 -20
0016 2 -20
0019 2 -20
0022 3 -30
0023 3 -30
0025 3 -30

3565

SK 50

82,10
112,00
69,20
82,10
112,00
69,20
98,50
112,00
69,20
98,50

115,00
(W364)

Klestina

ER16
ER16
ER16
ER25
ER25
ER25

Klestina

ER16
ER16
ER25
ER25
ER25
ER32
ER32
ER32
ER40
ER40
ER40

d;

22
22
22
35
35
35

100
160

70
100
160




s

Precizni klestinové skli¢idlo typ ER

Provedeni: DIN 69871, tvar AD, z legované cementacni oceli. )
V3echny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je zaruéena Tvar
diky dvojnasobné 100 % kontrole. AD |/18.000| [ <3um

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: G2.5 18000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.
Kalené 60 -2 HRC.

Pouziti: K upnuti nastroji s valcovou stopkou v klestinach
ve shodé s DIN 6499.
Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici. S|
Obj.é.  Rozpéti 3704 sk Kestna gD L A
HAIMER.
mm mm mm  mm
0010 05-10 52,00 40 ER16 28 * 70
0015 1 -16 52,00 40 ER25 42 635 70
0020 1,5-20 52,00 40 ER32 50 655 70
(W394) * Provrtané.

s

Precizni klestinové skli¢idlo typ ER

Provedeni: DIN 69871, tvar AD/B, z legované cementacni oceli, s

pevnosti v tahu v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. Tvar YQ!) E%
0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN 254. VSechny funkéni plochy jemné AD/B |122.000| [ <3 m
opracovany a kvalita je zaruéena diky dvojnasobné 100 % kontrole.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.

Piesnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.

Kalené 60 -2 HRC. Ih

Pouziti: K upnuti nastroja s valcovou stopkou v klestinach 12

ve shodé s DIN 6499.

Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici 5 mREi

(presné vyvazené, s kluznou vrstvou pro zvySenou upinaci silu). = Hu

Upozornéni: Rozmér |, udava maximalni hloubku zasunuti naradi.
Obj. & Rozpéti 3224 3225 Klestina L I Bds

HAIMER. HAIMER.
mm SK 40 SK 50 mm mm mm
0001 0,5-10 77,00 120,00 ER16 = 70 28
0004 0,5-10 80,00 140,00 ER16 » 100 28
0007 0,5-10 96,00 168,00 ER16 ** 160 28
0010 1 -16 77,00 133,00 ER25 62 70 42
0013 1 -16 91,00 140,00 ER25 57 100 42
0016 1 -16 125,00 168,00 ER25 57 160 42
0019 1,5-20 77,00 133,00 ER32 64 70 50
0022 1,5-20 93,00 140,00 ER32 64 100 50
0023 1,5-20 132,00 168,00 ER32 64 160 50
0025 2,5-26 87,00 144,00 ER40 73 70 63
0028 2,5-26 107,00 152,00 ER40 73 100 63
0031 2,5-26 144,00 180,00 ER40 73 160 63
(W394) (W394) ** Provrtané.



Precizni tichyt na skli¢idlo

Provedeni: DIN 69871, tvar A, presné vyvazené. Z legované cementacni oceli,

s pevnosti v tahu v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Tvar
KuZel ve shodé s DIN 238. VSechny funké&ni plochy jemné opracovany a A 8.000

kvalita je zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole.

Tolerance kuzelu: AT3.
Jakost vyvazeni: G6.3 8000 min-'.
Kalené 60 -2 HRC.

Pouziti: K upnuti sklicidel s radialnim zablokovanim.

Obj. &. kuzelové skiigidlo 3211 sk
HAIMER.
0100 B 16 63,00 40
0150 B16 100,00 50
(W394)

Precizni redukéni pouzdro

Provedeni: DIN 69871, tvar AD, presné vyvazené. Z legované
cementacni oceli, s pevnosti v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a
hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. V8echny funkéni plochy jsou

pfesné opracovany a zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance kuZelu: AT3.
Jakost vyvazeni: G6.3 8000 min-'.
Kalené 60 -2 HRC.

Pouziti: Pro uchyceni nastroji s nesamosvornym kuzelem ve shodé
s DIN 69871 (tvar AD, SK 40) a JIS B 6339 (BT 40).

Obj. &. SK vnéjsi/unitini 3211 I
HAIMER. mm
0200 50/40 254,00 43

(W394)

F ]

mm
26
26
. G 6'3
AD | 8.000] HAIMER
[ »»»»»»
L
di
mm
78




Upinaci pouzdra
s Pin-Lock

APC upinaci pouzdro s mechanickou pojistkou proti vytazeni

Precizni upinaci pouzdro Albrecht s pojistkou proti vytazeni umoznuje stopky nastrojli s upinaci
plochou Weldon podle DIN 1835-B a DIN 6535-HB pridrzet tvarovym stykem v upinacim
poudrzu. Pojistka proti vytazeni tak podporuje upinaci silu upinaciho pouzdra.

VsSechny kladné vlastnosti precizniho upinaciho pouzdra APC jako presnost chodu bez
obvodového hazeni a vlastnost tlumeni zlistanou zachovany. Specialni povrchova Uprava.
Zcela bezudrzbové.

Centralni = pro nastroje s vnitrnim privodem chladiva. 100 % tésné do 100 bar tlaku chladiva.
Periferni = dodatecny chladici a proplachovaci efekt.

Zvysuje procesni zpUsobilost.

Jednotlivé nebo jako sada Pin-Lock (upinaci pouzdro s pojistnym kolikem, 3 nahradni koliky,
vytloukac zavlacek a momentovy klic).

ALBRECHT

Decision Chutis

Pojistka proti
vytazeni frézy

10 3/38

L1 3/52



Precizni skli¢idlo APC

Provedeni: Maximalni upinaci sila diky integrovanému $nekovému prevodu.
Extrémné vysoka mira tlumeni vibraci. Rychla vyména nastroji se provadi zboku
pomoci imbusového kli¢e. Bezidrzbové, utésnéné proti chladivu a znecisténi.

Jakost vyvazeni: G2.5 20000 min-'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm (pfi 2,5 x D).

Pouziti: Pro tézké tfiskové obrabéni a HSC a HPC obrabéni. K upnuti valcovych
stopek ve shodé s DIN 1835 A, B a DIN 6535 HA, HB, jakoz i HE do D =20 mm.

Obj.&.  Rozpéti 3223 A D2 DI L1 L2 L3
A LI.J REC‘ET
mm SK 40 mm mm mm mm mm mm
0020 2-20 292,80 63 50 40 20 28 43
0025 16-32 35950 102 - 63 83 - -
(W318)

Upinaci pouzdro pro precizni sklic¢idlo APC

Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova uprava. Integrované, zepredu a
zezadu nastavitelny délkovy doraz. Pfivod chladiva se provadi pomoci délkového
dorazu.

Pouziti: Pro rychlou a jednoduchou vyménu upinacich pouzder a nastroja.

3227 Pro upinaci pouzdra APC 2-20.
3228 Pro upinaci pouzdra APC 16-32.
Obj. &. Upinaci @ 3227
mm ALORECET
2003 83 85,60
2004 4 85,60
2006 6 85,60
2008 8 85,60
2010 10 85,60
2012 12 85,60
2014 14 85,60
2016 16 85,60
2020 20 85,60
(W318)

Upinaci pouzdra Pin-Lock

pro precizni skliéidlo APC
Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova uprava, nevyzaduje udrzbu.
Jednoducha mechanicka pojistka proti vytazeni ve spojeni se stopkami Weldon.

PouZziti: Mechanicka pojistka proti vytazenive spojeni se stopkou Weldon podle
DIN 6535 HB a DIN 1835 B. Pin zabranuje vytazeni fréz.

Rozsah dodavky: Sada se sklada z upinaciho pouzdra, pojistného koliku,
vytahovace zavlacek a momentového klice.

3227 Pro upinaci pouzdra APC 2-20.
3228 Pro upinaci pouzdra APC 2-25.
Obj. & Upinaci @ 3227 Provedeni
mm ALDRECET
1016 16 214,10 Sada
1116 16 149,30 Upinaci pouzdro
(W318)

Tvar YQ!*
AD 120.000| <3 um
A
L3
L2
L1
o o [
Obj.é&.  Rozpsti 3226 ~ o2
ALBRLTET
mm SK 50 mm mm
0020 2-20 360,30 62 63
0025 16-32 445,60 102 -
(W318)
3227 3228
Obj. €. Upinaci @
mm
2516 16
2520 20
2525 25
2532 32

ALBRECHT

Jrecsiar Chulss

L1 L2 L3

mm

43

3228

ALBRLCET

141,60
141,60
141,60

141,60
(W318)

3228

Obj. &.

1016
1116
1020
1120
1025
1125

Upinaci @
mm

16
16
20
20
25
25

3228

ALDBRECET

246,60
181,70
246,60
181,70
246,60

181,70
(W318)

Provedeni

Sada
Upinaci pouzdro
Sada
Upinaci pouzdro
Sada
Upinaci pouzdro



Upinaci kli¢ pro precizni sklicidlo APC ((D)
ALBRECHT

Jrecstgr Chulas

Provedeni: Upinaci kli¢ s optickym
indikatorem krouticiho momentu.

Obj. & Otvor kiice 3229
atggree
0604 4 24,50
(W318)

Kombinovany néstrény frézovaci trn

Provedeni: DIN 69871, tvar AD, z legované cementacni oceli, s pevnosti
v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,56 mm. Kuzel ve Tvar
15.000| | <

shodé s DIN 254.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Tolerance vrtu: H5.

Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min'. = L\
Piesnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.

Kalené 58 + 2 HRC. =

Pouziti: K upnuti fréz s pfiénou drazkou, DIN 1880.

d2
dq
|

Rozsah dodavky: Nastrény frézovaci trn s utahovacim Sroubem pro frézu.

Obj.&  d 3606 sK I I, Is d, Obj.&  d 3606 SK I I, ls d,

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4160 16 45,40 40 55 17 27 32 4400 40 59,00 40 60 27 41 70
4165 16 57,70 40 100 17 27 32 4405 40 69,50 40 100 27 41 70
4220 22 46,40 40 55 19 31 40 5160 16 63,20 50 55 17 27 32
4225 20 58,80 40 100 19 31 40 5220 22 63,20 50 55 19 31 40
4270 27 46,40 40 55 21 33 48 5270 27 65,30 50 55 21 33 48
4275 27 59,90 40 100 21 33 48 5320 32 67,40 50 55 24 38 58
4320 32 51,80 40 60 24 38 58 5400 40 73,70 50 55 27 41 70
4325 32 63,10 4 100 24 38 58 (W370)

(W370)
Kombinovany nastrény frézovaci trn ((D)

Provedeni: DIN 69871, tvar AD, z legované cementacni oceli. V§echny funkéni )
plochy jemné opracovany a kvalita je zaruéena diky dvojnasobné 100 % Tvar
kontrole. AD |18.000 | [ <6um

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm. Pouziti: K upnuti nozZovych hlav a fréz s pricnou drazkou.
Jakost vyvazeni: G6.3 8000 min-'.

Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.

Rozsah dodavky: Uchyt nozové hlavy komplet s utahovaci matici frézy.

Kalené 60 -2 HRC. ) .
Obi.&  @DI 3704 SK D2 L A
mm HAIMER. mm mm — T
0025 16 61,00 40 36 17 35
0030 22 61,00 40 48 19 35
0035 27 61,00 40 48 21 35
(W394)

Precizni redukéni pouzdro

Provedeni: DIN 69871, tvar A, presné vyvazené. Z legované
cementacni oceli, s pevnosti v tahu v jadfe cca 950 N/mm2
a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254.
Vsechny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je
zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole.

Tolerance kuzelu: AT3.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,008 mm.
Kalené 60 -2 HRC.

Pouziti: K uchyceni nastroji pomoci MK-stopek s vyrazecem
podle DIN 228-1, tvar B.

Obi. &. MK 3217 3219 d I
HAIMER. HAIMER.
SK 40 SK 50 mm mm
0001 1 75,00 - 25 50
0004 2 75,00 129,00 32 50
0007 B3 79,00 131,00 40 70
0010 4 84,00 135,00 48 95
(W394) (W394)



Mezipouzdro pro stopku s MK s utahovacim zavitem

Provedeni: DIN 69871, tvar AD, vyvazené. Z legované cementacni oceli, s )
pevnosti v tahu v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Tvar
Kuzel ve shodé s DIN 254. AD |115.000 [ <spum

Tolerance kuzelu: AT3.
Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min-'. 11
Presnost vystifedéného chodu: < 0,008 mm.
Kalené 58 -2 HRC.

Pouziti: Pro uchyceni nastroji s MK-stopkou s utahovacim zavitem ve
shodé s DIN 228-1, tvar A.

Rozsah dodavky: Mezipouzdro komplet s namontovanym utahovacim
Sroubem.

d1

Obj. &. MK 3217 3219 d I

SK 40 SK 50 mm
mm 3217 3219
0204 2 59,80 78,30 32 50 60
0207 3 59,80 78,30 40 70 65
0210 4 63,30 83,10 48 95 70
(W370) (W370)
Mezipouzdro

Provedeni: DIN 69871, tvar AD, vyvazené. Z legované cementacni oceli, s

pevnosti v tahu v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Tvar YQ!» E%
Kuzel ve shodé s DIN 254. V8echny funkéni plochy jemné opracovany AD || 8.000

a kvalita je zaruéena diky dvojnasobné 100 % kontrole.

Tolerance kuZelu: AT3. 11
Jakost vyvazeni: G6.3 8000 min'.

Presnost vystfedéného chodu: < 0,008 mm.
Kalené 60 -2 HRC.

Pouziti: Pro uchyceni nastroji s MK-stopkou s utahovacim zavitem ve
shodé s DIN 228-1, tvar A.

d1

Rozsah dodavky: Mezipouzdro komplet s namontovanym utahovacim
Sroubem.

Obj. & MK 3217 3219 d I

HAIMER. HAIMER. mm mm
SK 40 SK 50 3217 3219
0104 2 85,00 129,00 32 50 60
0107 3 94,00 130,00 40 70 65
0110 4 100,00 135,00 48 95 70
(W394) (W394)

CNC kratké skli¢idlo s radialnim zablokovanim pro pravotocivy a levotocivy chod

Provedeni: DIN 69871, tvar AD/B. Z legované cementacni oceli, s pevnosti v )
tahu v jadFe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé Tvar

s DIN 254. AD/B
Upnutim pomoci Sestihranného klie Ize v porovnani s béznymi sklicidly s
radialnim zablokovanim podstatné zvysit upinaci silu. Soucasné se diky tomu
skli¢idlo zajisti proti uvolnéni pri levoto¢ivém chodu nebo pfi rychlém zpomaleni

<30pum

vyssich otacek. m i

Uhel kuzelu: tolerance AT3. 85 & !

Piesnost vystfedéného chodu: < 0,03 mm. M i o

Kalené 58 *+ 2 HRC. I

Pouziti: Pro uchyceni nastroja s valcovou stopkou. 1

Rozsah dodavky: Kratké sklic¢idlo s Sestihrannym klicem.
Obj. &. Rozpéti 3525 sk d I

mm mm mm

0011 1 -13 187,00 40 50 90
0001 1,5-16 190,50 40 50 95
0012 05-13 259,00 50 50 95
0002 1,5-16 265,50 50 50 95

(W360)



CNC kratké skli¢idlo s radialnim zablokovanim pro pravotodivy a levotocivy chod

[l

Provedeni: Kratka konstrukce, pevné provedeni vodicich prvka, dily podléhajici
rychlému opotfebovani jsou kalené a brousené k docileni dlouhé Zivotnosti.
Kompaktni konstrukce a vysoka tuhost vedou k nejlepsim vysledkim pri
opracovani. Diky integrovanému $nekovému prevodu se dosahne vysokych
upinacich sil s minimalnim Usilim, pfidrzny moment > 75 Nm pfi @ 13 mm.
Diky samosvornosti $nekového prevodu je opracovani bezpecné i pfi levotocivém
chodu a rychle zabrzdéném vretenu.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.

Jakost vyvazeni: predbézné vyvazeno do 7000 min"' se zbyvajici
nevyvazenost max. 40 gmm.

Presnost vystiedéného chodu: 0,03 mm.

Max. povolené otacky: 7000 min-'.

Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit a jednoduché prace
pfi dokoncovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich,
vrtackach a frézach.

Rozsah dodavky: Kratké skli¢idlo s Sestihrannym klicem.

Obj. & Rozpéti 3525

mm format)
0101 1-16 203,00
(W324)

Tvar
AD

<30pum

d,
7N

SK

40

CNC kratkeé skli¢idlo AKL pro pravotocivy a levotocivy chod

Provedeni: DIN 69871, tvar AD. Kratka konstrukce, pevné provedeni vodicich
prvk, kalené a brousené dily podléhajici rychlému opotiebovani zarucuji
vysokou presnost vystfedéného chodu a dlouhou Zivotnost. Test 100 %ni
presnosti vystfedéného chodu s rGznymi priméry trnu na rdznych méricich
mistech v souladu s DIN ISO 10888. Kompaktni konstrukce a vysoka tuhost
vedou k nejlepsim vysledkim pfi opracovani. Diky integrovanému $nekovému
prevodu se dosahne vysokych upinacich sil s minimalnim usilim, pfidrzny
moment > 75 Nm pfi @ 13 mm. Diky samosvornosti $nekového pfevodu je
opracovani bezpecéné i pfi levotocivém chodu a rychle zabrzdéném vretenu.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: G2.5 20000 min'.
Presnost vystiedéného chodu: 0,03 mm.

Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit( a jednoduché prace
pfi dokoncovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich,
vrtackach a frézach.

Rozsah dodavky: Kratké sklicidlo s Sestihrannym klicem.

Upozornéni: V pripadé specialniho vyvazeni Ize docilit vyssSich otacek. Provedeni
ULTRA (presnost vystredéného chodu < 0,015 mm) Ize dodat na vyzadani.

Obj. & Rozpéti 3483 sK

mm ALBRLLET

0001 05-10 279,00 40

0007 1 -16 243,20 40

0009 1 -16 318,20 50
(W318)

CNC precizni skli¢idlo pro pravotocivy a levotocivy chod

Provedeni: DIN 69871, tvar A. Kratka konstrukce, sklicidlo a stopka z jednoho
dilu. Kuzel ve shodé s DIN 254. Upnutim (pomoci imbusového klice) Ize v
porovnani s béznymi skli¢idly s radidlnim zablokovanim podstatné zvysit upinaci
silu. Soucasné se diky tomu sklic¢idlo zajisti proti uvolnéni pfi levotocivém chodu
nebo pfi rychlém zpomaleni vys$Sich otacek.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: 0,02 mm.

Poutziti: Pro uchyceni nastroji s valcovou stopkou.

Rozsah dodavky: Kratké sklic¢idlo s Sestihrannym klicem.

Tvar
AD |20.000

<30pum

d2
d1

N\

mm mm
69 37,5
80 -
80 -
Tvar %
A 25000 <20 um
e B S

d2
d

&

Obj. & Rozsah upindni d, 3534

mm WIE
0002 03- 8 294,00
0005 0,5-13 246,00
0010 2,5-16 258,50
0015 0,5-13 306,50
0020 2,5-16 317,00
(W325)

SK

40
40
40
50
50

forngfi)

professional quality

di
mm

50

ALBRECHT

Jeeoistar Thuas

d d,
mm mm
38 45
50 -
50 -
MAPAL GROUP
-
| B —
z
d; h
mm mm
36 70
50 90
57 95
50 106
57 11




CNC precizni skli¢idlo pro pravotodivy a levotocivy chod
Provedeni: DIN 69871, tvar AD/B. Kratka konstrukce s centralnim .

pfivodem chladiva, modularni konstrukce. Kuzel ve shodé s DIN 254.
Upnutim (pomoci imbusového klice) Ize v porovnani s béznymi sklicidly

s radialnim zablokovanim podstatné zvysit upinaci silu. Soucasné se diky
tomu sklicidlo zajisti proti uvolnéni pfi levotocivém chodu nebo pfi rychlém

T 0
T | = S ) WTE

$20um MAPAL GROUP

zpomaleni vy$Sich otacek. W i
Uhel kuzelu: tolerance AT3. s €=
Drsnost povrchu kuZelu: Ra < 0,001 mm. M i
Jakost vyvazeni: G6.3 25000 min'. f
Presnost vystfedéného chodu: 0,02 mm. I

Pouziti: Pro uchyceni nastroji s valcovou stopkou s vnitfnim chlazenim.

Rozsah dodavky: Kratké sklic¢idlo s Sestihrannym klicem véetné tésniciho
krouzku pro vrtaky s chladicim kanalkem & 3-6 mm.

Obj. &. Rozsah upinani d 3535 SK d, I
mm WIE mm mm

0002 03- 8 319,00 40 36 73

0001 0,5-13 296,00 40 50 90

0007 2,5-16 308,50 40 57 95

0004 05-13 354,50 50 50 106

0010 2,5-16 369,00 50 57 111

(W325)

MICRO univerzalni sklic¢idlo

Provedeni: S valcovou stopkou pro pravotocivy a levotodivy chod, s rozsahem )
otacek od do 60000 min-' a vnitfnim chlazenim. WTE
Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'. 25.000{ [ <5um MAPAL GROUP

Pouziti: Pro pfenos vysokych pridrznych sil a krouticich momentt v nejmensim

prostoru. T A7 N
o| 4 J | rie—
= | L-h-l“.....l_
L
Limax
Obj. & Rozsah upinani 3401 Uchyt Oteviend Uzaviend Vn&jsi & Délka
dy m_g| d, délka L délka Ly D stopky |
mm mm mm mm mm mm
1008 02-34 419,00 10 70 73 19 40
1010 0,2-34 440,00 10 100 103 19 70
1016 0,2-34 483,00 10 160 163 19 130
1608 02-34 419,00 16 80 83 19 50
1610 0,2-34 440,00 16 100 103 19 70
1616 0,2-34 483,00 16 160 163 19 130
2008 02-34 419,00 20 80 83 19 52
2010 0,2-34 440,00 20 100 103 19 72
2016 0,2-34 483,00 20 160 163 19 32
(W325)
Obj. ¢. Rozsah upinani 340 1 Uchyt Otevrena Uzavrena Vnéjsi & Délka
dy WIE| d, délka L délka L; D stopky |
mm mm mm mm mm mm
2100 0,2-6,4 440,00 16 100 104 25 60
2150 0,2-6,4 461,00 16 150 154 25 110
2200 0,2-6,4 503,00 16 200 204 25 160
2101 0,2-6,4 440,00 20 100 104 25 60
2151 0,2-6,4 461,00 20 150 154 25 110
2201 0,2-6,4 503,00 20 200 204 25 160

(W325)




Upinaci trn Weldon

Provedeni: DIN 2080, tvar A, z legované cementacni oceli, s pevnosti v tahu v
jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s
DIN 254.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Tolerance vrtu: H5.

Presnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: K upnuti nastroji s valcovou stopkou a bocni unaseci plochou ve shodé
s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Obj. & di 3540 sK I d

mm mm mm
4006 6 36,40 40 50 25
4008 8 34,10 40 50 28
4010 10 34,10 40 50 35
4012 12 34,10 40 50 42
4014 14 34,10 40 50 44
4016 16 34,10 40 63 48
4018 18 34,10 40 63 50
4020 20 34,10 40 63 52
4025 25 37,70 40 90 65
4032 32 42,60 40 90 72

(W360)

Uchyt na skligidlo

Provedeni: DIN 2080, tvar A, z legované cementacni oceli, s pevnosti v tahu
v jadre cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s
DIN 254.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Obj.&  Kuelvrtaciho skiigidlad, 3665 sK I
mm
4016 B16 43,10 40 17
(W360)
Mezipouzdro

Provedeni: DIN 2080, tvar A, z legované cementacni oceli, s pevnosti v tahu
v jadre cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s
DIN 254.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: K uchyceni nastroji s MK-stopkou a vyraze¢em.

Obj.&  Vniteni 3672 Vngsi d I

MK SK mm mm

4001 1 33,90 40 25 50

4002 2 33,90 40 32 50

4003 3 33,90 40 40 65

4004 4 36,30 40 48 95
(W370)

s

DIN
2080

Tvar
A

0%

<10pm

Rozsah dodavky:
se dvéma upinacimi Srouby.

"

=
L
Obj. ¢. d;
mm
5006 6
5008 8
5010 10
5012 12
5014 14
5016 16
5018 18
5020 20
5025 25
5032 32

DIN | Tvar Yﬂ»

2080 | A mum

/’_U_UJ

3540

53,30
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
51,00
57,30

61,30
(W360)

SK

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

mm

50
50
63
63
63
63
63
63
80
85

Upinaci trn se zabudovanym upinacim $roubem, od @ 25 mm

d,
mm

25
28
35
42
44
48
50
52
65
72

Pouziti: K upnuti tficelistovych skli¢idel s radialnim zablokovanim s vnitfnim
kuZelem ve shodé s DIN 238.
I1

DIN Tvar YQ!*
2080|| A | Lo
11

—c=

-
Obj.é.  Vnitini 3672

MK
5001 1 48,40
5002 2 48,40
5003 3 48,40
5004 4 51,00
5005 5 53,50

(W370)

Vnéjsi
SK
50
50
50
50
50

CNC sklicidlo skli¢idlo s radialnim zablokovanim pro pravotocivy a levotocivy chod

Provedeni: DIN 2080, tvar A, z legované cementacni oceli, s pevnosti v tahu v
jadre cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé s DIN
254. Upnutim pomoci imbusového klice Ize v porovnani s béznymi sklicidly s
radialnim zablokovanim podstatné zvysit upinaci silu. Soucasné se diky tomu
skli¢idlo zajisti proti uvolnéni pfi levotocivém chodu nebo pfi rychlém zpomaleni
vyssich otacek.

Uhel kuZelu: AT3.

Obj.&.  Rozsah upindnid, 3522 sK d I
mm mm mm
0001 15-16 191,50 40 50 95
(W360)

DIN
2080

Tvar
A

0%

<30 um

Presnost vystfedéného chodu: < 0,03 mm.

Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: Pro uchyceni nastroja s véalcovou stopkou.

Rozsah dodélvky: Kratké sklicidlo s Sestihrannym klicem.
1

N_%
o5,

I

d;
mm

25
32
40
48
63

mm

45
60
65
70
105




CNC kratké skli¢idlo pro pravotodivy a levotocivy chod

Provedeni: Kratka konstrukce, pevné provedeni vodicich prvka, kalené a brousené .
dily podIéhajici rychlému opotfebovani zaruéuji vysokou presnost vystiedéného DIN || Tvar % prfmg}:l@
chodu a dlouhou Zivotnost. Kompaktni konstrukce a vysoka tuhost vedou k 2080 A <30um

nejlepsim vysledkiim pfi opracovani. Diky integrovanému $nekovému prevodu se
dosahne vysokych upinacich sil s minimalnim susilim, pfidrzny moment > 75 Nm
pfi @ 13 mm. Diky samosvornosti $nekového pfevodu je opracovani bezpecné i pfi
levotocivém chodu a rychle zabrzdéném vretenu. Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit a jednoduché prace
pfi dokoncovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich,

Uhel kuZzelu: tolerance AT3. vrtackach a frézach.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: predbézné vyvazeno do 7000 min"' se zbyvajici Rozsah dodavky: Kratké skli¢idlo s Sestihrannym klicem.
nevyvazenost max. 40 gmm.

Presnost vystiedéného chodu: 0,03 mm.

-
Max. povolené otacky: 7000 min-'. . W %L
Obj.c.  Rozsah upinéni d, 3522 sk h d RS l \r
mm format) mm mm L X
0101 1-16 219,00 40 73 50 h
(W324)

CNC precizni skli¢idlo pro pravotocivy a levotocivy chod

Provedeni: DIN 2080, tvar A, z legované cementacni oceli, s pevnosti v tahu
v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN || Tvar WTE
DIN 254. Kratka konstrukce, skli¢idlo a stopka z jednoho dilu. Upnutim (pomoci 2080 A 25.000 [ <20um MAPAL GROUP

imbusového klice) Ize v porovnani s béznymi sklicidly s radialnim zablokovanim
podstatné zvysit upinaci silu. Soucasné se diky tomu skli¢idlo zajisti proti uvolnéni  Rozsah dodavky: CNC precizni skli¢idlo se zabudovanym upinacim $roubem,
pfi levotoc¢ivém chodu nebo pfi rychlém zpomaleni vyssich otacek. od @ 25 mm se dvéma upinacimi Srouby.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm. _
Tolerance vrtu: H5. M
Kvalita vyvazeni: G6.3 7000 min'. HT

Pfesnost vystiedéného chodu: 0,02 mm. jzé 7N \m‘m

Kalené 58 + 2 HRC.

d2
d1

Pouziti: K upnuti nastroja s valcovou stopkou a bocni unaseci plochou U
ve shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Obj. ¢. Rozsah upinani d, 353 1 SK d; I
mm WTE mm mm

0002 03- 8 294,00 40 36 62

0005 05-13 246,00 40 50 83

0010 25-16 258,50 40 57 83

0015 0,5-13 306,50 50 50 100

0020 2,5-16 317,00 50 57 100

(W325)

Upinaci trn systému Weldon

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, z legované cementacni oceli,
s pevnosti v tahu v jadre cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Tvar o
KuZel ve shodé s DIN 254. AD/B |115.000| [ <10um

Uhel kuZelu: tolerance AT3.
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm. 11
Tolerance vrtu: H5. s
Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.

Kalené 58 *+ 2 HRC. g EL CEE

Pouziti: K upnuti nastroja s valcovou stopkou a bocni unaseci plochou. T -

Rozsah dodavky: Upinaci trn s upinacim Sroubem.
Obj. &. di 3563 BT I ds Obj. &. d 3563 BT I d

mm mm mm mm mm mm
4006 6 36,20 40 50 25 6118 18 42,50 40 100 50
6106 6 44,50 40 100 25 4020 20 35,00 40 63 52
4008 8 35,00 40 50 28 6120 20 42,50 40 100 52
6108 8 42,50 40 100 28 4025 25 40,30 40 90 65
4010 10 35,00 40 63 85 4032 32 42,30 40 100 72
6110 10 42,50 40 100 35 7006 6 62,00 50 63 25
4012 12 35,00 40 63 42 7008 8 59,80 50 63 28
6112 12 42,50 40 100 42 7010 10 59,80 50 70 35
4014 14 35,00 40 63 44 7012 12 59,80 50 80 42
6114 14 42,50 40 100 44 7016 16 59,80 50 80 48
4016 16 35,00 40 63 48 7020 20 59,80 50 80 52
6116 16 42,50 40 100 48 7025 25 65,10 50 100 65
4018 18 35,00 40 63 50 7032 32 69,60 50 105 72
(W360) (W360)



Upinaci trn Weldon

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, z legované cementacni oceli,
s pevnosti v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm.
Kuzel ve shodé s DIN 254. V§echny funkéni plochy jemné opracovany a
kvalita je zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Tolerance vrtu: H5.

Jakost vyvazeni: G2.5 22000 min-'.
Presnost vystifedéného chodu: < 0,003 mm.
Kalené 60 -2 HRC.

Pouziti: K upnuti nastroja s valcovou stopkou a bocni unaseci plochou.
Rozsah dodavky: Upinaci trn s upinacim Sroubem.

Upozornéni: Vhodné precizni utahovaci ¢epy naleznete na (1) 3/81.

Obj. & d, 3232 BT I ds

mm HAIMER. mm mm
4006 6 75,00 40 50 25
6106 6 85,00 40 100 25
4008 8 75,00 40 50 28
6108 8 85,00 40 100 28
4010 10 75,00 40 63 35
6110 10 85,00 40 100 35
4012 12 75,00 40 63 42
6112 12 85,00 40 100 42
4014 14 75,00 40 63 44
4016 16 75,00 40 63 48
6116 16 92,00 40 100 48
4018 18 84,00 40 63 50
4020 20 84,00 40 63 52
6120 20 92,00 40 100 52
4025 25 107,00 40 90 59
4032 32 115,00 40 100 72

(W394)

Sklicidlo pro Sroubovaci frézy
Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, z legované cementacni oceli,
s pevnosti v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm.
Kuzel ve shodé s DIN 254.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.
Presnost vystifedéného chodu: < 0,01 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: K uchyceni frézovacich hlav s utahovacim zavitem.

Obj. & M 3570 di d; ds I

BT 40 mm mm mm mm
3981 M6 99,00 6,5 10 20 77
3991 M6 108,00 6,5 10 20 102
4001 M6 124,00 6,5 10 23 127
4011 M8 99,40 85 13 23 77
4021 M8 106,50 85 13 23 102
4031 M8 124,00 85 13 25 127
4041 M10 99,00 10,5 18 23 77
4051 M10 106,50 10,6 18 28 102
4071 M10 124,00 10,5 18 32 127
4081 M12 99,00 12,5 21 24 77
4091 M12 106,50 12,6 21 31 102
4101 M12 124,00 12,5 21 33 127
4111 M16 103,00 16,5 29 34 77
4121 M16 113,00 16,6 29 34 102
4131 M16 124,00 16,5 29 36 127
4141 M16 143,00 16,5 29 40 152

(W360)

Tvar
AD/B

0%

22.000] 3

Tvar Y(‘f‘
AD/B  25.000| [ <10um

g 51* @
PN
0Obj. &. d;

mm
5006 6
5008 8
5010 10
5012 12
5016 16
5020 20
5025 25
5032 32

3232

HAIMER.

123,00
123,00
128,00
128,00
128,00
144,00
144,00

151,00
(W394)

d3

d2
dq

5081
5091
5101
5111
5121
5131

M12
M12
M12
M16
M16
M16

3571

BT 50

121,00
147,50
171,00
124,50
147,50

171,00
(W360)

di
mm

12,5
12,5
12,5
16,5
16,5
16,5

100
105

42,5

d2
mm

25
28
35
42
48
52

72

138
188

89
138
188




Prodlouzeni pro Sroubovaci frézy

Provedeni: Valcova stopka ve shodé s DIN 1835 B, kdnicky se zuZujici.

DIN

Pouziti: K uchyceni frézovacich nastroji s utahovacim zavitem. 1835B

Obi.& M 363b D1 d D A L obj.&. M 363b D1 d D A L

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

0201 M8 77,80 16 85 12,8 115 60 0210 M10 89,90 20 10,5 17,8 160 100

0204 M8 89,90 16 85 12,8 160 100 0213 M12 93,40 25 12,5 20,8 160 100

0207 M10 77,80 20 10,5 17.8 120 60 0216 M16 96,80 32 17 28,8 160 100
(W378) (W378)

Klestinové skliéidlo typ ER

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, z legované cementacni
oceli, s pevnosti v tahu v jadFe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni Tvar
15.000

min. 0,5 mm. Kuzel ve shodé s DIN 254. AD/B

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuZelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min-'. 1
Pfesnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: K uchyceni nastroji s valcovou stopkou v klestinach ve shodé
s DIN 6499 (ER).

Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinacim pouzdrem.

dt

Obj.é.  Rozpéti 3580 BT Klestna  d I Obj.é.  Rozpéti 3580 BT  Kestina  d, I
mm mm mm mm mm mm
4160 1-10 44,70 40 ER16 32 63 5160 1-10 75,30 50 ER16 32 70
4161 1-10 51,10 40 ER16 32 100 5161 1-10 93,00 50 ER16 32 100
4162 1-10 85,50 40 ER16 32 160 5250 1-16 75,30 50 ER25 42 70
4250 1-16 44,70 40 ER25 42 60 5251 1-16 93,00 50 ER25 42 100
4251 1-16 55,60 40 ER25 42 100 5320 2-20 79,90 50 ER32 50 70
4252 1-16 90,30 40 ER25 42 160 5321 2-20 110,00 50 ER32 50 100
4320 2-20 46,70 40 ER32 50 70 5400 3-26 79,90 50 ER40 63 80
4321 2-20 55,60 40 ER32 50 100 5401 3-26 112,50 50 ER40 63 100
4322 2-20 92,30 40 ER32 50 160 (W364)
4400 3-26 50,20 40 ER40 63 80
4401 3-26 62,90 40 ER40 63 100
4402 3-26 96,40 40 ER40 63 160
(W364)
Klestinové skligidlo typ ER (N))
Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD, z cementacni oceli, s pevnosti v
tahu v jadFe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. KuZel ve shodé Tvar g % E%
s DIN 254. Vsechny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je zaruéena . AD  [18.000| <3um  HAIMER.

diky dvojnasobné 100 % kontrole.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.

Jakost vyvazeni: G2.5 18000 min-'.

Presnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.

Kalené 58 *+ 2 HRC. L

Pouziti: K uchyceni nastroja s valcovou stopkou v klestinach ve shodé
s DIN 6499 (ER).

Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinacim pouzdrem.

@D
ER

Obj.&.  Rozpéti 3704 BT Keitina &D L A
HAIMER.

mm mm mm mm

0040  05-10 52,00 40 ER16 28 * 70

0045 1 -16 52,00 40 ER25 42 585 70

0050 2 -20 54,00 40 ER32 50 655 70

(W394) * Provrtané.




s

Precizni klestinové skli¢idlo typ ER

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, piesné vyvazené. Z legované )
cementacni oceli, s pevnosti v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni Tvar % EEE
min. 0,56 mm. V8echny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zaruéuji AD/B ||22.000|[ <3 um

kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Tolerance kuzelu: AT3.

Jakost vyvazeni: G2.5 22000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.
Kalené 60 -2 HRC.

Upozornéni: Rozmér |, udava maximalni hloubku zasunuti naradi.

Pouziti: K upnuti nastroja s valcovou stopkou v klestinach ve shodé s DIN 6499.

|3

Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici
(vyvazené, s kluznou vrstvou pro zvySenou upinaci silu).

o

Obj. &. Rozpéti 3234 BT Kestna l Obj. &. Rozpéti 3234 BT Kestna I
mm HAIMER. mm mm mm HAIMER. mm mm
4160 0,5-10 77,00 40 ER16 28 70 5160 05-10 128,00 50 ER16 28 70
4161 0,5-10 83,00 40 ER16 28 100 5161 0,5-10 145,00 50 ER16 28 100
4162 05-10 107,00 40 ER16 28 160 5162 0,5-10 177,00 50 ER16 28 160
4250 1 -16 77,00 40 ER25 42 70 5250 1 -16 139,00 50  ER25 42 70
4251 1 -16 91,00 40 ER25 42 100 5251 1 -16 145,00 50 ER25 42 100
4252 1 -16 137,00 40 ER25 42 160 5252 1 -16 191,00 50 ER25 42 160
4320 1,5-20 80,00 40 ER32 50 70 5320 1,5-20 139,00 50  ER32 50 70
4321 1,5-20 94,00 40  ER32 50 100 5321 1,5-20 145,00 50  ER32 50 100
4323 1,5-20 139,00 40  ER32 50 160 5322 1,5-20 204,00 50  ER32 50 160
4400 2,5-26 91,00 40  ER40 63 70 5400 2,5-26 151,00 50  ER40 63 80
4401 2,5-26 107,00 40  ER40 63 100 5401 2,5-26 157,00 50  ER40 63 100
4402 2,5-26 151,00 40  ER40 63 160 5402 2,5-26 217,00 50  ER40 63 160
(W394) (W394)
Klestinové skli¢idlo mini typ ER

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, z legované cementacni oceli,

s pevnosti v tahu v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Tvar % EEE

Kuzel ve shodé s DIN 254. AD/B |115.000| [ <70um

Uhel kuzelu: tolerance AT3. Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici.

B;ilzsttm;zjz:i:( ézﬁe.lil;.1ﬂ5%§00£i(r>:1 _mm- Upozornéni: Vlf:odné upinaci matice naleznete od L 3/76.

Presnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm. s

Kalené 58 + 2 HRC.

-

Poutziti: K uchyceni nastroji s valcovou stopkou v klestinach ve shodé ‘;t i = B

s DIN 6499 (ER), stihlé provedeni. i
Obj. & d, 3585 BT Kledtina I Obj. & d, 3585 BT Kledtina I

mm mm mm mm
4011 16 82,00 40 ER11 70 5041 22 129,50 50 ER16 70
4021 16 86,00 40 ER11 100 5051 22 140,50 50 ER16 100
4031 16 112,50 40 ER11 160 5061 22 151,50 50 ER16 160
4041 22 82,00 40 ER16 70 5071 35 129,50 50 ER25 70
4051 22 86,00 40 ER16 100 5081 35 140,50 50 ER25 100
4061 22 112,50 40 ER16 160 5091 35 151,50 50 ER25 160
4071 35 82,00 40 ER25 70 (W364)
4081 35 86,00 40 ER25 100
4091 35 112,50 40 ER25 160
(W364)
Uchyt nozové hlavy s otvory chladiciho kanalku

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD, z legované cementacni oceli, s

pevnosti v tahu v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm. Tvar YQ!) N

Kuzel ve shodé s DIN 254. AD  115.000| | <70 pm

Uhel kuzelu: tolerance AT3. .
Drsnost povrchu kuZelu: Ra < 0,001 mm.
Tolerance vrtu: H5.

Kvalita vyvazeni: G6.3 15000 min-'.
Piesnost vystfedéného chodu: < 0,01 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

d2
dq

Pouziti: Pro uchyceni nastrojl s pricnou drazkou ve shodé s DIN 1880.

Obj. &. d; 3622 BT I I d> Obj. & di 3622 BT I I d,

mm mm mm mm mm mm mm mm
4016 16 43,50 40 40 17 38 5016 16 58,80 50 40 17 38
4022 22 43,50 40 40 19 48 5022 22 58,80 50 40 19 48
4027 27 44,40 40 40 21 58 5027 27 58,80 50 40 21 58
4032 32 47,20 40 50 24 78 5032 32 62,40 50 50 24 78
4040 40 56,90 * 40 50 27 88 5040 40 71.30* 50 50 27 88

(W372) (W372)  * Navic 4 zavitové otvory pro upnuti noZovych hlav s

upevnénim nastroje ve shodé s DIN 2079.



Uchyt nozové hlavy s otvory chladiciho kanalku

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD, presné vyvazené. Z legované

cementacni oceli, s pevnosti v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni

min. 0,5 mm. V8echny funkéni plochy jsou pfesné opracovany a zaruéuji

kvalitu diky dvojité 100 % kontrole.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: Pro uchyceni nastroji s pfi¢nou drazkou ve shodé s DIN 1880.

Obi.& @D 3704 BT D2 L

mm HAIMER. mm it

0055 16 59,00 40 36 17

0060 22 58,00 40 48 19
(W394)

mm

35
35

Precizni tchyt nozové hlavy s otvory chladiciho kanalku
Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, presné vyvazené. Z legované

cementacni oceli, s pevnosti v tahu v jadfe cca 950 N/mm2 a hloubkou
zakaleni min. 0,5 mm. V8echny funkéni plochy jsou pfesné opracovany

a

zarucuji kvalitu diky dvojité 100 % kontrole. S otvory pro vytok chladiva na

Celni strané pro frézy a vnitfni chlazeni.

Tolerance kuzelu: AT3.

Jakost vyvazeni: G2.5 22000 min-'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,006 mm.
Kalené 60 -2 HRC.

Pouziti: K upnuti noZovych hlav a fréz s pficnou drazkou DIN 1880.

Rozsah dodavky: Uchyt nozové hlavy komplet s utahovacim $roubem pro
frézu.

obi.é  Pd, 3236 BT I L

mm HAIMER. mm mm

4022 22 86,00 40 35 19

4027 27 86,00 40 35 21

4032 32 115,00 40 65 24

4040 40 128,00 40 70 27
(W394)

Kombinovany nastrény frézovaci trn

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar A, z legované cementacni oceli, s
pevnosti v tahu v jadre cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm.
KuZel ve shodé s DIN 254.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.

Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min-'.

Presnost vystfedéného chodu: BT 40 = 0,01 mm, BT 50 =0,015 mm.
Kalené 58 *+ 2 HRC.

Pouziti: Pro uchyceni nastroji s podélnou a pfi¢nou drazkou ve shodé s
DIN 841, 842, 1830 a 1880.

Rozsah dodavky: Kombinovany nastrény frézovaci trn s utahovacim
Sroubem pro frézu, unasecim krouzkem a licovanym perem.

Obi.&  @d, 3610 BT I I, Is
mm mm mm mm

4016 16 38,60 40 55 17 27

4022 22 39,50 40 55 19 31

4027 27 39,50 40 55 21 33

4032 32 4410 40 60 24 38

4040 40 51,40 40 60 27 41

(W370)

d,
mm

48
48
78
87

d,
mm
32
40
48
58
70

Tvar YQ!”
AD || 8.000 || <6m
L A
3z
Obi.&  @D1 3704 BT
mm HAIMER.
0065 27 58,00 40
(W394)
Tvar YQ!” EEE
o
AD/B 122.000| =5 m
1
g ;l =
2
obj.i.  Bd 3236 BT
mm HAIMER.
5022 22 143,00 50
5027 27 144,00 50
5032 32 152,00 50
5040 40 156,00 50
(W394)
Tvar YQ!” YQ!’
AD 15000 <10um <15pum
g _\c—,l —f—
12 ‘
13
Obi.é.  @d 3610 BT
mm
5016 16 55,10 50
5022 22 55,10 50
5027 27 56,90 50
5032 32 58,80 50
5040 40 64,30 50
(W370)

mm

70
70
70
70
70

D2

mm

48

mm

55
55
55
55

mm

17
19
21
24
27

mm

21

mm

19
21
24
27

mm

27
31
33
38
41

35

d,
mm

48
60
78
89

d,
mm

32
40
48
58
70




CNC kratké sklicidlo

Provedeni: Kratka konstrukce, pevné provedeni vodicich prvkd, kalené a
brousené dily podléhajici rychlému opotrebovani zarucuji vysokou presnost
vystfedéného chodu a dlouhou Zivotnost. Kompaktni konstrukce a vysoka tuhost
vedou k nejlepsim vysledkim pfi opracovani.
Diky integrovanému $nekovému prevodu se dosahne vysokych upinacich

sil s minimalnim asilim, pfidrzny moment > 75 Nm p¥i & 13 mm. Diky
samosvornosti $nekového prevodu je opracovani bezpecné i pfi levotoCivém
chodu a rychle zabrzdéném vretenu.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.

Jakost vyvazeni: predbézné vyvazeno do 7000 min' se zbyvajici
nevyvazenost max. 40 gmm.

Presnost vystfedéného chodu: 0,03 mm.

Max. povolené otacky: 7000 min-'.

Obj. ¢. Rozpéti
mm
0101 1-16

CNC precizni kratké vrtaci skl

3528

219,00
(W324)

BT A
mm
40 88
ici

I| d'l
mm mm
100 50

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD. Kratka konstrukce, pevné
provedeni vodicich prvka, kalené a brousené dily podléhajici rychlému
opotrebovani zaruéuji vysokou presnost vystiedéného chodu a dlouhou
Zivotnost. Test 100 %ni presnosti vystfedéného chodu s riznymi priméry
trnu na raznych méficich mistech v souladu s DIN ISO 10888. Kompaktni
konstrukce a vysoka tuhost vedou k nejlep$im vysledkim pfi opracovani.
Diky integrovanému $nekovému prevodu se dosahne vysokych upinacich

sil s minimalnim asilim, pfidrzny moment > 75 Nm p¥i & 13 mm. Diky
samosvornosti $nekového prevodu je opracovani bezpecné i pfi levotoCivém
chodu a rychle zabrzdéném vretenu.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: G2.5 20000 min-'.
Presnost vystiedéného chodu: 0,03 mm.

Obj. ¢. Rozpéti

mm
0001 0,5-10
0007 1 -16
0009 1 -16

3486

ALBRECET

279,00
255,90

321,60
(W318)

BT Iy
mm
40 77
40 88
50 99

mm

38

d'l dz
mm  mm
38 45
50 -
50 -

Tvar %
AD <30um

|

format
professional quality

Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit a jednoduché prace
pfi dokonéovacim frézovani. Lze pouZit v obrabécich centrech, soustruzich,

vrtackach a frézach.

Rozsah dodavky: Kratké vrtaci skli¢idlo s Sestihrannym klicem.

di1

Jin

dlo AKL pro pravotocéivy a levotocivy chod

Tvar
AD [20.000

0%

<30pum

i

ALBRECHT

Jrensior Chulas

Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruZeni, fezani zavit( a jednoduché prace
pfi dokonéovacim frézovani. Lze pouZit v obrabécich centrech, soustruzich,

vrtackach a frézach.

Rozsah dodavky: Kratké vrtaci skli¢idlo s Sestihrannym klicem.

Upozornéni: V pripadé specialniho vyvazeni Ize docilit vy$sich otacek. Dostupné
i v provedeni ULTRA (presnost vystfedéného chodu < 0,015 mm).

d2
d1

/M

CNC precizni kratké skliéidlo pro pravotodivy a levotocivy chod

Provedeni: JIS B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, z legované cementacni oceli,

s pevnosti v tahu v jadie cca 950 N/mm2 a hloubkou zakaleni min. 0,5 mm.
Kuzel ve shodé s DIN 254. Kratka konstrukce s centralnim pfivodem
chladiva, sklicidlo a stopka z jednoho dilu. Upnutim (pomoci imbusového klice)
Ize v porovnani s béznymi sklicidly s radialnim zablokovanim podstatné zvysit
upinaci silu. Soucasné se diky tomu sklicidlo zajisti proti uvolnéni pfi levotocivém
chodu nebo pfi rychlém zpomaleni vysSich otacek. Tésnici krouzek ve sklicidle s
radialnim zablokovanim pro vrtaky s chladicim kanalkem.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: G6.3 25000 min-'.
Presnost vystfedéného chodu: 0,02 mm.

Kalené 58 + 2 HRC.

Obj.&.  Rozpéti

mm
0002 03- 8
0005 05-13
0010 2,5-16

3529

WTE

BT 40

319,00
296,00
308,50
(W325)

3530

WTE

BT 50

354,50

369,00
(W325)

dz

36
50
57

h

mm
3529 3530
81 -
98 110
98 110

Tvar
AD/B ||25.000

0%

<20 um

i

WTE

MAPAL GROUP

Pouziti: Pro uchyceni nastroji s valcovou stopkou s vnitfnim chlazenim.

d2
dq




Upinaci trn systému Weldon

Provedeni: DIN 69893, tvar A. Ze specialni cementacni oceli pro velmi
namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min. 950 N/mm2.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.
Kalené 58 *+ 2 HRC.

Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou a bo¢ni unaseci plochou ve
shodé s DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upinaci trn s upinacim Sroubem.

ob.E B 3270 HSK Bd, I
mm mm mm
0001 6 95,20 63 25 65
0007 6 113,50 63 25 120
0013 8 95,20 63 28 65
0019 8 113,50 63 28 120
0025 10 90,80 63 35 65
0031 10 107,50 63 35 120
0037 12 90,80 63 42 80
0043 12 107,50 63 42 120
0049 14 90,80 63 44 80
(W360)

Presné plo¢né sklicidlo systému Weldon

Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. Ze specialni cementacni
oceli pro velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min.
1000 N/mm2. V§echny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je
zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole. Pfesnéjsi nez DIN.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.
Kalené 58 -2 HRC.

Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou a bo¢ni unaseci plochou ve shodé s
DIN 1835-B a DIN 6535-HB.

Rozsah dodavky: Upinaci trn s upinacim Sroubem, bez trubice pro chladivo.

ob.&  @d 3252 HSK Bd, I
mm HAIMER. mm _
0001 6 109,00 63 25 65
0007 6 169,00 63 25 160
0013 8 109,00 63 28 65
0019 8 169,00 63 28 160
0025 10 109,00 63 35 65
0031 10 169,00 63 35 160
0037 12 109,00 63 42 80
0043 12 169,00 63 42 160
0049 14 109,00 63 44 80
0055 14 169,00 63 44 160
(W394)

Sklicidlo pro Sroubovaci frézy

Provedeni: HSK 63, DIN 69893, tvar A+C, Ze specialni cementacni oceli pro
velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min. 1000 N/mm2.
Vysoka presnost opakovani pfi vyméné naradi. Pevné axialni napolohovani
pomoci zafizeni pro zpracovani rovinnych ploch.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.

Jakost vyvazeni: G6.3 12000 min-'.

Presnost vystiedéného chodu: < 0,003 mm.

Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: K uchyceni nastrojt s utahovacim zavitem.
Upozornéni: Upinaci matice typ M (obj. ¢. 3644), viz 12\ 3/76.

Obi.& M 3707 Hsk L A d D DI
mm mm mm mm mm
0002 M6 171500 63 25 51 65 10 -
0005 M6 181,500 63 50 76 65 10 -
0008 M6 202500 63 75 101 65 10 -
0011 M8 177500 63 50 76 85 13 23
0014 M8 194500 63 75 101 85 13 23
0017 M8 218500 63 100 126 85 13 26
0020 M10 177500 63 50 76 105 18 23
0023 M10 194500 63 75 101 105 18 28

(W360)

Obj. &.

0055
0061
0067
0073
0079
0085
0091
0097
0109

Zd, 3270
mm
14 107,50
16 90,80
16 107,50
18 90,80
18 107,50
20 90,80
20 107,50
25 95,20
32 94,80
(W360)
Tvar %
A 125.000| <3 um

d2

Obj. €.

0061
0067
0073
0079
0085
0091
0097
0103
0109
0115

@d, 3252
mm HAIMER.

16 109,00

16 169,00

18 109,00

18 169,00

20 109,00

20 169,00

25 115,00

25 169,00

32 122,00

32 179,00

(W394)

Tvar YQ!*

A+C [112.000| [ <3 m

0Obj. &.

0026
0029
0032
0035
0038
0041
0044

M

M10
M12
M12
M12
M16
M16
M16

3707

218,50 ¢
177,50 ¢
194,50 0
218,50 ¢
177,50 ¢
194,50 0
218,50 ¢
(W360)

HSK

63
63
63
63
63
63
63
63
63

HSK

63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

100

75
100

126

76
101
126

76
101
126

10,5
12,5
12,5
12,5
17
17
17

18
21
21
21
29
29
29

120

120
110
110

HAIMER.

160

160
110
160
110
160

D1
mm

32
24
31
33
34
34
36




Prodlouzeni pro Sroubovaci frézy

Provedeni: Valcova stopka ve shodé s DIN 1835 B, kdnicky se zuZujici.

Pouziti: K uchyceni frézovacich nastroji s utahovacim zavitem.

0Obj. &.

0201
0204
0207
0210
0213
0216

M8
M8
M10
M10
M12
M16

s

3635

77,80
89,90
77,80
89,90
93,40

96,80
(W378)

mm

16
16
20
20
25
32

Mini klestinové sklic¢idlo pro klestiny ER

Provedeni: DIN 69893, tvar A, ze specialni cementacni oceli pro velmi
namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min. 1000 N/mm2.

Vysoka presnost opakovani pfi vyméné naradi. Pevné axialni napolohovani

pomoci zafizeni pro zpracovani rovinnych ploch.

Uhel kuzelu: tolerance AT3.

Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.

Jakost vyvazeni: G6.3 12000 min-'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.

Kalené 58 = 2 HRC.

Pouziti: K uchyceni nastroji s valcovou stopkou v klestinach ve shodé s

DIN 6499 (ER).

Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici.

Obj. €.

0001
0003
0006
0007
0009
0011

Rozpéti
mm

05- 7
0,5-10
1 -16
05- 7
05-10
1 -16

Precizni HG sklic¢idlo

Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. Ze specialni
cementacni oceli pro velmi namahané konstrukéni dily s
pevnosti v tahu v jadfe min. 1000 N/mm2. V§echny funkéni

3729

145,00
145,00
145,00
171,00
171,00

171,00
(W364)

plochy jemné opracovany a kvalita je zaruéena diky
dvojnasobné 100 % kontrole. Presnéjsi nez DIN.

Tolerance stopky: h6.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.

Presnost vystifedéného chodu: < 0,003 mm na naradi (3 x d).

Kalené 58 -2 HRC.

PouZiti: Pro velmi presné upnuti nastroji s valcovou stopkou,
i upinacimi plochami. Velmi vhodné pro vysoce rychlostni

zpracovani.

Rozsah dodavky: HG skli¢idlo s upinacim Sroubem a vysuvnym

hakem.

Obj. &.

0004
0007
0016
0019
0028
0031

Rozpéti

mm

2- 8
2- 8
10-14
10-14
16-20
16-20

3257
HAIMER.
HSK 63

185,00
227,00 0
185,00
236,00 ¢
185,00

242,009
(W394)

3259
HAIMER.
HSK 100

216,00 ¢
277,00 ¢
216,00 ¢
277,00 ¢
216,00 ¢

277,00 0
(W394)

mm

16
22
35
16
22
35

d1

—_ —E
— — — =
d D
mm mm
8,5 12,8
85 12,8
10,5 17.8
10,5 17,8
12,5 20,8
17 28,8

Tvar
A

12.000 <j?

[}

15

mm

100
100
100
160
160
160

—E

Tvar
A

25.000 " 3,

d1

Bd

30
30
35
35
48
48

mm

115
160
120
160
160
160

Klestina

ER11
ER16
ER25
ER11
ER16
ER25

HG

01
01
02
02
03
03

mm

60
100
60
100
100
100




HG klestina

Pouziti: Pro vysoce presné a hospodarné upnuti nastroja s valcovou stopkou
ve HG skli¢idlech v rdmci vysokého rozsahu upnuti.

Obj. &

0102
0103
0104
0105
0106
0108

Precizni skli¢idlo APC

2D

0w oo~ WN

3295

HAIMER.

117,00
117,00
117,00
74,00
74,00
74,00
(W394)

HG

01
01
01
01
01
01

@ D1

mm

14,7
14,7
14,7
14,7
14,7
14,7

Provedeni: Maximalni upinaci sila diky integrovanému

Snekovému prevodu. Rychla vyména nastroja se provadi
zboku pomoci imbusového klice. Bezidrzbové, utésnéné
proti chladivu a znecisténi.

Pfesnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm (pfi 2,5 x D).

Pouziti: Pro tézké tfiskové obrabéni a HSC a HPC obrabéni.
K upnuti valcovych stopek ve shodé s DIN 1835 A,
B a DIN 6535 HA, HB, jakoz i HE do D =20 mm.

Obj. ¢.

0020
0025

Obj. €.

0020
0025

Rozpéti

mm

2-20
16-32

Rozpéti

mm

2-20
16-32

3275
ALDRLZET
HSK 63
333,30

423,50
(W318)

3276
AtoREczs
HSK 100

447,30

558,00
(W318)

mm

52,5
52,5
52,5
52,5
52,5
5275

92
132

A

mm

100
139

Upinaci pouzdro pro precizni sklic¢idlo APC

Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova uprava. Integrované, zepredu a zezadu
nastavitelny délkovy doraz. Pfivod chladiva se provadi pomoci délkového dorazu.

Poutziti: Pro rychlou a jednoduchou vyménu upinacich pouzder a nastroja.

3227
3228

Obj. ¢.

2003
2004
2006
2008
2010
2012
2014
2016
2020

Pro upinaci pouzdra APC 2-20.

Pro upinaci pouzdra APC 16-32.

Upinaci @

3227

HALDRECET

85,60
85,60
85,60
85,60
85,60
85,60
85,60
85,60

85,60
(W318)

7 .
E——
: “
Obi.é. @D 3295
mm HAIMER.
0110 10 74,00
0112 12 74,00
0114 14 74,00
0116 16 74,00
0118 18 74,00
0120 20 74,00
(W394)
Tvar YQ!*
A (20000 o

N Y
—
K]
L2
3
A
D2 D1 L1
mm mm mm
53 40 20
- 63 106
D2 D1 L1
mm mm mm
70 40 18
- 70 110
3227
Obj. ¢. Upinaci @
mm
2516 16
2520 20
2525 25
2532 32

HG

02
02
02
03
03
03

...... —
@1 L

mm mm

17,87 64,2

17,87 64,2

17,87 64,2

26,147 69,7

26,147 69,7

26,147 69,7
ALBRECHT

L2 L3
mm mm
31 66
L2 L3
mm mm
43 Al
ALBRECHT
Jeecosiar Chulas
3228

Jreisar Chivlas

3228

ALBRLCET

141,60
141,60
141,60

141,60
(W318)




Upinaci pouzdra Pin-Lock pro precizni skli¢idlo APC

Provedeni: Velmi odolna specialni povrchova Uprava, nevyzaduje udrzbu.
Jednoducha mechanicka pojistka proti vytazeni ve spojeni se stopkami Weldon. AL B REC H T

Jdrecsiar Chuiss

Pouziti: Mechanicka pojistka proti vytazenive spojeni se stopkou Weldon podle
DIN 6535 HB a DIN 1835 B. Pin zabranuje vytazeni fréz.

Rozsah dodavky: Sada se sklada z upinaciho pouzdra, pojistného koliku,
vytahovace zavlacek a momentového klice.

3227 Pro upinaci pouzdra APC 2-20.

3228 Pro upinaci pouzdra APC 2-25.

Obj. ¢. Upinaci @ 3227 Provedeni Obj. ¢. Upinaci @ 3228 Provedeni
mm mm ALDRELE
1016 16 214,10 Sada 1016 16 246,60 Sada
1116 16 149,30 Upinaci pouzdro 1116 16 181,70 Upinaci pouzdro
(W318) 1020 20 246,60 Sada
1120 20 181,70 Upinaci pouzdro
1025 25 246,60 Sada
1125 25 181,70 Upinaci pouzdro
(W318)
Upinaci kli¢ pro precizni skli¢idlo APC ({D)
Provedeni: Upinaci klic s optickym indikatorem krouticiho momentu. AL B REC H T

Jdrecsiar Chuiss

Obj. & Otvor kiice 3229
atggree
0604 4 24,50 "
(W318) |

Klestinové sklicidlo typ ER

Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. Ze specialni cementacni
oceli pro velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min.
1000 N/mma2.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm.
Kalené 58 = 2 HRC.

Tvar &4!)

A 125.000] 5

Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou v klestinach ve shodé s DIN 6499. I2

Rozsah dodavky: Klestinové skli¢idlo komplet s upinaci matici.

Upozornéni: Rozmér |, udava maximalni hloubku zasunuti naradi.

d1
e Hi
LN
‘LT: :_L‘,i Jil|

Obj. & Rozpéti 3277 HSK Klestina Bd, I I

mm mm mm mm
0013 05-10 99,40 63 ER16 28 47 75
0016 05-10 103,50 63 ER16 28 33 100
0025 1 -16 99,40 63 ER25 42 48 75
0028 1 -16 110,00 63 ER25 42 41 100
0037 1,5-20 103,50 63 ER32 50 47 75
0040 1,5-20 111,00 63 ER32 50 47 100
0049 2,5-26 107,50 63 ER40 63 53 90
0052 25-26 118,00 63 ER40 63 53 120

(W364)




Klestinové sklicidlo typ ER

Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. Ze specialni cementacni

oceli pro velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadie min. Tvar YQ!»
1000 N/mm2. V8echny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je A 25.000| [ <3um
zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole. Pfesnéjsi nez DIN.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.
Presnost vystiedéného chodu: < 0,003 mm.
Kalené 58 -2 HRC.

Pouziti: K upnuti fréz s valcovou stopkou v klestinach ve shodé s DIN 6499.

Rozsah dodavaky: Klestinové sklicidlo komplet s upinaci matici (vyvazené,
s kluznou vrstvou pro zvySenou upinaci silu), bez trubice chladiva. 12

Upozornéni: Rozmér |, udava maximalni hloubku zasunuti naradi.

d1
I

Obj. &. Rozpéti 3256 3258 Kletina @d; I I
HAIMER. HAIMER.

mm HSK 63 HSK 100 mm mm mm
0001 05- 7 142,00 * - ER11 19 26,5 75
0004 05- 7 131,00 - ER11 19 - 100
0013 0,5-10 142,00 * - ER16 28 46,5 75
0016 0,5-10 115,00 168,00 ¢ ER16 28 325 100
0019 0,5-10 141,00 212,00 ¢ ER16 28 32,5 160
0025 1 -16 142,00 * - ER25 42 48 75
0028 1 -16 126,00 186,00 ¢ ER25 42 41 100
0031 1 -16 156,00 236,00 ¢ ER25 42 41 160
0037 1,5-20 151,00 * - ER32 50 47 75
0040 1,5-20 132,00 200,00 ¢ ER32 50 47 100
0043 1,5-20 171,00 249,00 ¢ ER32 50 47 160
0049 2,5-26 156,00 * - ER40 63 53 85
0052 2,5-26 145,00 210,00 ¢ ER40 63 53 120
0055 2,5-26 189,00 269,00 ¢ ER40 63 53 160

(W394) (W394) * Bez zavitu pro nastavovaci Sroub.

Uchyt nozové hlavy s otvory chladiciho kanalku
Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazeny s otvorem pro chladici kanalek.
Ze specialni cementacni oceli pro velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v Tvar 0
tahu v jadfe min. 950 N/mm2. A []25.000| <6 m

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,006 mm.
Kalené 58 *+ 2 HRC.

Pouziti: K upnuti noZovych hlav a fréz s pficnou drazkou DIN 1880.

Rozsah dodavky: Uchyt nozové hlavy s utahovacim $roubem pro frézu.

d2

Obj. &. d, 3278 HSK d; I, I
mm mm mm mm
0001 16 121,00 63 38 17 50
0004 16 130,50 63 38 17 100
0013 22 121,00 63 48 19 50
0016 22 130,50 63 48 19 100
0025 27 121,00 63 58 21 60
0028 27 133,00 63 58 21 100
0037 32 139,00 63 78 24 60
0040 32 150,50 63 78 24 100
0049 40 155,50 63 88 27 60
0052 40 168,50 63 88 27 100

(W372)




Precizni tichyt nozové hlavy s otvory chladiciho kanalku

Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. Ze specialni cementacni )
oceli pro velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadie min. Tvar
1000 N/mm2. V8echny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je A |]25.000| [ <6um

zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole. Presnéjsi nez DIN. S otvory
pro vytok chladiva na ¢elni strané pro frézy a vnitfni chlazeni.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,006 mm.
Kalené 58 -2 HRC.

Pouziti: Pro upnuti noZovych hlav a fréz s pricnou drazkou DIN 1880,

jakoZ i od upinaciho primeéru 40, ichyt mozny ve shodé s DIN 2079 Bk il .
moglich (4 dodateéné zavitové otvory). & O

Rozsah dodavky: Uchyt noZové hlavy s utahovacim $roubem pro frézu, = ﬂ_Lj [

bez trubice chladiva.

d2
d1

Obj. & di 3262 3264 dx I, I
HAIMER. HAIMER. mm

mm HSK 63 HSK 100 mm mm 3262 3264
0001 16 145,00 180,00 ¢ 36 17 50 50
0004 16 - 195,00 0 36 17 - 100
0007 16 - 221,00 ¢ 36 17 - 160
0013 22 145,00 184,00 ¢ 48 19 50 50
0016 22 166,000 199,00 0 48 19 100 100
0019 22 190,00 ¢ 226,00 ¢ 48 19 160 160
0025 27 152,00 189,00 ¢ 60 21 60 50
0028 27 166,000 203,000 60 21 100 100
0031 27 197,00 ¢ 232,00 ¢ 60 21 160 160
0037 32 161,00 200,00 ¢ 78 24 60 50
0040 32 174,000 213,000 78 24 100 100
0043 32 206,00 0 242,000 78 24 160 160
0049 40 173,00 205,00 ¢ 87 27 60 60
0052 40 186,000 215,000 87 27 100 100
0055 40 - 249,00 ¢ 87 27 - 160

(W394) (W394)

Kombinovany nastrény frézovaci trn
Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. Ze specialni cementacni oceli
pro velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min. 950 N/mm2. Tvar
Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min". A ][25.000][ <6

Presnost vystiedéného chodu: < 0,006 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Poutziti: K upnuti ¢elnich valcovych fréz DIN 841 a DIN 1880, jakoZz i uhlovych
Celnich fréz DIN 842 a nozovych hlav DIN 1830. 11

Rozsah dodavky: Kombinovany nastrény frézovaci trn komplet s utahovacim jL
$roubem pro frézu, unasecim krouzkem a licovanym perem. n l
: © ot
] I == _-
H—'U

d2

Obj. & #d, 3279 HSK Bds I, Is I
mm mm mm mm mm
0001 16 109,50 63 32 27 17 60
0004 16 118,00 63 32 27 17 100
0013 22 111,50 63 40 31 19 60
0016 22 120,00 63 40 31 19 100
0025 27 116,50 63 48 33 21 60
0028 27 127,50 63 48 33 21 100
0037 32 122,00 63 58 38 24 60
0040 32 130,50 63 58 38 24 100
0049 40 130,50 63 70 41 27 70
0052 40 141,00 63 70 41 27 100
(W370)



Precizni kombinovany nastrény frézovaci trn

Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. Ze specialni cementacni

oceli pro velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadie min. Tvar YQ!)
1000 N/mm2. V8echny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je A |]25.000| [ <6um
zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole. Pfesnéjsi nez DIN.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.
Pfesnost vystfedéného chodu: < 0,006 mm. 1
Kalené 58 -2 HRC.

Pouziti: K upnuti ¢elnich valcovych fréz DIN 841 a DIN 1880, jakoz i

uhlovych celnich fréz DIN 842 a nozovych hlav DIN 1830.

Rozsah dodavky: Kombinovany nastrény frézovaci trn komplet s utahovacim 9

Sroubem pro frézu, unasecim krouzkem a licovanym perem.
Obj. &. Zd, 3261 3263 @, h I I

HAIMER. HAIMER.
mm HSK 63 HSK 100 mm mm mm mm
0001 16 131,00 157,00 ¢ 32 60 27 17
0004 16 144,00 ¢ 201,00 ¢ 32 100 27 17
0007 16 171,00 ¢ 236,00 ¢ 32 160 27 17
0013 22 137,00 166,00 ¢ 40 60 31 19
0016 22 150,00 ¢ 204,00 ¢ 40 100 31 19
0019 22 180,00 ¢ 236,00 ¢ 40 160 31 19
0025 27 143,00 182,00 ¢ 48 60 33 21
0028 27 157,00 ¢ 210,00 ¢ 48 100 33 21
0031 27 189,00 ¢ 277,00 ¢ 48 160 33 21
0037 32 151,00 194,00 ¢ 58 60 38 24
0040 32 168,00 ¢ 215,00 ¢ 58 100 38 24
0043 32 196,00 ¢ 277,00 ¢ 58 160 38 24
0049 40 159,00 224,00 ¢ 70 70 41 27
0052 40 176,00 ¢ 232,00 ¢ 70 100 41 27
0055 40 203,00 ¢ 277,00 ¢ 70 160 41 27
(W394) (W394)

Mezipouzdro

Provedeni: DIN 69893, tvar A, vyvazené. Ze specialni cementacni oceli pro
velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min. 950 N/mm2. Tvar
25.000

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'. i
Presnost vystfedéného chodu: < 0,008 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: K uchyceni nastroji pomoci MK-stopek s vyraze¢em.

-

Obj. & MK 3274 HSK Bd, I
mm mm
0001 1 83,60 63 25 100
0004 2 85,00 63 32 120
0007 3 85,30 63 40 140
0010 4 92,60 63 48 160
(W370)



Precizni redukéni pouzdro

Provedeni: DIN 69893, tvar A, vyvazené. Ze specialni cementacni oceli pro
velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min. 1000 N/mm2. Tvar
Vsechny funkéni plochy jemné opracovény a kvalita je zarugena diky 8.000

dvojnasobné 100 % kontrole. Presnéjsi nez DIN.

Jakost vyvazeni: G6.3 8000 min-'.
Presnost vystifedéného chodu: < 0,008 mm.
Kalené 58 -2 HRC.

Poutziti: K uchyceni nastroji pomoci MK-stopek s vyraze¢em.

Obj. &. MK 3265 3266 B, I
HAIMER. HAIMER. mm
HSK 63 HSK 100 mm 3265 3266
0001 1 96,00 143,00 ¢ 25 100 110
0004 2 103,00 150,00 ¢ 32 120 120
0007 3 109,00 168,00 ¢ 40 140 150
0010 4 109,00 180,00 ¢ 48 160 170

(W394) (W394)

Precizni redukéni pouzdro

Provedeni: DIN 69893, tvar A, vyvazené. Ze specialni cementacni oceli pro
velmi namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadie min. 1000 N/mm2. Tvar
Vsechny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je zaruéena diky A 8.000 | [ <sum

dvojnasobné 100 % kontrole. Pfesnéjsi nez DIN.

Jakost vyvazeni: G6.3 8000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: < 0,008 mm.

Kalené 58 -2 HRC. 11

Pouziti: K uchyceni nastroji pomoci MK-stopek s utahovacim zavitem ve

shodé s DIN 228-1, tvar A. m

Rozsah dodavky: Mezipouzdro s utahovacim Sroubem. 5 m Ot/ﬁ
Obj. &. MK 3265 3266 @, I

HAIMER. HAIMER. mm
HSK 63 HSK 100 mm 3265 3266

0101 1 - 160,00 ¢ 25 - 110
0102 2 124,00 163,00 ¢ 32 120 120
0103 3 129,00 186,00 ¢ 40 140 150
0104 4 140,00 189,00 ¢ 48 160 170

(W394) (W394)

CNC kratké skli¢idlo pro pravotodivy a levotocivy chod
Provedeni: DIN 69893, tvar A. Kratka konstrukce, pevné provedeni vodicich .

prvki, kalené a brousené dily podléhajici rychlému opotfebovani zaruéuji vysokou
presnost vystfedéného chodu a dlouhou Zivotnost.

Tvar % fo_r@
professional quality

A <30um

Uhel kuzelu: tolerance AT3.
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.
Jakost vyvazeni: predbézné vyvazeno do 7000 min' se zbyvajici

nevyvazenost max. 40 gmm. ~ L1

Presnost vystfedéného chodu: 0,03 mm. A

Max. povolené otacky: 7000 min-'.

Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruZeni, fezani zavit a jednoduché prace

pfi dokonéovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich,

vrtackach a frézach. by é . B

Rozsah dodavky: Kratké sklicidlo s Sestihrannym klicem. $
Obj. & Rozpéti 3488 HSK A L1 D1

mm format) mm mm mm

0101 1-16 288,00 63 98 110 50

(W324)




CNC kratké skli¢idlo AKL pro pravotocivy a levotodivy chod

Provedeni: DIN 69893, tvar A. Kratka konstrukce, pevné provedeni vodicich
prvkd, kalené a brousené dily podléhajici rychlému opotfebovani zaruéuji Tvar Y(Lr ALB REC HT
vysokou presnost vystfedéného chodu a dlouhou Zivotnost. Test 100 %ni A 20.000| [ <30 um Srmstar Ch s
presnosti vystfedéného chodu s rGznymi priméry méficiho trnu na rGznych
meéficich mistech v souladu s DIN ISO 10888. Kompaktni konstrukce a vysoka
tuhost vedou k nejlepsim vysledkim pfi opracovani.

Diky integrovanému $nekovému prevodu se dosahne vysokych upinacich

sil s minimalnim dsilim, pfidrzny moment > 75 Nm p¥i @ 13 mm. Diky
samosvornosti $nekového prevodu je opracovani bezpecné i pfi levotocivém 12
chodu a rychle zabrzdéném vretenu.

Uhel kuzelu: tolerance AT3. (N
Drsnost povrchu kuzelu: Ra < 0,001 mm.

Jakost vyvazeni: predbézné vyvazeno do 7000 min"' se zbyvajici
nevyvazenost max. 40 gmm.

Presnost vystfedéného chodu: 0,03 mm.

Max. povolené otacky: 7000 min-'.

d2
d1
/I

Lo

Pouziti: Pro vrtani, zahloubeni, vysoustruzeni, fezani zavit a jednoduché prace 1

pfi dokoncovacim frézovani. Lze pouzit v obrabécich centrech, soustruzich,

vrtackach a frézach.

Rozsah dodavky: Kratké sklic¢idlo s Sestihrannym klicem.

Upozornéni: V pfipadé specialniho vyvazeni Ize docilit vys$Sich otacek.

Dostupné i v provedeni ULTRA (presnost vystiedéného chodu < 0,015 mm).
Obj. &. Rozpéti 3489 HSK I h d, d,

mm AT ELE mm mm mm mm

0001 05-10 355,00 63 85 38 38 45
0007 1 -16 323,90 63 98 - 50 -
0009 1 -16 413,80 100 104 - 50 -

(W318)

CNC precizni vrtaci skli¢idlo pro pravotocivy a levotocivy chod

Provedeni: DIN 69893, tvar A, ze specialni cementacni oceli pro velmi

namahané konstrukéni dily s pevnosti v tahu v jadfe min. 1000 N/mm2. Tvar Y(Lr WTE
Skligidlo a stopka z jednoho dilu. Upnutim (pomoci imbusového klice) Ize v A 125.000| [ <20um MAPAL GROUP
porovnani s béznymi sklic¢idly s radialnim zablokovanim podstatné zvysit upinaci
silu. Soucasné se diky tomu sklic¢idlo zajisti proti uvolnéni pfi levotocivém chodu
nebo pfi rychlém zpomaleni vyssich otacek.

Uhel kuZelu: tolerance AT3.

Jakost vyvazeni: G6.3 25000 min-'.
Presnost vystiedéného chodu: 0,02 mm.
Kalené 58 + 2 HRC.

Pouziti: Pro uchyceni nastroja s valcovou stopkou. M

Rozsah dodavky: CNC precizni sklic¢idlo s Sestihrannym klicem vcetné tésniciho
krouzku pro vrtaky s chladicim kanalkem & 3-6 mm. o

d2
dq

3523 Bez pfivodu chladiva.

3524 S centralnim pfivodem chladiva. OE

Obj. & Rozpéti 3523 3524 HSK d» L I

mm WIE| WIE| mm mm mm
0002 03- 8 467,00 509,50 63 36 96 99
0001 05-13 317,00 354,50 63 50 104 110
0007 25-16 331,50 365,50 63 57 104 115
0004 05-13 390,50 0 427,50 0 100 50 111 117
0010 2,5-16 402,50 0 438,50 0 100 57 111 122

(W325) (W325)




Precizni klestinové sklic¢idlo CENTRO P 3 pm

Provedeni: DIN 69871, tvar AD/B, konstantni pfesnost vystfedéného chodu
a opakovani 0,003 mm pfi odstupu 3 x D (max. 50 mm) ve spojeni s precizni
klestinou FAHRION GERC-HP/-HPD/-HPdd (2 yum) a kleStinami pro zavitniky
GERC-GBD. Upnuti pomoci valeckového klice bez nebezpedi poranéni. Az o
100 % vysSi pridrzné momenty jako jsou u béznych klestinovych sklicidel.
Odolné proti teplotnim vykyvim. Velmi dobré tlumeni vibraci a stabilita.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min.

Poutziti: V HSC a HPC oblasti a k dosahnuti velmi presnych vysledki
opracovani. Pro uchyceni nastroju s valcovou stopkou ve shodé s DIN 1835 B,
1835 E, 6535 B a 6535 E.

Upozornéni: Dodava se bez upinaci matice (obj. ¢r. 3657) a valeckovy kli¢
(obj. & 3657).

Tvar
AD/B

25.000

S

Obj. ¢. Rozpéti 3567 SK Klestina/upinaci matice

mm FAHRION®

0016 1-10 97,50 40 GERC16-HP/-HPD/HPC16
0025 1-16 98,50 40 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25
0032 2-20 98,00 40 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32

(W315)

Precizni klestinové sklic¢idlo CENTRO P 3 pm

Provedeni: B 6339 (MAS-BT), tvar AD/B, konstantni pfesnost vystfedéného
chodu a opakovani 0,003 mm pfi odstupu 3xD (max. 50 mm) ve spojeni

s precizni kleStinou FAHRION GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 yum) a klestinami
pro zavitniky GERC-GBD. Upnuti pomoci vale¢kového klice bez nebezpeci
poranéni. Az o 100 % vyssi pfidrzné momenty jako jsou u béznych
klestinovych skli¢idel. Odolné proti teplotnim vykyvim. Velmi dobré tlumeni
vibraci a stabilita.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min.

Poutziti: V HSC a HPC oblasti a k dosahnuti velmi presnych vysledki
opracovani. Pro uchyceni nastroju s valcovou stopkou ve shodé s DIN 1835 B,
1835 E, 6535 B a 6535 E.

Upozornéni: Dodava se bez upinaci matice (obj. ¢r. 3657) a valeckovy kli¢
(obj. & 3657).

-

Obj. ¢. Rozpéti 3567 BT Klestina/upinaci matice

mm FAHRION®

PRAZISION

2133 1-10 81,50 40 GERC16-HP/-HPD/-GBD/HPC16
2134 1-16 81,50 40 GERC25-HP/-HPD/-GBD/HPC16
2135 2-20 81,50 40 GERC32-HP/-HPD/-GBD/PHPC32

(W315)

Precizni klestinové sklic¢idlo CENTRO P 3 pm

Provedeni: Konstantni presnost vystfedéného chodu a opakovani 0,003 mm
pfi odstupu 3 x D (max. 50 mm) ve spojeni s precizni klestinou FAHRION
GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 pm) a klestinami pro zavitniky GERC-GBD. Upnuti
pomoci valeckového klice bez nebezpeci poranéni. Az o 100 % vyssi pridrzné
momenty jako jsou u béznych klestinovych skli¢idel. Odolné proti teplotnim
vykyviim. Velmi dobré tlumeni vibraci a stabilita.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min'.

Poutziti: V HSC a HPC oblasti a k dosahnuti velmi presnych vysledki
opracovani. Pro uchyceni nastroju s valcovou stopkou ve shodé s DIN 1835 B,
1835 E, 6535 B a 6535 E.

Upozornéni: Dodava se bez upinaci matice (obj. ¢r. 3657) a valeckovy kli¢

Tvar

mm
30

40
50

(obj. &. 3657).
Obj. ¢. Rozpéti 3569 HSK Klestina/upinaci matice A D
mm FAHRION® mm mm
1016 1-10 120,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16 55 30
0116 1-10 120,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16 100 30
0216 1-10 148,00 ¢ 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16 130 30
0316 1-10 157,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16 160 30
0025 1-10 119,00 63 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 60 32
0125 1-16 119,00 63 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 100 40
0225 1-16 157,00 ¢ 63 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 130 40
0325 1-16 167,00 63 GERC25-HP/-HPD/-HPDD/HPC25 160 40
0032 2-20 119,00 63 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 70 50
0132 2-20 119,00 63 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 100 50
0232 2-20 157,00 ¢ 63 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 130 50
0332 2-20 168,00 63 GERC32-HP/-HPD/-HPDD/HPC32 160 50
(W315)

mm

55
114
99

Dalsi rozméry jsou dostupné na vyzadani.

110
90
100

E
mm

32
71
87
106
37
70
89
128
46
Al
101
129

FAHRION®

PRAZISION

CENTRO|P*

G H
mm mm
28-45 16-31
35-60 20-42
55-75 42-62

@)

FAHRION®

PRAZISION

CENTRO|P*

G H
mm mm
39-52 29-38
41-58 36-40
41-72 41-55
FAHRION®
PRAZISION
CENTRO|P*

o

G H
mm mm
28-45 16-31
26-50 17-38
28-45 16-31
35-55 24-37
37-60 12-42

35-60 24-42
41-57 26-39
42-69 18-41
52-70 26-60

Dal$i rozméry jsou dostupné na vyzadani.



Precizni klestinové skli¢idlo CENTRO P 3 - §tihlé provedeni

Provedeni: DIN 69893, tvar A, stihlé provedeni s kuzelem pro dutou stopku 25

pro HPCM mini matice. Konstantni presnost vystfedéného chodu a opakovani Tvar :

0,003 mm pfi odstupu 3 x D (max. 50 mm) ve spojeni s precizni klestinou A 25.000

FAHRION GERC-HP/-HPD/-HPDD (2 pm) a kle$tinami pro zavitniky GERC-GBD. -

Upnuti pomoci valeckového klice bez nebezpeci poranéni. Odolné proti

teplotnim vykyvim. Velmi dobré tlumeni vibraci a stabilita.

A
Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min.
E

Poutziti: V HSC a HPC oblasti a k dosahnuti velmi presnych vysledki .

opracovani. Pro uchyceni nastroji s valcovou stopkou ve shodé s DIN 1835 B, '—"

1835 E, 6535 B a 6535 E. l T

[a

Upozornéni: Dodava se bez upinaci matice (obj. ¢r. 3657) a valeckovy kli¢

(obj. ¢. 3657). u
Obj. &. Rozpéti 3587 HSK Klestina/upinaci matice A D

mm FAHRION® mm mm
0011 1-7 129,00 63 GERC11-HP/HPC11M 70 16
0111 1-7 129,00 63 GERC11-HP/HPC11M 100 16
0211 1-7 168,00 ¢ 63 GERC11-HP/HPC11M 130 16
0311 1-7 178,00 63 GERC11-HP/HPC11M 160 16
0016 1-10 130,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16MS 70 22
0116 1-10 130,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16MS 100 22
0216 1-10 169,00 ¢ 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16MS 130 22
0316 1-10 178,00 63 GERC16-HP/-HPD/HPC16MS 160 22
(W315)

Sada preciznich klestinovych

sklicidel CENTRO P 3 pm

Provedeni: Dodava se v plastovém kufru.

| &

FAHRION®

PRAZISION

CENTRO|P*

48
78
108
138
46
71
87
97

15-32
18-36
15-32
18-36
27-34
27-44
27-52
27-52

7-22
12-26

7-22
12-26
14-20
14-30
14-38
14-38

Dal$i rozméry jsou dostupné na vyzadani.

Obj. &. 3567 3569 Rozpéti
FAHRION® [l mm
0110 DIN 69871, SK 40, tvar AD/B 372,00 - 2-20
0100 DIN 69893, HSK 63, tvar A - 390,00 2-20
(W315) (W315)

Prodlouzeni pro klestinové skli¢éidlo CENTRO P

Obsah sady

1 klestinové skli¢idlo CP32-BTB40-A=70
1 upinaci matice HPC32
5 klestin GERC32-HP (6, 8, 10, 12 a 16 mm)

1 valeckovy kli¢ RO50

1 klestinové skli¢idlo CP32-HSK-A63-A=100
1 upinaci matice HPC32
5 klestin GERC32-HP (6, 8, 10, 12 a 16 mm)

1 véleckovy kli¢ RO50

Provedeni: S vélcovou stopkou, délka 150 mm.

Poutziti: V HSC a HPC oblasti a k dosahnuti velmi presnych
vysledk( opracovani. Pro uchyceni nastroji s valcovou stopkou ve
shodé s DIN 1835 B, 1835 E, 6535 B a 6535 E.

Upozornéni: Dodava se bez upinaci matice (obj. ¢r. 3657) a
valeckovy kli¢ (obj. ¢. 3657).

L1

Obj. ¢. Rozpéti 3567 Klestina/upinaci matice
mm FAHRION®
0050 1- 5 135,00 ¢ GERC8-HP/HPC8M
0055 1-7 116,00 ¢ GERC11-HP/HPC11M
0060 1-10 116,00 ¢ GERC16-HP, -HPD/HPC16MS
(W315)

mm
10

16
16

mm
10

16
22

L1
mm

138

133
17

 ——— =

L2
mm
12
17
33

FAHRION®

PRAZISION

CENTRO|P*

E G H
mm mm mm
16 = =
68 18-36  12-26
68 28-48  16-35



Precizni upinaci matice HPC

Provedeni: K pouziti v FAHRION CENTRO P pro vysoce vykonné fezani s dvouvalcovym vedenim, trapézovym
zavitem a potazenym povrchem, aby se sniZilo tfeni, pro dosahnuti vysokého pfidrzného momentu a zlepsSeni
vystfedéného chodu.

3657
3008-
3016

3657
1016-
1032

Obj. &.
3008

3011
3016

Obj. €.

1016
1025
1032

Provedeni: Mini s extrémné stihlou konstrukei.

Provedeni: normaini.

Typ

HPC8M
HPC11M
HPC16MS

Typ

HPC16
HPC25
HPC32

3657 Rozpéti

FAHRION® mm
38,00 1- 5
33,00 1- 7
33,00 1-10
(W315)

3657 Rozpéti

FAHRION® mm
28,00 1-10
31,00 2-16
33,00 2-20
(W361)

Valeckovy kli¢ pro upinaci matice HPC

Provedeni: K pouziti na FAHRION CENTRO P. Valeckovy kli¢ se
standardni rukojeti.

Pouziti: Umoznuje jednoduché upinani nastroji bez nebezpeci
poranéni, neni mozné zadné sklouznuti jako v pfipadé standardnich
nebo hakovych kli¢a.

Upozornéni: V pripadé vnéjsich primeérd upinacich matic se musi
dodrzovat tolerance DIN.

Obj. &.

0010
0016
0024
0300
0400
0500
0630

Pro upinaci matici

HPC8M
HPC11M
HPC16MS
HPC16/ST16
HPC25/ST25
HPC32/ST32
HPC40/ST40

liiy)

FAHRION®

PRAZISION

CENTRO|P*

Nastavec valeé¢kového klice pro kroutici moment DRO

Provedeni: S VKT adaptérem pro definované dotahnuti upinacich matic pomoci

momentového klice.

Upozornéni: V pripadé vnéjsich primeéra upinacich matic se musi dodrzovat tolerance
DIN. Momentové klice jsou uvedeny od 2 6/96.

0Obj. &.

0916
0930
1440
1450

Pro upinaci matici

HPC11M

HPC16/ST16
HPC25/ST25
HPC32/ST32

max. & Celkova délka Pro kletinu
mm mm
10 12 GERC8-HP
16 16,2 GERC11-HP
22 20,9 GERC16-HP, -HPD
max. & Celkova délka Pro klestinu
mm mm
30 234 GERC16-HP, -HPD
40 25,6 GERC25-HP, -HPD, -HPDD
50 26,9 GERC32-HP, -HPD, -HPDD
3657 @
FAHRION® mm
74,00 10
58,50 16
58,50 22
58,50 30
58,50 40
58,50 50
65,00 63
(W361)
--
3657 Ctyfhran
IRION mm
58,50 9x12
58,50 9x12
58,50 14x18
58,50 14x18
(W361)



Precizni klestina GERC-HP

Klestiny maji zpriimérovanou presnost systému v hodnoté 3 um (pfi odstupu
3 x D max. 50 mm) v preciznich klestinovych skli¢idlech (v pfipadé GERC8-HP je 6499
to 6 um). VSechny jsou chranény proti korozi novou ochrannou vrstvou FAHRION.

PRAZISION

Provedeni: Precizni klestiny GERC-HP DIN ISO 15488-B (ptivodni DIN 6499). DIN w FA HR’ON @

Klestiny GERC-HP jsou vhodné obzvlasté k pouziti v HSC oblasti, jakoZ i pro
dosahnuti velmi pfesnych vysledkd opracovani, kde je upinany pouze jmenovity
rozmér (tolerance h10).

Ve standardnim klestinovém sklicidle maji normalni pfemosténi upinaciho
priméru; modry identifikacni krouzek, ktery nema Zadnou tésnici funkci, se
musi odstranit. Doporucujeme vzdy upinat pouze jmenovity rozmér.

Obj.é.  GERC8-HP/4004E & 3582 D L Obj.é.  GERC25-HP/430E & 3583 D L
mm FAHRION® mm mm mm FAHRION® mm mm
0000 1 63,00 85 13,6 0000 1 60,90 26 34
0002 15 63,00 85 13,6 0001 2 46,20 26 34
0001 2 4875 85 13,6 0004 3 39,10 26 34
0003 25 4875 85 13,6 0007 4 39,10 26 34
0004 3 41,65 8,5 13,6 0010 5 39,10 26 34
0005 35 41,65 85 13,6 0013 6 39,10 26 34
0007 4 41,66 85 13,6 0016 7 39,10 26 34
0008 45 41,65 8,5 13,6 0019 8 39,10 26 34
0010 5 41,65 8,5 13,6 0022 9 39,10 26 34
(W315) 0025 10 39,10 26 34
Obj.&  GERC11-HP/4008E & 3584 D L 0028 12 39,10 26 34
ié FarsioN® o o 0031 14 39,10 26 34
e 0034 16 39,10 26 34
0000 1 60,90 11,3 18 (W315)
2 1, . 11, 1
2321 ) ° 22;3 11; 12 Obi.&  GERC32-HP/470E & 3596 D L
0003 25 46,70 T3 18 o FAHRION® o L
0004 3 39,60 13 18 0001 2 47,20 33 40
0005 35 39,60 11,3 18 0004 3 39,60 33 40
0007 4 39,60 113 18 0007 4 39,60 33 40
0008 45 39,60 13 18 0010 5 39,60 33 40
0010 5 39,60 11,3 18 0013 6 39,60 33 40
0011 55 39,60 11,3 18 0016 7 39,60 33 40
0013 6 39,60 13 18 0019 8 39,60 33 40
0014 6,5 39,60 11,3 18 0022 9 39,60 33 40
0016 7 39,60 11,3 18 0025 10 39,60 33 40
(W315) 0028 12 39,60 33 40
Obj.é.  GERC16-HP/426E & 3581 D L 0031 14 39,60 33 40
it rarBioN® o o 0034 16 39,60 33 40
0037 18 39,60 33 40
0000 1 59,90 17 27,5 0040 20 39,60 33 40
0001 2 44,70 17 27,5 (W315)
0004 3 38,10 17 275
0007 4 38,10 17 27,5
0010 5 38,10 17 27,5
0013 6 38,10 17 275
0016 7 38,10 17 27,5
0019 8 38,10 17 27,5
0022 9 38,10 17 275
0025 10 38,10 17 27,5

(W315)




HYDRAULICKA ROZPINACI SKLICIDLA

Hydraulické rozpinaci sklicidlo s axialné
nastavitelnou délkou je urceno pro soustruzeni
kovu a dfeva rotacnimi nastroji.

Automaticka vyména nastrojl v provedeni

- DIN 69871, DIN 69893-A, DIN 69893-F,
DIN 69893-E a JIS B6339 MAS BT.

Manualni vyména nastroje v provedeni

- DIN 69893-C.

Pouzitim imbusového klice s pficnou
rukojeti se hydraulicky olej stlaci pomoci
hydraulické rozpinaci sady (pfitlacny
Sroub, pritlacny kolik, tésnéni).

Vznikly tlak ovliviiuje rovnomérnou deformaci
rozpinaci vlozky, pricemz se stopka naradi upne
s vysokou presnosti vystfedéného chodu.

Vyhody rozpinacich hydraulickych sklicidel

- Nejkratsi vyména nastrojt

- Vlysoka presnost vystfedéného chodu

- Upinani nastroje s tlumenim otrest

- Prodlouzeni Zivotnosti nastroje

- Redukce vyskytu mirko-trhlin na Cepeli nastroje

- Zlepseni jakosti povrchu obrobku

- Flexibilni pouziti diky redukénim pouzdrdm
rozpinacimu systému

- Snadna obsluha

1 Kli¢ s pfi¢nou
rukojeti

2 Pritlacny Sroub

3 Pritlacny kolik

4 Tésnéni

5 Hydraulicky olej

6 Hydraulické
pouzdro

- Material s pevnosti v tahu 1600-1800 N/mm?

- Stupen tvrdosti 52 + 2 HRC

- Vyvazeny drzak

- Laserova gravura

- Max. pocet otacek 40000 min!

(vénujte pozornost meznimu poctu otacek,
rozhrani, doporucujeme jemné vyvazeni!)

- Optimalni provozni teplota 20-50 °C;
Provedeni na vyssi teploty na vyzadani,
Nepouzivejte pfi teploté nad 80 °C.

- Max. tlak chladiva 80 bar

- Délka sefizeni: 10 mm

- Upinatelné stopky (tolerance h 6)
véetné a bez redukénich pouzder:

-DIN 1835 tvar A, B, C, D

- DIN 6535 tvar H, HB, HE

| -
I

WTE hydraulicka rozpinaci skli¢idla

- Vlysoky prenos tocivého momentu
- Provedeni odpovidé DIN 69882-7
- Vysoka presnost polohovani a opakovatelnosti
- Upnuti nastroje s nejvyssi presnosti
vystiedéného chodu: max. 3 pm
- Testovaci protokol vystfedéni chodu
a vyvazeni dodavame jednotlivé pro
véechna hydraulicka rozpinaci sklicidla
- Nepretrzité probihajici vyvoj
- Viyrobce s certifikaci dle
DIN EN ISO 9001:2000

Vystredéni chodu WTE hydraulickych rozpinacich
sklicidel s kontrolnim trnem v upnutém stavu.




Precizni klestina GERC-HPD - utésnéna

Provedeni: Precizni klestiny GERC-HPD analogicka DIN ISO 15488-A
(pavodni DIN 6499).
Klestiny maiji zprlimérovanou presnost systému v hodnoté 3 pm (pfi odstupu

3 x D max. 50 mm) v preciznich klestinovych sklic¢idlech (v pripadé GERC8-HP je
to 6 pm). VSechny jsou chranény proti korozi novou ochrannou vrstvou FAHRION.

Klestiny GERC-HPD maiji tésnéni pro vnitini chlazeni a Ize je pouzit do 120 bar.

Stopky s boéni plochou maji pouze omezené pouZziti, to znamena, Ze plocha musi

byt za gumovou zatkou, aby se dosahlo utésnéni.
Jsou vhodné obzvlasté k pouziti v HSC oblasti, jakoZi i pro dosahnuti velmi
presnych vysledk( opracovani.

GERC-HPD nemaji pfemosténi upinaciho priméru (tolerance h8). Pfi poutZiti ve

standardnim klestinovém sklicidle se musi odstranit modry identifikacni krouzek.

Obj.&.  GERC16-HPD/425E & 3579 D L

mm FAHRION® mm mm
0004 3 51,30 16,7 27,5
0007 4 51,30 16,7 275
0010 5 56,90 16,7 27,5
0013 6 51,30 16,7 27,5
0019 8 51,30 16,7 27,5
0025 10 51,30 16,7 27,5

(W315)

Obi.&.  GERC25-HPD/429E & 3577 D L

mm FAHRION® mm mm
0004 3 59,90 25,7 34
0007 4 54,30 25,7 34
0010 5 59,90 25,7 34
0013 6 54,30 25,7 34
0019 8 54,30 25,7 34
0025 10 54,30 25,7 34
0028 12 54,30 25,7 34
0031 14 54,30 25,7 34
0034 16 54,30 25,7 34

(W315)

Precizni klestina GERC-HPDD

Provedeni: Precizni kleStiny GERC-HPDD analogicka DIN ISO 15488-A
(pGvodni DIN 6499).

Klestiny maji zprimérovanou presnost systému v hodnoté 3 um (pfi odstupu
3 x D max. 50 mm) v preciznich klestinovych skli¢idlech.

Maji tésnéni pro vnitini chlazeni (pouzitelné az do 120 bar) a dalsi
rozstfikovaci trysky, aby se chladivo u nastroje bez chladiciho kanalku stfikalo
na feznou hranu. Stopky s bo¢ni plochou maji pouze omezené poufziti, to
znamena, Ze plocha musi byt za gumovou zatkou, aby se dosahlo utésnéni.
Jsou vhodné obzvlasté k pouziti v HSC oblasti, jakoZi i pro dosahnuti velmi
presnych vysledkd opracovani v CENTRO P.

Klestiny GERC-HPDD nemaji premosténi upinaciho priméru (tolerance h8),
ani v CENTRO P, ani ve standardnim klestinovém sklicidle, kde se v§ak modry
identifikaCni, ktery nema zadnou tésnici funkci, musi odstranit.

Obj.é. GERC25-HPPDD/429E8 3600 D L

mm FAHRION® mm mm
0007 4 82,20 26 34
0013 6 82,20 26 34
0019 8 82,20 26 34
0025 10 82,20 26 34
0028 12 82,20 26 34
0031 14 82,20 26 34

(W315)

DIN @E
6499

o) =
OO ’
™
‘ o
©
Obj.é.  GERC32-HPD/469E & 3578
mm FAHRION®
0004 3 61,90
0007 4 56,30
0010 5 61,90
0013 6 56,30
0019 8 56,30
0025 10 56,30
0028 12 56,30
0031 14 56,30
0034 16 56,30
0037 18 56,30
0040 20 56,30
(W315)
DIN
6499
| L ]
——
Q -
&:~;j| /ir_’;§
] o
\\;ﬁc
Obi.é. GERC32-HPDD/469E® 3602
mm FAHBION®
0007 4 85,30
0013 6 85,30
0019 8 85,30
0025 10 85,30
0028 12 85,30
0031 14 85,30
0034 16 85,30
0037 18 85,30
(W315)

FAHRION®

PRAZISION

D L
mm mm
32,7 40
32,7 40
32,7 40
32,7 40
32,7 40
32,7 40
32,7 40
32,7 40
32,7 40
32,7 40
32,7 40
FAHRION®
PRAZISION

D

26
26
26
26
26
26
26
26

mm

34
34
34
34
34
34
34
34




Precizni HPH sklicidlo - kratké, tézké

Provedeni: High Performance Holder. Kratké, téZzké provedeni. Pro extrémné
vysokeé pridrzné sily a velmi vysoké prenosné kroutici momenty. Uginek tlumeni
vibraci pro optimalni povrch obrobku. Vysoka teplotni odolnost. Otvor pro
datovy nosi¢/Cip (Ballauf).

Presnost vystiedéného chodu: 0,003 mm
Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.

Rozsah dodavky: Hydraulicka klestina s Sestihrannou pfi¢nou rukojeti.

0bj. & d 3553 sK d, I
mm WITE mm mm
0020 12 230,00 ¢ 40 42 50
0044 20 230,00 ¢ 40 49 64,5
(W326)

Precizni HPH skli¢idlo Multi 3°

Provedeni: High Performance Holder. Kratké, tézké provedeni. Pro vysoké
pridrzné sily a vysoké prenosné kroutici momenty. Dlouha Zivotnost. Uginek
tlumeni vibraci pro optimalni povrch obrobku. Jednoduché a rychlé upnuti.
Teplotni odolnost do 120 °C. Stihly 3° obrys, jako dosud u Gchytd pro tepelné
upinani. Maximalni flexibilita diky pouZiti redukénich pouzder.

Presnost vystiedéného chodu: < 0,003 mm.
Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min.

Pouziti: Optimalni pro pouZziti pfi vyrobé forem a nastroju.

Rozsah dodavky: Hydraulicka klestina s Sestihrannou pfi¢nou rukojeti.

Obj. &, dy 3553 sk d d
mm WTE | mm mm
0050 3! 611,50 40 9 49,5
0051 4 611,50 40 10 49,5
0052 5 611,50 40 1 49,5
0053 6 539,50 40 12 49,5
0054 8 539,50 40 14 49,5
0055 10 539,50 40 16 49,5
0056 12 539,50 40 18 49,5
(W326)

Precizni HPH sklic¢idlo Multi 3°

Provedeni: High Performance Holder. Kratkeé, téZké provedeni. Pro vysoké
pridrzné sily a vysoké prenosné kroutici momenty. Dlouha zivotnost. Uéinek
tlumeni vibraci pro optimalni povrch obrobku. Jednoduché a rychlé upnuti.
Teplotni odolnost do 120 °C. Stihly 3° obrys, jako dosud u Gchytd pro tepelné
upinani. Maximalni flexibilita diky pouZiti redukénich pouzder.

Presnost vystiedéného chodu: < 0,003 mm.
Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.

Pouziti: Optimalni pro pouZiti pfi vyrobé forem a nastroja.

Rozsah dodavky: Hydraulicka klestina s Sestihrannou pri¢nou rukojeti.

Obj. & d 3556 HSK d, ds
mm WIE mm
0050 3 731,50 63 9 50
0051 4 731,50 63 10 50
0052 5 731,50 63 1 50
0053 6 659,50 63 12 50
0054 8 659,50 63 14 50
0055 10 659,50 63 16 50
0056 12 659,50 63 18 50
(W326)

Tvar % §E
AD/B |125.000| <3 um
B3
I3
.-1'-"—'”’
sl 5 E
@
h
I, I G
mm mm mm
46 10 M8 x1x135
51 10 M16x1x 13,5
Tvar % E%
AD/B ||25.000] | <3 um
AR h: @ & | =
Iy I, ls ls G
mm mm mm mm
120 28 16 79,5 M3
120 28 12 79,5 M3
120 28 8 80 M3
120 37 10 79,9 M5
120 37 10 79,9 M6
120 41 10 80,9 M8 x1
120 46 10 81,9 M10x 1
Tvar YQ!* EZE
0
A 125.000| <3 um
5 o ;L% Y W I
- e
u O
Iy I, I3 Iy G
mm mm mm mm
120 28 16 73 M3
120 28 12 73 M3
120 28 8 73 M3
120 37 10 73 M5
120 37 10 74 M6
120 41 10 74 M8 x1
120 46 10 75 M10 x 1
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Redukéni pouzdro

Provedeni: Kovové tésnéni - nepropousti chladivo. Tlak chladiva do max. 80 bar.
S drazkou pro flexibilni pouziti daného priméru.

Pouziti: Ke snizeni upinaciho priméru u hydraulického rozpinaciho skli¢idla a

HPH sklicidel.
Obj. ¢. d
mm
0057 12
0058 12
0059 12
0060 12
0502 12
0505 12
0508 12
0510 20
0512 20
0514 20
0602 20
0605 20
0608 20
0611 20
0614 20
0617 20

3443
WIE|
235,00 ()
130,00 (D)
130,00 (D)
130,00 (D)
105,50
105,50
115,00
97,90 (D)
97,90 (D)
97,90 (D)
76,90
76,90
76,90
76,90
76,90

76,90
(W326)

d;
mm

-
O OB WO o O WM

— =] s
o M N O

Hydraulicky kleStinovy nastavec

Provedeni: Centralni pfivod chladiva. Stihla rusiva kontura.

Flexibilni rozsah upnuti pouZitim redukénich pouzder.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min'.

Presnost vystfedéného chodu: 0,006 mm.

Poutziti: Pro prodlouZeni a adaptaci v hydraulickém
a klestinovém sklicidle.

0666
0667
0668
0669

d;
mm

20
20
32
32

3443
WTE|
268,00
268,00
268,00

277,00
(W326)

d;
mm

o o B W

10
12
14
16
18
20

10
12
14
16
18
20
22

mm

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64

I
e
|
|
3| o Free————— M
|
N
I2
| I I Obi.é.  d 3443
mm mm mm mm WMTWE|
44 40 20 0645 25 106,50 (D)
44 40 29 0646 25 106,50 (D)
44 40 29 0647 25 106,50 ((D)
44 40 29 0648 25 83,20 (D)
44 40 36 0649 25 83,20 (D)
44 40 37 0650 25 83,20 (D)
44 40 40 0651 25 83,20 (D)
54 50 28 0652 25 83,20 (D)
54 50 28 0653 25 83,20 (D)
54 50 28 0654 25 83,20 (D)
54 50 36 0655 25 83,20 (D)
54 50 37 0620 32 97,90 (D)
54 50 40 0623 32 97,90 (D)
54 50 45 0626 32 97,90 (D)
54 50 45 0629 32 97,90 (D)
54 50 48 0632 32 97,90 (D)
0635 32 97,90 (D)
0638 32 97,90 (D)
0641 32 97,90 ()
0664 32 139,00 (D)
0644 32 97,90 (D)
(W326)
0
¥ EXE
2 5000 <6um
l2
E
o
o O N I
o| T == == o
m—— Q I ﬁ
la d)
I
d, d; Iy I, s
mm mm mm mm mm
12 25 150 46 10
20 31,5 150 51 10
20 31,5 150 51 10
20 31,5 200 51 10

mm

100
100
90
90

M10 x 1
M16 x 1
M16 x 1
M16 x 1
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mm
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56
56
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
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60
60
60
60
60
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Sklicidlo pro tepelné upinani SK 40

Provedeni: VSechny funkéni plochy opracovany. Vyrobeno z tepelné odolné )
legované nastrojové oceli, kalené 54 -2 HRC. Jemné vyvéaZeni pomoci Tvar

vyvaZovacich $roubil. Vhodné pro HSS nastroje a nastroje z tvrdokovu. AD/B |115.000 [ <3 um

Tolerance stopky: h6.

Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min-'. )
Presnost vystifedéného chodu: < 0,003. e —
Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné smrst'ovaci pristroje. © |""‘—' — 'El_‘—_
Rozsah dodavky: Skli¢idlo pro tepelné upinani se Sroubem pro nastaveni délky. T LH.._-\—-'"'"
FA]
Obj.& B 3448 @, @d, I obji.e. P 3448 @4, @, I
mm mm mm mm mm mm mm mm
0308 3 130,00 15 22 80 1408 14 79,40 27 34 80
0408 4 130,00 15 22 80 1412 14 137,00 27 34 120
0508 5 130,00 15 22 80 1608 16 79,40 27 34 80
0608 6 79,40 20 27 80 1612 16 137,00 27 34 120
0612 6 137,00 20 27 120 1808 18 79,40 33 40 80
0808 8 79,40 20 27 80 1812 18 137,00 33 40 120
0812 8 137,00 20 27 120 2008 20 79,40 33 40 80
1008 10 79,40 24 31 80 2012 20 137,00 33 40 120
1012 10 137,00 24 31 120 2510 25 103,00 44 53 100
1208 12 79,40 24 31 80 2512 25 140,50 44 53 120
1212 12 137,00 24 31 120 3210 32 109,00 44 53 100
(W358) (W358)
Precizni skliidlo pro tepelné upinani SK 40 (N))

Provedeni: Z tepelné odolné legované nastrojové oceli. Vhodné pro HSS nastroje

a nastroje z tvrdokovu. Vechny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je Tvar

zaru&ena diky dvojnasobné 100 % kontrole. AD  118.000| [ <3 m
L

Uhel kuzelu: tolerance AT3.
Tolerance stopky: h6. o]
Jakost vyvazeni: G2.5 18000 min'.

Presnost vystfedéného chodu: < 0,003. ;1 ‘ ‘ %

D3

Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné smrst'ovaci pfistroje.

‘ J W
Rozsah dodavky: Skli¢idlo pro tepelné upinani se Sroubem pro nastaveni délky. 3

Obj.c.  @DI 3448 #p2 @03 L A Obj.c. @D 3448 #p2 @03 L A
mm HAIMER. mm mm mm mm mm HAIMER. mm mm mm mm
3220 6 83,00 21 27 36 80 3235 12 83,00 24 32 47 80
3225 8 83,00 21 27 36 80 3240 16 83,00 27 34 50 80
3230 10 83,00 24 32 42 80 3245 20 83,00 33 42 52 80
(W394) (W394)

Precizni skliéidlo pro tepelné upinani

Provedeni: DIN 69871, tvar AD/B, presné vyvazené. Z tepelné odolné legované

nastrojové oceli. VS§echny funkéni plochy jemné opracovany a kvalita je Tvar YQ!) E%
zarucena diky dvojnasobné 100 % kontrole. Jemné vyvazeni pomoci vyvaZzovacich AD/B {25.000 <3um
Sroubd. Vhodné pro HSS nastroje a nastroje z tvrdokovu.

Tolerance kuzelu: AT3.
Tolerance stopky: h6. I

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min'. LY ]
Pfesnost vystfedéného chodu: < 0,003 mm na naradi (3 x d).
Kalené 54 -2 HRC. l ﬁ[
B & A
Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdu$né smrét'ovaci pfistroje. ! L—-‘:____,_.—_.
Rozsah dodavky: Skli¢idlo pro tepelné upinani se Sroubem pro nastaveni délky. ®
ob.s. od 3445 3446 g4 @d ovic. @d 3445 3446 g4 @d |
HAIMER. HAIMER. HAIMER. HAIMER.
mm SK 40 SK 50 mm mm mm mm SK 40 SK 50 mm mm mm
0308 3 155,00 * - 10 - 80 0808 8 121,00 187,00 21 27 80
0408 4 155,00 * - 10 - 80 0813 8 181,00 ¢ 244,00 ¢ 21 27 130
0508 5 155,00 * - 10 - 80 0816 8 192,00 ¢ 252,00 ¢ 21 27 160
0608 6 121,00 187,00 21 27 80 0820 8 192,00 ¢ 286,00 ¢ 21 27 200
0613 6 181,00 ¢ 244,00 ¢ 21 27 130 1008 10 121,00 187,00 24 32 80
0616 6 192,00 ¢ 252,00 ¢ 21 27 160 1013 10 181,00 ¢ 244,00 ¢ 24 32 130
0620 6 192,00 ¢ 286,00 ¢ 21 27 200 1016 10 192,00 ¢ 252,00 ¢ 24 32 160
(W394) (W394) 1020 10 192,00 ¢ 286,00 ¢ 24 32 200
(W394) (W394)

* Bez nastavovaciho Sroubu, bez zavitu pro vyvazovaci Srouby,
s drazkami v upinacim otvoru pro pfivod chladiva.
pokracovani na nasledujici strané
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Precizni skli¢idlo pro tepelné upinani

pokracovani
ob.c. @d 3445 3446 g4, g4, | ob.c. @d 3445 3446 g4, g4,
HAIMER. HAIMER. HAIMER. HAIMER.

mm SK 40 SK 50 mm mm mm mm SK 40 SK 50 mm mm mm
1208 12 121,00 187,00 24 32 80 1816 18 192,00 ¢ 260,00 33 42 160
1213 12 181,00 ¢ 244,00 24 32 130 1820 18 192,00 ¢ 286,00 33 42 200
1216 12 192,00 ¢ 252,00 ¢ 24 32 160 2008 20 121,00 203,00 33 42 80
1220 12 192,00 ¢ 286,00 ¢ 24 32 200 2013 20 181,00 ¢ 244,00 ¢ 33 42 130
1408 14 121,00 187,00 27 34 80 2016 20 192,00 ¢ 260,00 ¢ 33 42 160
1413 14 181,00 ¢ 244,00 0 27 34 130 2020 20 192,00 ¢ 286,00 ¢ 33 42 200
1416 14 192,00 ¢ 252,00 27 34 160 2510 25 129,00 203,00 44 53 100
1420 14 192,00 ¢ 286,00 0 27 34 200 2513 25 181,00 ¢ 244,00 44 53 130
1608 16 121,00 203,00 27 34 80 2516 25 192,00 ¢ 268,00 ¢ 44 53 160
1613 16 181,00 ¢ 244,00 ¢ 27 34 130 2520 25 192,00 ¢ 286,00 ¢ 44 53 200
1616 16 192,00 ¢ 260,00 ¢ 27 34 160 3210 32 135,00 207,00 44 53 100
1620 16 192,00 ¢ 286,00 ¢ 27 34 200 3213 32 - 254,00 ¢ 44 53 130
1808 18 121,00 203,00 33 42 80 3216 32 - 268,00 ¢ 44 53 160
1813 18 181,00 ¢ 244,00 33 42 130 3220 32 - 286,00 ¢ 44 53 200

(W394) (W394) (W394) (W394)

rw

Sklicidlo pro tepelné upinani

Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. VSechny funkéni
plochy opracovany. Tvar
A 115.000 5.

Tolerance stopky: h6.
Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min-'.
Presnost vystifedéného chodu: 0,003 mm.

Pouziti: Pro indukéni, kontaktni a teplovzdusné smrst'ovaci pristroje.

7

2 %TF = o l

1 j ==

—
Obj. & #d, 3451 HSK Bds @ ds I I,
mm mm mm mm mm
0308 3 149,50 63 15 22 80 -
0408 4 149,50 63 15 22 80 -
0508 5 149,50 63 15 22 80 -
0608 6 122,00 63 20 27 80 36
0612 6 157,00 63 20 27 120 36
0808 8 122,00 63 20 27 80 36
0812 8 157,00 63 20 27 120 36
1008 10 122,00 63 24 31 85 4
1012 10 157,00 63 24 31 120 42
1209 12 122,00 G2 24 31 90 47
1212 12 157,00 63 24 31 120 47
1409 14 122,00 63 27 34 90 47
1412 14 157,00 63 27 34 120 47
1609 16 122,00 63 27 34 95 50
1612 16 157,00 63 27 34 120 50
1809 18 122,00 B2 33 40 95 50
1812 18 157,00 63 33 40 120 50
2010 20 122,00 63 33 40 100 52
2012 20 157,00 63 33 40 120 52
2511 25 131,50 63 44 53 115 58
3212 32 143,00 63 44 53 120 58

(W358)



Mini skli¢idlo pro tepelné upinani

Provedeni: Piesné vyvazené. Stihla konstrukce pro pfesné opracovani,

bez rusivych hran, ¢imz Ize se dostanete i na téZko pristupna mista.

Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min'.
Presnost vystfedéného chodu: 3 um.

Pouziti: Pro vS§echny nastroje z tvrdovou s toleranci stopky h6.

Obj. & Bd, 3454
mm

0608 6 139,00
0612 6 153,50
0808 8 139,00
0812 8 153,50
1008 10 139,00
1012 10 153,50
1208 12 139,00
1212 12 153,50

(W358)

Precizni mini skli€idlo pro tepelné upinani

Provedeni: DIN 69893, tvar A, presné vyvazené. VSechny funkéni plochy
jemné opracovany a kvalita je zaruéena diky dvojnasobné 100 % kontrole.
Piesnéjsi nez DIN. Extrémné stihla konstrukce pro presné opracovani, bez
rusivych hran, ¢imz se dostante i na tézko pristupna mista. Optimalni tuhost,

se sklonem 3°, vhodné pro tvarové sklony.

Jakost vyvazeni: G2.5 25000 min-'.
Presnost vystiedéného chodu: 3 um na naarid (3 x d).
Kalené 54 - 2 HRC.

Poutziti: Pro vSechny nastroje z tvrdovou s toleranci stopky h6.
Upozornéni: Dodava se bez trubice chladiva.

Pozor: Tepelné upinani pouze se smrstovacimi a chladicimi pouzdry.

Ob.s.  Pd, 3552 HSK @d,
mm HAIMER. o
0608 6 181,00 63 9
0612 6 194,00 63 9
0808 8 181,00 63 11
0812 8 194,00 63 11
(W394)

Nastavec pro tepelné upinani

Provedeni: Z legované nastrojové oceli. Provrtany. Se Sroubem pro
nastaveni délky.

Tolerance stopky: h6
Jakost vyvazeni: G6.3 15000 min-'.
Presnost vystfedéného chodu: 0,003 mm.

Pouziti: Univerzalné pouZzitelné a vZdy znovu pouZitelné.
Pro stopky z tvrdokovu a HSS stopk.y

Rozsah dodavky: Se Sroubem pro nastveni délky.

Obi.&  @DI 3458 #Dp2  @D3 A
mm mm mm mm
0110 6 81,60 10 20 150
0115 8 81,60 12 20 150
(W358)

120
80
120

Q

45
45

HSK

63
63
63
63
63
63
63
63

@d, h
mm mm
g 80
¢ 120
1" 80
1" 120
13 80
13 120
15 80
15 120

Obi.i  @d 3552 HSK Bds I
mm HAIMER. mm mm
1008 10 181,00 63 13 80
1012 10 194,00 63 13 120
1208 12 181,00 63 15 80
1212 12 194,00 63 15 120
(W394)
R
<3um
Iy )
- 1/% 1 = ]
S i o J
A
Obj.&.  @D1 3458 #D2  @D3 A a
mm mm mm mm °
0120 10 81,60 14 20 150 45
0125 12 81,60 16 20 150 45
(W358)



Precizni nastavec pro tepelné upinani

Provedeni: Absolutni presnost vystfedéného chodu, optimalni a témér
neomezena prodlouZeni. Univerzalné pouZitelné a vzdy znovu pouzitelné.
Tolerance stopky: h6. <3um

Poutiti: Pro stopky z tvrdokovu a HSS stopky.

Y °
Upozornéni: Nastavce pro tepelné upinani s tlumenim vibraci s jadrem z ﬂEiE \/A, T
tézkého kovu jsou k dostani na vyzadani. ;'—F ! i

lobg|

_ . 3

Obj. ¢. @ D1 3550 ZD2 D3 A o] Chlazeni s chladicim télesem & Dodatecné chladici
mm HAIMER. mm mm mm ° mm adaptér velikost
0110 6 87,00 * 14 20 160 4,5 14-16 1.2
0115 8 87,00 * 14 20 160 4,5 14-16 1.2
0120 10 87,00 * 20 25 160 4,5 6- 8 -
0125 12 87,00 * 20 25 160 4,5 6- 8 -
0130 14 87,00 * 20 25 160 4,5 6- 8 -
0135 16 87,00 * 22 25 160 4,5 6- 8 -
0140 20 118,00 * 27 32 160 4,5 14-16 -
0220 3 87,00* 10 16 160 4,5 14-16 1.1
0225 4 87,00 ** 10 16 160 4,5 14-16 1.1
0230 5 87,00 ** 10 16 160 45 14-16 1.1
0235 6 87,00 ** 14 20 160 4,5 14-16 1.2
0240 8 87,00 ** 14 20 160 4,5 14-16 1.2
0245 10 87,00 ** 20 25 160 4,5 6- 8 -
0250 12 87,00 ** 20 25 160 4,5 6- 8 -
0255 14 87,00 ** 20 25 160 4,5 6- 8 -
0260 16 87,00 ** 22 25 160 4,5 6- 8 -
0265 20 118,00 ** 27 32 160 4,5 14-16 -
0310 6 188,00 ¢** 14 20 300 4,5 14-16 1.2
0315 8 188,00 ¢** 14 20 300 4,5 14-16 1.2
0320 10 188,00 ¢** 20 25 300 45 6- 8 -
0325 12 188,00 0** 20 25 300 45 6- 8 -
0330 14 188,00 ¢** 20 25 300 45 6- 8 -
0335 16 188,00 ¢** 22 25 300 45 6- 8 -
0340 20 188,00 ¢** 27 32 300 45 14-16 -
0410 3 87,00 ¢*** 6 16 160 3] 6- 8 2.01
0415 4 87,00 ¢*** 7 16 160 3 6- 8 2.02
0420 5) 87,00 0*** 8 16 160 3 6- 8 2.03
0425 6 87,00 ¢**** 9 16 160 3 6- 8 2.04
0430 8 87,00 ¢**** 1 16 160 3 6- 8 2.05
0435 10 87,00 ¢*** 13 16 160 3 6- 8 2.06
0510 6 100,00 ¢*** 9 20 200 3 6- 8 2.04
0515 8 100,00 ¢*** 1 20 200 3 6- 8 2.05
0520 10 100,00 ¢*** 13 20 200 3 6- 8 2.06
0525 12 100,00 ¢*** 15 20 200 3 6- 8 2.07
(W394) * Se Sroubem pro nastaveni délky (draha prestaveni 10 mm).

** Bez Sroubu pro nastaveni délky, libovolné nastaveni délky (teleskop).
*** Pouze stopky z tvrdokovu, bez nastavovaciho Sroubu (teleskop).
**** Pouze stopky z tvrdokovu, s nastavovacim Sroubem.

Klestina - systém ER

Provedeni: Dvojité zafezy. Systém ER, presnost vystiedéného chodut

0,015 mm. Valcovaci pohyb frézy je vylouéen, é&imz se dosahne vysoké DIN

presnosti pfi tfiskovém obrabéni a dlouhé Zivotnosti. 6499-B i |

Pougziti: Univerzalni klestina od @ 2 mm pro upinani az do max. 1 mm 3 :

pod jmenovitym pramérem (ER11 0,5 mm). ﬁ
Obj. &. ER11/4008E & 3589 D L Obj. &. ER11/4008E &

mm mm mm mm mm mm
0001 1 15,65 11,5 18 0022 4,5 12,25 11,6 18
0004 15 15,65 11,6 18 0025 5 12,25 11,5 18
0007 2 15,65 11,6 18 0028 5,5 12,25 11,56 18
0010 2,5 15,65 11,5 18 0031 6 12,25 11,6 18
0013 3 12,25 11,5 18 0034 6,5 12,25 11,5 18
0016 35 12,25 11,6 18 0037 7 12,25 11,5 18
0019 4 12,25 11,5 18 (W368)
(W368) pokracovani na nasleduijici strané



Klestina - systém ER

pokracovani

Obj. & ER16/426E & 3591 D L Obj. & ER32/470E & 3593 D L
mm mm mm mm mm mm
0002 1 15,95 17 27 0001 3 13,20 33 40
0001 2 15,95 17 27 0004 4 13,20 33 40
0004 3 12,25 17 27 0007 5 13,20 33 40
0007 4 12,25 17 27 0010 6 13,20 33 40
0010 5 12,25 17 27 0013 7 13,20 33 40
0013 6 12,25 17 27 0016 8 13,20 33 40
0016 7 12,25 17 27 0019 9 13,20 33 40
0019 8 12,25 17 27 0022 10 13,20 33 40
0022 9 12,25 17 27 0025 1 13,20 33 40
0025 10 12,25 17 27 0028 12 13,20 33 40
(W368) 0031 13 13,20 33 40
L 0034 14 13,20 33 40
0B €. ERZO{:‘ 4;35(2; 3599 mDm mLm 0037 15 13,20 33 40
0040 16 13,20 33 40
0002 1 17,70 21 31,5 0043 17 13,20 33 40
0001 2 17,70 21 31,5 0046 18 13,20 33 40
0004 3 13,20 21 31,56 0049 19 13,20 33 40
0007 4 13,20 21 31,5 0052 20 13,20 33 40

0010 5 13,20 21 315 (W368)
TS ; 2 % as  owe  ewosEs 3694 o L
0019 8 13,20 21 315 mm mm mm
0022 9 13,20 21 31,5 0001 4 15,15 41 46
0025 10 13,20 21 315 0004 5 15,15 41 46
0028 1 13,20 21 315 0007 6 15,15 41 46
0031 12 13,20 21 31,5 0010 7 15,15 41 46
0034 13 13,20 21 315 0013 8 15,15 41 46
(W368) 0016 9 15,15 41 46
Obj. & ER25/430E & 3592 D L gg;g :? :Z:g i} ig
L] mm mm 0025 12 15,15 41 46
0001 2 17,15 26 34 0028 13 15,15 41 46
0004 3 13,20 26 34 0031 14 15,15 41 46
0007 4 13,20 26 34 0034 15 15,15 41 46
0010 5 13,20 26 34 0037 16 15,15 41 46
0013 6 13,20 26 34 0040 17 15,15 41 46
0016 7 13,20 26 34 0043 18 15,15 41 46
0019 8 13,20 26 34 0046 19 15,15 41 46
0022 9 13,20 26 34 0049 20 15,15 41 46
0025 10 13,20 26 34 0052 21 15,15 41 46
0028 1 13,20 26 34 0055 22 15,15 41 46
0031 12 13,20 26 34 0058 23 15,15 41 46
0034 13 13,20 26 34 0061 24 15,15 41 46
0037 14 13,20 26 34 0064 25 15,15 41 46
0040 15 13,20 26 34 0067 26 15,15 41 46

0043 16 13,20 26 34 (W368)

(W368)

Sada klestin s dfevénou

zakladnou
Obj. & Rozpéti 3594 Typ Kledtiny Obsah
mm
0103 1- 7 137,50 ER11/4008E  13-dilnd
0105 1-10 109,00 ER16/ 426E  10-dilnd
0107 2-13 167,50 ER20/ 428E  12-dilnd
0110 2-16 178,00 ER25/ 430E  15-dilnd
0115 3-20 230,50 ER32/ 470E  18-dilnd
0120 4-26 353,50 ER4O/ 472E  23-dilnd

(W320)




Precizni klestina GERC-B - systém ER
Provedeni: ISO 15488-B (pivodni DIN 6499). Tyto klestiny stanovuji standard, DIN @ FAHR’ON@

pokud jde o presnost standarnich klestinovych sklicidel. Super finaIni Uprava s PRAZISION
hloubkou drnosti < 1,6 pm poskytuje vy$si podil nosnosti, vy$si tuhost a pridrzné ~ |6499-B
sily, jakoz i vy$Si presnost vystfedéného chodu systému. VSechny jsou chranény
proti korozi novou ochrannou vrstvou FAHRION.

Upozornéni: Pfemosténi upinaciho priiméru je 1 mm (pod & 2,0 mm = 0,5 mm).
Uvadi se vzdy nejvétsi @, to znamena, e & 16 mm se upne zpét na @ 15 mm
Pfresné - Presnost vystfedéného chodu a opakovani 5 pm. (popsani napf. GERC 32 F 470 E16).

Stabilni - Staci 12 drazek, aby se dosahlo poZzadovaného premosténi upinaciho

priméru podle DIN ISO 15488-B . V porovnani s klestinami se 16 drazkami

Setrné - V$echny podélné hrany jsou nejen odhrotované, ale dokonce i zaoblené,

coz chrani vnitini kuzel klestinového skli¢idla pred moznymi znackami. To je L
predpokladem toho, aby se zajistila stéle stejna vysoka presnost vystfedéného

chodu.

Pouziti: K uchyceni nastrojl s valcovou stopkou podle DIN 1835 B, 1835 E, _---.....__________‘
6535 B a 6535 E. H T ——

Obj.&.  GERC11-B/4008E 2 3595 D L Obi.é.  GERC25-B/430E @ 3595 D L
mm FAHRION® mm mm mm FAHRION® mm mm

0601 1 24,90 11,3 18 0101 2 26,10 26 34
0604 15 24,90 0 113 18 0104 25 26,10 26 34
0607 2 24,90 11,3 18 0107 3 20,15 26 34
0610 25 24,90 0 11,3 18 0110 4 20,15 26 34
0613 3 20,10 113 18 0113 5 20,15 26 34
0615 35 20,100 11,3 18 0116 6 20,15 26 34
0616 4 20,10 11,3 18 0119 7 20,15 26 34
0618 45 20,100 113 18 0122 8 20,15 26 34
0619 5 20,10 11,3 18 0125 9 20,15 26 34
0621 55 20,100 11,3 18 0128 10 20,15 26 34
0622 6 20,10 113 18 0131 1 20,15 26 34
0624 6,5 20,100 11,3 18 0134 12 20,15 26 34
0625 7 20,10 11,3 18 0137 13 20,15 26 34
(W319) 0140 14 20,15 26 34

Obj.é.  GERC16-B/426E % 3595 D L 0143 15 &l 26 34
0146 16 20,15 26 34

mm FAHRION® mm mm (W319)
1 1 24, 17 27,

2224 15 5 4,22 e 27; Obi.&  GERC32-B/470EQ® 3595 D L
0007 2 24,00 17 27,5 mm FaHgioN® mm mm
0010 25 24,00 17 27,5 0201 3 21,50 33 40
0013 3 18,95 17 27,5 0204 4 21,50 33 40
0016 4 18,95 17 27,5 0207 5 21,50 33 40
0019 5 18,95 17 27,5 0210 6 21,50 33 40
0022 6 18,95 17 27,5 0213 7 21,50 33 40
0025 7 18,95 17 27,5 0216 8 21,50 33 40
0028 8 18,95 17 27,5 0219 9 21,50 33 40
0031 9 18,95 17 27,5 0222 10 21,50 33 40
0034 10 18,95 17 27,5 0225 1 21,50 33 40
(W319) 0228 12 21,50 33 40
Obj.é.  GER20-B/428EQ 3595 D L 0231 13 2150 s 40
e PAHBIONT o o 0234 14 21,50 33 40

0237 15 21,50 33 40

0501 2 24,80 21 31,6 0240 16 21,50 33 40
0504 25 24,80 ¢ 21 31,56 0243 17 21,50 33 40
0507 3 19,65 21 31,5 0246 18 21,50 33 40
0510 4 19,65 21 31,6 0249 19 21,50 33 40
0513 5 19,65 21 31,5 0252 20 21,50 33 40

0516 6 19,65 21 315 (W319)

gg;g ; :g:gg i: zlz Obi.&  GERCA0-B/472EQD 3595 D L
0525 9 19,65 21 31,5 mm FaHpioN® mm mm
0528 10 19,65 21 31,5 0301 3 37,20 41 46
0531 1 19,65 21 315 0304 4 27,80 41 46
0534 12 19,65 21 315 0307 5 27,80 41 46
0537 13 19,65 21 31,5 0310 6 27,80 41 46
(W319) 0313 7 27,80 41 46

0316 8 27,80 41 46

0319 9 27,80 41 46

(W319) pokracovani na nasledujici strané



Precizni klestina GERC-B - systém ER

pokracovani

Obj. €.

0322
0325
0328
0331
0334
0337
0340
0343
0346

GERC40-B/472E &

mm

10
1
12
13
14
15
16
17
18

3595

FAHRION®

PRAZISION

27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
(W319)

Sada preciznich klestin

GERC-B - systém ER
Provedeni: ISO 15488-B (dfive DIN 6499), presnost vystredéného chodu/presnost

mm

41
41
41
41
41
41
41
41
41

mm

46
46
46
46
46
46
46
46
46

opakovani: 5 pm. Ochrana proti korozi diky nové ochranné vrstvé FAHRION.
Dodavame v drevéném boxu.

Obj. €.

0401
0405
0407
0410
0415
0420

Precizni klestina GERC-BD - utésnéna

Rozpéti

mm
1-7
1-10
2-13
2-16
3-20
4-26

3595

FAHRION®

PRAZISION.

299,50
217,25
264,00
334,00
417,20

678,00
(W319)

Typ klestiny

GERC11-B / 4008E

GERC16-B/
GERC20-B/
GERC25-B/
GERC32-B/
GERC40-B/

426E
428E
430E
470E
472E

Obsah

13-dilnd
10-dilna
12-dilna
15-dilnd
18-dilna
23-dilna

Provedeni: analogicka ISO 15488-A, s utésnénim pro vnitrni chlazeni a

ochrannou vrstvouFAHRION proti korozi. PouZitelné do 120 bar.

Presnost vystifedéného chodu: 0,005 mm

Upozornéni: Stopky s bocni plochou maji pouze omezené pouziti, to znamena,
Ze plocha musi byt za gumovou zétkou, aby se dosahlo utésnéni.

Obj. &.

0001
0004
0007
0010
0013
0016

Obj. €.

0101
0104
0107
0110
0113
0116
0119
0122
0125

GERC16-BD/425E &

mm

o 0 oo AW

GERC25-BD/429E &

mm

3628

FAHRION®

PRAZI

43,70
43,70
49,20
43,70
43,70

43,70
(W319)

3628

FAHRION®

PRAZISION.

51,30
45,70
51,30
45,70
45,70
45,70
45,70
45,70

45,70
(W319)

16,7
16,7
16,7
16,7
16,7
16,7

25,7
25,7
25,7
25,7
25,7
25,7
25,7
25,7
25,7

mm

275
275
275
275
275
275

mm

34
34
34
34
34
34
34
34
34

Obj. €.

0349
0351
0355
0358
0361
0364
0367
0370

iN

GERC40-B/472E @
mm

19
20
21
22
23
24
25
26

DIN EEE @
6499-B °
: %0)
o
1}
a) -
L
Obj. ¢. GERC32-BD/469E &
mm

0201 3

0204 4

0207 5

0210 6

0213 8

0216 10

0219 12

0222 14

0225 16

0228 18

0231 20

3595

FAHRION®

PRAZISION.

27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80
27,80

27,80
(W319)

3628

FAHRION®

PRAZ

53,30
47,70
53,30
47,70
47,70
47,70
47,70
47,70
47,70
47,70

47,70
(W319)

mm

41
41
41
41
41
41
41
41

FAHRION®

32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7
32,7

46
46
46
46
46
46
46
46

PRAZISION

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40




Klestina pro zavitniky s vnitinim étyrhranem

Provedeni: ISO 15488-B (dfive DIN 6499-B). Diky dvojité drazce vysoka
upinaci sila. S vnitfnim ¢tyrhranem. DIN
- e , (v x 6499-B
Pouziti: K upnuti zavitnikd se ¢tyrthannym unasecem.
Upozornéni: Dodava se bez vrtakad.
- L -
£ .
f t
2L T
bl
YN By |/ 3
o IR R 7| [ LR
=N t‘-' .
A ; Mad
obi.s. ER16/42668 3598 Gy D L L2 obj.¢. ER32/47264 3598  Eyman D L L2
mm mm mm  mm  mm mm mm mm  mm  mm
1601 35 30,20 2,7 17 27,5 18 3201 4 32,40 3 33 40 18
1604 4 30,20 3 17 27,5 18 3204 45 32,40 34 33 40 18
1607 45 30,20 34 17 27,5 18 3207 5 32,40 4 33 40 18
1610 5 30,20 4 17 27,5 18 3210 5,5 32,40 4,3 33 40 18
1613 55 30,20 4,3 17 27,5 18 3213 6 32,40 4,9 33 40 18
1616 6 30,20 4,9 17 27,5 18 3216 7 32,40 55 33 40 18
1619 7 30,20 55 17 27,5 18 3219 8 32,40 6,2 88 40 22
1622 8 30,20 6,2 17 27,5 22 3222 9 32,40 7 83 40 22
(W368) 3225 10 32,40 8 38 40 25
_— 2 3228 1 32,40 9 33 40 25
Obj. & ERZOIT:‘BG 2 3598 Ct’r’;::a" mDm m"m r;rzn 3231 12 32,40 9 33 40 25
3234 14 32,40 11 33 40 25
2001 35 31,40 2,7 20,7 31,6 18 3237 16 32,40 12 33 40 25
2004 4 31.40 3 207 315 18 3240 18 32,40 145 33 40 25
2007 45 31,40 34 20,7 315 18 (W368)
2010 55 31,40 4,3 20,7 315 18
S g T pTS Y obi.c. ER40/4726% 3598  Cyhrn D L L2
2016 7 31,40 55 207 315 18 i i i) )
2019 8 31,40 6,2 20,7 315 22 4001 6 33,50 4,9 41 46 18
2022 9 31,40 7 20,7 315 22 4004 7 33,50 515 41 46 18
2025 10 31,40 8 20,7 315 25 4007 8 33,50 6,3 41 46 22
2028 1 31,40 9 20,7 315 25 4010 9 33,50 7 41 46 22
(W368) 4013 10 33,50 8 41 46 25
i o 4016 1 33,50 9 41 46 25
Obj. . Eml/:rioe 2 3598 th;::a" m[:n mLm n';fn 4019 12 3350 9 41 46 25
4022 14 33,50 11 41 46 25
2501 35 31,40 2,7 26 34 18 4025 16 33,50 12 41 46 25
2504 4 31.40 3 26 34 18 4028 18 33,50 14,5 41 46 25
2507 45 31,40 34 26 34 18 4031 20 33,50 16 41 46 28
2510 b 31,40 4 26 34 18 (W368)
2513 55 31,40 4,3 26 34 18
2516 6 31,40 4,9 26 34 18
2519 7 31,40 55 26 34 18
2522 8 31,40 6,2 26 34 22
2525 9 31,40 7 26 34 22
2528 10 31,40 8 26 34 25
2531 1 31,40 9 26 34 25
2534 12 31,40 9 26 34 25

(W368)




Precizni klestina pro zavitniky GERC-GBD - utésnéna

Provedeni: Analogicka ISO 15488-A (drive DIN 6499). Klestiny pro zavitniky DIN EEE @ FAHR’ON@

GERC-GBD maiji presnost vystfedéného chodu 10 pm a Ize je pouzivat nejen PRAZISION
v oblasti preciznich klestinovych skli¢idel CENTRO P, ve skli¢idlech pro zavitniky 6499-B
SYNCHRO T, jakoz i ve standardnich klestinovych sklic¢idlech. Maji vnitini
Styfhran pro unaseni zavitniku, jakoZz i utésnéni pro vnitini chlazeni az do

120 bar. VSechny jsou chranény proti korozi ochrannou vrstvou FAHRION. QJ
Pouziti: Lze je pouzivat nejen pro DIN zavitniky, ale i pro ISO zavitniky. ‘b : -
rl‘) g
e
= . =
1 — |
J—L..—’-"""’-‘
L2
L
Obj.é. GERC16-GBD/ 3597 Stythran D L L Obi.é. GERC16-GBD/ 3597 Ctyihran D L L
4031EQ FAHRION® 4031EQ FAHRION®
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0101 2,8 49,30 2,1 167 275 18 0116 55 42,10 45 167 275 18
0104 35 42,10 2,7 167 275 18 0119 6 42,10 5 167 275 18
0107 4 42,10 32 167 275 18 0122 7 42,10 56 167 275 18
0110 45 42,10 3,55 167 275 18 0125 8 42,10 6,3 167 275 22
0113 5 42,10 4 167 275 18 (W319)
(W319)
Obj.é. GERC20-GBD/ 3597 Stythran D L L Obj.é. GERC20GBD/ 3597 Ctyihran D L L
4276E @ FAHRION® 4276E P FAHBION®
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0127 35 44,20 2,7 207 315 18 0137 7 44,20 55 207 315 18
0129 4 44,20 3 207 315 18 0139 8 44,20 6,2 207 315 18
0131 45 44,20 34 207 315 18 0141 9 44,20 7 207 315 22
0133 55 44,20 43 207 315 18 0143 10 44,20 8 207 315 22
0135 6 44,20 49 207 315 18 0145 11 44,20 9 207 315 25
(W319) (W319)
Obi.é. GERC25-GBD/ 3597 Cyiran D L L Obi.é. GERC25-GBD/) 3597 Cyfhran D L L
4282E P FAHRION® 4282E P FAHRION®
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0151 35 46,20 2,7 257 34 18 0169 7 46,20 5,6 257 34 18
0154 4 46,20 32 257 34 18 0172 8 46,20 6,3 257 34 22
0157 45 46,20 3,55 257 34 18 0175 9 46,20 71 257 34 22
0160 5 46,20 4 257 34 18 0178 10 46,20 8 257 34 25
0163 55 46,20 45 257 34 18 0181 11 46,20 9 257 34 25
0166 6 46,20 5 257 34 18 0184 12 46,20 9 257 34 25
(W319) (W319)
Obj.é. GERc32.GBD/ 3597 Styfhran D L L obi.é. GERc32-GBD/ 3597 Ctyihran D L L2
4537E D FAHRION® 4537E @ FAHRION®
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0000 4 50,75 T2 327 40 18 0019 10 50,75 8 327 40 25
0001 45 50,75 355 327 40 18 0022 1 50,75 9 327 40 25
0002 5 50,75 4 327 40 18 0025 12 50,75 9 327 40 25
0004 55 50,75 45 327 40 18 0028 14 50,75 112 327 40 25
0007 6 50,75 5 327 40 18 0031 16 50,75 126 327 40 25
0010 7 50,75 5,6 327 40 18 0034 18 50,75 145 327 40 25
0013 8 50,75 6,6 327 40 22 0037 20 50,75 16 327 40 25
0016 9 50,75 71 327 40 22 (W319)
(W319)
Obi.& GERc40-GBD/ 3597 Styibran D L L Obi.é. GERC40-GBD) 3597 Styfhran D L L2
4716EQ FAHRION® 4716E 2 FAHBION®
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
0201 6 59,70 5 407 46 18 0219 12 59,70 9 407 46 25
0204 7 59,70 5,6 407 46 18 0222 14 59,70 112 407 46 25
0207 8 59,70 6,6 407 46 22 0225 16 59,70 12 407 46 25
0210 9 59,70 71 407 46 22 0228 18 59,70 145 407 46 33
0213 10 59,70 8 407 46 25 0231 20 59,70 16 407 46 33
0216 1 59,70 9 407 46 25 (W319)
(W319)



Drevéna zakladna pro klestiny

Obj. &. Klestina 3644 Otvory

0016 ER16 15,65 10

0020 ER20 15,65 12

0025 ER25 15,90 15

0032 ER32 16,65 18

0040 ER40 17,70 23
(W368)

Upinaci matice pro ER - standard s excentrickym krouzkem

Provedeni: Pfedbézné vyvazené G6.3 15000 min-'.

Upozornéni: Upinaci klice jsou uvedeny od L2\ 3/78.

Obj. €.

0110
0160
0161
0200
0201
0250
0320
0400

Pro klestinu

ER11M*
ER16**
ER16M*
ER20
ER20M*
ER25
ER32
ER40

3644

18,55
18,55
18,55
18,55
18,55
18,55
18,70

23,90
(W378)

Vnéjsi
]

mm

16
32
22
28
28
42
50
63

Zavit

mm

M13 x 0,75
M22 x 1,5
M19 x 1
M24 x 1
M24 x 1
M32x 1,5
M40 x 1,5
M50 x 1,5

G6.3

Délka

mm

12
18
18
19
19
20
22,5
22,5

* Typ M = provedeni Mini
** Jistici matice.

Precizni upinaci matice ER, presné vyvazena

Provedeni: S nejvyssi presnosti vystfedéného chodu a presnym vyvazenim, G25
zadné opotrebovani a vysoka upinaci sila diky specialni kluzné vrstvé. Nizké .
vibrace diky pfedbéznému vyvazeni.

Jakost vyvazeni: G2.5 22000 min-'.

Obj. €.

0160
0250
0320
0400

Pro klestinu

ER16
ER25
ER32
ER40

3645

HAIMER.

35,00
37,00
38,00

40,00
(W394)

Vnéjsi
]

mm

28
42
50
63

Zavit

mm

M22 x 1,5
M32x 1,5
M40 x 1,5
M50 x 1,5

Upinaci matice ER - utésnitelna

Provedeni: Upinaci matice ER podle DIN pro tésnici krouzky.

Predbézné vyvazena G6.3 15000 min-'.

Pouziti: K utésnéni klestin pomoci tésnicich krouzka.

Upozornéni: Tésnici krouzky jsou uvedeny od L1 3/77.

Obj. €.

0161
0160
0251
0250
0320
0400

Pro klestinu

ER16M*
ER16
ER25M*
ER25
ER32
ER40

3639

32,40
32,40
33,30
33,30
35,10

43,80
(W378)

Vnéjsi

22
32
35
42
50
63

Zavit

mm

M19 x 1

M22 x 1,5
M30x 1,5
M32 x 1,5
M40 x 1,5
M50x 1,6

22.000

Délka

22,3
25,3

Délka

mm

22
22,5
25
25
28
31

* Typ M = provedeni Mini

_HAIMER.




Tésnici krouzek pro upinaci matici ER

Provedeni: Z oceli, s O-krouzkem z vysoce pevného PEM, popsané laserem.

Pouzitelné do 70 bar.
Pouziti: Pro nenakladné utésnéni klestin typu ER v utésnitelnych upinacich
maticich. Rozsah upnuti = jmenovity rozmér - 0,5 mm.

Obj. &. ER16 pro otvor v kletiné 3639 Obj. &. ER16 pro otvor v klestiné 3639
1604 3/2,5 12,45 1616 7/6,5 11,55
1607 4/35 12,45 1619 8/7.5 11,55
1610 5/45 12,45 1622 9/8,5 11,55
1613 6/5,5 12,45 1625 10/9.5 11,55
(W378) (W378)
Obj. & ER25 pro otvor v klestindch 3639 Obj. & ER25 pro otvor v klestindch 3639
2501 3/2,5 9,90 2522 10/ 9,5 11,55
2504 4/35 12,45 2525 11/105 11,55
2507 5/4,5 12,45 2528 12/115 11,55
2510 6/5,5 12,45 2531 13/12,5 11,55
2513 7/65 12,45 2534 14/135 11,55
2516 8/75 12,45 2537 15/14,5 11,55
2519 9/8,5 11,55 2540 16/15,5 11,55
(W378) (W378)
0Obj. &. ER32 pro otvor v klestindch 3639 0Obj. &. ER32 pro otvor v klestinach 3639
3201 3/ 25 9,90 3228 12/115 11,55
3204 4/ 35 12,45 3231 13/12,5 11,55
3207 5/ 45 12,45 3234 14/135 11,55
3210 6/ 55 12,45 3237 15/14,5 11,55
3213 7/ 65 12,45 3240 16/15,5 11,55
3216 8/ 75 11,55 3243 17/165 11,55
3219 9/ 85 11,55 3246 18/17,5 11,55
3222 10/ 9,5 11,55 3249 19/185 11,55
3225 11/105 11,55 3252 20/19,5 11,55
(W378) (W378)
Obj. &, ER40 pro otvor v klestinach 3639 Obj. & ER40 pro otvor v klestinach 3639
4001 3/ 25 12,35 4037 15/14,5 12,60
4004 4/ 35 15,55 4040 16/15,5 12,60
4007 5/ 45 15,55 4043 17/165 12,60
4010 6/ 55 15,55 4046 18/17,5 12,60
4013 7/ 65 12,60 4049 19/185 12,60
4016 8/ 75 12,60 4052 20/19,5 12,60
4019 9/ 85 12,60 4055 21/20,5 12,60
4022 10/ 95 12,60 4058 22/21,5 12,60
4025 11/105 12,60 4061 23/22,5 12,60
4028 12/11,5 12,60 4064 24/235 12,60
4031 13/125 12,60 4067 25/24,5 12,60
4034 14/135 12,60 4070 26/25,5 12,60

(W378) (W378)




Upinaci kli¢

Pouziti: Pro standardni upinaci matici.

Upozornéni: Upinaci matice jsou uvedeny na .12\ 3/76.

Obj. €.

0016
0025
0032
0040

Obj. €.

0016
0020
0025
0032
0040

Pro velikost

ER16
ER25
ER32
ER40

Pouziti: Pro upinaci matice ER.

Klestinovy kli¢ ze specialni oceli

Provedeni: Kaleno a pozinkovano.

Pro velikost

ER16
ER20
ER25
ER32
ER40

3648

11,75
12,10
16,15

22,20
(W378)

3643
AMEQD)

10,45
11,00
12,00
16,80

22,10
(W342)

Klestinovy kli¢ s uichytem pro momentovy kli¢

Provedeni: Ze specialni oceli, kaleny a pozinkovany, pohon 1/2" ¢tyrhran.
Pouziti: Pro upinaci matice ER. Kontrolovanym dotahnutim pfi vyméné nastroje

ve stroji zabranite poskozeni vietena.

Upozornéni: Nastavovaci hodnota momentového kli¢e zavisi na rozstupu S.
Momentové klice jsou uvedeny od L2 6/96.

0116
0125
0132
0140

Pro velikost

ER16
ER25
ER32
ER40

Mini klestinovy kli¢

Obj. é.
0011
0016

0020
0025

Pro velikost

ER11
ER16
ER20
ER25

3643
ame®

35,70
36,70
42,60

47,90
(W342)

45
60
60
60

3664

13,10
14,10
15,65

17,15
(W378)




Upinaci kli¢

Pouziti: Pro utahovaci Srouby pro frézu.

Obj. & @ epu 3654 Zavit
mm
0016 16 9,90 M8
0022 22 12,90 M10
0027 27 14,90 M12
0032 32 19,85 M16
0040 40 27,20 M20
(W378)

Utahovaci Sroub pro frézu

Pouziti: Pro tchyty noZovych hlav a kombinované nastrcné frézové trny. DIN

3650  Bez vnitiniho chiazeni. Kiizova rukojet'. 6367

3675 S vnitfnim chlazenim. Vnitini Sestihran.

Obj.é&.  Pro@tmu 3650 3675 Zévit Bhlawyy  Tlouitka  SW

hlavy
mm mm mm
0016 16 5,60 15,55 M8 x 16 20 6 5
0022 22 5,60 17,10 M10x 22 28 7 6
0027 27 8,25 18,65 M12 x 27 35 8 8
0032 32 11,80 21,80 M16 x 32 42 9 10
0040 40 17,00 24,90 M20 x 40 52 10 12
(W378) (W378)
UnasSeci krouzek
Poutziti: Pro kombinované nastréné frézové trny.
Obj. &. Pro & éepu 3652
mm
0016 16 12,55
0022 22 16,05
0027 27 17,25
0032 32 21,90
0040 40 26,60
(W378)
Nastrény kli¢
Pouziti: Pro pfipojeni nebo vyménu trubic pro chladiva v obrabécich centrech se stopkou HSK.

Obj. &. Pro HSK 3678
5 S |
0055 63 22,70

0060 100 25,70

(W378)



Nastrény kli¢

Pouziti: Pro pfipojeni nebo vyménu trubic pro chladiva ve vysoce rychlostnich obrabécich centrech se

stopkou HSK.

Obj. ¢. Pro HSK
0050 50
0055 63
0060 100

Kuzelova stérka - tvrdé dievo

Provedeni: KoZeny potah s rukojeti z tvrdého dreva.

3661

HAIMER.

37,00
38,00

44,00
(W394)

Pouziti: K ¢iSténi Gchytl nastrojl na strojnich vietenech, kuzelovych pouzdrech nebo kuZelovych méridlech.

Obj. ¢. Pro velikost
0005 MK 1
0010 MK 2
0015 MK 3
0020 MK 4
0025 MK 5
0030 SK 40
0035 SK 50

KuzZelova stérka - plast

3660
format)

6,90
6,90
8,50
12,20
15,30
13,00

18,35
(W378)

Provedeni: KoZeny potah s rukojeti z tvrdého plastu. Vihkost a teplotni vykyvy nemaji Zadny vliv na

rozmérovou stalost.

Pouziti: K ¢isténi uchytl nastroji na strojnich vietenech, kuZelovych pouzdrech nebo kuzelovych méfidlech.

Obj. ¢. Pro velikost
0110 MK 1

0115 MK 2
0120 MK 3
0125 MK 4
0130 MK 5

0135 SK 40
0140 SK 50
0063 HSK 63
0100 HSK 100

Kuzelova stérka

Provedeni: KoZeny potah s rukojeti z plastu.

3660
formab

9,40 (D)
10,80 (D)
14,20 (D)
20,50 (D)
29,90 (D)
20,20 (D)
36,30 (D)
49,70

68,80
(W378)

Pouziti: K ¢isténi tchytl nastrojl na strojnich vietenech, kuzelovych pouzdrech nebo kuZelovych méridlech.

Obj. ¢. Pro velikost
0201 HG 01
0202 HG 02
0203 HG 03

3662
HAIMER.

61,00
70,00

77,00
(W394)

format
professional quality

_u;‘—'-."'——u.-:
3660 0030

‘kjrrﬂffi)
professional quality

3660 0135

3660 0125




Tazny cep

Provedeni: Kaleno v souladu s danym pouzitim, s tvrdosti 58 + 2 HRC, hloubka zakaleni 0,5-0,8.
Zavit je mékce valcovany podle DIN, paralelné brouseny a brunyrovany. gfg};@
Poutziti: Pro nastroje se strmou stopkou DIN 69871 a JIS 6339 (MAS-BT) v obrabécich centrech
a NC strojich.
DIN 69872 A 1 5
Obj.é.  SK 3685 di d ds G I L, Stupen o
format) mm mm mm mm mm W x
0005 40 6,80 19 14 17 M16 54 26 15 ? M J EE
0010 50 9,50 28 21 25 M24 74 34 15 L ——
(W380) - s
11
DIN 69872 B 12
G
Obj.&  SK 36856 d d, ds G I L, Stupeft —
format mm mm mm mm mm o ol <
0015 40 6,80 19 14 17 M16 54 26 15 M | t
0020 50 9,50 28 21 25 M24 74 34 15 el
(W380) 1
JIS B 6339, bez otvoru "
Obj.é&. BT 3685 di d, ds G I I, Stupefi o 2
format) mm mm mm mm mm T~ yn
o ILOLLL T [T of -
0035 40 6,80 15 10 17 M16 60 35 45 ST IU | [] "J"
0040 40 6,80 15 10 17 M6 60 35 60 AUIVIeE N
0045 40 6,80 15 10 17 M16 60 35 90
(W380)
JIS B 6339, s priichozim otvorem ;
Obi.& BT 3691 d d» da G I l,  Stuped . 2
format) mm mm mm mm mm T ‘{_\ e
0035 40 6,80 15 10 17 M16 60 35 45 8 HH}H HH } } H EE
0040 40 6,80 15 10 17 M16 60 35 60 N U
0045 40 6,80 15 10 17 M16 60 35 90
(W380)
11
12
Kruhova drazka Ott s priichozim otvorem G
/ N  — —
Obj.8  SK 3685 d dx ds € I l,  Stupef T —T—
format) mm mm mm mm mm QHI‘”H”’ s g
0050 40 7,50 25 21,1 17 M16 53 25 16 BAVVWIOUUESl]==
(W380) i — L1
11
Kruhova drazka Ott s vnitinim zavitem 2
obj.é  SK 3685 d ds ds G h b BaEE / T 7
format) mm mm mm mm mm T
0055 40 8,10 25 21,1 17 M16 53 25 15 "5’| HHHW 83
(W380) NGH
ISO 7388 Il B s priichozim otvorem It
2
Obj.&  SK 3685 di ds d G I L. Stupen =
formar) mm mm mm mm mm 7HHHH I
0025 40 6,80 1895 12,95 17 M16 445 164 45 %’[ T gl ol
0030 50 9,50 291 196 25 M24 655 2555 45 AL
(W380) 45°

Pilovy zavitovy &ep, bez otvoru 1

Obj.é.  SK 3685 d d d G I l.  Stupefi e
format) mm mm mm mm mm mwi{

0060 40 14,50 S20x2 17 - M16 56,2 28 -

7 aalflR




Precizni utahovaci ¢ep

Vyhotoveni: Vyrobeny z vysoce pevnostni specialni oceli, naro¢né tepelné zpracovani v nékolika

krocich. Cilené popousténi nejvice zatizenych zon, vysoka odolnost proti raziim.
Vsechny funkéni plochy byly po kaleni jemné opracovany.

Tazné cepy poskytuji maximalni bezpeénost a spolehlivost.

DIN 69872 A

Obj.&.  SK 3685 d1 d2 d3 I
HAIMER. mm mm mm mm

0105 40 10,00 19 14 17 54

0110 50 16,00 28 21 25 74
(W394)

DIN 69872 B

Obj.&.  SK 3685 d1 d2 d3 I
HAIMER. mm mm mm mm

0115 40 10,00 19 14 17 54

0120 50 16,00 28 21 25 74
(W394)

JIS B 6339, bez otvoru

Obj.&. BT 368H d1 d2 d3 1 12
HAIMER. mm mm mm mm mm
0125 40 10,00 15 10 17 60 35
0130 50 16,00 23 17 25 85 45
(W394)

MORI-SEIKI MAS 90°

Obj.é&. BT 3685 d1 d2 d3 1
HAIMER. mm mm mm mm
0135 40 10,00 15 10 17 60
0140 50 16,00 23 17 25 85
(W394)

Kruhova drazka Ott s priichozim otvorem, mosaznym ochrannym krouzkem

Obi.&  SK 3685 d1 a2 3 N
HAIMER. mm mm mm mm
0145 40 15,00 25 211 17 53
(W394)

Kruhova drazka Ott s vnitinim zavitem, mosaznym ochrannym krouzkem

Obj.&.  SK 3685 d1 d2 d3 I 2
HAIMER. mm mm mm mm mm
0155 40 15,00 25 21,1 17 53 25
0160 50 17,00 393 32 25 65 25
(W394)

ISO 7388 B s priichozim otvorem

Ob.&  SK 3685 di1 d2 d3 1
HAIMER. mm mm mm mm
0165 40 10,00 1895 12,95 17 44,5
0170 50 16,00 2910 19,6 25 65,5
(W394)

ISO 7388 B utésnény

obj.é  SK 3685 di d2 d3 "
HAIMER. mm mm mm mm

0175 40 10,00 18,95 12,95 17 445

0180 50 16,00 29,1 19,6 25 65,5

(W394)
Tazny ¢ep s pilovym zavitem S 20 x 2

Ob.&  SK 3685 d3 1 12
HAIMER. mm mm mm

0185 40 24,50 17 53 25

(W394)

mm

16,4
25,55

mm

16,4
25,55

gl

M16

13 g1
mm
20 M16
25 M24
13 g1
mm
20 M16
25 M24
gl o
M16 45
M24 45
13 g1
mm
28 M16
35 M24
13 g1
mm
13,6 M16
) 92
M16 M16
M24 M24
13 gl
mm
11,15 M16
17,95 M24
13 gl
mm
11,156 M16
17,95 M24
g2
S20x2

€p

d3
gl

d3
gl

d
d1

d3
gl

d3
gl

;

dl

d3
gl

d2

d3

gl

g2




Zavitorezna vlozka

Provedeni: S nastavitelnou kluznou spojkou a rychlym zpétnym chodem.
Kompenzace délky vyrovnava rozdil mezi posuvem stroje a stoupanim zavitu.
Integrované odpruzeni tlaku pfi nafiznuti zaruuje okamzité rezani zavitu. Pri
zpétném chodu usetfite Cas, protoze zavitnik bézi zpét rychleji (1,75:1). Vhodny
pro pravotocivé pohony. Stopky (Morse kuzel, valcové stopky nebo strmé
kuzely) Ize vyménit, jsou vhodné k zasunuti nebo Sroubovani. Ctyrhranny unase¢

pro zavitniky se da prestavit.

Pouziti: Pro fezani zaviti na vSech stolnich a stojanovych vrtackach, u nichz se
pracuje s ruénim posuvem a smér otaceni vietena vrtacky nelze otodit.

Rozsah dodavky: Zavitorezna vlozka s pfidrznym ramenem, 2 upinacimi kli¢i a

imbusovym klicem.

Upozornéni: Precizni kleStinu .22 3/84 a zasuvny kuzel objednavejte

samostatné. Zavitofezna vlozka pro levotoCivy zavit na vyzadani.

0005
0010
0015
0020

Rezny
rozsah -
ocel
M1,4 - M7
M3 -M12
M5 -M18
M10 - M30

1873

TAPMATIC

568,50
850,50
1152,00

1866,00
(W180)

Uchyt
S
vnitfni kuzel
B16
B16
B18
JT4

Klestiny

J115,J116, J117
J420, 421, J422, J423
J440, J441, J443, J445

J461, J462

Zavitnikové skli¢idlo s valcovou stopkou

Provedeni: Kompenzace délky se provadi na tah a tlak a vyrovnava mezi
posuvem stroje a stoupanim zavitu. Integrované odpruzeni tlaku pfi nafiznuti
zarucuje okamzité rezani zavitu. Ctyrhranny unasec pro zavitniky se da
prestavit, s modularnim uchytem strmého kuzelu pro nasouvani a valcovitou
stopkou s plochou ve shodé s DIN 1835 B a E. Riizné strmé kuzely Ize
modulérné nasunout.

Poutziti: Idealni k pouziti v CNC obrabécich centrech nebo posuvnych

jednotkach se zménou sméru otaceni.

Upozornéni: Univerzalni klestinu L2\ 3/84 objednavejte samostatné.

Obj.

(203

0005
0010
0015
0020

Rezny
rozsah -
ocel
M1,4 - M7
M3 -M12
M5 -M18
M10 - M30

1879

TAPMATIC

325,50
374,00
437,50

690,00
(W180)

Vélcova Klestiny
stopka
S
mm
20 J116,J117
25 J421,J422
25 J440, J443
25 J461, J462

L1

L2

Vyrovnani
délky
tah T

mm

4,5

7
1"
17

Otacky
max.
min’
2000
1500
1200

600

Vytaz
T

eni

mm

3
6
9
13

i5

Rozméry
D
mm

48
70
76
105

=
—
Vyrovnani Rozméry  Rozméry  Rozméry
délky D d L1
tlak H
mm mm mm mm
b 27 19 50
7 38 27 56
11 475 37 56
17 63,5 57 56

Rozméry Rozméry
d L
mm mm
19 113
27 153
36 176
57 219

TAPMATIC

A1

Hmotnost

kg

05
14
2,1

TAPMATIC

Rozméry
L2 L3
mm mm
53 26
71 36
96 56
128 78

Rozméry Hmotnost

kg
0,2
0,4
0,8



Precizni klestina Rubber-Flex

Provedeni: Lamely se posouvaji paralelné nad celym upinacim prostorem.

To vede ke konstantnim vlastnostem vystiedéného chodu. S vysokou radialni

upinaci silou, guma je odolna proti chladivu a teplotam do 100 °C.

Pouziti: Pro premosténi velkych primér( pfi upinani nastroja s valcovou stopkou.

Pro pouZziti v zavitofeznych vlozkach, drzacich vrtaki a Gchytech.

Obj. &.

0115
0116
0117
0420
0421
0422
0423

Klestina @
mm

1 -25
25- 45
45- 65
45- 8

35- 65
6,5-10

2 - 45

1869 Typ Klestiny

FAH!;M@
33,70 710E RFJ115
33,70 710E RFJ116
33,70 710E RFJ117
34,30 715E RFJ420
34,30 715E RFJ421
34,30 715E RFJ422
34,30 715E RFJ423
(W357)

Zavitorezna vlozka s MK-stopkou

Provedeni: Pfi zpétném chodu usetfite Cas, protoze diky planetovému prevodu
bézi zavitnik zpét rychleji (2:1). Okamzité reverzovani chodu pfi zméné sméru

posuvu. Plynulé nastaveni bezpecnostni spojky ota¢enim previe¢né matice
se stupnici normativnich hodnot. Jednoduché otoceni vackového kotouce

umoziuje prestaveni vackové spojky na plosné treni, pro malé zavity. Vhodné
pro pravotodivy a levotogivy zavit. V plynule upinacich Celistech Ize upnout

vSehchyn stopky zavitnik( fezného rozsahu, i v mezirozmérech a palcovych

rozmérech.

Pouziti: Pro rezani zavit( na vSech stolnich a stojanovych vrtackach, u nichz se

pracuje s ruénim posuvem a smér otaceni vretena vrtacky nelze otodit.

Obj. ¢.

0005
0010
0015
0020
0025
0030

Rezny rozsah - ocel

M3 -M10
M3 -M10
M6 -M16
M6 - M16
M14 - M27
M14 - M27

Zavitorezna vlozka

Provedeni: Bezudrzbové a da se pouZit pro levotocivy a pravotocivy zavit.

1878 MK

FAHRION®

PRAZISION

383,00
383,00
522,00
522,00
822,00
822,00
(W180)

B WD N =

Pouziti: Strojni fezani zavit na vrtackach s ruc¢nim posuvem.

Obj. ¢.

1201
1202
1203
2002
2003
2004

Pro zavitniky

M3 - M12
M3 - M12
M3 - M12
M8 - M20
M8 - M20
M8 - M20

1872 MK

478,00
468,50
468,50
566,50
556,00

556,00
(W289)

B WD O =

0bj. &.

0440
0441
0443
0445
0461
0462

Rozpéti
mm

2,5-10
25-10
4,5-12,5
4,5-12,5
1M -224
1 -224

Vyrovnani délky na tah
mm

12,5
12,5
12,5
16,5
16,5
16,5

Klestina @

7

45- 9,7

mm

-13

28-17

10

9,

16

-15
1-16
=23

1869
FAH@M@
38,00
37,90
38,00
40,60
88,60
88,60
(W357)
1
Otacky max.
min-!
600
600
400
400
250
250

Draha odjisténi
mm

0 00 0O O O O

FAHRION®
PRAZISION
Typ klestiny
750E RFJ440
750E RFJ441
750E RFJ443
750E RFJ445
766E RFJ461
766E RFJ462
FAHRION®
PRAZISION
D L
mm mm
69 156
69 158
82 183
82 183
105 244
105 246
Pro vlozku typ
FE1/FES1
FE1/FES1
FE1/FES1
FE2/FES2
FE2/FES2
FE2/FES2




Drzak zavitofeznych vlozek s minimalnim vyrovnanim délky
SYNCHRO T

U CNC obrabécich center je posuvna osa synchronizovana s otacenim
vretena. Tim lze zavit fezat pomoci téchto synchronizovanych vreten
s Uchyty nastroji bez vyrovnani délky ("rigid"-tapping). V praxi se
vSak objevuji chyby synchronizace. Pri pouziti pevnych sklic¢idel pro
nastroje na rezani zavita vzniknou nasledkem toho vysoké axialni

sily, které snizuji zivotnost diky vysokému treni bok( a vedou k
nekalibrovanym a necistym zavitim. PouZitim drzaku zavitoreznych
vlozek s minimalnim vyrovnanim délky se tento problém odstrani.

Drzak zavitoreznych vlozek s minimalnim vyrovnanim délky SYNCHRO T

Provedeni: S vélcovou stopkou podle DIN 1835 B+E.

Technické charakteristiky zavitnikovych skliéidel
SYNCHRO T:

e minimalni vyrovnani délky na tlak/tah (£ 0,5 mm)

* vysoka radialni tuhost diky dvojnasobnému lozisku

* vysoka presnost vystredéného chodu

« vysoka upinaci sila diky upnuti pomoci zavitnikovych klestin
s vnitfnim ¢tyrhranem

* samostatny tlakovy/tazny mechanismus

« definované nastavitelné tlacné/tazné sily

» kompaktni konstrukce bez opotrebovani

* dlouha Zivotnost

« vnitfni privod chladiva

* pri pouziti chladiva nejsou nutné upinaci matice s tésnicimi krouzky,
protoze zavitnikové klestiny FAHRION GERC-GBD se v§eobecné
dodavaji s tésnicimi zatkami (Ize je pouzit do 120 bar)

* Minimalni mnozstvi mazani (MMS) - na vyzadani

DIN

FAHRION®

Tvar i1
Rozsah dodavky: Skligidlo pro nafadi na fezani zavitl s upinaci matici ST-GB. 1383E5 AD PRAZISION
Upozornéni: Dotahnuti se provadi pomoci valeckového klice
(obj. ¢. 3657 na 2 3/61). Vhodné klestiny jsou uvedeny na (12 3/75.
] — -
=N 2T
Obj. &. Pro zavitniky 1871 Uchytova stopka & Vnéjsi @ D Délka wylozniku A Kledtina
FAHRION® mm mm mm
1100 M3 - M12 270,00 25 30 58 GERC16
1110 M3 - M20 278,00 25 40 65 GERC25
1120 M4 - M27 323,00 25 50 87 GERC32
1130 M4 - M33 323,00 32 63 109 GERC40
(W181)
Drzak zavitoreznych vliozek s minimalnim vyrovnanim délky SYNCHRO T
Provedeni: Se strmou kuZzelovou stopkou podle DIN 69871, tvar AD/B. Tvar FAHR’ON@
Jakost vyvazeni: G6.3 12000 min-'. AD/B PRAZISION

Rozsah dodavky: Skli¢idlo pro naradi na fezani zavitt
s upinaci matici ST-GB.

Upozornéni: Dotahnuti se provadi pomoci valeckového
klice (obj. ¢. 3657 na (122 3/61). Vhodné klestiny jsou

uvedeny na 2 3/75. <
Obj. &. Pro zévitniky 1871 sk
FAH@M@
1140 M3 - M12 414,00 40
1150 M3 - M20 424,00 40
1160 M4 - M27 424,00 40
1170 M4 - M33 424,00 40
(W181)

Vnéjsi @ D Délka vylozniku A Klestina
mm mm
30 79 GERC16
40 84 GERC25
50 95 GERC32
63 105 GERC40

Drzak zavitoreznych vlozek s minimalnim vyrovnanim délky SYNCHRO T

Provedeni: Se strmou kuzelovou stopkou podle JIS B 6339 (MAS-BT),
tvar AD/B.

Jakost vyvazeni: G6.3 12000 min.

Rozsah dodavky: Skli¢idlo pro nafadi na fezani zavita s upinaci
matici ST-GB.

Upozornéni: Dotahnuti se provadi pomoci valeckového klice
(obj. . 3657 na .12 3/61). Vhodné klestiny jsou uvedeny

na L1 3/75.
Obj. & Pro zavitniky 1871 BT
FAHRION®
1180 M3 - M12 414,00 40
1190 M3 - M20 424,00 40
1200 M4 - M27 422,40 40
1210 M4 - M33 424,00 40
(W181)

FAHRION®

Tvar 1
PRAZISION
: -
L
5 .“
Vnéjsi @ D Délka vylozniku A Klestina
mm mm
30 84 GERC16
40 89 GERC25
50 110 GERC32
63 115 GERC40



Drzak zavitoreznych viozek s minimalnim vyrovnanim délky SYNCHRO T

Provedeni: S dutym stopkovym kuZelem podle DIN 69893, tvar A,
s vnitfnim chlazenim.

Jakost vyvazeni: G6.3 18000 min.

Tvar

Rozsah dodavky: Skli¢idlo pro nafadi na fezani zavita s upinaci
matici ST-GB.
Upozornéni: Dotahnuti se provadi pomoci valeckového

klice (obj. ¢. 3657 na L2 3/61). Vhodné klestiny jsou
uvedeny na 12 3/75.

FAHRION®

PRAZISION

Obj. &. Pro zavitniky 1871 HSK Vnéisi @D Délka vylozniku A Klestina
FAHRION® mm mm
1220 M3 - M12 439,00 63 30 89 GERC16
1230 M3 - M12 599,00 100 30 95 GERC16
1240 M3 - M20 468,00 63 40 94 GERC25
1250 M3 - M20 561,00 100 40 101 GERC25
1260 M4 - M27 488,00 63 50 105 GERC32
1270 M4 - M27 585,30 100 50 110 GERC32
1280 M4 — M33 488,00 63 63 134 GERC40
1290 M4 - M33 584,00 100 63 133 GERC40
(W181)

L2 1/161

N/mm?

Rozsahly prehled o nasem
programu zavitoreznych nastroju
naleznete od 2\ 1/139.
Kompas zavitovych nastroji pro
rychlou orientaci naleznete
na 2 1/171.

1200
N/mm?

1000
N/mm?

800
N/mm?

L1171

Zavitniky a zavitnice

L2 1/1567

L1 1/165

400
N/mm?

L21/184

|

L2 1/198




Rychlovyménné sklicidlo pro zavitorezné viozky

Provedeni: Optimalni a snadné nastaveni délky z tlaku a tahu
zajist'uje vyrovnani rozdilu mezi posuvem stroje a stoupanim zavitu.
Hloubku zavitu Ize kontrolovat v rozsahu £0,1 mm.

0Obj. &.

0005
0010
0015
0025
0030
0035

Bezpecnostni spojka zabranuje zlomeni nastroje pri tézkych

obrabécich ukolech ve spojeni s vlozkami.

Rychlovyménné sklicidlo pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky
Provedeni: S vélcovou stopkou podle DIN 1835, tvar B+E.

Pro zavitniky
M3 -M12
M3 -M12
M3 -M12
M6 - M20
Mé - M20
M14 - M33

—
hel

I

1 90 1 Stopka @

139,00
141,50
191,00
164,50
170,00

253,50
(W185)

20
25
32
25
32
32

Pro vloZku typ

FE1/FES1
FE1/FES1
FE1/FES1
FE2/FES2
FE2/FES2
FE3/FES3

1DSI§‘5 Tvar
B+E || A
Vlozka @ Vyrovnani
délky tlak
mm mm
19 7
19 7
19 7
31 12
31 12
48 17,5

Rychlovymeénné skliéidlo pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky
Provedeni: Se stopkou MK podle DIN 228-B, tvar A.

Obj. &.

0005
0010
0015
0020
0025
0030

kel

Pro zavitniky
M3 -M12
M3 -M12
M6 - M20
M6 - M20
M14 - M33
M14 - M33

I

1905 MK

127,50
132,00
134,00
145,00
266,00

296,50
(W185)

g AW wWwN

Pro vlozky typ

FE1/FES1
FE1/FES1
FE2/FES2
FES/FES2
FE3/FES3
FE3/FES3

DIN Tvar
ISO
228 || A
Vlozka @ Viyrovnani
délky tlak
mm mm
19 7
19 7
31 12
31 12
48 17,5
48 17,5

Rychlovyménné skli¢idlo pro zavitorezné viozky s elastickym vyrovnanim délky
Provedeni: Se strmou kuZelovou stopkou podle DIN 69871, tvar A.

Obj. &.

0005
0010
0012
0015
0020
0022

Pro zavitniky
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33

:

1883 sk
140,00 40
179,00 40
240,00 40
231,50 50
260,50 50
325,00 50
(W185)

Pro vlozku typ

FE1/FES1
FE2/FES2
FE3/FES3
FE1/FES1
FE2/FES2
FE3/FES3

Vlozka @

19
31
48
19
31
48

Tvar
A

Vyrovnani
délky tlak
mm
7

12
17,5

12
17,5

Vyrovnani Vnéjsi Délka
délky tah @ d, wlozniku I,
mm mm mm
7 38 41
7 38 41
7 38 41
12 55 63
12 55 63
17,5 79 97
| m—
Vyrovnani Vnéjsi Délka
délky tah @d, wlozniku I,
mm mm mm
7 36 46
7 36 46
12 68 68
12 70 70
17,6 78 108
17,5 78 103
Vyrovnani Vnéjsi Délka
délky tah B ds vylozniku I
mm mm mm
7 38 59
12 54 97
17,6 78 156
7 38 63
12 55 97
17,6 78 140




Provedeni: Se strmou kuZelovou stopkou podle DIN 2080, tvar A.

0005
0015
0035
0010
0020
0040

Obj. &.

s

Rychlovyménné skli€idlo pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky

Pro zavitniky
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33

1906

165,50
179,00
261,00
223,50
227,50

325,00
(W185)

s

SK

40
40
40
50
50
50

DIN
2080

Tvar
A

|

Pro viozku typ Vlozka @

mm
FE1/FES1 19
FE2/FES2 31
FE3/FES3 48
FE1/FES1 19
FE2/FES2 31
FE3/FES3 48

Vyrovnani
deélky tlak
mm

7

12
17,5

12
17,5

Vyrovnani
délky tah
mm

12
17,5

12
17,5

Rychlovyménné skliéidlo pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky

Provedeni: Se strmou kuZelovou stopkou podle JIS B 6339 (MAS-BT), tvar A. .

Obj. ¢.

0005
0015
0035
0010
0020
0040

Pro zavitniky
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33

1903

146,00
174,00
248,50
230,00
240,00

325,00
(W185)

s

BT

40
40
40
50
50
50

Tvar
A

dq

Pro viozku typ Vlozka @

mm
FE1/FES1 19
FE2/FES2 31
FE3/FES3 48
FE1/FES1 19
FE2/FES2 31
FE3/FES3 48

Vyrovnani
délky tlak
mm
7

12
175

12
17,5

Vyrovnani
délky tah
mm

12
17,5

12
17,5

Rychlovyménné skli¢idlo pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky
Provedeni: Se stopkou HSK podle DIN 69893, tvar A.

Pouziti: Pro rezani zavitl, k uchyceni vloZek pro rezani zavitt FE/FES. .

Obj. ¢.

0005
0010
0015
0020
0025
0030

Pro zavitniky
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33

1912

321,00 ¢
342,00 ¢
445,50
410,00
454,50

467,00
(W185)

HSK

63
63
63
100
100
100

Tvar
A
11
Pro vlozku typ Vlozka @ Vyrovnani
délky tlak
mm mm
FE1/FES1 19 7,5
FE2/FES2 31 10
FE3/FES3 48 17,5
FE1/FES1 19 75
FE2/FES2 31 10
FE3/FES3 48 17,6

Vnéjsi
@d,

mm

36
53
78
36
53
78

Vnéjsi
@d,

mm

36
53
78
36
53
78

Délka
vylozniku
mm

50
78
143
54
80
130

Délka
vylozniku
mm

67,5

94,5
164.,5

77
102,5
142,5

Vyrovnani
délky tah
mm

75
10
17,5

75
10
17,5

Vnéjsi

Bd
mm
40
53
78
40
53
78

Délka

vylozniku

mm

81
119
176

90
138
190




Rychlovyménné sklicidlo pro zavitorezné vlozky s elastickym vyrovnanim délky
Provedeni: Se stopkou VDI podle DIN 69880.

Pouziti: Pro fezani zavit(, k uchyceni vloZek pro rezani zavitt FE/FES.

Rozsah dodavky: Trubice pro chladivo a pfipojka jsou v rozsahu dodavky.

Obj. €.

0005
0015
0010
0020
0040
0050
0060

Pro zavitniky
M3 -M12
M6 - M20
M3 -M12
M6 - M20
M3 -M12
M6 - M20
M14 - M33

1918

208,50
249,50
219,00
249,50
253,00
291,00

379,50
(W185)

VDI Pro vlozku typ
30 FE1/FES1
30 FE2/FES2
40 FE1/FES1
40 FE2/FES2
50 FE1/FES1
50 FE2/FES2
50 FE3/FES3

Vlozka
& d;
mm

19
31
48
31
48
31
48

DIN
69880

Vyrovnani
délky tlak
mm

9
15
9
15
9
15
24

Vyrovnani
délky tah
mm

9
15
9
15
9
15
24

Vnéjsi

B d,

Rychlovyménna viozka FES pro rychlovyménné skliéidlo pro pro zavitorezné viozky

Provedeni: Se zabudovanou bezpeénostni spojkou omezujici
kroutici moment.

Poutziti: Pro vyvrtané slepé diry.

Typ

FES 1
FES 2
FES 3

Obj. €.

0001
0004
0007
0016
0019
0022
0025
0028
0031
0034
0037

Obj. &.

0001
0004
0007
0010
0013
0016
0019
0022
0025
0028
0031
0034
0037
0040

Vlozka typ

FES 1
FES 1
FES 1
FES 1
FES 1
FES 1
FES 1
FES 1
FES 1
FES 1
FES 1

Vlozka typ

FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2
FES 2

1887

38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10
38,10

38,10
(W185)

1889

51,20
51,20
51,20
51,20
51,20
51,20
51,20
51,20
51,20
51,20
51,20
51,20
51,20

51,20
(W185)

mm mm
19 32
31 50
48 72
@ vrtaku Ctythran
mm mm
2,7 21
815 2,7
4 3
4,5 34
5 4
6 4,9
6,3 5
8 6,3
7 55
10 8
9 7.1
& vrtaku Ctythran
mm mm
6 4,9
6,3 5
8 6,3
7 55
10 8
9 7.1
11 9
11,2 9
12 9
12,5 10
14 11
14 11,2
16 12
16 12,5

d2

Pro
zavitniky
DIN 371

M2

M3

M3,5

M4

M5/M6

M8

M10

Pro
zavitniky
DIN 371

M6

M8

S .- ~—
H -H ©
13
Pro Pro
zavitniky zavitniky
DIN 376 JIS norma
- M4
M10 M10
M12 -
Pro Pro
zavitniky zavitniky
DIN 376 JIS norma
M10 M10
M12 -
M14 -
M16 -
- M16
M18 M18
M20 -

36
53
36
53
36
53
79

Délka
vylozniku Iy
mm

61,5
84
61,5
84
61,5
84

110

Pro
zavitniky
1SO norma

M6
M8

M12

Pro
zavitniky
I1SO norma

M6
M8

M12

M14

M16

M20

M24




Obj. €.

0001
0004
0007
0010
0013
0016
0019
0022
0025
0028

Typ

FE1
FE2
FE3

Obj. ¢.

1001
1004
1016
1019
1022
1028
1031
1034
1037

Obj. €.

1001
1007
1010
1013
1016
1019
1025
1031
1040

Obj. ¢.

1001
1004
1007
1010
1013
1016
1019
1022
1025

Vlozka typ

FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3
FES 3

Poutziti: Pro prichozi otvory.

I
mm
7
1
14

Vlozka typ

FE1
FE1
FE1
FE1
FE1
FE1
FE1
FE1
FE1

Vlozka typ

FE 2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2
FE 2

Vlozka typ

FE3
FE3
FE3
FE3
FE3
FE3
FE3
FE3
FE3

1913

125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00
125,00

125,00
(W185)

mm
21,5
35

55,5

1887

17,40
17,40
17.40
17,40
17,40
17,40
17,40
17,40

17,40
(W185)

1889

24,90
24,90
24,90
24,90
24,90
24,90
24,90
24,90

24,90
(W185)

1913

55,10
55,10
55,10
55,10
55,10
55,10
55,10
55,10

55,10
(W185)

mm

o o B

@ vrtaku

1"
12
14
16
18
18

22
25

d;

19
31
48

@ vrtaku

2,8
35
4,5

[ee]

—
© O

@ vrtéku

@ vrtaku

1"
12
14
16
18
20
22
25
28

Ctythran

14,5
14,5
16
18
20
22

d,
mm
30
48
70

Ctythran

21
2,7
34

4,9
6,3
55
8

7,1

Ctyrhran

4,9
6,3
55

71

11
12

Ctythran

14,5
16
18
20
22

Pro
zavitniky
DIN 371

Pro
zavitniky
DIN 371

M2-M2,6
M3
M4
M5/M6
M8
M7
M10

Pro
zavitniky
DIN 371
M5/M6

M8
M7
M10

Pro
zavitniky
DIN 371

Pro
zavitniky
DIN 376

M14
M16
M18

M20

M22

M24

M27

M30

M33

M36

Pro
zavitniky

JIS norma

Rychlovyménna vlozka FE pro rychlovymeénné skli¢idlo pro pro zavitorezné viozky

Provedeni: Bez bezpecnostni kluzné spojky.

I
N| =0 ~
© -1 H ©
|
Ié» [——

Pro Pro
zavitniky zavitniky
DIN 376 JIS norma

M4 -
M5 -
M6 -

- M4
M8 -
M11 -
M10 M10
M12 -

Pro Pro
zavitniky zavitniky
DIN 376 JIS norma

M8 -

M11 -

M10 M10

M12 -

M14 -

M16 -

M18 M18

M20 -

Pro Pro
zavitniky zavitniky
DIN 376 JIS norma

M14 -

M16 -

M18 M18

M20 -
M22/24 -

M27 -

M30 -

M33 -

M36 -

Pro
zavitniky
ISO norma

Pro
zavitniky
ISO norma

M5

M8/M10

M12

Pro
zavitniky
ISO norma

M8/M10

Pro
zavitniky
1SO norma




rvn

Rychlovyménné sklicidlo SF

Provedeni: Tuto rychloupinaci vlozku dokéze stroj snadno a rychle prestavit z funkce vrtani na funkei 3)
fezani zavitl. Uchyt s Morse kuZelem s patkou DIN 228-B. FAHPQA'ZISOIONQ
Pouziti: Zpravidla se pouziva na vertikalnich vrtackach a horizontkach s chodem doprava a doleva. L1

L2

Upozornéni: S rychlovyménnymi viozkami E (vrtani a zahloubeni) a GE (fezani zavit() Ize stroj bez
probléma prestavit.

D U | NN AN — | N - I —
Obj.é  Typ 1923 MK Pro vrtani do & oceli L1 L2 D
FAHRION® mm mm mm mm 1
0020 26 158,50 2 24 150 75,5 48
0030 34 210,00 3 32 176 82 61
0040 46 312,00 4 50 222 104 86
(W315)
Nastrojova vliozka E pro rychlovyménné sklicidlo SF
Provedeni: S vnitfim kuZelem a drazkou na vyrazec¢ pro upinaci pouzdra podle DIN 6329.
Pouziti: K uchyceni upinacich pouzder DIN 6329 pro upnuti valcovych spiralovych vrtakd s unaseéem
a zahlubnikem nebo jako pfimy uchyt fezného naradi s MK (obj. ¢. 1080 .12 1/42). L2 L1
1
obj.é.  Typ 1924 MK L1 L2 D, D, al - ---{ H—1— -
FAHBION® mm mm mm mm Mo
0001 26 94,50 1 60 18 37 26 1
0004 26 95,00 2 60 30 37 26
0007 34 117,50 1 65 22 46 34
0010 34 117,50 2 65 26 46 34
0013 34 117,50 & 65 43 46 34
0016 46 138,00 1 82 23 58 46
0019 46 138,00 2 82 23 58 46
0022 46 138,00 8 82 27 58 46
0025 46 142,10 4 82 53 58 46
(W315)
Zavitnikova vlozka GE pro rychlovyménné skli¢idlo SF
Provedeni: S vnitfnim kuzZelem a nastavitelnou kluznou spojkou, stupnice smérnych hodnot
a vyhazovaci kolik.
Pouziti: K uchyceni upinacich pouzder DIN 6328 (obj. ¢. 3476 L1\ 3/29) pro upnuti L2 L1
zavitnikd se ¢tyfhrannym Gchytem.
Obj.&.  Typ 1926 MK Rezné rozmezi L1 L2 D, D, al = —t
FAHRION® mm mm mm mm |
0001 26 309,60 1 M1 -M10 60 28 43 26 I
0004 26 309,60 2 M4 -M16 60 39 43 26
0007 34 317,70 1 M1 -M10 65 23 56 34
0010 34 317,70 2 M4 -M16 65 37 56 34
0013 34 322,80 3 M8 - M20 65 53 56 34
0016 46 404,00 2 M4 -M16 82 28 70 46
0019 46 404,00 3 M8 -M20 82 42 70 46
0022 46 411,00 4 M16 - M33 82 67 70 46

(W315)




Montazni pripravek SK40EQUIP

Provedeni: Velmi pevny, vlakny vyztuzeny polyamid pro vysokou stabilitu béhem montaze. K zajisténi se
4 pfidrznymi magnety ve vodorovném UGchytu.

Pouziti: Pro Setrné a racionalni namontovani a odmontovani drzak( nastroji - vertikalné a horizontalné -
feznych nastroji a taznych cepu pfi uchyceni nastroji. Lze namontovat na kazdém dilenském stole.

Obj. ¢. Velikost 1 926 Rozméry d x § x v
mm
0025 SK 40 99,00 120x 150 x120
(W388)

Montazni pripravek s kolecky, jednoduchy
Provedeni: Montazni pripravek s kolecky, tfeci, a proto je samosvérny.

Pouziti: Jednoduché a bezpecné sevreni nastrojovych Gchytd na pasu pomoci kolecek, pro
montaz a demontaz reznych nastrojl. Pro vSechny bézné drzaky nastrojl jako SK (DIN 69871),
HSK (tvary A, B, C, D, E, F), C (polygonalni stopky), JIS B 6339 a CAT (ANSI B5.50).

Obj. &. Pro tchyt 3965 Pis &
FAHRION® mm
0100 SK 30/HSK 50/C5 123,00 50
0110 SK 40/HSK 63/BT 40/CAT 40 123,00 63
0120 SK 50 243,00 97,5
0130 HSK 100/BT 50/CAT 50 243,00 100
(W361)

Montazni blok

Provedeni: Rychla a jednoducha montaz a demontaz nastrojovych uchytl ve vertikalni a horizontalni poloze.

Tim se vyloudi riziko poskozeni nastroji. Vhodné i pro modularni nastrojové uchyty.

Obj. & Norma 3695 Velikost
2040 DIN 2080 168,00 SK 40
2050 DIN 2080 238,00 SK 50
6940 DIN 69871 168,00 SK 40
6950 DIN 69871 238,00 SK 50
6340 JIS B 6339 168,00 BT 40
6350 JIS B 6339 238,00 BT 50
(W360)

Montazni drzak

Provedeni: Nekomplikovany systém pro rychlou a bezpec¢nou montaz a demontaz. Lze pouzit horizontalné,

tak i vertikalné. Vylouci se riziko poskozeni nastroja..

Obj. ¢. Norma 3 6 97 Velikost
0040 DIN 2080 275,00 SK 40
0045 DIN 2080 275,00 SK 50
0050 DIN 69871 275,00 SK 40
0055 DIN 69871 275,00 SK 50
0060 JIS B 6339 275,00 BT 40
0065 JIS B 6339 275,00 BT 50
0030 DIN 69880 297,00 VDI 30
0035 DIN 69880 297,00 VDI 40
0070 DIN 69880 473,00 VDI 50
0075 DIN 69880 495,00 VDI 60
0010 DIN 69893 352,00 HSK-A 50
0015 DIN 69893 330,00 HSK-A 63
(W363)

@)

FAHRION®

PRAZISION




Univerzalni 3D snimac

Provedeni: Kryti IP 67. Pfesny univerzalni 3D snimac k zabudovani do vietena
frézy nebo zapustné hlavy. Osa vietena se presné umisti na hranach obrobku IP67
nebo pripravku. Smér nébéhu je libovolny (osy X, Y, Z). Ciselnikovy uchylkomér
se vychyli vzdy stejnym smérem a uvede vzdalenost mezi osou vietena a
hranou obrobku. Jakmile je ukazatel na nule, nachazi se osa vietena uz na
prvni pohled, bez dlouhého zkouseni, bez vypoctd, bez predznaceni problém
presné na hrané obrobku. To snizuje vedlej$i naklady, zvySuje produktivitu

a odlehcuje pracovni zatizeni zaméstnancu. Snimaci vlozka se vyméni bez
pouziti naradi, neni potrebna nova kalibrace snimace. Doplikovou bezpe¢nost
poskytuje zvétSeny rozsah prechodu ve spojeni s osvédcenym pozadovanym
mistem zlomu ve snimaci vloZce. K dosahnuti nejvyssi presnosti pfi méreni se
zméfi a zesouladi vSechny univerzalni 3D snimace pri montazi. Pro maximalné
jednoduchou manipulaci je k dispozici univerzalni 3D snimac s integrovanym
uchytem strmého kuZzelu (obj. ¢. 3770 0010). Strmy kuzel (DIN 69871, SK 40)
a univerzalni 3D snimac tvofi jednotku.

Pouziti: Pro stanoveni nulovych bodl obrobku a méfeni délek na frézovacich
a elektroerozivnich obrabécich strojich (izolovana snimaci vliozka), jakoZ i pro
centrovani a zjist'ovani dér a zvinéni.

Rozsah dodavky: 3D snimade a kratka snimaci viozka @ 4 mm.

Upozornéni: Snimaci vlozky nové generace jsou vhodné i pro stavajici
univerzalni 3D snimace.

Obj. &. Stopka @ 3770 Snimaci kuli¢ka @ PFesnost zobrazeni @ krytu Délka bez upinaci stopky
HAIMER. mm mm mm mm
0005 20 mm 285,00 4 0,01 65 113
0010 SK 40/DIN 69871 307,00 4 0,01 65 113
(W392)

Digitalni 3D snimac¢
Provedeni: Kryti IP 64. Digitalni 3D snima predstavuje dalSi vyvojovy stupen
osvédceného mechanického 3D snimace. Vieteno nebo zapustna hlava se IP 64
mohou rychle a bezpeéné umistit na referenéni hrany. Postup nabéhu Ize
presné sledovat pomoci digitalniho uchylkoméru. Nulova poloha se najde
okamzité. Méfici systém stroje Ize bez vypodtil nastavit na nulu, protoze osa
vietena je umisténa presné na dotknuté hrané. Vyska &islic LCD indikatoru
je 8,6 mm, aby se zajistilo, Ze Cisla se budou dat jednoznacné a bezchybné
precist i ve velkych obrabécich centrech i z velké dalky.

Funkce: Zapnuti a vypnuti, pfepinani mm/inch.

Pouziti: Pro stanoveni nulovych bodl obrobku a méfeni délek na frézovacich
a elektroerozivnich obrabécich strojich (izolovana snimaci vliozka), jakoz i pro
centrovani a zjist'ovani dér a zvinéni.

Rozsah dodavky: 3D snimad s baterii a kratkou snimaci viozkou @ 4 mm. f H .lu|.| M ER. '

N Lo i . - o d.-THSI1EH
Upozornéni: Snimaci vlozky nové generace jsou vhodné i pro stavajici

univerzalni 3D snimace.

Obj. &. Stopka @ 3775 Snimaci kulicka @ Pfesnost presnost presnost @ krytu Délka bez
HAIMER. zobrazeni opakovani méreni upinaci stopky
mm mm mm mm mm mm mm
0005 20 506,00 4 0,001 0,001 0,005 65 113

(W392)




Analogovy snimac¢ Zero Master

Provedeni: Kryti IP 67. Nejmensi 3D snimac na svété k zabudovani do vietena
frézy nebo zapustné hlavy. Osa vietena se presné umisti na hranach obrobku IP 67
nebo pfipravku. Smér nabéhu je libovolny (osy X, Y, Z). Velikost snimace Zero
Master je pfizpisobena na malé stroje. Maly, analogovy uchylkomér se vychyli
vzdy stejnym smérem a uvede vzdalenost mezi osou vietena a hranou obrobku.
Jakmile je ukazatel na nule, nachazi se osa vietena uz na prvni pohled, bez
dlouhého zkous$eni, bez vypoctl, bez predznaceni problému presné na hrané
obrobku. To snizuje vedlejsi naklady, zvySuje produktivitu a odlehcéuje pracovni
zatizeni zaméstnanci. Upinaci stopka ma pramér 10 mm a mize byt pouzitd i na
strojich s SK 30 nebo s malymi HSK vreteny. Dokonce Ize méit i velké obrobky,
protoZze téleso je zkracené, a proto z vietena vycniva jen nepatrné. Snimaci viozka
se vyméni bez pouziti naradi, neni potfebna nova kalibrace snimace. Doplikovou
bezpecnost poskytuje zvétSeny rozsah prechodu ve spojeni s osvédéenym
poZzadovanym mistem zlomu ve snimaci vloZce. K doséahnuti nejvy$si presnosti
pfi méreni se zméfi a zesouladi vSechny 3D snimace pfi montazi. Snimac Zero
Master miize byt vybavena kratkym (& kulicky 4 mm) a dlouhou snimaci viozkou
(& kulicky 8 mm). Snimaci vlozky jsou kompatibilni se véemi ostatnimi 3D
snimaci Haimer.

Pouziti: Pro stanoveni nulovych bodi obrobku a méreni délek na frézovacich
a elektroerozivnich obrabécich strojich (izolovana snimaci vlozka), jakoZ i pro
centrovani a zjist'ovani dér a zvinéni.

Rozsah dodavky: 3D snimad s kratkou snimaci viozkou @& 4 mm.

Obj. &. Stopka @ 3777 Snimaci kuli¢ka @ PFesnost zobrazeni
mm HAIMER. mm mm
0000 10 285,00 4 0,01
(W392)

3D snimaé NEW GENERATION

Provedeni: Kryti IP 67. DalSi vyvoj univerzalniho 3D snimace se zlepSenou
mechanikou a novym kompaktnim télesem k zabudovnani do vretena frézy IP 67
nebo zapustné hlavy. Osa vietena se pfesné umisti na hranach obrobku nebo
pfipravku. Smér nabéhu je libovolny (osy X, Y, Z). Velky analogovy 1/100 mm
uchylkomeér (2 ruciciky) s vyznacenym rozsahem prechodu (bezpecna draha) se
vychyli vZdy stejnym smérem a uvadi vzdalenost mezi osou vietena a hranou
obrobku. Jakmile je ukazatel na nule, nachazi se osa vretena uz na prvni pohled,
bez dlouhého zkouseni, bez vypoctl, bez predznaceni problému presné na hrané
obrobku. To snizuje vedlejs$i naklady, zvySuje produktivitu a odlehcéuje pracovni
zatizeni zaméstnanci. Originalni snimaci viozka Haimer pro maximalni presnost
0,01 mm se vymeéni bez pouziti naradi. Neni nutné provést novou kalibraci
snimace. Doplrikovou bezpeénost poskytuje zvétseny rozsah prechodu ve spojeni
s osvédcenym pozadovanym mistem zlomu ve snimaci vloZce. K dosahnuti
nejvys$si presnosti pfi méreni se zméfi a zesouladi vSechny 3D snimace pri
montazi.

Pouziti: Pro stanoveni nulovych bodl obrobku, méreni délek a hloubek na
frézovacich a elektroerozivnich obrabécich strojich (izolovana snimaci vlozka),
jakoz i pro centrovani a zjiSt'ovani dér a zvinéni. Kromé toho pro otestovani
pfimosti a rovinnosti ploch.

Obj. ¢. Stopka @ 3777 Snimaci kuli¢ka @ Presnost zobrazeni
mm HAIMER. mm mm
0010 12 285,00 4 0,01

(W392)

@ krytu

49

Délka bez upinaci stopky
mm

96

_HAIMER

Délka bez upinaci stopky
mm

100




Precizni centrovaci pristroj Centro

Provedeni: Pfi pomalych otackach se vieteno posune do blizkosti hledané osy.
Snimaci vloZka se klouze podél stény otvoru, pfip. zvinéni. Dokud se vreteno a
hledana osa neshoduiji, snimaci vlozka se béhem otéaceni vychyluje a prenasi
pohyb na velky ¢iselnikovy tchylkomér. Ciselnikovy uchylkomér se neotaci

s vietenem a z(stava tak vzdy v zorném poli operatora. Polohu vietena Ize

upravovat tak dlouho, dokud rucicky ciselnikového uchylkoméru nezistanou stat.

Chyba vystfedéného chodu vietena nebo upnuti se vyrovnaji. S upinaci stopkou
@16 mm.

Poutziti: Pro rychlé a presné zjisténi otvord, zvinéni, rovinnych ploch a
referen¢nich hran centralné k pracovnimu vietenu na frézovacich strojich.

Lze pouzit horizontalné a vertikalné.

Rozsah dodavky: Precizni centrovaci pristroj s rovnou snimaci viozkou @ 5 mm.

Obj. ¢. Rozsah méfeni otvoru 4276 Rozsah méreni zvinéni
mm HAIMER. mm
0125 3-125 345,00 0-125
(W392)

Snimaci vlozka pro precizni
centrovaci pristroj Centro

Obj. ¢. Provedeni 427 6 Snimaci
HAIMER. kulicka @
mm
1001 Snimaci vloZka rovna 24,50 5
2001 Snimaci vlozka ohnuta 32,00 5

(W392)

Odecitani
mm

0,01

Presnost stredéni
mm

0,003

max. otacky
1/min

150

@ krytu

80




Snimac hran - mechanicky

Provedeni: VSechny dily jsou kalené a brousené, s hladkou a valcovou upinaci stopkou. Upinaci stopka a
snimaci hlava jsou spojeny pruZinou. Dodavame v plastovém pouzdre. @
Pouziti: Pro vyrovnani plochy obrobku nebo hran.

Obj. &. Velikost 3754 Snimaci hlava @ Upinaci stopka @

mm mm
0003 3 24,30 10 10
0005 5 24,30 10+4 10
(W390)

3754 0003 3754 0005

Snimac hran - mechanicky ((D)
Provedeni: Vsechny dily jsou kalené, brousené a prelapované, s hladkou a valcovou upinaci stopkou. (.T
Upinaci stopka a snimaci hlava jsou spojeny pruzinou. Dodavame v plastovém pouzdre. @ 4

|®
Pouziti: Pro vyrovnani ploch obrobku nebo hran s presnosti 0,01 mm. Zaznamenani nulové c¢ary tim bude TESEUIH)H"B:N
usnadnéné. Otacky vietena cca 600 min-'.
v o T . . . . . R ... 1001 ... 1003
Spusténi, snimaci dil bézi Snimaci dil se dotyka Snimaci dil se pohybuje
nerovnomeérné nastroje a bézi hladce narazoveé do strany =
referencni bod/nulové linie
Obj. é. Velikost 3755 Snimaci hlava @ Upinaci stopka @
,Eﬁw mm mm
1001 1 47,30 6 6
1003 B3 28,20 10 10
1005 5 28,20 10+4 10
(W390)
Nahradni pruziny pro snima¢ hran ({D)

Obj. &. Velikost 3755 Balj
&

1008 1 29,40 10
1010 3/5 28,60 10
(W390)




Snimac hran - opticky ((D)

Provedeni: Pfesnost snimani 0,01 mm, kaleny a pfesné brouseny, s cervenym sviticim LED indikatorem. (.T
Pouziti: Pro méfeni na vrtacich a frézovacich strojich, v obrabécich centrech, na vnéjsi a vnitfni centrovani. ~ o
TSCHORN

Pfi kontaktu s hranou obrobku se indikétor rozsviti. Pfi zohlednéni poloméru snimacich kulicek se dosahne
nulové linie. Snimac lze pouzit se stojatym nebo rotujicim vietenem.
Pfi pfechodu pres hranu obrobku se pruzné zavésena kulicka odklopi, aby se zabranilo poskozeni snimace.

Mess- und Spannmittel

Rozsah dodavky: Snimac hran véetné baterie A23.

0Obj. &. Uchytové stopka @ 3757 Provedeni Celkové délka cca.
mm "’Eﬁ‘.ﬂ" mm
1016 16 82,80 2D se svételnym indikatorem 99
1020 20 67,60 2D se svételnym indikatorem 94
1022 16 130,50 3D se svételnym indikatorem 111
1024 20 130,50 3D se svételnym indikatorem 106
(W390)

Snimaé hran - opticky/akusticky

Provedeni: Kaleny a presné brouseny, s ¢ervenym sviticim LED indikatorem. Dodavame v plastovém (.T
pouzdre. 4

o
Poutziti: Pro méreni na vrtacich a frézovacich strojich, jakoz i v obrabécich centrech, s presnosti 0,01 mm. TSCHORN

vevy v s P oy . . rer . . . . Mess- und Spannmittel
Pro vnéjsi a vnitfni centrovani. Pfi kontaktu s hranou obrobku se indikator rozsviti a zazni akusticky signal.

Pfi zohlednéni poloméru snimacich kulicek se dosahne nulové linie. Snimac Ize pouzit se stojatym nebo
rotujicim vietenem. Pfi pfechodu pres hranu obrobku se pruzné zavésena kulicka odklopi, aby se zabranilo
poskozeni snimace.

Rozsah dodavky: Snimac hran véetné baterie A23.

Obj. &. Stopka @ 3757 Provedeni Celkova délka cca. ﬁ

mm TEEHORN mm
0030 20 101,00 2D 119
0035 20 14850 3D 131
(W391)
Doraz obrobku Stop-Loc (ﬂ))

Provedeni: Manualni univerzalni délkovy doraz z eloxovaného hliniku pro rychlé zjisténi délkového rozméru.
Odecteni v milimetrech a palcich. 2 Soupatka v ¢ervené a zlaté barvé pro jednoduché odecteni z obou stran.

Pouziti: Jednoduché prednastaveni naradi. Lze pouZit pfi soustruZeni, frézovani, vrtani, pilovani a brouseni.

Obj. & Délka nastaveni 3757

mm
0040 140 23,50
(W3486)
Doraz obrobku 5D
Provedeni: Doraz obrobku se sklada z velmi pevné hlinikové konstrukce a da se rychle, flexibilné a (.T
plynule nastavit v 5 osach. S dodatec¢né dostupnym kombinaénim prvkem Ize doraz obrobku vicenasobné 4
kombinovat. TSCHORN
., .o . . L, . L, e, Mess- und Spannmittel

PouZziti: Doraz obrobku slouzi kromé jiného jako univerzalni nastroj k nastavovani polohy na obrabécich
strojich nebo pfi montaznich pracich. ol 160 .

Rozsah dodavky: Doraz obrobku s vodici viozkou do drazky T M8x12 a Sestihrannym klicem.

Obj. & Rozmér 3757
&

mm TECHORN
0100 @39 x 150 x 190 113,00

(W391)




Obrobkovy dorazovy systém ESSET 5D

Provedeni: Téleso z eloxovaného hliniku, svéraci paky ze zinkového tlakového odlitku s plastovou
povrchovou Upravou. Doraz je zkonstruovany na principu stavebnicového systému s moznosti Skdﬂf'FI(
plynulého otaceni a posouvani v 5 osach. Je mozné sestavit nékolik jednotek. S dvoustupriovym

nastavovacim mechanismem a dorazovym talifem pro pouZiti jako vnitini doraz (drazky atd.).

Pouziti: Lze pouzivat pfi mnoha procesech vrtacich a frézovacich stroju. Lze pouzivat jako vnitfni
a vnéjsi doraz. S dvojitym dorazem (obj. ¢. 3955 0020) je mozné kombinovat jako vicenasobnou
sestavu systému, ¢imZ Ize sestavit nékolik jednotek. Pros specialni podminky je mozné vyrobit i
héakové, kulové nebo vidlicové dorazové hlavy.

Obj. &.

0010
0020

Provedeni

Jednoduchy doraz
Dvojity doraz

Drazkovy kamen

395 5 pracovni prostor

skantek mm
130,50 150
251,00 300
(W346)

3955 0020

Obj. &. Pro Sifku drézky 3956 Zévit
mm sSkantek
0010 10 5,00 M8
0012 12 5,00 M8
0014 14 5,00 M8
0016 16 5,00 M8
0018 18 5,00 M8
(W346)
Cistici nastroj Cleaner
Provedeni: Cistici nastroj pro tchyt do vietena stroje, vhodny pro 16 mm uchyty Weldon.
Pouziti: Opakovatelné, systematické a dikladné ¢isténi prostoru stroje (BALL) a obrobku,
pfip. upinaciho pfipravku (STICK).
Cleaner, sada
Obj. ¢. Hloubka zasunuti Obsah sady
mm
1000 40 na 1 kouli horizontalni, vertikaIni kontrola

na 1 ty¢ 30; 100; 180 mm

3 univerzalni trysky

1 manometr

1 adaptacni kus

1 kulovy kloub

4 nahradni uzavérové Srouby

1 Sroubovak na Srouby se Sestihrannou hlavou




Svérak vrtacky

Provedeni: Téleso z litiny. Vyménitelné upinaci Celisti jsou kalené, brousené

a brunyrovné, jedna celist je hladka, druha s podélnymi a pfiénymi prizmami.
Obé celisti s dosedaci plochou pro upnuti plochych obrobkd. Diky pohybu
brunyrovaného vietena chranéného v rukojeti se béhem otvirani nemeéni celkova
délka. S univerzalni moznosti upevnéni prostrednictvim upinacich drazek a

podélnych otvor(. S protismykovou rukojeti.

Pouziti: K upevnéni obrobkd na vrtackach. Kromé toho idealni k zafixovani

obrobki na méficich.

Obj. ¢. Sivka Gelisti
mm
0085 80
0100 100
0120 120
0150 150

Svérak vrtacky, kovany

3805
46,50
60,10
75,70

124,50
(W328)

Rozpéti

mm

70
92
110
125

Provedeni: Kované téleso, extrémné stabilni, velky rozsah upnuti, dlouhé
provedeni. Kalené upinaci plochy a zapusténé rukojeti pro jednoduché osazeni.

Rychlé prestaveni pomoci vnitfniho Sestihranu.

Pouziti: K upevnéni obrobkd na vrtackach.

Obj. é. Sitka Gelisti
mm
1100 110

Sada celisti
Provedeni: Pro svérak vrtacky (obj. ¢. 3805).

Obj. & Sitka Gelisti 3805

mm format)
1110 110 37,30
1115 110 42,20

(W328)

3805

202,50
(W328)

Rozpéti

mm

170"

@

Provedeni

nekalené
tvrzeny

Vzdalenost drazky

mm

105
125
150
170

Vzdalenost drazky
mm

138

format
professional quality

Hmotnost
kg
3,6
4,3
6,3
8,1

@

Hmotnost
kg
9,5

* 145 mm s celistmi .




Precizni svérak vrtacky

Provedeni: Dlouhé provedeni, téleso ze specialni litiny. Obé celisti s
dosedaci plochou pro upnuti plochych obrobki. S univerzalni moznosti
upevnéni prostrednictvim podélnych otvori. Se Sestihrannou rukojeti a
kolikovy otvor

Pouziti: K upevnéni obrobki na vrtackach.

Obj. & Sifka Gelisti 3807 Rozpéti
mm format) mm
0080 80 109,50 70
0100 100 183,50 110
0125 125 27850 130
0160 160 465,00 225
(W328)

Precizni svérak vrtacky

Provedeni: S jednoruéni obsluhou pomoci excentru, téleso ze specialni
litiny. Obé celisti s dosedaci plochou pro upnuti plochych obrobki. S
univerzalni moznosti upevnéni pomoci upinacich drazek a podélnych otvord.
Se Sestihrannou rukojeti a kolikovy otvor

Pouziti: Pro jednoduché a rychlé upnuti obrobkd na vrtackach.

Obj. &. Sitka Gelisti 3809 Rozpéti
mm format) mm
0100 100 306,50 80
0125 125 460,00 125
(W328)

Nahradni upinaci Celisti
Provedeni: Sada nahradnich prizmatickych celisti véetné 4 Srouba.
Upozornéni: Vhodné pro (obj. ¢. 3807 a 3809).

Obj. & Sika Celisti 3811
mm format)
0080 80 43,20
0100 100 58,00
0125 125 6740
0160 160 75,40

(W328)

Vzdalenost drazky
mm

110
140
165
210

Vzdalenost drazky
mm

140
160

Hmotnost
kg
4
9
15
29

format
professional quality

FermaD
professional quality

Hmotnost
kg
13
21




Precizni svérak vrtacky

Provedeni: Velky rozsah upnuti, téleso ze specialni litiny. Vyménitelné a =
reverzibilni upinaci Celisti jsou kalené, brousené a brunyrovné, jedna celist je R\O)Hll'l
hladka, druha s podélnymi a pficnymi prizmami. Obé celisti s dosedaci plochou
pro upnuti plochych obrobkd. S univerzalni moznosti upevnéni prostfednictvim
upinacich drazek a podélnych otvord. S prichozi pakovou klikou.

Pouziti: K upevnéni obrobk na vrtackach.

Upozornéni: Uhlovy pohon na vyzadani.

Obj. &. Sitka celisti 3810 Rozpéti Vzdalenost drazky Hmotnost
mm RGHM mm mm kg
1110 110 283,00 130 140 95
1135 135 345,00 160 170 135
1160 160 541,00 220 210 25
(W331)

Strojni svérak - mechanicky

Provedeni: Téleso ze specialni litiny, kalené a brousené upinaci celisti.

S e format
Pouziti: Pro upnuti obrobki na vrtackach/frézovacich strojich a obrabécich professional quality
centrech.

Rozsah dodavky: Strojni svérak s rucni klikou.

Obj.¢.  Velikost 3823 Sika Gelisti Rozpéti Vyska celisti Upinaci sila Otevrena délka Hmotnost cca
format mm mm mm kN mm kg
1092 1 425,50 92 85 31,6 18 362 12
2113 2 515,50 113 105 31,6 25 423 13,6
3135 3 659,50 135 125 39,6 35 510 25
4160 4 828,50 160 145 49,6 45 575 40
(W328)

Otocéna deska

Provedeni: S brousenou dosedaci hranou a rozdélenim na stupné. Svérak je
na otocné desce zajistén upevinovacimi Srouby a drazkovymi kameny.

Pouziti: Pro strojni svéraky (obj. ¢. 3823).

Rozsah dodavky: Standardni oto¢na deska s potfebnymi upeviovacimi
Srouby a drazkovymi kameny.

Obj. &. Pro velikost 3834 Priemer
format) mm
0007 1/2 335,50 242
0011 3 336,50 280
0016 4 381,50 340
(W328)



Centricka upinka - mechanicka

Provedeni: Nizka, silna konstrukce, téleso ze specialni litiny. Vyménitelné a

reverzibilni upinaci celisti jsou kalené, brouSené a brunyrovné, jedna celist je ;Efg};@
hladka, druha s podélnymi a pficnymi prizmami. Celisti se mechanicky prestavi, pro .

premosténi celého upinaciho rozsahu se pouzije ru¢ni klika. Vreteno je skryté, ¢imz
je chranéé pred znecisténim a tfiskami. S centrickym upnutim umoznuji bo¢ni
vedeni jednoduché a pfesné vyrovnani svéraku.

Pouziti: K frézovani a hoblovani a tvaovani, drazkovani a profezavani jakéhokoliv
druhu. Diky centrickému upnuti jsou mozné rizné Sirky obrobkt bez vlivu na
stiedni polohu obrobkii.

Obj.é. Velikost 3828 Sika Celisti Rozpéti Vyska Gelisti Upinaci sila Otevend délka Vyska Hmotnost cca
format) mm mm mm kN mm mm kg

2113 2 762,00 113 110 31,6 15 358 935 124

3135 3 916,00 135 140 39,6 22 408 106 19

4160 4 1314,00 160 180 496 24 495 1245 31

5200 5 1792,00 200 300 62,6 25 655 1425 52

6250 6 2177,00 :m 250 400 62,6 28 767 1485 71

(W328)

Univerzalni otoéna deska

Provedeni: S brousenou dosedaci hranou a rozdélenim na stupné.
Svérak je na otocné desce zajistén drazkovymi Srouby T a maticemi.

Pouziti: Pro centrickou upinku (obj. ¢. 3828).

Rozsah dodavky: Otoc¢na deska s potfebnymi drazkovymi Srouby

T a maticemi.

Obj. ¢. Pro velikost 383 1 Priemer Hmotnost cca
oAt mm kg

0006 2 328,50 245 5

0011 3 391,00 295 8

0016 4 499,00 345 15

0021 5 617,50 450 16,5

0026 6 625,00 450 17,3

(W328)

Strojni svérak - mechanicky

Provedeni: Téleso a celisti z oceli, kalené (60 HRC) a brouSené. Rozsah tolerance
je 0,02 mm. Nizké tlacné Celisti Ize zaaretovat. Upevnéni se provadi pomoci
rastrovych otovr( nebo upinacich celisti.

Form

professional quality

Pouziti: Pro pouziti na obrabécich centrech a nastrojovych zafizenich s vysokou
presnosti.

Upozornéni: Oto¢na deska na vyzadani.

Obj. &. Sitka elisti 3836 Rozpéti Vyika Gelisti Celkova délka Upinaci sila Hmotnost
mm format) mm mm mm kN kg
1125 125 467,00 150 40 401 30 12,7
1152 150 561,00 200 50 487 50 25,6
1153 150 700,00 300 50 587 50 29,5
1175 175 980,50 400 60 701 60 51,2
(W336)



NC vysokotlaky svérak

Provedeni: S upinacim systémem mechanicky/mechanicky. U litinového
NC kompaktniho svéraku jsou dosedaci plochy obrobku kalené a brousené.
S pevnou a pohyblivou stuprovitou Celisti, reverzibilny, kaleny a brouseny.

S upinacimi plochami pro upinaci drapy, se stabilni ochranou proti proniknuti

trisek do prostoru télesa svéraku. Obracenim upinacich celisti Ize rozsifit
rozsah upnuti.

Pouziti: Idedlni k pouZiti na obrabécich centrech a frézovacich strojich.
Rozsah dodavky: NC vysokotlaky svérak se stupnovitymi celistmi.
Upozornéni: Vhodné rucni kliky viz (obj. ¢. 3856 12\ 3/104).

Obj. &. Sitka Gelisti 3839 Vyika Gelisti
mm format) mm
1125 125 1617,00 40
1160 160 2810,00 = 50
(WO001)

format
professional quality

Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost
mm mm kN kg

0-216 71-312 40 41

0-320 131-451 60 79

Rozsifeny rozsah upnuti obracenim celisti.

NC vysokotlaky svérak FKS, mechanicka/mechanicka

Provedeni: Upinaci systém mechanicky/mechanicky se silovym
prevodem sily, manualni ovladani. Stabilni ocelové zakladni téleso a
vSechna vedeni jsou ze vSech stran kalena a brousena, upinaci Soupatko
s pficnymi drazkami je kaleno ze vSech srana a funkcni plochy jsou
obrouseny. Hnaci vieteno je vybaveno prednastavenim upinaci sily.

S upinacimi plochami pro upinaci drapy, se stabilni ochranou proti
proniknuti tfisek do prostoru télesa svéraku. Z obou stran umisténé
mazaci hlavice mohou mazat vSechna vedeni podléhajici opotfebovani
a vietenové zavity. Obracenim upinacich Celisti Ize rozsifit rozsah upnuti.

Pouziti: Idedlni k pouZiti na obrabécich centrech. .
Upnutelné na zakladni strané.

Rozsah dodavky: NC vysokotlaky svérak s pevnou
a pohyblivou stupiiovitou celisti.

Upozornéni: Vhodné rucni kliky viz (obj. ¢. 3856 L1\ 3/104).

Obj. & Sitka Gelisti 3845 Vyika Gelisti
mm format) mm
1125 125 1851,00 40
1160 160 2872,00 = 50
(WO001)

NC kompaktni upinka RKE
Provedeni: Ocelové kruhové téleso a vedeni jsou ze v§ech stran kalené a
brousené. Dlouhé upinaci Soupatko s priénymi drazkami. Hnaci vieteno s
prednastavenim upinaci sily. Obracenim upinacich celisti Ize rozsifit rozsah
upnuti.
Pouziti: Idealni k pouziti na obrabécich centrech.

Upozornéni: Horizontalni, bo¢ni upnuti a ve spojeni se zakladni deskou
vertikalni, napf. DUO-upinaci véZ (zada na zada).

Obj. & Sitka Celisti 3844 Vyika Gelisti
mm “é"m mm
1092 92 2101,00 32
1125 125 2410,00 40
1160 160 3739,00 4= 50
1200 200 4110,00 4= 60
(W333)

FemmeD
professional quality

Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost
mm mm kN kg

0-216 97-312 40 41

0-320 131-451 60 79

Rozsifeny rozsah upnuti obracenim Gelisti.

RGHM

Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost
mm mm kN kg
0-138 71-208 25 15
0-216 97-312 40 41
0-320 131-451 60 79
0-315 131-451 60 85

Rozsifeny rozsah upnuti obracenim Celisti.



NC kompaktni upinka RKE-LV

Provedeni: Upinaci systém mechanicky/mechanicky se silovym
prevodem sily, manualni ovladan, kratka kompaktni konstrukce.
Stabilni ocelové zakladni téleso a vSechna vedeni jsou ze vSech
stran kalena a brousena. Se stabilni ochranou proti tfiskam, napétim
v tahu a velkym rozsahem upnuti. Nulovy bod obrobku se nachazi
na strané obsluhovatele. RKE-LV umoZniue pfesné polohovani a
minimalni doby zpracovani. Zadné vyoseni pohyblivé nastavbové
Celisti. Obracenim upinacich celisti Ize rozsifit rozsah upnuti.

Pouziti: Idealni k pouZiti na obrabécich centrech. 5-stranné
bezkolizni obrabéni pfi jednom upnuti.

Rozsah dodavky: NC kompaktni upinka RKE-LV s pevnou a
pohyblivou stupnovitou éelisti WZR.

Obj. ¢. Sitka &elisti 3856 Vyska Celisti Rozpéti Rozsifeny rozsah upinani Upinaci sila Hmotnost
mm R&EM mm mm mm kN kg
0125 125 2410,00 40 0-96 96-192 40 29
(W333) Rozsifeny rozsah upnuti obracenim Celisti.

Rucni klika

Provedeni: S otoc¢nou rukojti a vnéjsim Sestihranem. 1

RGHM

Poutziti: Pro NC kompaktni upinka.

Obj. &. Pro velikost 3856 Sestihran Délka I1
RSHM mm mm
1120 92 28,80 12 90
1125 125/160/200 36,10 14 160
(W335)

Precizni liSta na podloZeni obrobku Cliparc

Provedeni: Precizni podlozky s Cliparc systémem
zUstavaji béhem obrabéni a otvirani strojniho svéraku
v poloze, kterou jste nastavili. Tim odpada casové
naroc¢né nastavovani novych poloh a zdlouhavé
sestavovani podloZek. Dodadvame v drevéném boxu.

Rovnobéznost: < 0,005 mm.

Pouziti: Do presné podlozky vlozte Cliparc upinaci
tfmen a zakliknéte do svéraku, Nepotfebujete Zadné
montazni naradi.

Rozsah dodavky: Sada s 10 rGznymi pary list a
4 upinaci tfmeny.

Obj. &. Sitka gelisti 3851 Vyika listy Vhodny k
a list RSEmM
mm mm
1092 92 462,00 10/16/18/20/23/25/26/27/28/29 3844 1092
1125 125 462,00 10/15/20/25/28/30/33/35/36/37 3845 1125
3844 1125
3856 0125
1160 160 823,00 10/15/20/25/30/35/40/43/45/47 3845 1160
3844 1160
3844 1200
(WO001)



Upinaci systém
CAPTIS

Modularni a flexibilni stavebnicovy systém pro vnitrni a vnéjSi upnuti

Modularni upinaci systém CAPTIS presvedci svoji flexibilitou a kompaktni konstrukci
zvétSeného pracovniho prostoru. Behem jedné minuty lze provést prestaveni - diky rychlé
prestavovaci funkci vnéjSiho a vnitrniho upnuti.

Rozsahlé upnuti CAPTIS klestin nabizi v osvédcené kvalité vysokou presnost chodu bez
obvodového hazeni a presnost opakovani 0,01 mm, jakoz i lepSi rozloZeni sil.

* Modularni konstrukce pro maximalni flexibilitu
* Kompaktni konstrukce pro vice pracovniho prostoru ve stroji
* Rozmanité moznosti kombinaci a prestaveb
* Moznost poutziti: soustruhy, vrtacky, frézy, obrabéci
centra a meérici stroje




Precizni soubézna podlozka - par

Provedeni: Tvrzené (tvrdost 600-700 HV10) a parové planparalelné jemné
zbrousené. Jmenovita rozmérova tolerance na vysku a Sirkue £0,01 mm.
Oznaceno na Eelni strané velkymi pismeny.

Poutziti: Paralelni podloZky se pouzivaji jako podklad pro obrobky pfi
nejriznéjSich postupech obrabéni a zarudji paralelni upinani.

Obj. & Sitka 3869 Vyika Délka
mm AMER) mm mm
0001 4 44,30 12 100
0003 5 45,70 18 100
0005 6 46,90 19 100
0007 8 48,40 26 125
0009 10 50,10 33 125
(W342)

Sada paralelnich podlozek

Provedeni: jmenovité rozméry podle ISO 2768 m. Kalené a parové zbrousené.
Parova tolerance pro h = 0,01. Dodava se ve dfevéném pouzdru, s odejmutelnym
sklopnym vikem.

Pouziti: Paralelni podloZky se pouZivaji jako podklad pro obrobky pfi
nejraznéjSich postupech obrabéni. Skracuji dobu upinani a tim naklady na
obrobky.

Obj. &.
Délka mm
3870 fermad

Obsah sady vzdy 1 par h x b mm

Sada paralelnich podlozek

Provedeni: Kalené (tvrdost 600-700 HV10) a parové jemné zbrousené.
Planparalelné a uhlové opracované.
Parova tolerance £0,01 mm. Dodava se na dfevéném stojanu.

Pouziti: Paralelni podloZky se pouZivaji jako podklad pro obrobky pfi
nejriznéjsich postupech obrabéni a zarudji paralelni upinani.

3870 Mimoradné precizni, tolerance jmenovitych rozmért
(vyska a Sitka): £0,01 mm

387 1 Precizni, tolerance jmenovitych rozmérua
(vyska): £0,01 mm

Obj. ¢. 0003

Délka mm 100

3870 formad 488,00

3871 fermad 321,00

Vyska podlozky mm 2-24 (stupnovani 1 mm)

Obsah sady vzdy 1 parb x h mm 2x5;2x10;2x15;2x20;

* Mimo 9 mm.

3x6;3x11;3x16;3x21;
4x7;4x12;4x17,4x22;
5x8;5x13;5x18;5x23;
6x9;6x14;6x19;6x24

Obj. & Sitka 3869

mm AMER)
0011 12 52,10
0013 8 58,50
0015 10 60,10
0017 12 61,20
0019 14 63,80
(W342)

Vyska Délka
mm mm
40 125
26 150
33 150
40 150
42 150

forn@
professional quality

373,00
14x10;16x10; 18 x 10; 20 x 10;
22x10;24x10; 26 x 10; 28 x 10;
30x10;32x10;35x10;40x 10;

45x10;50x 10

(W340)

forn‘@
professional quality

| s, - F
|
B
0003 ... 0005 + ... 0007
0005 0007
125 150
560,00 613,50
350,00 401,50

8-42 (stupnovani 1 mm) *
8x11;8x16;8x21;8x26;8x31;
8x36;10x13;10x 18;10x 23;
10x28; 10x33;10x 38; 12x 15;
12x20;12x25;12x30; 12 x 35;
12x40;14x17;14x22; 14 x 27;
14x32;14x37; 14 x42

8-42 (stupnovani 1 mm) *
8x11;8x16;8x21;8x26;8x31;
8x36;10x13;10x 18;10x 23;
10x28;10x33;10x 38; 12x 15;
12x20;12x25;12x30; 12 x 35;
12x40;14x17; 14x22; 14 x 27;

14x32;14x37; 14 x42
(W340)



Protahovacka drazek

Obj.¢.  Velikost/ 3914 Provedeni rukojeti Hmotnost
drézka AMEQR) g
1420 14-20 3,46 Ocel 105 [ .
S— . A e
2232 22-32 7.50 2-slozkova rukojet’ 100 R, T o i
) hﬁhﬁ i

3914 1420
el <nnEE

i)

3914 2232

Pasta na zavity

Provedeni: Mazivo na mineralni bazi ma synergickou kombinaci vysoce uéinnych
bilych tuhych maziv. Je odolny proti teplu a vyplaveni (test na vyplaveni vodou
podle normy DIN 51807, T.2, ztrata tuku po 1 hodiné pfi 37,8 °C = 1,4%).

Pouziti: Na mazani denné pouZzivanych Sroubl/matic v upinacich pfipravcich.
Obzvlasté pri poutziti agresivnich chladicich maziv. Nemazané (suché) Sroubové
spoje jsou vystavovany ¢astému nadmérnému utahovani vysokyi tfecimi silami
(ztrata predpinaci sily) a rychlému opotrebovani. Pasta na zavity AMF zvySuje
diky optimalni viskozité dosazitelnou upinaci silu a je Setrny k materialu

(del$i Zivotnost).

Obj. & Teplota oblasti nasazeni 3914 Obsah
°C AMED ml
0075 25 a3 +125 8,20 75
(W342)

Sroub pro drazky T, komplet s matici a podlozkou

Provedeni: DIN 787. Vedeni drazky T je vyfrézované, oznacené
tfidou pevnosti. Kované a vélcovanz zéjvityf 7DEI3|\; p,fofgaﬁ@
Material: M6 -M12 zuslechtény na pevnostni tfidu 10.9.
M14-M24 zuslechtény na pevnostni tfidu 8.8.
Rozsah dodavky: Sroub s matici (obj. &. 3906 2 3/111) a L"T_ T i
podiozka (obj. &. 3909 2 3/112). o ¥ e [ “3
3 b -
LI L i
)
Obj. &, Sitka drazky 3900 @ zévitu x délka Sitka a Délka zévitu b Velikost hlavy e Tloustka hlavy k
mm format) mm mm mm mm mm
5001 6 4,77 M6 x 25 5,7 15 10 4
5002 6 4,81 M6 x 40 5,7 28 10 4
5003 6 5,15 M6 x 63 5,7 40 10 4
5005 8 5,15 M8 x 32 7,7 22 13 6
5006 8 5,35 M8 x 50 7,7 35 13 6
5007 8 5,65 M8 x 80 7.7 50 13 6
5010 10 5,15 M10x 40 9,7 30 15 6
5020 10 5,25 M10x 63 9,7 45 15 6
5025 10 5,45 M10x 80 9,7 50 15 6
5030 10 5,65 M10 x 100 9,7 60 15 6
5040 12 5,65 M12 x 50 1,7 35 18 7
5050 12 5,95 M12x 80 11,7 55 18 7
5055 12 6,35 M12 x 100 11,7 65 18 7
5060 12 6,50 M12 x 125 11,7 75 18 7
5061 12 7.45 M12 x 160 1,7 100 18 7
5063 12 7,50 M12 x 200 1,7 120 18 7
5070 14 5,80 M12 x 50 13,7 35 22 8
5080 14 6,10 M12x 80 13,7 55 22 8
(W340)

pokracovani na nasledujici strané



Sroub pro drazky T, komplet s matici a podlozkou

pokracovani
Obj. & Sitka drézky 3900 @ zévitu x délka Sitka a Délka zavitu b Velikost hlavy e Tloustka hlavy k
mm format) mm mm mm mm mm
5085 14 6,50 M12 x 100 13,7 65 22 8
5090 14 6,75 M12 x 125 13,7 75 22 8
5092 14 7.10 M12 x 160 13,7 100 22 8
5093 14 7,55 M12 x 200 13,7 120 22 8
5095 16 6,90 M14x 63 15,7 45 25 9
5091 16 7.10 M14x 80 15,7 55 25 9
5096 16 7,70 M14 x 100 15,7 65 25 9
5094 16 7,85 M14 x 125 15,7 75 25 9
5097 16 8,30 M14x 160 15,7 100 25 9
5098 16 10,25 M14 x 250 15,7 120 25 9
5100 16 7,55 M16x 63 15,7 45 25 9
5110 16 8.30 M16 x 100 15,7 65 25 9
5120 16 9,20 M16 x 160 15,7 100 25 9
5125 16 11,50 M16 x 250 15,7 150 25 9
5130 18 7.90 M16x 63 17,7 45 28 10
5140 18 8,40 M16 x 100 17,7 65 28 10
5145 18 8,80 M16 x 125 17,7 85 28 10
5150 18 9,55 M16 x 160 17,7 100 28 10
5155 18 11,70 M16 x 250 17,7 150 28 10
5160 20 11,70 M20x 80 19,7 55 32 12
5170 20 12,40 M20 x 125 19,7 85 32 12
5172 20 14,65 M20 x 200 19,7 125 32 12
5175 20 18,35 M20 x 315 19,7 190 32 12
5177 22 12,60 M20x 80 21,7 55 35 14
5180 22 12,60 M20 x 125 21,7 85 35 14
5182 22 15,10 M20 x 200 21,7 125 35 14
5185 22 20,20 M20 x 315 21,7 190 35 14
5188 28 17,95 M24 x 100 27,7 70 44 18
5190 28 20,20 M24 x 160 27,7 110 44 18
5200 28 23,80 M24 x 250 27,7 150 44 18
5210 28 32,20 M24 x 400 27,7 240 44 18
(W340)

Sroub Rhombus pro drazky T

Provedeni: Kované s vyfrézovany vedenim pro drazk T a
véalcovanym zavitem.

Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 8.8

Obj. &. Sitka drazky 3899 @ zavitu x délka Sitka a Délka zavitu b Velikost hlavy e Tloutka hlavy k
mm AMER mm mm mm mm mm
0120 14 16,75 M12x 50 13,7 35 22 8
0121 14 17,56 M12x 80 13,7 55 22 8
0122 14 18,90 M12 x 125 13,7 75 22 8
0160 18 20,50 M16x 63 17,7 45 28 10
0161 18 21,70 M16 x 100 17,7 65 28 10
0162 18 24,30 M16 x 160 17,7 100 28 10
0200 22 56,00 M20x 80 21,7 55 35 14
0201 22 48,80 M20 x 125 21,7 85 35 14
0202 22 57,00 M20 x 200 21,7 120 35 14
0240 28 76,80 M24 x 100 277 70 44 18
0241 28 77,30 M24 x 125 27,7 85 44 18
0242 28 69,30 M24 x 250 277 150 44 18
(W342)



Zavrtny Sroub

Provedeni: DIN 6379. Zavit je valcovany. Specialné vyvinuté zavrtné Srouby pro upinaci uceyl
jsou prizptsoben v délkovém odstupnovani normativnim hodnotam.

Material:

M6 -M12 zuslechtény na pevnostni tfidu 10.9,
M14-M24 zuslechtény na pevnostni tfidu 8.8.

Poutziti: Pro individualni pouZiti ve spojeni s prodluzovacimi maticemi (obj. ¢. 3908 L 3/112),
maticemi s nakruzkem (obj. ¢. 3907 L1 3/111) etc.

3901

Obj. €.

0001
0003
0005
0006
0007
0008
0011
0009
0010
0020
0030
0040
0050
0060
0070
0080
0090
0100
0110
0115
0120
0125
0130
0135
0140
0150
0160
0170
0180
0190
0200
0210
0220
0230
0240
0250
0300
0310
0320
0330

@ zévitu x délka

M6
M6
M6
M8
M8
M8
M8
M8

mm

X X X X

X

32
50
80
40
63

x 100
x 125
x 160
M10x 50
M10x 80
M10 x 125
M10 x 200
M12x 50
M12x 63
M12x 80
M12 x 100
M12 x 125
M12 x 200
M14x 63
M14x 80
M14 x 100
M14 x 125
M14 x 160
M14 x 250
M16 x 63
M16 x 80
M16 x 100
M16 x 125
M16 x 160
M16 x 250
M20 x 80
M20 x 125
M20 x 200
M20 x 250
M20 x 315
M20 x 500
M24 x 100
M24 x 160
M24 x 250
M24 x 400

Drazkovy T-kamen

Provedeni: DIN 508. S vnitfnim zavitem.

0,562
0,65
0,74
0,74
0,78
0,94
1,20
1,33
0,83
1,07
1,46
1,94
1,11
1.18
1,31
1,50
1,79
1,91
1,46
1,61
1,81
1,78
2,07
3,27
2,00
1,83
2,20
2,16
2,79
4,00
2,83
3,68
5,45
6,35
8,05
11,50
4,96
5,85
8,75

12,50
(W340)

Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10.

Upozornéni: Uplnou zatizitelnost Ize docilit pouze tehdy, pokud se provede Sroubovy spoj

po celé délce zavitu.

Obj. &.

0005
0010
0020
0030
0040
0050
0060
0070
0080

d x drdzka T

M6 x

8

M8 x 10
M10 x 12
M12x 14
M14 x 16
M16 x 18
M18 x 20
M20 x 22
M24 x 28

3902

1,18
1,22
1,26
1,61
1,80
2,26
3,78
7.10
(W340)

3981
AMEG®

1,24
1,29
1,34
1,68
2,14
2,64
417
442
8,15
(W342)

Délka zavitu b

mm

16
30
50
20
40
63
75
100
25
50
75
122
25
32
50
63
75
122
32
50
63
75
100
160
32
50
63
75
100
160
32
70
122
160
200
315
45
100
160
250

Rozméra Rozmére Rozmérh Rozmérk

mm

17

9,7
11,7
13,7
15,7
17,7
19,7
21,7
27,1

mm

13
15
18
22
25
28
32
35
44

Délka zavitu b,

mm

10
12
14
16
18
20
24
28
36

mm

9

9

9
1"
"
1"
1"
"
13
13
13
13
15
15
15
15
15
15
17
17
17
17
17
17
19
19
19
(19
19
19
27
27
27
27
27
27
35
35
35
35

mm

DIN
6379

fnnmtfef)
professional quality

b1

DIN
508

format
professional quality




Drazkovy T-kamen

Provedeni: DIN 508, dlouhy tvar, s vnitrnim zavitem.

i DIN Fformat
Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10. 508 professional quality

Pouziti: Pro pfesné stroje, diky vétSim opérnym plocham se méné zatéZuji drazky strojniho stolu.
Upozornéni: Uplnou zatizitelnost Ize docilit pouze tehdy, pokud se provede Sroubovy spoj Aﬂm@'

po celé délce zavitu.

T R
Obj. ¢. dx 3903 3986 Rozméra Rozmére Rozmér| Rozmérh Rozmérk ol 4+ —. ] T !
drazka T format AMED mm mm mm mm mm / P
0010 M6 x 8 2,71 3,14 77 13 26 10 6 H
0020 M8 x10 2,66 3,10 9,7 15 30 12 6 e & | ;
0030 M10x12 2,87 3,35 1,7 18 36 14 7 - | h _—I
0040 M12x14 3,12 3,63 13,7 22 44 16 8 * -
0050 M14x16 3,90 4,55 15,7 25 50 18 9
0060 M16x18 4,95 5,75 17,7 28 56 20 10
0070 M18x20 - 8,10 19,7 32 64 24 12
0080 M20 x 22 8,40 9,60 21,7 35 70 28 14
0090 M24 x 28 16,20 18,70 27,7 44 88 36 18
(W340) (W342)
Rhombus drazkovy T-kamen
Provedeni: S vnitfnim zavitem.
Fformat
Pouziti: Drazkovy kdmen muZete diky jeho specialnimu tvaru nasadit shora, pokud neni mozné zavedeni professional quality

zboku.

Upozornéni: Z divodu mensi opérné plochy v drazce T je zatiZitelnost niz$i nez u porovnatelnych
drazkovych T-kamen( DIN 508.

Obj. ¢. d x 3904 Rozméra Rozmére Rozmérh Rozmérk trida pevnosti

drazka T format) mm mm mm mm
0003 M8 x10 3,08 9,7 15 12 6 8 [
0005 M10 x 12 3,19 11,7 18 14 7 8 IS - SE—
0010 M12x 14 325 137 22 16 8 8
0015 M14 x 16 4,28 15,7 25 18 9 6
0020 M16 x 18 4,56 17,7 28 20 10 6
0030 M20 x 22 750 21,7 35 28 14 6
0035 M20 x 28 12,20 27,7 44 36 18 8
0040 M24 x 28 11,60 27,1 44 36 18 6

(W340)

Pevny drazkovy kamen
Provedeni: Kaleno v souladu s pouZitim a presné brouseni se zachovanim toleranci.
Material: ocel C 15.

Pouziti: Pevné drazkové kameny se zasroubuji v parech do standardizované kruhové
drazky o Sifce 20 mm ve svéraku nebo v pfipravku. Vyménou drazkovych kamend
muzete pracovat na strojich s riznymi Sitkami drazek. §rou b

[
N Ustrojf

Strana drazky

7k Stil stroje

Licovana plocha h6 brousena

Obj. ¢. Jmenovity rozmér 3905 Jmenovity rozmér Vyska Délka Pro Srouby
drazek u stroji b -Amp@- drazek u pfipravku DIN 84/912
mm mm mm mm
0010 10 20,80 20 10 22 M6 x 10
0020 12 19,10 20 10 22 M6 x 10
0030 14 19,10 20 10 25 M6 x 16
0040 16 19,10 20 10 25 M6 x 16
0050 18 19,10 20 10 25 M6 x 16
0060 20* 6,95 20 10 22 M6 x 16
0070 22 23,70 20 12 32 M6 x 16
0080 24 28,50 20 12 32 M6 x 16
0090 28 28,00 20 12 32 M6 x 16
(W342) * Plochy drazkovy kdmen.



Volny drazkovy kamen
Provedeni: DIN 6323, kalené a brousené.
Material: ocel C 15.

Pouziti: Po hrubém vyrovnani se drazkové kameny zboku zasunout. Pfi pfepravé pripravku neprekazeji zadné
dole vyénivajici drazkové kameny a nemuze dojit k poskozeni stolu stroje.

Obj. ¢. Jmenovity rozmér 3905 Jmenovity rozmér h hy |
drazek u strojii b ame® drazek u pripravku
mm mm mm mm mm
5010 10 17,80 12 12 3,6 20
5020 12 14,80 12 28,6 5,5 20
5025 12 26,40 20 14 55 32
5030 14 25,70 20 14 55 32
5040 16 25,70 20 14 55 32
5050 18 25,70 20 14 55 32
5060 20 25,50 20 455 7 32
5070 22 37,30 20 50,5 7 40
5080 24 44,10 20 55,5 7 40
5090 28 46,30 20 61,5 7 40
(W342)
Sestihranna matice
Provedeni: DIN 6330B. Vyska 1,5 d. Jeden konec je kulovity pro kuzelové sedlo DIN 6319D nebo G,
druhy konec je plochy pro podlozky DIN 6340.
Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10.
Obi. &. Zévit 3906 Sestitran otvor ke~ Rozmére  Vyskam  Vyskar
format) mm mm mm mm
0005 M6 0,31 10 11,05 9 9
0010 M8 0,31 13 14,4 12 12
0020 M10 0,50 16 17,8 15 15
0030 M10* 0,50 17 18,9 15 15
0040 M12 0,56 18 20,03 18 17
0050 M12* 0,56 19 211 18 17
0060 M14 0,81 21 234 21 20
0070 M14* 0,81 22 24,5 21 20
0080 M16 0,96 24 26,8 24 22
0090 M18 1,72 27 30,1 27 24
0100 M20 1,74 30 335 30 27
0110 m22* 3,16 32 35,7 33 30
0120 M22 2,89 34 37,7 33 30
0130 M24 2,44 36 40 36 32
(W340) * Drivéjsi DIN norma.

Sestihranna matice s nakruzkem

Provedeni: DIN 6331. Vyska 1,5 d. Kované a zuslechténé. Jeden konec s nakruzkem, proto odpada
pouziti podloZek, pokud to umoznuje velikost otvoru nebo upinaci drazky.

Material: Zuslechtény na pevnostni tridu 10.

obi.é.  zavit 3907 3986  Sestihran Rozmér  Vydka Vyska Pas @

forma) AmMe@E)  otvorklice e m a

mm mm mm mm mm
0200 M8 0,54 0,53 13 14,4 12 35 18
0205 M10 0,72 0,70 16 17,8 15 4 22
0210 M12 0,78 0,76 18 20,03 18 4 25
0215 M16 1,42 1,48 24 26,8 24 5 31
0220 M18 2,13 2,49 27 30,1 27 5 34
0225 M20 2,26 2,64 30 335 30 6 37
0230 M24 3,40 3,99 36 40 36 6 45

(W340) (W342)

DIN
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DIN
6330-B

DIN

6331
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bi>b2
b2 hg
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Prodluzovaci matice

Provedeni: Vyska 3 d. Oba konce jsou ploché. Nelze Sroubovat po celé délce, délka pri zasroubovani musi

byt min. 1 x d. K docileni optimalni pevnosti vS§ak doporucujeme polovinu vysky matice (1,5 x d).

Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10.

Pouziti: Jako spojeni pro dva zavrtné Srouby (obj. ¢. 3901 L2 3/109) nebo ke spojeni zavrtnych Sroubu se

Srouby pro drazku T (obj. ¢. 3900 L2 3/107).

Obj. &. Zavit
0005 M6
0010 M8
0020 M10
0030 M10*
0040 M12
0050 M12*
0060 M14
0070 M14*
0080 M16
0090 M18
0100 M20
0110 M22*
0120 M22
0130 M24
Podlozka

Provedeni: DIN 6340. VVysekavané provedeni, ploSné lisované a zuslechténé, pevnost 1200-1400 N/mm2.

Obj. €.

0005
0010
0020
0030
0040
0050
0060
0070
0080
0090

Zavit

M6

M8

M10
M12
M14
M16
M18
M20
M22
M24

3908

0,99
0,99
1,10
1,10
1,29
1,29
1,94
1,94
2,34
3,28
4,42

7,10

(W340)

3909

0,36
0,40
0,46
0,55
0,63
0,72
0,95
1,24
1,54
1,84

(W340)

3992
AME®

(W342)

1,12
112
1,34
1,34
1,67
1,57
2,28
2,28
2,74
3,84
5,15
7,05
7,05
8,15

3993

AME®

0,45
0,48
0,53
0,61
0,71
0,84
1.1
1,48
1,82
2,18
(W342)

Velikost

inch
1/4
5/16
3/8
1/2
5/8
3/4
7/8
7/8

Otvor
klice
mm

10
13
16
17
18
19
21
22
24
27
30
32
34
36

Otvor
@ D1

mm

6,4

84
10,5
13
15
17
19
21
23
25

Rozm
E
mm

ér

11,05

14,4
17,8
18,9

20,03

211
234
24,5
26,8
30,1
335
35,7
37,7
40

Vnéjsi

Vyika

M
mm

18
24
30
30
36
36
42
42
48
54
60
66
66
72

@ D2

mm

17
23
28
35
40
45
45
50
50
60

=)
3

Tloustka

S

0 o oo o oo W

DIN
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Kulickova podlozka
Provedeni: Kaleno v souladu s pouzitim a fosfatovano.

Obj.é  Velikost 3910 Otvor Vngjsi Vyska Polomér 6319-C

AME®D D1 D3 H2 R +/

mm mm mm mm /’f '
0110 M8 0,40 84 17 32 12 L<¢Q| : A
0120 M10 053 10,5 21 4 15
0130 M12 0,63 13 24 4,6 17 #D]
0140 M14 1,02 15 28 5 22 e =
0150 M16 0,92 17 30 53 22 s D3
0160 M20 1,60 21 36 63 27
0170 M24 2,46 25 44 82 32

(W342)

Kuzelové sedlo

Provedeni: Kaleno v souladu s pouzitim a fosfatovano. Vhodné pro pevnost Sroubl podle 8.8. DIN
Pouziti: Pouze pro rovné, uzaviené kruhové plochy. 6319-D

PouZziti: Neni povoleno pro podélné otvory.

1200
g i N
Obj. ¢. Velikost 391 1 max. Sroubovaci Otvor Vnéjsi Vyska { , ,}
AME® sila #D2 B D4 H3 i : : gT
kN mm mm mm s i i i
0110 M8 0,40 17 9,6 17 BI5 00
0120 M10 0,59 26 12 21 4,2
0130 M12 0,63 38 14,2 24 5 5D4
0140 M14 112 58] 16,5 28 5,6
0150 M16 1,16 73 19 30 6,2
0160 M20 1,88 117 23,2 36 75
0170 M24 314 168 28 44 9,5
(W342)

Kuzelové sedlo

Provedeni: Vysekavané, lisované a zuslechténé. DIN
Pouziti: Provedeni mimoradné vhodné k upnuti pres drazku v upince vé. Sroubu a podélnych 6319G

otvorech.
e
Obj.é&.  Pro metrické Srouby 3912 Otvor & D2 Vnéisi & D4 Vyika H3 T
AME® mm mm mm L ) !
0110 M8 091 9,6 24 5 i B QT
0120 M10 091 12 30 5 ' '
0130 M12 1,16 14,2 36 6 S
0140 M14 1,82 16,5 40 6
0150 M16 1,82 19 44 7 D4
0160 M20 2,49 232 50 8
0170 m24 436 28 60 10

(W342)




Sada upinacich Sroubi pro T drazky

Provedeni: Vsechny dily zuSchlechténé, pevnostni tfidy 8,
pfip. 10. Odejmutelnym sklopnym poklopem lze sady umistit
otevrené v dilenské skfince. Dodavame v drevéném boxu.

391 5 Dodavka: Ve stabilnim kratonu.

3995 Dodavka: V drevéném pouzdru.

3915 format) 3005 AMEQR)

Obj. ¢. 0010 0020 0025 0030 0035 0040
T drazky M12 x 12 M12 x 14 M14 x 16 M16 x 18 M18 x 20 M20 x 22
3915 £2mm=D 154 141,00 141,00 154,00 175,50 237,00 264,50
3995 AMG 34y 147,00 148,00 177,50 202,50 273,50 304,50
Sroub do T-drazky mm 2x 50 2x 50 2x 63 2x 63 . 2x 80

4x 80 4x 80 4x 100 4 x 100 - 4x125

4x125 - - - - -
Zavrtny Sroub mm 4x 63 4x 63 4x 63 4x 80 6x 80 4x 80

4x 100 4x100 4x100 4x125 8x125 4x125

4 x 200 4x125 4x 160 4 x 160 4 x 200 4 x 200

4 x 200 4 x 250 4 x 250 4x315 4x315

Matice pro T drazky * 4 x 4x 4 x 10 x 4 x
Sestihranna matice 4 x 4 x 4x 4 x 4 x 4 x
ProdluZovaci matice 4x 4x 4x 4x 4 x 4x
Kulickova podlozka 4 x 4 x 4x 4 x - 4 x
Kuzelové sedlo 4x 4x 4 x 4x - 4x
Podlozka 4 x 4 x 4 x 4 x 10 x 4 x
Rozméry d x § x v3915 mm 340 x 340 x 55 340 x 340 x 55 410x410x 55 410x410x 55 525 x 480 x 70 525 x 480 x 70
Rozméry d x § x v3995 mm 278 x 234 x 36 278 x 234 x 36 317 x239x44 339x294x48 359 x 342 x 56 358 x 342 x 56

* Pro tyto velikosti nelze pouzivat matice pro T drazky DIN 508.
** M18 x 20 obsahuje misto DIN 787 dodatecné 4 zavrtné Srouby DIN 6379, 125 mm a 2 kusy 80 mm, vzdy po matice pro drazky T DIN 508 a podlozky 6340.

Krabice se sortimentem klestin

Provedeni: Ze zuslechténé oceli. Krabice se sortimenten
obsahuji vSechny potrebné prvky pro rychlé upinani
nastrojl, pfipravki nebo obrobki na stroly s drazkami T.

Vsechny dily Ize vyménit nebo kdykoliv doplnit podle
DIN nebo podnikové normy.

391 6 Dodavka: Ve stabilnim kratonu.

3996 Sklopny poklop Ize odejmout, aby
se oevrena krabice mohla umistit do
dilenské skrinky.

Rozsah dodavky: Drevéné pouzdro

s pastou na srouby. 3916 format) 3996 AMFEQ)
Obj. ¢. 0010 0020 0030 0040 0050 0070
T drazky M10x 10 M12x 12 M12x 14 M16 x 16 M16 x 18 M20 x 22
3916 == 34 353,00 401,00 419,50 541,50 552,00 541,50
3996 AMEE (342 407,00 463,50 483,00 625,50 636,00 625,50
Univerzalni upinaci podklady 4xvel 1 - - - - -
4 xvel. 2 4 xvel. 2 4 xvel. 2 4 xvel. 2 4 xvel. 2 4 xvel. 2
2 xvel.3 4 xvel. 3 4xvel. 3 4 xvel. 3 4xvel. 3 4 xvel. 3
Upinka vé. Sroubu s odstupriovanymi zuby 4x11/80 4x14/100 4 x14/100 4x18/125 4x18/125 4x22/160
Sroub do T-drazky mm 2x 40 2x 50 2x 50 2x 63 2x 63 -
4x 63 4x 80 4x 80 4x100 4x 100 4x125
4x100 4x125 4x125 4x 160 4x160 4 x 200
Zavrtny Sroub mm 4x 80 4 x 100 4x100 4x125 4x125 4x125
Sestihranna matice 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x
Prodluzovaci matice 4x 4 x 4 x 4x 4 x 4x
KuZelové sedlo 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x 6 x
Kyvna upinka 4 xvel. 12 4 xvel. 12 4 xvel. 14 4xvel. 16 4xvel. 18 =
Protahovacka - - 1x14-20 1x14-20 1x14-20 1x22-32
drazek
Otevreny ockovy kli¢ 1xSW 16 1xSW 18 1xSW 18 1xSW 24 1xSW 24 1xSW 30
Rozméry d x § x v3916 mm 432 x 328 x 55 412 x 424 x 55 412 x 424 x 55 485 x 418 x 55 485 x 418 x 55 562 x 485 x 70
Rozméry d x § x v3996 mm 355x270x 47 460 x 330 x 50 460 x 330 x 50 510x 415 x 50 510 x 415 x 50 480 x 528 x 60

Kyvna upinka jsou kompletni s maticemi pro T drazky DIN 508, Srouby DIN 912 a dva Sestihranné cipkové klice DIN 911.
** M20 x 22 bez hlubokych upinacich celisti obj. ¢. 3934. Za tim celem jsou v rozsahu dodavky 4 pruzinové drzaky upinaka.




Mechanicka klestina

Provedeni: Zakladni téleso z brunyrované oceli. Mechanika v zakladnim télese
je chranéna proti necistotam a chladivu. Obvodovy upinaci okraj k upevnéni na
stole stroje. Na spodni strané upnuti pro systém AMF-Zero-Point.

Poutziti: K upinani obrobkl s komplexnimi konturami.
Rychla a jednoducha vyména klestin.

Rozsah dodavky: Zakladni téleso a klestiny.

Obj. & 2D 3916 @01 BDA

mm AMER® mm mm

4099 99 1032,00 23 17
(W342)

Klestina, jednotlivé
Provedeni: Z eloxovaného, vysoce pevného hliniku.

Pouziti: Kontura obrobku je frézovana v klestinach na minimalni hloubku 2mm.

G
s

F‘iW
: |
|

3916 4199 3916 4199
Obj. &. @D 3916 @1
mm AMER® mm
4149 149 383,00 23
4199 99 275,50 23
(W342)
Drazkovy T-kamen

Provedeni: DIN 508. S vnitrnim zavitem.
Material: Zuslechtény na pevnostni tfidu 10.

Upozornéni: Uplnou zatizitelnost Ize docilit pouze tehdy,
pokud se provede Sroubovy spoj po celé délce zavitu.

Obj. ¢. dxdrazka T 3902 Rozmér a
format) mm
0030 M12x 14 1,61 13,7

(W340)

frge ]
i D1 F
9
I T 5
m 1
et i
yors
i
WF
i
T A
M H1 H2 H3 H4
mm mm mm mm mm
25 15 35 56 106
i_ fal ) "
a1
A
| ]
| T T
POH
3916 4149 3916 4149
?D2 Vyska
mm mm
99 50
99 50
DIN
508
)\
_+_ o
' J
Rozmér e Rozmér h Rozmér k
mm mm mm
22 16 8




POMOCI VAKUA PRO BEZPECNE A UCINNE UPNUTI
— TECHNIKA UPINANI OD AMF

Vakuové upinaci technika je rychla a bezpec¢na metoda upnuti nejriiznéjSich obrobkt. Tento systém upnuti
je nejlépe vhodny k upinani kovu, nezeleznych kov, dfeva a plastd, s hladkym az drsnym povrchem.

JEDEN SYSTEM - DVA ZPUSOBY UPNUTI
Technika upinani pomoci vakua AMF muZze byt pouzita jak s dostupnym stlacenym vzduchem,
tak I s externim vakuovym Cerpadlem. Prvni systém predstavuje cenoveé vyhodny zpUsob upinani.

JEDNODUCHA A BEZPROBLEMOVA INSTALACE
Pomoci boc¢nich drazek se da vakuova upinaci deska AMF namontovat s pouzitim upinek velmi
snadno na stul stroje nebo na zékladni desku.

ROZSAHLA PALETA PRISLUSENSTVI
Systém AMF nabizi rozsahlé pfrisluSenstvi k upinani pomoci vakua, napf. adaptérové desky,
tésnici Snury, odlucovace kapalin, excentrické dorazy apod.




Univerzalni upinaci systém k upinani obrobki vSech tvart, Pouziti: S dorazovymi koliky a 1 nebo 2 upinacimi Srouby muzete

pravouhlych, Sikmych, konkavnich nebo konvexnich. upnout kazdy obrobek nejriznéjsich tvart. Nizka konstrukce

umoznuje snadné obrabéni povrchu obrobku. Pfi programovani
Pouziti: Specialitou tohto upinaciho pripravku je ocelovy Sroub CNC tak neni nutné brat v ivahu polohu upinacich drapt. Kromé
(pevnost 10.9) s excentrickou hlavou. Excentr zajiSt'uje upnuti toho dovoluji malé rozméry prostorové usporné vicebodové upnuti.
pri velmi vysoké upinaci sile. Jako upinaci prvek slouzi mosazna Upinaci svorky Ize pouzit i jako doraz.

Sestihranna podlozka.

Excentricka upinaci svorka

Pouziti: K zasroubovani a upnuti na pfipravcich.

PO w E R WY

[ H
Swi
| X
S =
~
~
[N
Obj. ¢. Zavit @D 39 1 7 Bal.j. Délka zavitu Sestihranna Vyska Dréaha excentru Vzdalenost Upinaci sila
9 I © L podlozka SW podlozky H S1 A
mm mm mm mm mm mm kN
0000 M4 5,65 10 10 8 2,8 0,8 38 0.9
0010 M6 6,05 10 12 16 4,8 1,3 78 34
0020 M8 6,25 12 16 20 4,8 1 10,2 3,6
0030 M10 6,80 10 20 20 6,4 1.6 10,2 9
0040 M12 9,35 8 25 25 9,5 2 12,7 18
0050 M16 14,10 4 30 30 12,7 2,5 15 27

(W343)

Excentricka upinaci svorka s drazkovym T-kamenem

Pouziti: Zuslechténé drazkové T-kameny jsou zasunuty do T-drazek a aretovany
zavitovym kolikem. Upnuti je provedeno Sroubovanim excentrického Sroubu.

PO w E R WY

SwW
x
‘ | 1 1]
| [
0
7 4
[

Obj. ¢. Sitka drazky 39 1 7 Bal.j. Zavit Vnitfni Sestihranna Vyska Dréaha excentru Upinaci sila

TN PO W E RTVYE) €® D Sestihran podlozka SW podlozky H Si

mm mm mm mm mm kN
0060 8 25,70 2 M6 3 16 4,8 1 34
0070 10 26,60 2 M6 4 16 4,8 1 3.4
0080 12 27,30 2 M8 5 21 4,8 1 3,6
0090 14 27,60 2 M10 7 21 6,4 1,6 9
0100 16 28,30 2 M12 8 25 9,5 2 18
0110 18 29,50 2 M12 8 25 9,5 2 18
0120 20 36,50 2 M16 12 30 12,7 2,5 27
0130 22 51,80 2 M16 12 30 12,7 25 27

(W343)




PFitlacny upinaci drap s excentrickym Sroubem

Provedeni: Se zuslechténym drazkovym kamenem T a kalenou upinaci
podlozkou.

PO w E R YT

Provedeni: Upinaci podloZzku miZete otocit tak, aby byla hladkou stranou upnuta
jiz obrobena strana obrobku bez poskozeni. Kromé toho muizete ozubenou
hranou upinat fezané dily, kované dily nebo odlitky. Efekt pfitlaceni zatlaci
obrobek na podlozku. Upinaci podlozka se pfizplsobi uhlu obrobku, takze
miZete upnout i obrobky bez pravych uhld.

Lxcentrovy Sroud MTZ

= i
" !
|
] il
T
MAZ DI 812 Lo ity E50
o |-ENU(
/| |\
Obj. ¢. Sitka drazky 39 1 7 Rozmér A Rozmér B Rozmér C Rozmér D Draha excentru Upinaci sila
mm PO W E RIEY) mm mm mm mm mm kN
0140 14 67,10 50 28,4 16 255 2 18
0150 16 67,10 50 28,4 16 25,5 2 18
0160 18 72,90 50 28,4 16 25,5 2 18
0170 bez drazkového kamene 58,70 50 28,4 16 25,5 2 18

(W343)

Dvojity klinovy upinak
Provedeni: Hlinikovy profil s povrchovou tpravou, kaleny ocelovy klin.
Diky malym rozmeérim je mozné upnuti ve vice bodech.

PO w E R YT

milEE

PRODUC

Pouziti: Pomoci jediného upinaciho prvku jsou souc¢asné upnuty 2 obrobky.
Idealni pro upnuti kulatych a pravouhlych obrobk(

Obj. ¢. Sitka B 391 7 Bal.j. max. Vyska H Délka L RozmérB1  RozmérB2  Rozmér H2 Sroub SW Upinaci
70 W ERCINYEN © rozevieni sila
mm mm mm mm mm mm mm kN
0180 6,1 16,55 6 6,7 6,9 81 53 6,1 3,6 M2 1.5 0,9
0190 9.1 16,55 6 10 9,7 11,9 79 9,1 4,7 M2,5 2 1.3
0200 12,3 12,20 8 13,2 14,5 15,9 10,4 12,3 5,6 M4 8 2,2
0210 18,6 16,90 6 20,3 19 23,8 16,1 18,6 9,5 M6 5 6,7
0220 24,8 20,10 4 26,9 25,9 31,7 20,8 24,8 12,7 M8 6 8,9
0230 373 88,40 2 39,9 38,6 47,6 30,8 373 19 M12 10 15,6
0240 49,7 134,50 2 53 51,5 63,5 41,2 49,7 25,4 M16 14 26,7
(W343)



Upinka v¢. Sroubu

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi upinacimi a
opérnymi plochami. E,fg}; qua@
Pougziti: Upinky v&. Sroubu mohou byt kombinovany s riznymi upinacimi EIIB
podlozkami a tim je Ize pfizpUsobit nejriznéj$im tvarim a velikostem obrobka.
/ .
=T
3918 DIN 6314, jednoducha upinka vé. Sroubu. el e

391 9 Upinky vé. Sroubu s odstupiiovanymi zuby jsou vhodné do
ozubenych upinacich podloZek (obj. ¢. 3926).

3919

Obj.&  Sitka drézky b, 3918 3919 Délka | Pro §rouby a b, b e e

mm format) format) mm mm mm mm mm mm
0007 6,6 3,69 7,20 50 M6 10 20 8 10 20
0009 9 4,67 8,80 60 M8 12 25 10 13 22
0011 1 - 8,80 80 M10 15 30 12 15 30
0013 1 - 13,65 125 M10 15 30 12 15 70
0011 1 5,20 - 80 M10 15 30 12 15 30
0014 14 6,25 10,25 100 M12/M14 20 40 14 21 40
0016 14 7.10 - 125 M12/M14 20 40 14 21 50
0017 14 - 17,85 160 M12/M14 20 40 14 21 90
0018 18 8,75 16,10 125 M16/M18 25 50 18 26 45
0020 18 11,60 - 160 M16/M18 25 50 18 26 65
0021 18 - 29,10 200 M16/M18 25 50 18 26 110
0022 22 16,70 25,90 160 M20/M22 30 60 22 30 60
0024 22 20,70 - 200 M20/M22 30 60 22 30 80

(W340) (W340)

Upinka vé. Sroubu, zalomena

Provedeni: DIN 6313, ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi
upinacimi a opérnymi plochami. 6%I1N6 5&5!@

Pouziti: Upinky v¢. Sroubu mohou byt kombinovany s riznymi upinacimi
podlozkami a tim je Ize pfizplsobit nejriznéjSim tvarim a velikostem

obrobk.
Obj.é.  Sitka drézky by 3920 Délka | Pro &rouby a b, b c e e
mm format) mm mm mm mm mm mm mm
0007 6.6 6,75 60 M6 10 20 10 8 22 20
0009 9 8,10 80 M8 12 25 12 9 275 25
0011 11 8,65 100 M10 15 30 15 12 36 32
0014 14 9,85 125 M12/M14 20 40 20 16 44 40
0018 18 15,80 160 M16/M18 25 50 25 20 51,5 50
0022 22 23,20 160 M20/M22 30 60 30 24 59 55
(W340)



Vidlicové upinaci cCelisti, zeSikmené

Provedeni: DIN 6315, tvar B, ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi
upinacimi a opérnymi plochami. DIN Efg};@
6315-B . el

Pouziti: Upinky v¢. Sroubu mohou byt kombinovany s riiznymi upinacimi
podlozkami a tim je Ize pfizplsobit nejriznéj$im tvardm a velikostem obrobka.

3
Al
7/,
7

Obj. &. Sitka drazky b, 3921 Délka | Pro §rouby a b, bs b

mm format) mm mm mm mm mm
0007 6.6 5,40 60 M6 12 19 6 3
0009 9 5,40 80 M8 15 25 8 4
0011 1 6,15 100 M10 20 31 10 5
0014 14 7,40 125 M12/M14 25 38 12 6
0015 14 8,55 160 M12/M14 25 38 12 6
0016 14 10,85 200 M12/M14 25 38 12 6
0018 18 10,35 160 M16/M18 30 48 15 8
0019 18 12,10 200 M16/M18 30 48 15 8
0020 18 17,45 250 M16/M18 40 48 15 10
0022 22 15,90 200 M20/M22 40 52 15 10
0024 22 21,50 250 M20/M22 40 62 20 10
0026 22 27,90 315 M20/M22 40 62 20 10

(W340)

Vidlicové upinaci €elisti s nosem

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. S planparalelnimi upinacimi a
opérnymi plochami. DIN %gﬁ'@
6315GN . i

Pouziti: Upinky v¢. Sroubu mohou byt kombinovany s riznymi upinacimi
podlozkami a tim je Ize pfizpisobit nejriznéjSim tvarim a velikostem obrobka.

jaa
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Obj. &. Sitka drazky by 3922 I Pro &rouby a b, b, I, ls

mm format) mm mm mm mm mm mm
0009 9 11,20 100 M8 15 30 16 32 18
0011 1 13,55 125 M10 20 30 20 38 24
0014 14 15,20 160 M12/M14 25 40 24 47 30
0018 18 21,80 200 M16/M18 30 50 28 57 36
0022 22 35,90 250 M20/M22 40 60 35 68 45

(W340)



Upinka v¢. Sroubu, zeSikmena3, s prestavitelnym opérnym Sroubem

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované.

Rozsah dodavky: upinka s opérnym Sroubem, Sroub pro T-drazky DIN 787
(obj. ¢. 3900), matice (obj. ¢. 3906) a podlozka (obj. ¢. 3909).

-t

N\
il
g
Obj.&.  Sitka drazky 3924 3998
mm format AMEQ
0010 10 19,60 22,10
0012 12 22,60 25,50
0014 14 22,60 25,50
0015 16 31,20 35,10
0018 18 32,60 36,70
0022 22 51,70 57,90
(W340) (W342)

3924

Sroub do T-drazky

M10x10x 80
M12x 12 x 100
M12 x 14 x 100
M16 x 16 x 125
M16 x 18 x 125
M20 x 22 x 160

for@
professional quality

Sitka drazky
mm
1
14
14
18
18
22

mm

8-32
10-40
10-38
13-48
13-46
16-65

55
69

30

€2
mm

30
40
40
45
45
60

h = zavisi na hloubce drazky podle DIN 650 a na délce zasroubovani matice.

Upinka vé. Sroubu, zalomena, s prestavitelnym opérnym Sroubem

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované.

Rozsah dodavky: upinka s opérnym Sroubem, Sroub pro T-drazky DIN 787
(obj. ¢. 3900), matice (obj. ¢. 3906) a podlozka (obj. ¢. 3909).

Obj.&  Sitka drasky 3925

mm format)
0011 10 26,50
0014 12 30,80
0015 14 30,80
0017 16 41,60
0018 18 41,60
0020 22 66,30
(W340)

Zacvakavaci upinaci paka
Provedeni: Z oceli, brunyrované.

PouZiti: Pro prestavitelné upinky v¢. Sroubu
(obj. ¢. 3924, 3925 a 3931).

Obj.&  Velikost 3925 [
format) mm

5010 M12 42,30 135

5020 M16 52,10 158

(W340)

Sroub do T-drazky

M10x10x 80
M12x 12 x 100
M12 x 14 x 100
M16 x 16 x 125
M16 x 18 x 125
M20 x 22 x 160

mm

33
40

I ]
= 3 22 ' [
a _Ll
a
Sitka drazky h I

mm mm mm
11 22-46 39
14 28-58 49
14 28-56 49
18 36-71 55
18 36-69 55
22 43-92 69

48
64

for@
professional quality

44
51,5
51,5
59

h = zavisi na hloubce drazky podle DIN 650 a na délce zasroubovani matice.

70

forn@
professional quality




Stupnovity podstavec

Provedeni: DIN 6318, s upinacimi stupni po 7,5 mm vyskového rozdilu.
Strojni odlitek, lakovany. Plocha a stupné zpracovany rovinnym frézovanim.

Obj. &.

1050
1095
1140
1185
1230
1275
1320

Velikost
mm

50

95
140
185
230
275
320

3928
AMe®

14,80
23,70
30,30
41,60
49,40
55,90

68,80
(W342)

20,13

DIN
6318

Univerzalni upinaci podklad

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. Vyska
stupné je svisle 4,65 mm a vodorovné 2,3 mm,
hloubka 30 mm.

Obj. &.

0010
0020
0030

Velikost

w

3926
2,96
5,40

13,35
(W340)

Sada univerzalnich upinacich podkladt

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, lakované. Vyska upnuti od
23 do 208 mm. Dodava se v pevném kartonu.

Objem dodavky:
Sada univerzalnich upinacich podkladd s upinacimi podklady

8 kust velikost 1 (obj.
8 kusi velikost 2 (obj.

. 3926 0010),
. 3926 0020),

4 kusy velikost 3 (obj. ¢. 3926 0030).

Obj. &.

0001

Rozmér $ x v x h
mm

280 x 155 x 40

e/

(W340)

n 90 oy 50
1
| 'S
(@) W ~3
I 15y E .
15 125 It
il
i
| I
i
|
1 '
425 a b
Vyska upnuti h-H Délka A Sitka B1 Sitka B2
mm mm mm mm
12,5- 50 42,5 50 50
57,5- 95 95 55 50
102,5-140 100 60 50
147,5-185 105 65 50
192,6-230 110 70 50
237,5-275 115 75 50
282,5-320 120 80 50
§ EH j
4 |
111 |
o
I }
- .
[
b 20
h
Vyska upnuti h-H a b c
mm mm mm mm
23- 51 33 19 38
39-107 66 35,5 70
71-208 131 68 135
3927 Obsah
127,00 20-dil.

forn‘@
professional quality




Sroubovy podstavec s plochou opérnou éasti

Provedeni: Ze zuslechténé oceli. Vieteno se samosvornym lichobéznikovym
zavitem. StFedici otvor @ 12 mm k upnuti rGznych nastavci.

%
O
. E
[ c T
£
T
@DI1
0Obj. &. Velikost 3929 3892 Prestavitelné na vysku h-H TR
mm format) AMED mm
0052 52 25,00 29,20 42- 52 30x4
0070 70 26,90 31,20 50- 70 30x4
0100 100 30,60 35,50 70-100 30x4
0140 140 53,40 62,70 100-140 40x7
0200 210 106,50 113,00 140-210 508

(W340) (W342)

Sroubovy podstavec s magnetickym soklem

Provedeni: Stfedné tézké Sroubové podstavce. Zakladni téleso a vieteno ze zuslechténé oceli, lakované.
Vreteno se samosvornym lichob&znikovym zavitem a koncovou pojistkou. Stredici otvor @ 12 mm k upnuti
raznych nastavcd.

Pouziti: Pro upinky v¢. Sroubu s Sirkou drazky cca 14-22 mm.

Upozornéni: Vhodné nastavce viz (obj. ¢. 3930 a 3932).

0Obj. &. Velikost 3905  Frestavitelns na vwiku h-H Ulozna éast@  Patka®  Nosnost
mm AMe® mm mm mm kN
7000 62 49,80 52- 62 50 50 100
7100 80 51,00 60- 80 50 50 100
7200 110 52,30 80-110 50 50 100
(W342)

Magneticky sokl pro Sroubovaci podstavec

Obj. &. H 3905 D1

mm AN mm

7300 10 36,00 55
(W342)

3929 format)

Ulozna éast & D2

mm

50
50
50
68
80

Patka & D1
mm

50
50
50
68
70

Hmax.

@D1

@DI1

3892 AMEQ)

Nosnost

kN

100
100
100
120
170




Sroubovy podstavec s pojistnou matici

Provedeni: Ze zuslechténé oceli s trapézovym zavitem. Vietenova hlava
brunyrovana, zakladni téleso z $edé litiny, lakovana. Stfedici otvor: @ 12 mm.
Vretenova hlava v kulatém provedeni.

Upozornéni: Sroubovy podstavec
nelze prestavit, pokud je zatizeny. 34,

- L ! L 3929 pvo'egma\ quamy

Obj. &. Velikost 3929 3893 Prestavitelné na vysku h-H TR

mm Eommat) AMED mm mm
0140 140 67.40 100-140 30x6
0200 200 - 85,00 140-200 30x6
0320 320 111,00 117,50 200-320 30x6
0550 550 129,50 137,00 320-550 30x6

(W340) (W342)

Sroubovy podstavec tézky

Provedeni: Ze zuslechténé oceli s
trapézovym zavitem. Vietenova hlava
brunyrovana, zakladni téleso ze zuslechténé
oceli, lakovana. Stredici otvor: & 12 mm.
Vretenova hlava v kulatém provedeni.

3929

professlonal qualny

B,

18
18
22
22

Obj. &. Velikost 3929 3892 Prestavitelné na vysku h-H a
mm format) AMEQ) mm mm
0300 300 191,00 222,00 200- 300 26
0460 460 231,00 266,50 290- 470 26
0750 750 385,00 342,50 430- 750 26
1250 1250 513,00 454,50 710-1250 26
(W340) (W342)
Kulovy nastavec -« 237
Provedeni: Ze zuslechténé oceli, popusténé na brunyrovany odstin. i
of |
Pouziti: Pro Sroubovy podstavec (obj. ¢. 3929). 1
Q|
. i L
Obj. &. #D 3932 ﬁ =
mm format) 12
0010 37 5,80 $35
(W340)
Prizmovy nastavec
Provedeni: Ze zuslechténé oceli, popusténé na brunyrovany odstin. ( D 1200
Pouziti: Pro Sroubové podstavce (obj. ¢. 3929). ) A
[as]
Obj.&  Velikost 3932 A @B C @D OE i: =
format) mm mm  mm  mm  mm )
0030 45 11,50 32 45 23 10-50 42 9E
(W340) o8B o

3893
B L
mm mm
75 110
75 110
90 160
90 160

11l

3892

mm

40x 7
40x7
40x7
40x 7

1111

Nosnost
kN

60
60
40
25

Nosnost
kN

80
60
50
40




Centrovaci deska

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, popusténé na brunyrovany odstin.

Pougziti: S centrovaci deskou pro $roubové podstavce s 50 mm & nasadit
na vSechny formaty Sroubovych podstavci a rovnaci prvky s upinacim
otvorem @ 12 mm.

Obj. &.

H
mm

8

3932
format)

7.85
(W340)

D
mm

45

Nastavec s oto¢nou kouli

Provedeni: Ze zuslechténé oceli, popusténé na brunyrovany odstin.
Koule je kalena.

D1 D2
mm mm
358 30

Pouziti: Tento robustni prvek je vhodny k podepreni a vyrovnani
litinovych a kovanych obrobkd.

Obj. €.

0001

Rovnaci klin

Nosnost
kN

30

3930

22,80
(W340)

Provedeni: Ze zuslechtené tvarné litiny a oceli, popusténé na brunyrovany odstin.
Se stredicim otovrem @ 12 mm. Rovnaci klin mGZete rukou snadno prestavit

pfi zatizeni na 1/3 nosnosti (F max.). Pfesné opracovné klinové plochy dovoluji
klidné presné nastaveni, presnéjsi nez 1/10 mm, voliteIné Sroubem s ryhovanou
hlavou nebo klicem na Sestihranné Srouby. Dvojity klinovy efekt umoznuje presné

vertikalni pohyby bez boc¢niho posuvu.

Pouziti: K upinani tézych litinovych a kovanych obrobki na velkych nastrojovych
zafizenich. Kromé toho se rovnaci klin mize nasadit na "tézké Sroubové
podstavce". Pfitom je nutné pouzit valcovy kolik DIN 6325 (12 x 30 mm).

Rozsah dodavky: Rovnaci klin s kulovym nastavcem (obj. ¢. 3930).

3930
3894

vnitini Sestihran

3930 0010 fﬂl‘@ 3930 0020 + 3930 0030

Obj. &.

0010
0010
0020
0020
0030
0030

Velikost

63
63
125
125
190
190

3930

197,00

424,50

1104,00
(W340)

3894
AMe®

229,00

492,00

1286,00

(W342)

Prestaveni na vysku h-H
mm

50- 63
50- 63
100-125
100-125
170-190
170-190

@DI
P02
™
—
[eo)
P12
»D
£
o
£
<
T
812 o
¢ 45

——

mm

40
40
60
60
80
80

mm

40
60
115
118
145
150

63
65
125
128
175
183

for

professional qual

3804 AMEQ)

Otvor klice
mm

13

8
24
14
36
22

H* mm/ot.

0,86
0,86
1,16
1.16
2,02
2,02

Nosnost
kN

40
35
100
90
250
220

* H mm/ot. = prestaveni vysky na otacku.




Precizni vyskovy rovnaci klin

Provedeni: Z kalené oceli. Pfesné opracované plochy klinu umoznuji klidné a

pFesné nastaveni, presnéji nez 1/10 mm. Se stredicim otvorem @ 12 mm.

Ovladani je mozné pomoci klice, ¢imz je zajisténa vysoka bezpecnost a snadna

manipulace pfi velkych silach pro prestaveni. Vysledkem dvojitého klinového Lz

efektu je presny vertikalni pohyb bez bo¢niho posuvu. Plocha konstrukce o 81
precizniho vyskového klinu umoziuje vysoké bezpecénostni standardy pfi - -

vyrovnavani polohy tézkych soucasti. Pfesny rovnaci klin je vybaven navic o * —_——
stfedicim otvorem ve spodni ¢asti zakladny (vhodny pro kolik ISO 8734 — ©) i —

primér 12 mm). (} -
Pouziti: Rovnaci klin se da prestavit pri zatiZeni. Pfestaveni vySky na otacku = &
¢ini 0,71 mm.

Rozsah dodavky: Rovnaci klin s koulovym nastavcem. L LSW.|

Obj. ¢.  Velikost 3898 Hmin. Hmax. Fmax. SW  Hmotnost

aAMe® mm mm kN mm kg

0040 55 814,00 50 55 40 22 28
0250 85 1039,00 77 85 250 36 115
(W342)

Tabulka s rozméry

Velikost B1 G H1 H2 H3 L L1 L2
55 60 20 60-65 475 10 128 150-179 60
85 100 30 87-95 740 20 210 242-287 81

Upinaci drap, plynule prestavitelny

Provedeni: Upinaci drap z oceli, kovany, zuSlechtény a pozinkovany.

. § Fformat
Rozsah dodavky: Upinaci drap se Sroubem pro drazky T DIN 787 professional quality
(obj. €. 3900), sestihranna matice DIN 6330B (3906) a podlozka

DIN 6340 (obj. ¢. 3909).

obi.é.  Sika 3931 b $roub Vyska dxl o
drazky format do upnuti
mm mm T-drazky mm mm _| b -
5012 12 34,50 17 M12x12x125 0-50 50 x 140
5014 14 35,10 17 M12 x 14 x 125 0-50 50 x 140 I,
5016 16 38,00 17 M16 x 16 x 160 0-75 50 x 140 _'hl"'.' .
5018 18 38,00 17 M16 x 18 x 160 0-75 50x 140 )
(W340)

Stabilni upinaci celist
Provedeni: Zakladni téleso z temperované litiny, upinaci Celisti z cementacni ~—|:* For 3

professional quality

oceli, kalené. Vysoké a stabilni provedeni s velkou pfitlacnou a upinaci silou.
Vyménné otocné upinaci Celisti s vrubovanou a hladkou stranou.

Pouziti: Pro bocni upnuti vysokych obrobkd.

Upozornéni: Jako upeviovaci Srouby se samostatné objednavaji podle Sirky
drazky Srouby pro drazky T DIN 787 (obj. ¢. 3900).

Obj.&  Sitka drazky mm 3933 b by c e h he h hs I I F1 F2
format) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm kN kN

0019 12 190,00 65 19 8 12 85 38 99 40 179 1125 8 12
14 15 2,2

16 20 3,0

18 28 4,2

0026 20 263,50 75 26 1" 12 100 45 118 40 230 138,56 25 45
22 25 4,5

24 32 4,8

28 32 4,8

30 36 54

(W340)




Kyvna upinka
Provedeni: Zuslechténé a popusténé na brunyrovany odstin. Mimoradné plocha
konstrukce, zadné vycnivajici upinaci Srouby. Celisti se upinaji souc¢asné diky gfg};mat
klinovému efektu smérem dopredu a doli.
PouZiti: Pro upinani nizSich desek.

Rozsah dodavky: Kyvna upinka (par) komplet s upevnovacimi Srouby DIN 912,
maticemi pro T-drazky DIN 508 (obj. ¢. 3902) a klicem na Sestihran DIN 911.

Ll D Pl
- -IC
]
? " ‘ © ]
' ==
[ O 7
L1

Obj.&  Sitka drazky 3934 b c d h | I A F1 F2

mm wf.?,!@ mm mm mm mm mm mm kN kN
0012 12 70,60 40 3 M10 20 80 39 26 16 0,6
0014 14 76,30 40 3 M12 20 80 39 26 22 0,9
0016 16 81,90 40 8 M12 20 80 39 26 22 0,9
0018 18 100,00 50 4 M16 25 100 46 34 36 14
0020 20 107,50 50 4 M16 25 100 46 34 36 1.4
0022 22 176,50 78 5 M20 30 140 65 50 36 14

(W340)

Plochy upinka

Provedeni: Ocel, zuslechténa a popusténa na brunyrovany odstin.
Vyhody:

 Pro upnuti velmi plochych obrobka.
* Bocni upinani obrobku tak, aby bylo mozné povrch opracovat
kompletné bez rusivych kontur.
« Vertikalni a horizontalni moZnosti pouziti. L B

Pouziti: Plochy upinka s T-drazkou zasurite do stolu stroje, umistéte na
obrobek, utdhnéte upeviovaci Srouby pro stil stroje. PouZitim upinaciho

5 Fl
Sroubu se obrobek upne. £ C]—_”M
£ \
Rozsah dodavky: Plochy upinka komplet s upevnénim. 5 F2 J‘LJI_
Upozornéni: Ke snizeni opotrebeni upeviiovacich Sroub doporucujeme [ i |
pouziti pasty na zavity AMF. Ta obsahuje synergickou kombinaci vysoce | E———|
ucinnych maziv, je odolna proti vysokym teplotdm a proti vymyvani.
LGl
Tabulka s rozméry
Velikost B H1 L L1 L2 =
M12x14 44 16 110 45-48 26
M12x16 44 16 110 45-48 26
M16x18 56 19 130 50-54 33
M16x20 56 19 130 50-54 33
M20x22 62 22 152 58-63 41
M20x24 62 22 152 58-63 41 O
M20x28 62 22 152 58-63 41
Obj. &. Velikost 3934 drézka G F1 F2 H min. ) s i
AME® kN kN mm mm g
1214 M12x14 63,90 14 M12 15 75 16 25 579
1216 M12x16 68,10 16 M12 15 75 16 25 600
1618 M16x18 82,10 18 M16 20 10 19 30 1011
1620 M16x20 89,50 20 M16 20 10 19 30 1055
2022 M20x22 125,50 22 M20 30 15 22 36 1670
2024 M20x24 154,00 24 M20 30 15 22 36 1705
2028 M20x28 162,50 28 M20 30 15 22 36 1807

(W342)




Svisla upinka

Provedeni: S lomenou upevnovaci patkou, nerezovymi pouzdry a nyty odolnymi
proti zkrouceni. Pozinkovany a pasivovany. Plastova rukojet' s dlouhym
provedenim pfidrzného ramena. Dlouhé provedeni pfidrzného ramena.

Rozsah dodavky: Svisla upiinka s pfitlanym
vietenem.

Tabulka s rozméry

Velikost A Al A3 A6 B B1 Cc c c2 D F H L L1 L2 L3 M a
1 16 26 5 - 234 334 19 8 2 44 5 77 504 244 35 164 M5  67.4°
) 127 27 7 - 269 379 23 11 3 51 6 111 699 429 15 215 M6  93°
3 19 35 8 55 32 47 32 175 32 71 89 175 90 55 19 28 M8  904°
4 32 50 9 10 45 64 42 22 4 83 106 218 143 928 23 605 MI10 90°

Obj.&  Velikost 3896 Burtu Vyska upnuti Celkova vyska Celkova délka Pidrzna sila

mm mm mm mm N

0010 1 9,15 44 19 77 50,4 450

0020 2 11,75 5,1 23 111 69,9 1500

0030 3 13,85 7.1 32 175 90 2500

0040 4 21,00 83 42 218 143 3400

(W340)

Svisla upinka s vodorovnou patkou

Provedeni: Svisla upinka s otevienym pfidrznym ramenem a vodorovnou patkou. Pozinkovany
a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech, z diivodu prostoru nejsou
ve velikostech O a 1. Mista uloZeni namazana. Ergonomicka rukojet’ odoIna proti oleji s velkym
madlem a mékkou komponentou. Bezpec¢nostni upinaci prvek s ochranou proti sevieni prsti.
Pojistka proti ztraté pfitlacného Sroubu na konci upinaciho ramena.

3936 Pozinkovany a pasivovany.
Rozsah dodavky: Svisla upinka komplet se & /

zuslechténym pozinkovanym pfitlaénym Sroubem. /
3935  ocel INOX, lesténa. / O

Rozsah dodavky: Svisla upinka komplet s pfitlaénym 1 . ’,//S\/
Sroubem INOX. Vhodny i pro potravinarsky pramysl. - e

H1

Upozornéni: Pficné rameno pro 2-bodové upnuti viz T F1 F2 IS
(obj. . 3946). E _IF|]

HW.

L2

Velikost O Velikost 1 Velikost 2 Velikost 3, 4 Velikost 5  Velikost 6 INOX
Tabulka s rozméry

Velikost A B ¢ D E F H H1  HWmin. HW max. | K L L1 L2 M MIT N P o o*
0 4 31 85-135 45 14 55 18 81 -15 35 8 55 - 49 50 23 - 32 22 95 -
1 5 39 16 45 18 6 19 985 -40 2 10 55 - 61 59 22,5-26 - 35 27 95 -
2 6 52 20 55 25 11 23 1395 -30 45 12 6 12,5 78 89 23,0-31 27 43 32 105° 60°
3 8 79 20 75 37 19 33 186 2,0 1 18 75 - 112 112 325 - 46 35 105° 60°
4 10 101 32 86 54 16 425 221 -6,0 225 20 13 - 141 130 43,5-46,5 - 64 53 105° 60°
5 14 140 45 85 73 34 558 281 -3,0 275 25 95 265-31,56 195 185 145 -50 45 70 65 115° 60°
6 14 1655 505 13 89 28 81 333 -256 55 30 245 - 231 206 67,5-72,5 - 100 90 140° 60°

*Uhel otevreni Ize zménit nalisovanim dorazového koliku.
Obj.&  Velikost 3936 3935 F1 F2 Piitlagny Sroub Hmotnost
AMER) AMER) kN kN g

0000 0 13,20 23,30 0,5 0,7 M4 x 25 60

0010 1 14,90 25,70 0,6 1.1 M5 x 30 105

0020 2 19,15 32,80 0,8 1.2 M6 x 35 175

0030 3 22,60 45,60 1.2 2,5 M8 x 45 410

0040 4 30,30 - 1.7 3 M8 x 65 630

0050 5 48,70 - 3 5 M12x 80 1480

0060 6 65,90 - 34 5,5 M12x 110 2200

(W342) (W342)



Svisla upinka se svislou patkou

Provedeni: Svisla upinka s otevienym pfidrznym ramenem a svislou patkou.
Pozinkovany a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuiji v tvrzenych pouzdrech,
z diivodu prostoru nejsou ve velikostech 1. Mista uloZzeni namazéana. Ergonomicka
rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou komponentou.
Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevieni prsti. Pojistka proti ztraté
pritlacného Sroubu na konci upinaciho ramena.

Poutziti: K upevnéni na mistky a pro svarované konstrukce.

Rozsah dodavky: Svisla upinka komplet se zu$lechténym pozinkovanym
pfitlaénym Sroubem.

Upozornéni: Pficné rameno pro 2-bodové upnuti viz (obj. ¢. 3946).

Velikost 1 Velikost 2 Velikost 3,4 Velikost 5 Velikost 6
Tabulka s rozméry
Velikost A B C D E F H H1 HW min. HW max. | K
1 5 39 16 45 18 6 29 109 6 12,5 10 55
2 6 52 20 55 25 11 38 144 11,56 19,6 12 6
3 8 79 20 75 36 19 48 200 16,5 25 18 75
4 10 101 32 86 54 16 65 244 16,5 45,56 20 13
5 14 140 45 85 72 35 77 301 18 49 25 95
6 14 165 505 13 89 28 117 369 33 90,5 30 245
Obj.&  Velikost 3937 F1 F2 Délka upinaci paky
AMe® kN kN mm
0010 1 14,55 0,6 i1l 115
0020 2 19,15 0,8 1.2 157
0030 3 22,60 1,2 2,5 220
0040 4 30,30 7/ 3 252
0050 5 48,70 3 5 321
0060 6 68,90 34 55 382
(W342)
Svisla upinka s thlovou patkou
Provedeni: Svisla upinka s otevienym pfidrznym ramenem a thlovou
patkou. Pozinkovany a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji
v tvrzenych pouzdrech, z diivodu prostoru nejsou ve velikostech
1. Mista uloZeni namazana. Ergonomicka rukojet' odolna proti oleji
s velkym madlem a mékkou komponentou. Bezpec¢nostni upinaci
prvek s ochranou proti sevieni prstu. Pojistka proti ztraté pfitlacného
Sroubu na konci upinaciho ramena.
PouZziti: Pro namontovani zboku.
Rozsah dodavky: Svisla upinka komplet se zuslechténym
pozinkovanym pfitlaénym Sroubem.
Upozornéni: Pficné rameno pro 2-bodové upnuti viz (obj. ¢. 3946).
Velikost 2 je k dostani na vyzadani i v provedeni s oceli INOX.
Tabulka s rozméry
Velikost A B C D E F H H1 HW min.  HW max.
1 5 345 14 4,5 18 7 45 125 25 9
2 6 41 20 6,1 25 6 60 167 7.5 15,5
B 8 63 24 6,5 37 1 Al 223 9 1756
Obj. &. Velikost 3938 F1
AMEQ) kN
0010 1 16,75 0.8
0020 2 21,00 1
0030 3 22,70 14
(W342)

IL L1 L2 M M1 N O P o o

= 61 59 235-26 - 19 5 27 95° -
12,5 78 80 285-32 30 21 5 32 105° 60°
- 12 114 41 - 27 6 40 105° 60°
- 141 130 55,5 - 3 8 53 105° 60°
26,5-316 195 183 66 64 45 10 65 115° 60°
= 231 206 102 - 45 10 90 140° 60°

*Uhel otevreni je mozné zménit nalisovanim dorazového koliku.

Délka upinaciho ramena Pritlacny Sroub Hmotnost
mm g
60 M5 x 30 105
82 M6 x 35 175
98 M8 x 45 410
140 M8 x 65 630
195 M12x 80 1480
230 M12x 110 2200

| K L1 L2 M N 6] P (o] o
10 10 61 58 20 30 5 30 98° =
12 6 77 81 255 37 5 32 105° 60°
18 7 111 112 285 425 6 38 105° 60°

*Uhel otevreni je mozné zménit nalisovanim dorazového koliku.
F2 Pritlacny Sroub Hmotnost
kN g
1.1 M5 x 30 125
1.2 M6 x 35 220
2,5 M8 x 45 400



Vodorovna upinka

Provedeni: Ocel, pozinkovana a pasivovana ocel s pakovym ramenem odolnym proti
médiim a upevnénim patky. Nyty z uslechtilé oceli.

Pouziti: Optimalni pouziti pro vyrobu sériovych dilG.

3897 0000

Ad _A__LAJ
Ayl

L1 A1

3897 0000

Tabulka s rozméry

Velikost A Al A2 A3 B Bl B C ¢ c F H L u L2 13 M a
0 111 24 6,8 4 16 23,8 4.4 14 6,8 1,6 4,8 17 68 21 5 12 M4 87°
1 135 25 52 57 19 27 - 19 95 2 58 382 105 368 12 20 M5 94°
2 26 38 55 6 28 40 3 25 14 25 62 526 162 614 19 365 M6 96°
3 26 42 66 8 31 47 25 3 175 3 9 685 189 663 22 368 M8 95°
4 412 59 87 9 43 59 18 45 238 4 114 90 269 103 285 648 M10  95°

Obj. & Velikost 3897 Vy&ka upnuti Celkové vy3ka Celkové délka Pfidrnd sila

mm mm mm N

0000 0 7,05 7,4 17 68 380

0010 1 10,40 19 38,2 105 700

0020 2 12,45 25 52,6 162 900

0030 3 15,30 34 68,5 189 2200

0040 4 20,20 45 90 269 3400

(W340)

Vodorovny upinak, samostavny

Provedeni: Vodorovny upinak s otevienym ramenem a vodorovnou zakladni desklu. Regulovatelna upinaci
sila podle nastaveni regulac¢niho Sroubu. Automatické plynulé nastaveni podle riizné vysky nebo Sirky
obrobku pfi pFiblizné stale stejné upinaci sile, bez ruéni zmény polohy pfitlacnych Sroubd. Perforovany vzor
zakladni desky je vhodny pro mm a palce. S velmi kvalitni 2-slozkovou plastovou rukojeti a odejmutelnou
ochrannou krytkou na pfitlacné desce.

Pouziti: Optimalni pro pouZziti pfi vyrobé malych sérii.

T

Tabulka s rozméry
Upinaci rozsah L1 L2 L3 L4

40
60

0Obj. &.

0045
0065

210 66
210 66

40
40

Rozpéti

40
60

Ly
Ly

L5 L6 L7 L8 H1

115 64 50
115 64 50

3971
20,80

21,40
(W340)

Lay

Co B/

155
175

13
13

H4 H5 B1 B2
50 20 13 8
68 38 13 8
Upinaci sila

N

2500

2500

B3 B4
26 57
26 57

254
254

fo

Lo3 Lo4
254 38 32-44
254 38 32-44
Hmotnost
9
380
420

mmat
professional quality

6,3
6,3



Vodorovny upinak s vodorovnou patkou

Provedeni: Vodorovny upinak s otevienym pfidrznym ramenem a vodorovnou patkou. Pozinkovany

a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech, z diivodu prostoru nejsou ve
velikostech O a 1. Mista uloZzeni namazana. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a
mékkou komponentou. Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevieni prsti. Pojistka proti ztraté
pritlaéného Sroubu na konci upinaciho ramena.

3 93 9 Pozinkovany a pasivovany.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym pfitlaénym Sroubem.

3949  ocel INOX, ledténs.

Rozsah dodavky: Komplet s nerezovym pfitlacnym Sroubem.
Vhodny i pro potravinaisky primysl.

Upozornéni: Pricné rameno pro 2-bodové upnuti viz (obj. ¢. 3946).

H2
(<
:
¥
N
N

HW

L1

Velikost O Velikost 1 Velikost 2, 3, 4 Velikost 5

Tabulka s rozméry

Velikost A B c D DI E F H Hl H2 HWmin. HWmax.
0 4 28 115155 46 - 90 55 145 23 34 55 0
1 5 42 130145 52 - 187 8 19 30 49 3 2,5
2 6 64 260 56 56 32 16 24 45 68 -15 5
3 8 73 257 65 51 38 14 32 485 86 -2 9
4 10 113 41 85 85 63 27 45 75 126 -4 24
5 10 123 415 85 - 78 16 46 73 128 17 25

Obj. & Velikost 3939 3949 F1

AMe® AMED kN

0000 0 11,45 21,00 0,25

0010 1 16,60 29,60 08

0020 2 18,45 32,90 1

0030 3 23,20 40,60 1,8

0040 4 29,80 - 2

0050 5 47,50 - 3

(W342) (W342)

|
15
10
13,2
15
20
25

F2
kN

0,4
1.1
1.2
25

3949

INOX

K
6,3
55
6
7
8

12,6

L

12,7
13
20,5

L1 M

79 16

120 18 -2156
162 19,6-29,5
206 22 -31,8
287 29 -43
321 41,5

Pritlacny Sroub

M4 x 25
M5 x 30
M6 x 35
M8 x 45
M8 x 65
M8 x 65

- 25 255

- 34 34
285 42 38
316 455 50
43 58 b7

- 568 77

Hmotnost
g

35
105
185
320
700

1080

90°
90°
90°
90°
90°
90°




Vodorovna upinka plus

Provedeni: Vodorovna upinka se zvySenymi pfidrznymi silami, otevienym pfidrznym ramenem a
vodorovnou patkou. Pozinkovany a pasivovany s nyty z oceli INOX a mazanymi loZiskovymi misty.
Rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem. Bezpecnostni upinaci kus s pojistkou proti ztraze
pfitlaéného Sroubu na konci upinaciho ramena.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym
pfitlaénym Sroubem.

Upozornéni: Pfitlacné Srouby naleznete na £ 3/138.

Tabulka s rozméry

Velikost A B C D E F H Hl  H2 HWmin. HWmax | K L M N p
2 8 71 26 65 39 14 28 51 108 1 12 16 7 224 23534 46 52
3 8 78 26 65 43 22 35 58 112 - 13 18 65 242  255-36 47 525
4 10 120 415 86 69 23 41 77 135 2 16,5 24 105 329 34545 60 76

Obj. &. Velikost 3949 F1 F2 Pritlagny $roub Hmotnost

AME® kN kN g

0035 B 26,70 1,6 3 M6 x50 450

0040 3 31,10 25 4 M8 x58 560

0045 4 40,40 35 8 M10x 76 1250

(W342)

Vodorovny upinak se svislou patkou

Provedeni: Vodorovny upinak s otevienym pridrznym ramenem a svislou patkou. Pozinkovany a pasivovany.
Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech, z divodu prostoru nejsou ve velikostech O a 1. Mista
uloZeni namazana. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou komponentou.

Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevreni prst. Pojistka proti ztraté pritlacného Sroubu na konci
upinaciho ramena.

Pouziti: K upevnéni na mastky a pro svarované konstrukce.
Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym pfitlaénym Sroubem.

Upozornéni: Pfi¢né rameno pro 2-bodové upnuti viz (obj. ¢. 3946).

o~
I
E I
DRy
5/= a2 b1 o)
4'L
x I
e
B
Velikost O, 5 Velikost 1 Velikost 2, 3, 4
Tabulka s rozméry
Velikost A B © D D1 E B H H1 H2  HW min. HW max. | K L L1 M M1 N O P o
0 4 28 115-155 46 - 9 5 245 33 34 4,7 10,7 75 63 - 79 20 - 12 3 255 90°
1 5 42 13 -145 52 - 185 8 315 43 49 8 15 10 55 - 120 235-255 245 18 5 34 90°
2 6 64 26 56 56 32 16 40 61 68 15 22 132 6 12,7 164 29,5-34 34 21 5 38 90°
3 8 73 25,7 65 51 385 14 49 65 86 14,5 26 15 7 13 206 375-425 42 27 6 50 90°
4 10 113 41 85 85 63 27 66,6 97 115 17,6 46 20 8 2056 287 52 -59 59 34 8 57 90°
5 10 123 41,5 85 - 78 16 65 925 128 21,5 45 25 12,5 - 321 57 - 36 10 77 90°
Obj. &. Velikost 3940 F1 F2 Pfitlagny Sroub Hmotnost
AMED kN kN g
0000 0 11,60 0,25 04 M4 x 25 35
0010 1 16,60 0.8 1,1 M5 x 30 105
0020 2 18,45 1 1.2 M6 x 35 185
0030 & 23,40 1.8 2,5 M8 x 45 320
0040 4 32,00 2 3 M8 x 65 700
0050 5 50,80 3 5 M8 x 65 1080
(W342)



Vodorovna upinka s ihlovou patkou

Provedeni: Vodorovny upinak s otevienym pfidrznym ramenem a vodorovnou patkou. Pozinkovany
a pasivovany. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech, z dilvodu prostoru nejsou ve
velikostech O a 1. Mista uloZeni namazana. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a

mékkou komponentou. Bezpecnostni upinaci prvek s ochranou proti sevieni prsti. Pojistka proti ztraté
pfitlacného Sroubu na konci upinaciho ramena.

PouZziti: Pro namontovani zboku.
Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym ,/ q
pritlaénym Sroubem. B fﬁ / /
Upozornéni: Pficné rameno pro 2-bodové upnuti viz & on ,
(obj. & 3946). EES J’
- 3 ,
DN F2 9
£ NS S
T
. :
al [0 | 9 1| |
o] = E I
Py | @& B
[ M L
- N
Tabulka s rozméry
Velikost A B C D E F H H1 H2 ~ HWmin. HW max. | K L1 M N P o
2 6,2 52 20 5,6 32 10,5 73 94 68 22 29,5 13,2 6 162 25,5 37 32 90°
3 8 59 24 6,8 37 6,5 70 86,5 86 5 16 15 7 206 285 42,5 38 90°
Obj. & Velikost 3941 Pfidrzné sila F1 Pfidrzné sila F2 Piitlacny Sroub Hmotnost
Am@ kN kN 9
0020 2 20,70 1 1,2 M6 x 35 245
0030 3 25,50 1.8 25 M8 x 45 390
(W342)
Kombinovana upinka
Provedeni: Pozinkované a pasivované. Nyty z oceli INOX se pohybuiji v tvrzenych pouzdrech. Mazana
loZiskova mista. Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou komponentou.

Vyhody:

* Napolohovani a upnuti v jednom pracovnim kroku

* Robustni a stabilni konstrukce

« Snadné vyjmuti obrobku, protoze je upinaci rameno kompletné zasunuté
« Maximalni kvaltia, podle standardu kvality AMF

Pouziti: Pfi svarovani pripravki je velmi dilezita presna poloha a bezpeéné upnuti jednotlivych soucasti.
V praxi je toho dosazeno souc¢asnym pouzitim tahel ve spojeni se svislymi upinkami, nebo pouzitim
narocnych vlastnich konstrukci. Kombinovana upinka AMF spliuje obé tyto ulohy v jediném pracovnim
kroku a diky tomu je pouziti rliznych rychloupinaka zbyteéné. Vodici kulisa kombinované upinky prevadi
pohyb ramena do horizontalniho a vertikalniho upinaciho pohybu, ¢imz je obrobek soucasné polohovan
a upnut. Pfesvédcte se sami o moznostech uspor pouzitim novych kombinovanych upinek AMF!

Tabulka s rozméry

Velkost A B C D E F G H HI H2 HWImin. HWimax. HW2min. HW2max. | K L M N P
1 17 33 40 55 15 05 22 36 74 62 25 32 5 10 12 75 150 345-395 53 55
2 195 56 50 65 32 9 28 46 94 87 30 40 14 24 16 125 219 485-615 75 75
3 29 74 50 85 37 14 34 555 110 106 40 50 20 30 20 20 270 60 -80 96 90
Obj. &. Velikost 3941 F1 F2 Hmotnost
AMER kN kN g
0110 1 57,10 1 1 340
0120 2 60,90 2 2 700
0130 3 74,60 3 3 1620
(W342)



Tlakova upinka, samonastavovaci

Provedeni: Tlakova upinka s vodorovnou zakladni deskou. Regulovatelna upinaci sila podle

nastaveni regulacniho Sroubu. Automatické plynulé nastaveni podle vySky upnuti pfi prfofg}:'@
priblizné stale stejné upinaci sile, bez ru¢ni zmény polohy pritlacnych Sroubd. Perforovany

vzor zakladni desky je vhodny pro mm a palce. S velmi kvalitni 2-sloZzkovou plastovou

rukojeti a odejmutelnou ochrannou krytkou na pfitlacné desce.

Pouziti: Optimalni pro pouziti pfi vyrobé malych sérii.

Tabulka s rozméry

Upinacirozsah L1 L3 L4 L5 L6 L7 L8 H1 H2 H5 B1 B3 B4 Lo1 Lo2 Lo3 Lo4 (%]
16 225-245 20 23 148 64 50 53 46 160 20 12 26 57 25,4 25,4 38 32-44 6,3
Obj. ¢. Rozpéti 3973 Upinaci sila Hmotnost
mm format) N g
0025 16 21,90 2500 200
(W340)

Tlakova upinka

Provedeni: Bez uhlové patky. Upinaky na principu tahu a tlaku (tahla a ruéni paky pracuji

stejnomérné). Dlouhé vedeni tahla s upeviiovacim zavitem a matici. Pozinkovany . )

a pasivovany. Nyty z oceli INOX se u provedeni velikosti 2 a 3 pohybuji v T T
tvrzenych pouzdrech. e ~.
Pakové dily a tahla jsou vyrobeny ze zuslechténé oceli. e N,

Mazana loziskova mista. Tlakové upinky s ¢elnim zavitem i
pro pfimou vestavbu do plechovych stén nebo do

pfipravkd. Rukojet’ z Cerveného plastu odolného proti oleji.

U velikosti O, 2 a 3: Ergonomicka rukojet' odolna proti oleji T

s velkym madlem a mékkou komponentou. Komplet se
zu$lechténym pozinkovanym pfitlaénym Sroubem. F1

1
Tabulka s rozméry
Velikost A B min. B max. B H1 Zdvih HW min.  HW max. L1 L2 L3 M2 N
0 6,5 10,56 26,5 13 37 16 12 20 66,5 10 54 M10x 1 15
1 8 17,56 375 20 455 20 12 20 91 16 74 M12x1,5 18
2 10 20 46 20 66 26 17 25 114 19 105 M16x 1,5 22
3 12 24 56 30 82,5 32 22 35 140 22 127 M20x 1,5 27
5 16 26,5 66,5 50 99 40 30 50 1715 25 158 M24 x 1,5 34,5
5-M27 16 26,5 66,5 50 99 40 30 50 1715 25 158 M27 x 2,0 34,5
Obj. &. Velikost 3942 F1 F2 Piitlacny $roub Hmotnost
AMERD kN kN g
0100 0 22,00 0.8 0,8 M4 x 20 60
0110 1 24,40 1 1 M4 x 20 100
0120 2 24,70 2 2 M6 x 25 245
0130 3 28,30 2,5 2,5 M8 x35 330
0150 5 45,60 4,5 4,5 M12 x 50 700
0155 5-M27* 46,40 4,5 4,5 M12 x 50 720
(W342) * Destarco konstrukéni rozmér



Tlakova upinka s malou thlovou patkou

Provedeni: Tlac¢ny a tazny upinak s malou thlovou patkou (tahla a ruéni o
paky pracuji stejnomérné). Dlouhé vedeni tahla s upeviiovacim zavitem a T T
matici Pozinkovany a pasivovany. Pakové dily a tahlo jsou vyrobeny ze e \\

zuslechténé oceli. Nyty z oceli INOX se pohybuji v tvrzenych pouzdrech,
z divodu prostoru nejsou ve velikostech O, 1 a 5. Mista uloZeni jsou
namazéna. Rukojet' z ¢erveného plastu, odolného proti oleji.

U velikosti O, 2 a 3: Ergonomicka rukojet' odolna proti oleji s velkym
madlem a mékkou komponentou. Rucni paku Ize otocit do libovolné
uhlové polohy k zakladni ploSe.

H1

Poutziti: Pouzivejte jako upinak, ktery pracuje na principu tlaku
a tahu. Upinak Ize upevnit bez uhlové patky na plechové stény nebo ¥
do télesa pripravku zasroubovat pomoci zavitu.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym pritlaénym
Sroubem.

Upozornéni: Velikost O a 3 jsou k dostani i v provedeni z oceli INOX.

Tabulka s rozméry

Velikost A Bmin. Bmax. D E H  H1 Zdih HWmin. HWmax. K 11 L2 L3 M M2 N P
0 65 17 33 45 13 12 493 16 12 20 65 665 10 54 16 M10 x 1 25 16
1 8 245 445 45 20 15 605 20 12 20 7 91 16 74 16 -195  MI12x15 30 20
2 10 325 585 56 20 20 855 26 17 25 125 114 19 105  31,8-36 M16 x 1,5 50 34
3 12 37 69 65 30 25 108 32 22 35 13 140 22 1275 29,5425  M20x15 60 30
5 16 415 815 85 50 30 1295 40 30 50 155 1715 25 158 29 -46 M24 x 1,5 65 35
5-M27 16 415 815 85 50 30 1295 40 30 50 155 1715 25 158 29 -46 M27x20 65 35
0Obj. & Velikost 3942 F1 F2 Piitlacny roub Hmotnost
AMe® kN kN g
0000 0 25,00 0,8 0,8 M4 x 20 65
0010 1 26,20 1 1 M4 x20 125
0020 2 26,80 2 2 M6 x 25 245
0030 3 32,40 25 25 M8 x35 445
0050 5 49,20 45 45 M12 x 50 880
0055 5-M27* 54,20 45 45 M12 x 50 900
(W342) * Destarco konstrukéni rozmér

Tlakova upinka

Provedeni: Tlaény a tazny upinak (tahla a ruéni paky pracuji stejnomérné).

Tézké provedeni s dlouhym vedenim tahla. Zakladni téleso z
temperované litiny, lakované. Pozinkovany a pasivovany. Pakové dily
a tahlo jsou vyrobeny ze zuslechténé oceli. Nyty jsou z oceli INOX,

u provedeni velikosti 3 se pohybuji v tvrzenych pouzdrech. Mazana
loZiskova mista. Rukojet’ z cerveného plastu, odolného proti oleji.

U velikosti 3: Ergonomicka rukojet’ odolna proti oleji s velkym
madlem a mékkou komponentou.

Poutziti: Pouzivejte jako tlaény a tazny upinak.ldealni k pouZiti
ve specialnich upinacich pfipravcich a pro sériovou vyrobu.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym
pfitlaénym Sroubem.

Tabulka s rozméry

H1

Velikost
3
5
7

Obj. €.

0030
0050
0070

A B min.
12 40
16 58
22 59
Velikost

3

5

7

B max. C
72 41
98 41

105 70

3943

41,90
62,00

130,50
(W342)

6,5
85
1"

30
50
50

H H1 Zdvih  HW min. HW max. K L1 L2 M N P
30 116 32 22 35 28 139 135 36-44 60 95
38 137,5 40 30 50 45 174 156 41-50 71 121
55 179 50 30 50 45 218 192 57-65 93 158
F1 F2 Pritlacny Sroub Hmotnost
kN kN g

4 4 M8 x 35 540
10 10 M12 x 50 1115
25 25 M12 x 50 2840



Tlakova upinka

Provedeni: Tlaény a tazny upinak, kratka konstrukce. Dlouhé vedeni tahla s
upeviiovacim zavitem a matici Pozinkovany a pasivovany. Nyty z oceli INOX.
Licované Srouby zuslechténé. Mista ulozeni namazana. Ergonomicka rukojet’
odolna proti oleji s velkym madlem a mékkou komponentou.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténym pozinkovanym
pfitlacnym Sroubem.

Pouziti: Pouzivejte jako tlaény a tazny upinak.Pro upevnéni
na plechové stény. Tlakova upinka se da do télesa pfipravku
zasroubovat s ¢elnim zavitem. Navic je mozné pfirubové

H1

upevnéni pomoci uhlové patky (obj. ¢. 3957).

Tabulka s rozméry

Velikost A B E H H1  Zdih  HWmin.  HW max L1 L2 L3 M
7 10 36 15 24 73 215 17 25 685 13 68 M6
3 12 57 25 33 123 40 22 35 108 16 115 M8
5 16 92 45 37 149 67 30 50 175 24 139 M12
Obj. &. Velikost 3954 F1 F2 Piitlacny &roub
AMED kN kN
0020 2 25,90 1 1 M6 x25
0030 3 29,70 25 25 M8 x35
0050 5 48,00 4 4 M12 x 50
(W342)

Uhlova patka

Pouziti: Stabilni thlova patka pro tlakovou upinku (obj. ¢. 3954 a 3942 0100-3942 0155). Rozsifeny rozsah

pouziti diky vétsi vysce upnuti. K zabudovani do pripravki. Upevnéni pomoci 4 Sroubl (neni v rozsahu dodavky).

K
K -
O 6 O
I ;r T T I[ - == ‘ == Il
A A A A
P o M e
o ] I 4T 4o o,
¥ - -0 o L fe)
: ! - o . 9% e Ol
HE Pk e O e o HO_ Of
¥ 4 [ |
Velikost O Velikost 1, 2 Velikost 3 Velikost 5
Tabulka s rozméry
Velikost A B © D [ H | K L
0 30 9 16 4,5 30 13 23 10,2 3
1 60 1 11-18 6,7 40 24 40 12,2 4
2 60 1 11-18 6,7 40 24 40 16 5
3 65 14,5 19 6,7 44 B3] 50 20,2 6
5 70 17 32 9 60 37 60 24 8
Obj. &. Velikost 3957 A F
AMER® mm mm
0000 0 4,40 30 30
0010 1 6,15 60 40
0020 2 7.00 60 40
0030 3 9,00 65 44
0050 5 21,80 70 60

(W342)

M2 N
M16 x 1,6 30,5
M20x 1,5 33
M24x 1,5 49

Hmotnost
9
130
320
1200

K dostani i v provedeni z oceli INOX.

G
M Hmotnost (g)
15,6-20,5 35
40 135
40 160
41 235
45 450
|
mm
23
40
40
50
60



Uzaviraci upinka

Provedeni: Pozinkované a pasivované. Tvrzena a mazana loziskova pouzdra. Nyty z oceli
INOX. Haky a upinaci pouzdra zuslechtené. Rukojet’ z ¢erveného plastu, odolného proti oleji.

Pouziti: Pro upevnéni klapek a vik na nadrzich s pfidrznikem (obj. ¢. 3945).

Upozornéni: K dostani i v provedeni z oceli INOX.

Obj. €. Velikost
0010 1
0030 3
0050 5

Tabulka s rozméry

3 944 Pistova sila

AME® kN
22,40 2
25,20 3
43,10 5
(W342)

Velikost ~ B1 B2 ©

1 1623 3542 19

3 3244 6577 19

5 2640 5771 29
Pfidrznik

E1
17-24
39-51
27-42

58-73

G
35-42 4,5
72-84 55
11,2

Provedeni: Pozinkovany a pasivovany. Tvrzena pouzdra. Nyty z oceli INOX.

Pouziti: Pro uzaviraci upinku (obj. ¢. 3944).

Upozornéni: K dostani i v provedeni z oceli INOX.

Obj. ¢. Velikost
0010 1
0030 3
0050 5

Tabulka s rozméry

Velikost B
1 6
3 6
5 12

3945
AMe®

9,00
10,60

14,65
(W342)

19
19
29

Celkova vyska
mm
29
29
61

10
15

Celkova délka
mm

31
40
55

4,5
55
11,2

22,7
22,7
49

22,7
22,7
49,1

Draha prestaveni Celkova vyska
mm mm
8 11
12 181
14 282
H1 K L L1 M
34,5 6 31 62,6 26 -30
36 13 40 123,5 31,5-35,5
69 13 55 189,56 55,5-63
B
d)
|
O T
: : Y
G

b= )
i
L
=l |

K L M

6 31 26 -30
13 40 31,3-35,8
13 55 56,5-64,0

40
45
85

40
45
86

Celkova délka

mm

130

230

308

R S
45 45
55 98
8 147

6,9
10,9
13,8



s

PFiéné rameno pro rychloupinku
Provedeni: Pozinkované a pasivované.

Pouziti: K souc¢asnému upnuti 2 malych obrobkl a k bezpeénému a pevnému upnuti velkych obrobkd
ve 2 bodech. Upevnéni je mozné nad a pod upinacim ramenem.

Rozsah dodavky: Komplet se zuslechténymi pritlacnymi Srouby a upeviovacim Sroubem.

Vhodné pro:

Velikost 3 pro rychloupinaky (obj. ¢. 3935, 3936, 3937, 3938, 3939, 3940, 3941 a 3949),
Velikost 4 pro rychloupinaky (obj. ¢. 3935, 3936, 3937, 3939, 3940, 3947 a 3949),
Velikost 6 pro rychloupinaky (obj. ¢. 3935, 3936, 3937).

Obj. 8. Velikost 3946 Sroub Rozpéti Délka Hmotnost
AMEQ) DIN 933 mm mm g
0010 3 18,20 M8 x 45 34-100 120 200
0020 4 20,40 M8 x 65 40-125 150 370
0030 6 30,40 M12 x 80 54-200 240 985
(W342)

Pfitlaény Sroub pro oteviené pridrzné rameno

Provedeni: Zuslechténé, pozinkované a pasivované. Pevnostni tfida 8,8, s odejmutelnou ochrannou
krytkou. Velikost 0-3 s podlozkou pro matici. Velikost 4-6 s matici pro drazku T.
Obj. ¢.  Velikost 3946 Sroub Matice pro L L3 Hmotnost
AMe® DIN 933 drazku T i
DIN 508 mm mm g I EE'[
0040 0/0 4,43 M4 x 25 - 32 13-20 5
0045 0 3,78 M4 x 25 - 32 13-20 5 |
0050 1 3,82 M5 x 30 - 38 17-24 10 L
0060 2 3,85 M6 x 35 - 45 19-28 22 H —
! ] |
0070 3 4,03 M8 x 45 - 58 22-34 40 BE [
0080 4 4,71 M8 x 65 M8 x 10 78 21-50 62 , ™
0090 6 8,35 M12 x 80 M12x 14 97 28-58 160 il
(W342)
L 7| y Y
Pfitlacny Sroub plus (G))
Provedevni: Pro vodorovnou upinku plus (obj. ¢. 3949). Matné cerné, komplet s podlozkami, Sestihranné m_ﬁf]_m !
matice. Sroub s vulkanizovanym tlacnym kusem z neoprenu odolného proti oleji k ochrané obrobka. {1 i}
Pevnostni tfida 8.8.
Upozornéni: Vodorovnou upinku naleznete na (22 3/132.
il 0 ‘ .
Obj.&. Velikost 3946 Mx L D 13 Hmotnost
AMER) mm mm g
™
0092 2 6,60 M6 x50 16 17-29 20 -
0093 3 8,05 M8 x58 21 21-34 36
0094 4 9,30 M10x 76 26 28-44 95 / \
(W342)
D]
D
Ochranna krytka pro pfritlaény Sroub
Provedeni: Z neoprenu odolného proti oleji (tvrdost 70 Shore A) k ochrané citlivych obrobkd dq
PouZiti: Vhodné pro pfitlacny Sroub (obj. ¢. 3946) nebo jako nahradni dil vSech upinacich B a -

systéml AMF s ochrannou krytkou podle seznamu.

| I

TR | ]

L + 1 _c
Obj.é. Velikest 3946 SW Zavit da dp h hp I ‘ j

-A-"IF‘ :)- mm mm mm mm
dp |, o] o
0100 0/0+0 0,82 7 M4 11 7 8,5 4,2 c
0110 1 0,82 8 M5 12,5 8 10 5)
0120 2 0,93 10 M6 15 10 12 6
0130 3+4 0,95 13 M8 19 13 15 7,5 * Pfechodem Sroub M12 z DIN 933 na JSO 4017 se méni
= hlava $roubu z velikosti 19 na velikost 18. Nova ochranna krytka

0140 6 (\;\;3:’332) 18 M12 25 18 20 9.5 na velikost 18 je na pfitlacné plose oznacena symbolem "6".



Silova upinka, dlouhé provedeni.

Provedeni: Plynule nastavitelny upinaci prvek z legované zuslechténé
oceli v kovaném, cerné pozinkovaném provedeni. Nizka konstrukéni vyska.
Vysku a délku Ize plynule prestavit.

Rozsah dodavky: Komplet s upeviovaci sadou.

Obj. &.

0180
0181
0182

Velikost

30
30
43

Tabulka s rozméry

Velikost
30
30
43

36
36
42

T
L
o
m
3946 M drézka H
AMe® mm mm
209,00 M12 14 6-68
209,00 M16 18 6-68
222,50 M16 18 5-80
(W342)
B1 B2 B3 E1 H1
13 54 18 13 85
17 54 18 16 85
17 60 20 16 105

mm
13-110

16-114
16-134

Upinaci sila
kN
30
30
43
L

135

135

155

@)

AMFR)

>,

Hmotnost
g

2013

2045

3158
M1 SW
M16 8
M16 8
M20 10




Kulovy pfitlaény Sroub ((D)

Provedeni: Zuslechténa ocel, brunyrovana.

Obj.é.  Velikost 3946 M1 L sw Upinaci sila Hmotnost <
AME®D mm kN g
0183 30 14,60 M16 62 8 30 80
0184 43 29,60 M20 78 10 43 165
(W342) §

Tlaény kus (G))

Provedeni: USlechtila ocel, komplet s upinacim kolikem. mm@
NOX
Obj.&  Velikost 3946 Tvar  VjskaA  DélkaB  SikaC  Upinaci  Hmotnost

AMED sila
mm mm mm kN g

0185 30 4,66 DG 19,5 25 18 30 28 E) ‘
0186 30 4,86 DR 19,5 25 18 30 27
0187 43 4,82 DG 24 30 20 43 47 < |
0188 43 4,95 DR 24 30 20 43 48 ‘ |

(W342) ‘ !

c B
Upeviiovaci sada
Provedeni: Sklada se ze Sroubu s valcovou hlavou DIN 6912, tfida pevnosti 12.9 a drazkovy kamen T DIN 508.

Obj.&  Velikost 3946 Sifka drazky Zavit G x L swW Hmotnost

AMEQD) A

mm g
0189 30/32 5,90 14 M12 x 25 10 67
0190 30/32 7.30 16 M12 x 30 10 86
0191 30/32 7,60 18 M12 x 30 10 118
0192 30 7,65 18 M16 x 30 14 141
0193 30 8,25 20 M16 x 35 14 188
0194 30/43 9,90 22 M16 x 40 14 262
0195 30 14,85 24 M16 x 40 14 346
0196 40/43 7,95 18 M16 x 35 14 148
0197 40/43 9,40 20 M16 x 40 14 196
0198 40/43 15,95 24 M16 x 45 14 354
(W342)




Upinka na strojni sttil BS

Provedeni: Lista a kluzny tfrmen ze zuslechténé oceli, povrch galvanicky
pozinkovany, patka z oceli, kovano zapusténé, ocelova paka s plastovou

povrchovou Upravou. Oto¢né provedeni s plynulym nastavenim vysky, s pakovym

mechanismem k rychlému upnuti a povoleni.

Pouziti: Pro vrtaci a lehké frézovaci prace. Upevnéni na strojni stil pomoci
drazkového T-kamene a $roubu s vnitfnim Sestihranem.

0020
0030
0040
0050

Velikost

o~ WN

3948
oESSEY)

106,00
121,00
132,00

154,50
(W344)

Vyska
upnuti
mm

200
200
200
240

Vylozeni

mm

100
120
120
140

Lista

mm

1956x 95
22 x105
28 x11
30 x15

Upinaci sila pfi vy$ce
upnuti 50 mm cca
kN

35

5,5

75
10

i 1 el T

Otvor pro upevnovaci Sroub

10,5
13

16,5
16,5




Upinak Compact

Provedeni: Upinaky BAS Compact se vyznacuji vysokou upinaci silou a
mimoradné kompaktni konstrukci, rozméry 95 x 35 x 78 mm. Vysledkem je
0 30 % mensi plocha a 0 50 % méné potfebného mista pfi upinaci sile az
16000 N. Kryt a pfitlacna ramena ze zuslechténé oceli INOX (42 CrMo4),

z toho divodu je dosaZeno vysoké zatiZitelnosti a velmi dlouhé Zivotnosti.
Snekova prevodovka zajist'uje vysokou upinaci silu. Specialni tésnéni z
elastomeru na upinacim rameni chrani vnitfek pred znecisténim. Tlakové
patky jsou vyrobeny z hliniku a zajist'uji optimalni rozloZeni tlaku a Setrné
upnuti Oboustranna vybrani zajist'uji optimalni upevnéni v jakékoliv pozici.

Pouziti: Pro rychlé upnuti obrobk( na nastrojovych zafizenich, méficich
stolech a pfipravcich. Idealni pfi montazi, vrtani, vystruznei, frézovani,
brouseni, honovani, erodovani, testovani atd.

Upozornéni: K pfemosténi v pripadé vétsi vysky upnuti doporuc¢ujeme upinaci
patici BASO (obj. ¢. 3952), k rychlému a bezpeénému upnuti kli¢ s kolikovou
rukojeti BASKN (obj. ¢. 3953).

3950 Upinak Compact s otevienym upeviiovacim otvorem.

395 1 Upinak Compact se zavienym upeviiovacim otvorem.

Obj. & Model 3950
(BESSEY|

0010 BAS-C 9-4 211,00
0020 BAS-C 10-6 218,50
0030 BSP-C 10-6 225,50
0040 BAS-CB 9-4 =
0050 BAS-CB 10-6 -
0060 BSP-CB 10-6 -
(W344)

3951
a5

211,00
218,50

225,50
(W344)

Vyska upnuti

mm

88
97
97
88
97
97

3951

Vylozeni

mm

40
60
60
40
60
60

S hlinikovou
tlacnou patkou

ano
ano
ne
ano
ano
ne




Zdvihak s permanentnim magnetem s flexibilnim hfidelem

Provedeni: S flexibilnim hridelem, s vnitfnim ocelovym vietenem a plastovou rukojeti.
_ ! ninim celow P . format
Pouziti: Pro odstrariovani ocelovych tfisek Sroubt a jinych dild. professional quality
Obj. &. @ magnetu 3972 Celkowy & Celkova délka Sila prilnavosti
mm format) mm mm N o .
0012 9 14,35 12 460 10
0015 12 18,85 15 520 18
(W516)
Magneticky zdvihak s flexibilnim hridelem
Provedeni: Z chrom-vanadové oceli, s flexibilnim hfidelem a ergonomickou plastovou rukojeti.
Obj. &. @ magnetu 6523 Celkovy & Celkova délka Sila prilnavosti
mm @_‘7 mm mm N
0009 8 35,05 11 475 11 B i
0018 15 39,15 18 545 45
(W529)

Organiza¢ni magnet, kulaty a plochy

Provedeni: Velmi kvaltini plastova krytka v plochém provedeni. Poskytuje dobry podklad pro potisk nebo
polepeni jakymikoliv symboly nebo logy. M’

Obj. &. @ 3991 Vyika Sila pfilnavosti Barva
mm helot /A mm N
0725 25 0,50 7 4 Sedd
0726 25 0,50 7 4 modra
0740 40 0,79 8 10 Sedd
0741 40 0,79 8 10 modra
(W354)

Organiza¢ni magnet, s potiskem

Provedeni: Velmi kvalitni plastova krytka v plochém provedeni,
s potiskem "PREMIUM format GROUP" . M}‘/‘
Obj. &. [/} 3991 Vyska Sila pfilnavosti
i hedr/ mm N pRE _I.i}
0750 30 1,04 8 6 | i
(W352) h-! ,..-/
1 PRETW ILIMY
fowvmal




Magneticky ty¢ovy drapak

Provedeni: Z materialu AINiCo 500. V hladkém provedeni s licovanou toleranci
h6. Ocelové téleso, stinéné. Teplota pouziti je max. 450 °C. Celkovou délku "I"

Ize zkratit o miru "h", aniz by se sniZila pfidrzna sila.

Poutziti: K zalisovani nebo lepeni.

Obj. ¢.

0006
0008
0010
0013
0016
0020
0025
0032
0040

3974
format)

3,72
4,02
4,23
4,83
5,95
8,05

15,00
29,20

56,40
(W352)

Vyska |
mm
10
12
16
18
20
25
30
35
45

max. zkraceni h

Magneticky plo$ny drapak se zavitovym pouzdrem

Provedeni: Z tvrdého feritu, povrch pozinkovany a stinény, se zavitovym pouzdrem.
Doporuéena teplota pouziti je max. 100 °C.

Pouziti: Pro jednoduchou montaz v pfipravcich. Montaz se provadi nasroubovanim.

Obj. ¢.

0010
0013
0016
0020
0025
0032
0040

Zd

mm

10
13
16
20
25
32
40

3975

1,59
174
1,89
2,40
2,57
2,89
3,86
(W352)

Celkova vyska | Vyska magnetu h Pouzdro & d;
mm mm mm
11,5 4,5 6
11,5 4,5 6
11,5 4,5 6
13 6 6
15 7 8
15 7 8
18 8 10

g
M,

mm

O N OO OO WN

Zavit

M3
M3
M3
M3
M4
M4
M5

Sila prilnavosti
N

2
4
8,5
12
20
40
60
160
240

Délka zavitu
mm

7
7
7
7
8
8
0

Magneticky plosny drapak z materialu neodym, se zavitovym pouzdrem

Provedeni: Z materialu neodym, povrch pozinkovany a stinény, se zavitovym pouzdrem.
Doporuc¢ena teplota pouZziti je max. 80 °C.

Pouziti: Pro jednoduchou montaz v pfipravcich. Montaz se provadi nasroubovanim.

Obj. ¢.

0045
0050
0055
0060
0065
0070
0075
0080

@d

mm

10
13
16
20
25
32

3975
2,35
2,44
2,87
3,20
383
5,85
8,75

12,65
(W352)

g
M,

Celkova vyska |
mm

11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
13

14

15,5

Vyska magnetu h
mm

4,5
4,5
4,5
4,5
4,5
6
7
7

Pouzdro @ d;
mm

6
6
6
6
6
8
8
0

=

Zavit

M3
M3
M3
M3
M4
M4
M4
M5

format
professional quality

Hmotnost

g
2

4,5
9,5

18
30
57
106
187
390

For

professional quality

Sila pfilnavosti
N

4
10
18
30
40
80

125

Ffor

§

Hmotnost
9

3
5
6
11
20
32
60

@)

mat

professional quality

Sila prilnavosti
N

5
13
25
60
95

140
200
350

nat)

Hmotnost
g

O N oo WwN

45




Magneticky ploSny drapak bez zavitového pouzdra

Provedeni: Z tvrdého feritu, povrch pozinkovany a stinény, bez zavitového pouzdra.
Doporucena teplota pouziti je max. 100 °C. gfg};mat

Poutziti: Pro jednoduchou montaz v pfipravcich. Montaz se provadi viepenim nebo zalisovanim.

Obj. &. @d 3976 Vy$ka magnetu h Sila pfilnavosti Hmotnost : -
mm format) mm N g :j

0010 10 1,39 45 4 2 ‘

0013 13 1,52 45 10 3 —

0016 16 1,68 4,5 18 5

0020 20 213 6 30 10

0025 25 2,35 7 40 18

0032 32 2,68 7 80 29

0040 40 3,62 8 125 55}

(W352)
Magneticky ploSny drapak z materialu neodym, bez zavitového pouzdra (ﬂ))

Provedeni: Z materialu neodym, povrch pozinkovany a stinény, bez zavitového pouzdra.
Doporucéena teplota pouziti je max. 80 °C. p,fofg‘n.;lqu.mity).at

Pouziti: Pro jednoduchou montaz v pfipravcich. Montaz se provadi vlepenim nebo zalisovanim.

Obj. ¢. @d 3976 Vyska magnetu h Sila pfilnavosti Hmotnost : -
mm formaD m N g =i

0050 6 2,13 45 5 1 !

0055 8 2,24 4,5 13 2 L

0060 10 2,66 4,5 25 2,5
0065 13 2,98 4,5 60 4
0070 16 3,40 4,5 95 6
0075 20 5,35 6 140 14
0080 25 7.90 7 200 25
0085 32 11,70 7 350 40
(W352)
Magneticky plosny drapak z materialu neodym, s priichozim (@)
otvorem a zahloubenim
Provedeni: Z materialu neodym, povrch pozinkovany a stinény, s priichozim otvorem 90° zahloubenim.
Doporucena teplota pouiitijgmag. 80 °C? Y yep gfg};@

PouZiti: Pro jednoduchou montaz v pfipravcich. Montaz se provadi viepenim nebo zalisovanim.

Obj.é. @&d 397 6 Vyska Otvor Zahloubeni Sila Hmotnost
format) magnetu h @d @d, prilnavosti
mm mm mm mm N g

0090 16 3,83 4,5 35 6,6 75 6

0095 20 5,20 6 45 93 105 13 i
0100 25 7.05 7 45 9 160 24

0105 32 11,15 7 5ib 11 310 39

0110 40 15,20 8 55 10,3 500 73

(W352)




Hrncovy magnet

Provedeni: Z AINiCo 500. Stinény se zavitovou slepou dirou k upevnéni.
S vratnou deskou.
Teplota pouziti: Magnet: 450 °C

Barva: 300 °C

Pouziti: K zabudovani do pfipravkd, k drZeni, upinani, montovani atd.

Obj. & @ 3978 Vyika Zavit
mm format) mm
0017 175 2,83 16 M6
0020 20,6 357 19 6
0027 27 6,55 25 6
0035 35 11,15 30 6
0065 65 50,00 43 M12
(W352)

Plo$ny hrncovy magnet

Sila pfilnavosti
N

26
40
61
147
400

Provedeni: Z AINiCo 500. Stinény s priichozim otvorem pro upevnéni a zapusténi na adhezni plose.

S vratnou deskou.
Teplota pouziti: Magnet: 450 °C
Barva: 300 °C

Pouziti: K zabudovani do pfipravki a drzeni.

Obj. &. @ 3979 Vyska Otvor
mm format) mm mm
0019 19,1 3,29 75 37
0028 28,6 5,55 85 48
0038 38,1 9,60 10,4 48
(W352)
Knoflikovy magnet

Provedeni: Z AINiCo 500. S délenou adhezni plochou a priichozim otvorem pro upevnéni.

S vratnou deskou.
Teplota pouziti: Magnet: 450 °C
Barva: 300 °C

Pouziti: K polohovani, drzeni a pro laboratorni ucely.

Obj. &, z 3980 Vyska Otvor
mm format mm mm
0012 12,7 2,30 9,5 4.4
0019 19,1 3,36 12,7 4.8
0025 25,4 7.50 15,9 4.8
0031 31,8 14,35 25,4 71
(W352)

Sila pfilnavosti
N

30
50
130

Sila pfilnavosti
N

7
19
34
48

format
professional quality

format
professional quality

for@
professional quality




BM prestavitelny magneticky polohovac¢

Provedeni: Dva bloky magneti spojené kloubem, upnuti pod jakymkoliv libovolnym thlem vzdy s jednou
magnetickou plochou. Upevnéni pomoci kfidlatych matic.
Teplota pouziti: Magnet: 450 °C

Barva: 300 °C

Pouziti: Jako svafovaci a montazni pomucka pro drZeni plech( a ploché oceli.

Upozornéni: Jednotlivé magnetické bloky na vyzadani.

Obj. & Délka 3982 Rozméry bloku Sila pilnavosti
mm belot/ A mm N
0010 125 38,10 60 x 25 x 25 150
0020 190 85,00 90 x 40 x 40 250
(W350)

BM permanentni magnetické pokosové upinaky

Provedeni: VSechny 4 celni plochy jsou magnetické.
Teplota pouziti: Magnet: 450 °C
Barva: 300 °C

Poutziti: Jako svarovaci a montazni pomtcka pro zpracovani rdma.

Obj. & Provedeni 3984 Délka Sitka Vjéka  Prizma  Sila piilnavosti
helot/ A mm mm mm N
0010 plochy 112,50 170 35 40 - 250
0020  prizmaticky 160,50 170 35 40 90° 250
(W350)

Permanentni vicenasobny uhlovy magnet

Provedeni: Pevny uhel v 45° a 90°.
Y format
Pouziti: Jako svafovaci a montazni pomicka pro ploché a kulaté obrobky. professional quality
3
O
4
b
-
Obj. ¢. a 3985 b ® Sila prilnavosti
mm format) mm mm N
0010 120 10,50 15 82 110
0020 160 18,00 20 100 220

(W352)



Bimetalovy permanentni magnet na zvedani zatéze

Pouziti: Permanentni magnety na zvedani zatéze jsou v provedeni se silnym a vykonnym vysoce energetickym
systémem neodymovych magnet(. Nizka vlastni hmotnost a prizmatické plochy pold, které muazete podle M}

potreby také zbrousit, zarucuji dlouhou Zivotnost a optimalni moznosti vyuziti. Bezpe¢nostni aretace spinaci paky
zarucCuje, Ze zvedaci magnety nebudou za provozu vypnuty bez vnéjsiho ucinku. Vyrobeny podle platné smérnice
EU o strojnich zafizenich.

Pouziti: K prepravé, zvedani a fixaci kulatych a plochych
predmétl z nejriznéjSich feromagnetickych materiald.

Rozsah dodavky: S navodem k obsluze, zkusebnim
certifikatem a ES prohlaseni o shodé.

Obj. ¢. Rozméry 3989 Celkova doporucend zvedaci doporucena zvedaci Testovana Uchyt pro kruhovy ~ Hmotnost
dxs§xv W“ vyska sila plosny material sila kruhovy material zvedaci sila material @
mm mm kN kN kN mm kg
0010 188x 80x 75 770,00 152 2,5 1 8* 40-350 7
0020 262x 100x 95 1159,00 185 5 25 16* 60-400 17
0030 360 x 140 x 135 1961,00 235 10 5 35* 80-400 42
(W355) * Méfeny na ocelové desce St37, broueny, tloustka 60 mm.

Bezpecénostni upozornéni: Z bezpecnostnich divodu je pro ovérenou zvedaci silu doporucen faktor 1:3 tak,
aby byly zohlednény nejriznéjsi podminky jako je kvalita povrchu, slozeni materialu a tloustka desky obrobku.
Uvedené vykony je proto tfeba zohlednit pouze jako smérné hodnoty.

Magneticky pas
Provedeni: Magneticky pas s barevnym PVC povlakem.

Upozornéni: DalSi rozméry a barvy jsou dostupné na vyzadani.

Obj. & Sitka 3991 Barva Délka role Tloustka
mm belot/ A m mm
0020 20 47,10 bila 30 06
0030 20 56,70 Sluté 30 06
0040 20 56,70 modré 30 06
0120 30 63,50 bil 30 06
0130 30 78,20 Sluté 30 06
0140 30 78,20 modré 30 06
0220 40 82,80 bila 30 06
0230 40 99,80 Sluté 30 06
0240 40 99,80 modré 30 06
(W354)

Magnetické etikety
Provedeni: Magnetické etikety s bilym PVC povlakem.

Upozornéni: DalSi provedeni jsou dostupna na vyzadani.

Obj. ¢. Rozméry d x § 399 1 Barva Tloust'ka
mm belot/ A mm
0520 100 x 20 17,70 bila 0,6
0530 100 x 30 26,50 bila 0,6
(W354)
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Bryle s jednovrstvym sklem.......... 9/112 TR 9/84  Dérovaci kles
Bryle s IUPOU .. ... ..ot 4/80 5/129-5/131 lichob&znikovy plech . ............. 7/21
Bryle s obloukem. ................. 9/113  Cipkow KIIEXZN . ........ooeen. 5/128  Dérovka na sadrokarton ............. 7/37
Bryle s plnym vyhledem ............ 9/113  Cipkovy kli¢, vicezuby . ............. 5/128 Deska na koleékach................ 6/223
Bunsenav hordk. . ... ............... 9/17  Cisténirukou ...l 9/97-9/99  Diamantové vrtaci korunka . ... ....... 178 Rejstﬁ'k objednacich Cisel 1/27-1/39
Cistié. . ... 9/85  Diamantové brusné télisko ........... 8/79
C Cistic a o$etfovaci sprej Diamantové rydlo pro
uslechtilé oceli. .................. 9/95  gravirovaci zafizeni ............... 9/75
Celist paralelniho svéraku . ............ 5/6 Cisticbrzd ..............ooiiii... 9/95  Diamantovy brusny kamen ........... 8/83
Celist pro klesté na sifony Cistié skel 9/96  Diamantovy brusny plech 6/175
Celist sifonovych klesti .............. Cistici benzin . ..................... 9/97  Diamantovy brusny talif.............. 8/17
Celist svéraku. . .5/6  Cistici nastroj 3/98  Diamantovy jehlovy pilnik baretovy . ..6/173
Celisti pro nafadi Cistici néstroj Cleaner ............... 3/98  Diamantovy jehlovy pilnik trojhranny . .6/173
na nytovaci matice. . 9/32-9/33  Cistici rouno. 9/23  Diamantovy jehlovy pilnik, étyfhranny . .6/173
Celistové lisovaci klesté . ..... 5/87,5/114  Cistici utérka ...................... 9/99  Diamantovy jehlovy pilnik, kulaty .. . . . 6/173
Celistové sklicidlo .3/4-3/5  Cleaner 3/98  Diamantovy jehlovy pilnik,
Celni stipaci kleté. .. ............... CNC kratké sklicidlo. . .. . . 3/17,3/40-3/44,  plochy 3picaty .................. 6/173
Celoocelova pakova svérka . 3/49, 3/57|
Celoocelova Sroubovaci svérka. . ..5/9-5/10  CNC sKiidlo s radilnim zablokovanim. .
Celoocelova svérka U. ............... 5/14 il 3/40-3/44, 3/4
Celoocelova zameénicka svorka. . 5/12-5/13  Cturtkruhova profilova fréza .........
Celova svitina . .................... 9/10  Ctvrtova radiusové fréza . .......... .| obi. & Strana  ObL.¢ Strana Obi.¢ Strana Obi.¢ Strana Obi.¢ Strana Obi.¢ G
Centrovaci deska . . ... v oo 3/125  Ctyidelistové skiicidlo . ............. 1001 0020-0220 1/17 1038 0500 6/141 10411000 1/8  11500600-1200 1/53 12670010-0020 1/79 1337 1230-5030 1/92
) 10010230-1800 1/18 10380550 1/8 10411000 6/141 11720200-2000 1/56 12680005-0010 1/80 1338 1230-5030 1/92
Centrovaci drzaky pro packove Ctyfhran pro prostrkovaci raénu. . 6/13 1001 1850-2000 1/19 1038 0550 6/141 10411020 1/8 1176 0200-2000 1/66 1269 1234-1699 1/77 1339 1230-5030 1/92
. . 1002 0001-0009  1/19 1038 0600 1/8 10411020 6/141  11800100-0630 1/56 1270 1834-5057 1/77 1340 1255-5055 1/93
dohylkoméry. ... A83 1002 0020-0225 1/17 1038 0600 6/141  10450100-0580 1/37 11830100-0480 1/58 12710650-0801 1/78 13411255-5055 1/93
Centrovaci Kuzel. . ..o oo 3/21  Ctyihranny jehlovy pilnik. .. ......... 10020230-1800 1/18 1038 0650 1/8  10450600-1300 1/38 1183 0490-1200 1/59 12720004-0007 1/75 13421255-5055 1/93
1002 1850-2000 1/19 1038 0650 6/141 1046 0100-0580 1/37 1184 0100-0480 1/58 12720511-1660 1/74 1400 0001 1/98
Cepel adaptéru pro momentove Ctyfhranny pilnik .................. 10040100-1400 1/20 1038 0680 1/8  10460600-1300 1/38 11840490-1200 1/59 12740005-0820 1/78 14000300-1200 1/97
. . P o . 1004 1420-1600 1/21 1038 0680 6/141 1047 0100-1300 1/38 1186 0100-0490 1/60 12750010-0820 1/79 14010300-1200 1/97
Sroubovaky. ... 6/92-6/93  Ctyfhranny pilnik Habilis ... ... 10050020-1300 1/23 1038 0700 1/8  10480100-1300 1/37 11860500-1200 1/61 12760065-1000 1/78 14030300-1200 1/97
Cepel noze Cutter ............. 7/44,7/46  Ctythranny ruéni pilnik. .. ... ........ 1006 0005-0009 1/28 1038 0700 6/141  10510100-1300 1/39 11870100-0490 1/60 12780007-0032 1/82 1404 0300-1200 1/97
. . 10060100-1600 1/22 10380750 1/8 10520250-1200 1/36 11870500-1200 1/61 12851000-4000 1/84 14060300-1200 1/97
Cepel noze na izolaéni latku .......... 7/48  Ctyihranny zamkovy pilnik ......... .| 10080001-0011 1/15 10380750 6/141 10530100-1150 1/39 11900260-1200 1/65 12880300-2000 1/83 1407 0300-1200 1/97
- - 1008 0100-1600 1/14 1038 0800 1/8 1053 1200-1300 1/40 11910200-1600 1/57 1289 0005 1/83 1409 0005-0015  1/98
Cepel pro niz Cutter ... 7/44,7/48 1009 0001-0009 1/17 1038 0800 6/141 10550007 110 11920000-0003 1/59  12910845-2045 1/83  14100005-0015 1/98
Cepel pro niizky na hadice a trubky . . . .7/30 1009 0100-1600 1/16 1038 0850 /8 10550100-1400  1/9 11920100-0480 1/58 12940800-2400 1/84 141210002400 1/99
10100100-1300 1/26 1038 0850 6/141 1056 0100-2000 1/9 11920490-1200 1/69 12950800-3000 1/84 14151000-2400 1/99
10130100-0990 1/27 10380900 1/8 10580007 111 11960000-0003 1/61 12970300-1000 1/83 14181000-2400 1/99
1013 1000-1900 1/28 1038 0900 6/141 1058 0100-0610 1/10 1196 0100-0490 1/60 1300 0010-0070 1/85 1420 0630 1/100
10140001-0009 1/29 10380950 1/8 10580620-2000 1/11 11960500-1200 1/61 13010015-0080 1/86 14200630 6/142
1014 0100-0990 1/27 1038 0950 6/141  10610100-0610 1/10 1200 0300-0510 1/62 13020015-0080 1/86 1420 0830 1/100
10141000-1900 1/28 1038 1000 18 1061062 /11 12000516-1010 1/63 13030010-0070 1/85 1420 0830 6/142
10160100-0310 1/29 1038 1000 6/141 106301001400 1/12 1200 1020-2000 1/64 13040015-0080 1/86 1420 1040 1/100
1016 0320-1450 1/30 1038 1020 1/8 1064 0250-0600 1/9 1203 0300-0510 1/62 1305 0010-0070 1/85 1420 1040 6/142
10180100-1300 1/31 1038 1020 6/141 106601001400 1/13 12030516-1010 1/63 13060100 1/85 14201240 1/100
10200100-1600 1/24 10400010-0100  1/8  10670001-0054 1/40 12031020-2000 1/64 13070100 1/86 14201240 6/142
1021 0100-0310 1/35 10410019 1/8 1067 0055-0065 1/41 1206 0300-0510 1/62 1308 0100 1/86 1420 1650 1/100
10210320-1400 1/36 10410019 6/141 10670067-0081 1/40 12060516-1010 1/63 13090100 1/85 14201650 6/142
1022 0100-0430 1/32 10410100 1/8 1067 0083 1/41 1206 1020-2000 1/64 13100100 1/85 1420 2050 1/100
10220440-1300 1/33 10410100 6/141 10710001-0054 1/40 12090300-0510 1/62 13110012-0032 1/90 1420 2050 6/142
1023 0100-1300 1/31 10410150 1/8 10710055-0065 1/41 1209 0516-1010 1/63 13110100 1/86 1422 0005 1/100
1024 0005-0009 1/32 10410150 6/141 1071 0067-0081 1/40 1209 1020-2000 1/64 1311 1000 1/90 1422 0005 6/142
10250100-1300 1/34 10410200 18 10710083 1/41 12120300-0370 1/65 13120001-0004 1/87 1424 0100-0640 1/101
1026 0007-0009  1/35 10410200 6/141 1080 1000-3400 1/42 12120380-0873 1/66 13120005 1/88 1425 0100-0640 1/101
Reistiiky: 1026 0100-1300 1/34 10410250 1/8  10803450-5000 1/43 12120880-2000 1/67 13120005-0007 1/213 14270001-0005 1/101
ejstriky: 10270105-0200 1/24 10410250 6/141 10811000-3400 1/42 12150300-0370 1/65 13120010-0200 1/87 14280010-3100 1/104
o 1028 0001-0009  1/19 10410300 1/8 1081 3450-5000 1/43 12150380-0873 1/66 13120618 1/88 1430 0430-4000 1/102
Re]stnk produktovych kliéua a 10290001-0009 1/21 10410300 6/141 10821000-3400 1/43 12150880-2000 1/67 13130010-0200 1/87 14310630-3100 1/106
s o " . ~ ., 1030 0001-0009  1/29 10410330 1/8 1083 1000-5000 1/41 1218 0300-0370 1/65 13140010-0038 1/89 1432 0050-3100 1/106
rejstiik objednacich &isel se nachazi 10320007-0009 1/33 10410330 6/141 10850780-3000 1/45 12180380-0873 1/66 13150010-0070 1/87 14330430-4000 1/102
S S S ; 1033 0005-0009  1/35 10410350 1/8 1089 1000-5000 1/44 1218 0880-2000 1/67 1316001 38 1/89 1434 0430-4000 1/102
na pos|edn|ch Strankach katalogu_ 1034 0001-0009 1/25 10410350 6/141  10921080-2300 1/46 12210300-0370 1/65 13170100 1/89 1435 0630-3100 1/106
1035 1050-1601 1/15 10410400 /8 11000030-0100 1/47 122103800873 1/66 13180100-0200 1/87 1436 0430-4000 1/102
1036 0001-0009  1/256 10410400 6/141 1101 0030-0100 1/47 12210880-2000 1/67 13190100 1/89 1438 0630-3100 1/106
10370005-0015 1/25 10410420 18 11030030-0120 1/47 12240300-0635 1/68 13200010-0100 1/89 1439 0050-3100 1/106
1038 0007 1/8 10410420 6/141 11040030-0120 1/47 12240650-2000 1/69 13210050-0150 1/91 14400001-0010 1/103
1038 0007 6/141 1041 0450 1/8 1106 0030-0100 1/47 1227 0300-0635 1/68 13220010 1/88 1440 0050-0055 1/106
10380019 1/8 10410450 6/141 11070030-0100 1/47 12270650-2000 1/69 13220010 6/141  14420005-0010 1/103
1038 0019 6/141 1041 0500 1/8 1109 0030-0120 1/48 1228 0300-2000 1/70 13220015 1/88 1442 0050-0055 1/106
10380100 1/8 10410500 6/141  11120030-0100 1/48 12320598-2000 1/72 13220015 6/141  14430005-0010 1/103
1038 0100 6/141 1041 0550 1/8 11150030-0100 1/48 1233 0300-1300 1/73 13220030 1/88 1444 0005-0010 1/103
1038 0150 1/8 1041 0550 6/141  11200100-1000 1/49  12350300-1200 1/71 13220030 6/141 1444 0050-0055 1/106
10380150 6/141 10410600 /8 11210050-1000 1/49 12360300-1000 1/72 13220100 1/88 1445 0005-4000 1/107
1038 0200 1/8 10410600 6/141  11230100-0400 1/49 12500411-1660 1/74 13220100 6/141 1446 0005-4000 1/107
1038 0200 6/141 10410650 18 11260100-0630 1/49 1250 1820-2645 1/75 13230060-0412 1/90 1447 0005-3100 1/109
1038 0250 1/8 10410650 6/141 11290100-0630 1/50 12510005-0020 1/82 13250060-0800 1/91 1448 0005-4000 1/108
1038 0250 6/141 1041 0680 1/8  11300050-1250 1/49 1252 1830-3045 1/76 1326 0121-0501 1/94 1449 0630-3100 1/109
1038 0300 1/8 10410680 6/141 11310050-0800 1/49 1253 0005-0010 1/75 13261001-1002 1/95 1450 1500-8000 1/110
1038 0300 6/141 1041 0700 1/8 11320125-0630 1/51 1254 0511-5000 1/76 1326 1002 2/112 1453 1650-8000 1/110
1038 0330 1/8 10410700 6/141 11330100-0315 1/50 12550005-0010 1/75 13261005-1011 1/95 1454 0630-4000 1/107
1038 0330 6/141 10410750 1/8 11340050-1250 1/50 12650411-1680 1/74 13270121-0501 1/94 1455 0630-4000 1/107
1038 0350 1/8 10410750 6/141  11350080-0500 1/50 1255 1699-2645 1/75 1327 2019-5019 1/95 1456 0630-4000 1/110
1038 0350 6/141 10410800 1/8  11360100-1000 1/51 12560005-0030 1/82 13280101-0151 1/94 1459 0630-4000 1/110
1038 0400 1/8 10410800 6/141  11370100-1000 1/51 1258 0005-1400 1/80 1330 0005 1/96 1462 0005-4000 1/111
1038 0400 6/141 1041 0850 1/8 11380160-1000 1/61 1259 0300-1600 1/80  13310005-0020 1/96 1463 0005-4000 1/111
1038 0420 1/8 10410850 6/141 11400300-2000 1/52 12610040-1000 1/81 13320005-0035 1/96 14650005-4000 1/112
1038 0420 6/141 1041 0900 1/8 1143 0300-2000 1/63 1262 51 1/82 1333 1 15 1/96 1466 5-4 17112
1038 0450 1/8 10410900 6/141 11460500-2000 1/52 12630030-1000 1/81 13340001-0015 1/96 1468 1250-2500 1/104
1038 0450 6/141 1041 0950 1/8 1147 0600-1200 1/52 1265 1234-4057 1/77 13350001-0015 1/96 1470 0005-0035 1/117
1038 0500 1/8 10410950 6/141 11490500-2000 1/53 12660120-0300 1/79 13360050-0420 1/213 14730005-0035 1/113
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Podminky tykajici se katalogu

1. Tento katalog méa dobu platnosti od 01.10.2017
do 30.09.2019. Po uplynuti této doby data
ztraceji platnost obzvlasté i vSechny uvedené
ceny. To samé plati i pfi vydani dal$iho katalogu.

2. Tento katalog slouzi vyhradné na komercéni
pouziti.

3. VSechny uvedené ceny jsou nezévazné a chapané
jako ceny, k nimz se pfipocitava DPH v zakonné
vys$i. Z divodu zmén na trhu si vyhrazujeme pravo
na vypocitani cen, které jsou platné v prodejni den
dodavky.

4. Neni-li uvedeno jinak, je platna cena za jednotlivé
zbozi uvedena v katalogu. Jsou-li obalové
jednotky (OJ) oznaceny s A, mize se zbozi dodat
jen v kompletni obalové jednotce. Pfi odbéru
vétsiho mnozstvi si mizZete v pripadé pochybnosti
vyZzadat specialni nabidku.

5. Tento katalog je chranén autorskym pravem.
Jakeékoliv kopirovani, i jeho casti, je povoleno
pouze v pripadé vyslovného povoleni viastnika
autorského prava.

o

. Obrazky v katalogu se mohou lisit od
originalniho zbozi. Za pripadné chyby tisku,
zmény zbozi na zakladé technického pokroku
a zmény modelu neprebirdme Zadnou
zodpovédnost. Rovnéz se mohou z diivodu
tisku lisit barvy v katalogu od originalniho
barevného odstinu vyrobkd.

~

. Kromé toho plati v ramci celého procesu
zpracovani objednavek a dodavek nase
prodejni, dodaci a platebni podminky.

Uvedené ceny jsou pouze orientac¢ni. Uvedené ceny jsou bez DPH. EDE International AG.
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Brusné rounovékolo ................ 8/61
Brusné rounové pouzdro............. 8/60
Brusné rounové téleso. .............. 8/57
Brusné rounové télisko z korundu. . . . .. 8/57
Brusné télisko .......... 8/57,8/75-8/79
Brusny chladici prostfedek ........... 9/94
Brusny Gisti€. . ........... ... ...... 8/18
Brusnyhrmec .................. 8/3,8/15

Brusny hrnec z kfemikového

karbidu......... ... ... ... 8/2-8/3
Brusny hrnec z uslechtilého korundu . . .. 8/3
Brusny kdmen . .......... ... ... ... 8/82
Brusny kloboucek .................. 8/53
Brusny kolik z korundu .............. 8/57

Brusny kotoué
nasuchyzip.......... 8/31-8/32, 8/34
Brusny kotou¢ na suchy zip
zkorundu................. 8/31-8/32
Brusny kotou¢ z korundu. .. 8/2, 8/31-8/33

Brusny kotouc¢ z uslechtilého korundu . . . 8/2

Brusny kotou¢, karbid zirkonu. . ... .... 8/32
Brusny krouzek. . ................... 8/51
Brusny krouzek, karbid cirkonu. ....... 8/51
Brusny kruh z korundu. . ............. 8/51
Brusnylist .................. 8/35-8/36
Brusny mopovy talif. . ......... 8/42-8/47
Brusny papir. . ............... 8/19-8/20
Brusny papir nasuchy zip............ 8/19
Brusnypds............ ... ... ... 8/60
Brusny pilnik . ............... 8/80-8/81
Brusny pilnik Arkansas . ............. 8/81
Brusny pilnik Degussit. . ............. 8/81
Brusny pilnik z kiemikového karbidu . . .8/80
Brusny pilnik z uslechtilého korundu . . .8/80
Brusny Spalek. . .............. 8/18-8/19
Brusnytalif........................ 8/17
Brusny talif nasuchyzip............. 8/34
Brusny tkaninovy pas. . . .. 8/22-8/25, 8/60




Brusny tkaninovy pas -
keramika............. 8/23-8/24, 8/60
Brusny tkaninovy pas, karbid zirkonu . ..8/23
Brusny tkaninovy pas, korund ... 8/22-8/23
Brusny valecek. .................... 8/52
Brusny vysek .......... 8/2-8/3, 8/6-8/9,

Bryle......... ... ... ... 4/80, 9/112
Bryle pro navstévniky. .. ............ 9/112
Bryle s jednovrstvym sklem. ......... 9/112
Bryleslupou ...................... 4/80
Bryle s obloukem.................. 9/113
Bryle s plnym vyhledem ............ 9/113
Bunsenlv horak. ................... 9/17
C

CapPY - v e 9/114
Celist paralelniho svéraku .. ........... 5/6
Celist pro klesté na sifony . ........... 7/24
Celist sifonovych klesti .............. 7/24
Celist SVBrakU. . ..o 5/6

Celisti pro nafadi

na nytovaci matice.......... 9/32-9/33
Celistové lisovaci kleté ... ... 5/87,5/114
Celistové skligidlo . .............. 3/4-3/5
Celni $tipacikle$té. ... .............. 5/16
Celoocelova pakovasvérka........... 5/11

Celoocelova Sroubovaci svérka. . . .5/9-5/10
CeloocelovasvérkaU................ 5/14
Celoocelova zamecnicka svorka. . 5/12-5/13
Celové svitilna .. ................... 9/10
Centrovacideska.................. 3/125
Centrovaci drzaky pro packové

uchylkoméry. . ................... 4/53
Centrovaci kuzel. ................... 3/21

Cepel adaptéru pro momentové

Sroubovaky. ............... 6/92-6/93
Cepel noze Cutter ............. 7/44,7/46
Cepel noze naizolaéni latku .......... 7/48
Cepel pro niz Cutter . . ......... 7/44,7/46

Cepel pro niizky na hadice a trubky . ...7/30

Cepel pro odhrotovaci ntiz ........... 7/48
Cepel pro pokosové nazky. . . . . . 7/16-7/17
Cepel proskalpel . .................. 7/46
Cepel pro Skrabku na barvy.......... 6/177
Cepelskalpelu . .................... 7/46
Cepel Vario. . ..................... 6/157
Cestovniadaptér .................... 9/6
ChapaC............coiiiiii.. 6/160
Chladici hadice .............. 9/59-9/63
Chladicimazivo .............. 9/92-9/94
Chladicisprej.........coovvvieio... 9/84
Cipkovy Kli& TORX® ... ...... 5/129-5/131
Cipkowy KlIEXZN .. ................ 5/128
Cipkovy Klig, vicezuby . ............. 5/128
Cisténirukou ... ............. 9/97-9/99
CistiC. oo vee e e 9/85

Cisti¢ a o$etiovaci sprej

uslechtiléoceli................... 9/95
CistiGbrzd ........................ 9/95
CistiGskel. .. ..o ... 9/96
Cisticibenzin ...................... 9/97
Cistici NAStrOj . . oo ooeeee e 3/98
Cistici nastroj Cleaner . .............. 3/98
Cisticirouno. . ..................... 9/23
Cisticiutérka ...................... 9/99
Cleaner. ...........uiiiiiiiiinn . 3/98
CNC kratké skligidlo. . . . . . 3/17, 3/40-3/44,

.................... 3/49, 3/57-3/58
CNC sklicidlo s radialnim zablokovanim. . 3/17,

............... 3/40-3/44, 3/49, 3/58

Ctvrtkruhova profilova fréza . ......... 2/33
Ctvrtova radiusova fréza............. 2/93
CtyFéeIist'ové skligidlo . . .............. 3/56

Ctthran pro prostrkovaci racnu. . 6/13, 6/41,

............................... 6/56
Ctyfhranny jehlovy pilnik. . .......... 6/173
Ctyrhranny pilnik ... ............... 6/163
Ctyfhranny pilnik Habilis . . .......... 6/174
Ctythranny ruéni pilnik. . .. .......... 6/174
Ctthranny zamkovy pilnik . ......... 6/165

D

Datovy kabel ................. 4/13, 4/51
Davkovac ochrannych zatek do usi. . ..9/109
Déavkovacipumpa .................. 9/98
DekoraéninlGz ..................... 7/48
Délici pfipravek . ........... 6/210-6/211
Délicitemovadlo .................. 6/196

Délkovy doraz pro odizolovaci klesté . . .5/59
Dérovacplechu .................... 7/19
Dérovaciklesté. . . ............. 7/17,7/21

Dérovaci klesté na

lichobéznikovy plech . ............. 7/21
Dérovka na sadrokarton ............. 7/37
Deska na kolecékach. ............... 6/223
Diamantova vrtaci korunka . .......... 1/78
Diamantové brusné télisko . .......... 8/79

Diamantové rydlo pro

gravirovaci zafizeni .. ............. 9/75
Diamantovy brusny kdmen ... ........ 8/83
Diamantovy brusny plech . .......... 6/175
Diamantovy brusny talif. . ............ 8/17

Diamantovy jehlovy pilnik baretovy ...6/173
Diamantovy jehlovy pilnik trojhranny . .6/173
Diamantovy jehlovy pilnik, ¢tyrhranny . .6/173
Diamantovy jehlovy pilnik, kulaty . . ... 6/173
Diamantovy jehlovy pilnik,

plochy Spicaty .................. 6/173

Diamantovy jehlovy pilnik,

plochytupy..................... 6/173
Diamantovy jehlovy pilnik, palkulaty. . .6/173
Diamantovy orovnavac

pro brusné kotouée . ............... 8/5
Diamantovy orovnavac

s nékolika krystaly .. ............... 8/5
Diamantovy pilnik Habilis . .......... 6/174
Diamantovy pilnik Habilis trojhranny. . . 6/174

Diamantovy pilnik Habilis, étyfhranny . . 6/174
Diamantovy pilnik Habilis, kulaty . . . . .. 6/174
Diamantovy pilnik Habilis,
plochytupy..................... 6/174
Diamantovy pilnik Habilis, palkulaty. . .6/174

Diamantovy fezny kotou¢ . . .. .. 8/15-8/17




Diamantovy rucni pilnik. .. .......... 6/174
Diamantovy rucni pilnik trojhranny. .. .6/174
Diamantovy rucni pilnik, ¢tyfhranny .. .6/174
Diamantovy rucni pilnik, kulaty . . .. ... 6/174
Diamantovy rucni pilnik, plochy tupy . .6/174
Diamantovy rucni pilnik, palkulaty . ...6/174
Diamantovy Setfi¢ ................... 8/4

Digitalni méritko hloubky . . 4/20, 4/23-4/25,

Digitalni mikrometr. . 4/32-4/33, 4/42-4/43
Digitalni multimetr. . .......... 5/75-5/77

Digitalni multimetr

s proudovymi klestémi. . ........... 5/78
Digitalni packovy dchylkomeér......... 4/53
Digitalni pajeci stanice. . ............. 9/20
Digitalni posuvné méfitko . . . . ... 4/8-4/12,

............... 4/18-4/20, 4/23-4/25
Digitalni pristroj k méfeni ahld . ... ... 4/119

Digitalni pfistroj pro méreni

vysky a rysovaci pfistroj. .. ......... 4/94
Digitalni tchylkomeér .......... 4/48-4/50
Digitalni Ghlomér............ 4/93,4/119
Digitalni vnitfni rychlosnimac . ........ 4/57
Digitalni vodovéha.......... 4/116, 4/120
Dilenska olejnicka ............ 9/67-9/68
Dilenska posuvna méfitka. .. ... 4/14-4/16,

......................... 4/18-4/20
Dilensky pilnik ........ 6/74,6/162-6/164
Dilensky stal. . ........... 6/72,6/79, 6/83
Dilensky vozik .......... 6/72,6/75-6/76,

DIN Soupatko se zavitem............. 4/76

Distan¢ni modul pro dilensky vozik ....6/82

Dldto. ...........oooiint. 6/194-6/195
Dlatonadrazky ................... 6/196
Dlatonaspary .................... 6/195
Dlatoploché. ...................... 7/38
Dokondovaci kotoué ................ 8/85
Doraz obrobku................. 3/9, 3/97
Dorazovy systém ................... 3/98
Dorazovy uhelnik . ............ 4/85-4/89
Dorezavaci zavitnik ................ 6/218

Draténa spoust' pro tchylkoméry . . .. .. 4/47
Dratény rucni karta¢ ............. 7/2-7/3
Dratény rucni kartac z uslechtilé oceli ...7/2
Drazkovacifréza.................... 2/31
Drazkovaci vrtak. . .. ..... 2/17,2/19-2/20
Drazkovédlato.................... 6/195
Drazkovy bit. .............. 6/130, 6/140
Drazkovy kamen. . .. ... 3/98, 3/109-3/111,

.............................. 3/115
Drazkovy odhrotovac. ....... 1/119, 1/122
Drevéna zakladna pro klestiny. .. ...... 3/76
Drevénékladivo................... 6/187
Drevény skladaci metr. ... ... 4/105-4/106
Drzak bitd. ........... 5/102, 6/14, 6/124,

Drzak bitGsraénou ................ 6/124

Drzak dokument( pro dilensky vozik ...6/72

Drzak doz pro dilensky vozik. . ........ 6/72
Drzék elektrod . .................... 9/24
Drzak jehlového pilniku . . . . .. 6/172,6/175
Drzak karosarskych pilnikd . ......... 6/167
Drzak kfidy . ... ooove i 9/76
Drzak na brusné kloboucky........... 8/52
Drzak na brusnévalce . .............. 8/52
Drzdknahadice.................... 9/51
Drzék na rychlou vyménu bitd. . ... ... 6/128

Drzéak na zahlubnik s vodicim ¢epem ..1/113
Drzak nastroja . ........ 1/205, 3/12-3/16
Drzak nastrojl pro brusnou hvézdici ...8/53

Drzak noZe pro kotoucovy vykrajovac. . .7/21

Drzéak noze pro kruhovy vyrezavac . . . .. 7/21
Drzéak noZe pro fezaCkuskla .......... 7/21
Drzak pilnikd . ............. 6/172,6/175
Drzak pfilby .. ... 9/9
Drzak pro fibrovy brusny kotouc. .. .. .. 8/28
Drzak pro kotoucovy vykrajovac . ... ... 7/21
Drzék pro kfidy. .. ........... .. ... 9/76
Drzak pro malé reznéi kotouce . ....... 8/11
Drzak pro pas sparové mérky ......... 4/77
Drzak pro rezacky skla............... 7/21
Drzak pro tyCova svitidla . . ........... 9/13
Drzak pro uspornérole .............. 8/21

Drzak rezacky pro kruhové fezy. . .1/96, 7/21

Drzak role papiru pro dilensky vozik. . ..6/72

Drzak Sroubovaku ........... 5/94, 5/105
Drzaktypl .......... ..., 9/74
Drzak aspornérole. ................. 8/21
Drzak zavitového zelizka . . .......... 1/212
Dualni kovani pro pracovni svitidla. . . . . 9/15
Daléik..............o .. 6/199-6/200
Duta Skrabka . .................... 6/176
Dutinovy méfici pfistroj........ 4/38-4/42
Dvojita koncovka hadice . ............ 9/47
Dvojity metr .. ............. 4/105-4/106

Dvojity otevreny Klié. . . .. 5/93-5/95, 5/103,

Edding® ........... .. ... 9/77-9/79
Elektrikarské nlzky ............ 5/52,7/15
Elektronickd vodovaha. ............. 4/116
Elektronické kombinaéni klesté. . ... ... 5/39
Elektronické odizolac¢ni klesté......... 5/42
Elektronické odizolacni ntizky . ........ 5/42

Elektronické Stipaci klesté

s Celnim bfitem .................. 5/42
Elektronické uchopné klesté . ... ...... 5/43
Endoskopicky kabel .. ............... 7/26
Epoxid lepidlo . ................... 9/101
Excentr pro podmérny otvor . ........ 2/173
Excentricka upinaci svorka .......... 3/117
Excentricky Uhlovy ohybad ........... 7/34
Fazetkova fréza ... ... 2/167,2/170-2/171

F

Fibrovy brusny kotou¢......... 8/25-8/27,
8/30-8/31, 8/38-8/39

Fibrovy brusny kotou¢ na suchy zip,

karbid zirkonu . .................. 8/32
Fibrovy brusny kotou¢, karbid zirkonu . .8/26
Figurové nGzky. .. .................. 7/11
Filtr. ... o 9/53-9/54, 9/112
Filtr éastic. .. .............. 9/111-9/112
Filtrovy prvek . ... ... .. ... .. .. ... 9/54




Filtrovy redukéni ventil. ... ........... 9/563

ForstnerGvvrtak.................... 1/84
Foukaci pistole. . ................... 9/57
Fréza............. 2/46-2/53, 2/565-2/62,

......................... 2/66-2/93
Fréza na bodové svary............... 1/91
Fréza na dlouhé otvory ......... 2/88, 2/90
Fréza na frézovani bodovych svard. . . . . 1/91
Frézana hranoly.................... 2/14
Fréza na podélné otvory ....... 2/15-2/17,

............... 2/19-2/20, 2/88, 2/90

Fréza na podélné otvory mini ......... 2/18
Fréza na vodovodni kohout . .......... 7/25
Fréza pro T-drazky........... 2/32,2/165
Frézovaci korunka .................. 1/91
Frézovaci stupnovity vrtak. ........... 1/90
Frézovacivrtdk..................... 1/90
G

Geodeticky vySkomer. ......... 4/94-4/96
Gravirovacifréza ................... 2/96
Gravirovaci pfistroj. . .. .............. 9/75
Gravirovaci stopkova fréza ........... 8/74
Gripper 1/2". .. ... 6/46
Gripper 3/8". . .. 6/29
Gumova hlava pro Setrna kladiva . . . .. 6/190
Gumovékladivo................... 6/187
Gumovy krouzek ........ 6/84, 6/87-6/89

Gumovy opérny talir

pro fibrové brusné kotouce . ........ 8/28

H

Hadice na chladivo ........... 9/60-9/62
Hadicenavodu .............. 9/50-9/51
Hadice pro tepelné upinani........... 5/83
Hadicova olejnicka. . ................ 9/55
Hadicova spojka. .. ............ 9/45, 9/51
Hadicovy buben.................... 9/52
Hadicovy kus ...................... 9/51
Hadovity vrtak . .................... 1/83
Hak natfisky ...................... 9/63
Hak pro dilenské voziky. ............. 6/72

Hakova cepel . ..................... 7/44
Hakovy kli¢................ 5/115-5/116
Hasdk s retézem. .. ........... 7/22-7/23
HG kleStina. . ...................... 3/52
HG skli¢idlo . ...................... 3/51
High Performance Holder . ........... 3/65
Hladitko . ... i 7/40
Hlava endoskopu................... 7/25
Hlava inspekcni kamery. .. ... .. 7/25-7/26

Hlava na rohové noze. .2/152-2/153, 2/157
Hlava pro Setrna kladiva . . ... 6/189-6/190,

Hlava pro Setrna kladiva,

zesuperplastu. ................. 6/190
Hlava rezace svornikdl . .............. 5/92
Hlava Setrného kladiva . ... .. 6/188-6/190,

.............................. 6/192

Hlava z tvrdého plastu

pro Setrna kladiva ........ 6/189-6/190
Hlavice pro nastrény klic . . .......... 6/156
Hlavové svitidlo . . .................. 9/10

Hlinikova hlava pro $etrna kladiva . ...6/190
Hlinikova hranolové celisti pro svéraky. ..5/6
Hlinikova lepici paska . ... ... 9/104, 9/106
Hlinikova olejnicka. . ................ 9/68

Hlinikova vodovéha . . .4/113-4/118, 4/120

Hlinikova vyfukovaci pistole .......... 9/57
Hlinikové kladivo .. ................ 6/187
Hlinikovy mikro rozprasovac.......... 9/68
Hlinikovy skladacimetr ... .......... 4/106
Hlinikovy sprej . ... .. ... oLt 9/80
Hlinikovy visaci zamek. . ............. 7/50

Hloubkomér na méreni Sirky

avzdalenosti .................... 4/22
Hloubkomérny mastek .............. 4/13
Hloubkovy vrtak.............. 1/71-1/72
Hloubkovy znackovac ......... 9/77-9/78
HM Spirdlovy vrtak ................. 1/57
Hobbyniz ........................ 7/44
Honovacikartac..................... 7/3
Hordk ...... ... ... ... ... ... ... ... 9/17

Horni nGz pro nlzky na plech

a kruhovouocel .................. 7/18
HPH skliéidlo . ..................... 3/65
Hrbetovka. ........................ 7/36
Hridel na ¢isténi trubek .. ............ 7/26
Hrncovy kartadc¢. ................. 7/4,7/8
Hrncovy magnet. . ................. 3/146
Hrot daléiku........... 3/18-3/20, 6/199
Hrot pro naradi na nytovaci matice. ... 9/39,

............................... 9/41
Hrot pro pistole na trhaci nyty. .. ... ... 9/41
Hrotové kruzitko. . .................. 4/83
Hroty pro tycové kruzitko ............ 4/84

Hrubovaci a dokoncovaci fréza.. 2/25-2/26
Hrubovaci brusny kotouc. ........ 8/6-8/10
Hrubovaci fréza . ... 2/26-2/30, 2/76-2/82

HSS gravirovaci stopkova fréza ... .... 8/74
HSS spirdlovy vrtdk . ................. 1/9
HSS stopkova fréza........... 8/72-8/74
HSSwvrtak. ........... ..ot 6/216
Hydraulicka Spicka. .. ............... 9/66

Hydraulicka stahovaci

aoddélovacisada ............... 6/212
Hydraulické vieteno. .. ............. 6/213
Hydraulicky klestinovy nastavec . . . .. .. 3/66
Hydraulicky lis .. .................. 6/213

Hydraulicky pfistroj na ohybani trubek. .7/34
Hydraulicky uvolnovac¢ matic......... 6/215
Hygienicka sada pro

muslové chranice sluchu. .. 9/107-9/108

Induktivni zkousecka

magnetickéhopole ............... 5/71
Induktivni zkousecka napéti .......... 5/71
Inspekéni kamera. . ........... 7/25-7/26
Inspekéninaradi. . ........... ... .. 6/161
Inspekéni svitidlo. . ................ 6/161
Instalacniklesté.................... 5/56
Instalacni klesté pro elektrikare. . ... ... 5/56
Instalacni prvek stroje .. ............. 9/64




Instalacni prvek stroje

LEVEL-MOUNT® ................. 9/64
Instala¢nivodovaha................ 4/118
Interfacepad ...................... 8/34

ISO frézovaci vyménitelna
bfitova desticka . .. 2/145-2/146, 2/154,
....2/156-2/157,2/159-2/162, 2/167,
.......... 2/169-2/170, 2/181-2/183,
.......... 2/189-2/190, 2/193-2/194,
.......... 2/214-2/215, 2/221-2/222
ISO licovaci Soupatko ............... 4/76
ISO toleranéni kli¢ . ................. 4/76
ISO vymeénitelna britova desticka . . .. 2/1486,

................. 2/149-2/152,2/170

ISO zavit. indikator. . . ............... 4/76
Jadrovyvrtak . ... ...l 1/92-1/94
Japonska Spachtle. . ................ 7/41
Japonsky obtahovaci kdmen.......... 8/83

Jasanova nasada pro
plastova kladiva . . ............... 6/188

Jasanova nasada pro Setrna kladiva. . .6/188

Jednoduché posuvné méfitko. . ........ 4/6
Jednorazova kartuse . . .............. 9/17
Jednoruéni rohovy stahovak........... 5/9
Jednorucnisvérak . ........... 5/11-5/12
Jednostranny ockovy kli¢ ........... 5/106

Jednostranny vidlicovy kli¢ . . . . 5/95, 5/106,

.............................. 5/114
Jednotlivy diamantovy orovnavac. . . .. .. 8/5
Jednozuba fréza .............. 2/15, 2/46
Jehla hloubkoméru ................. 4/27
Jehlovéklesté ..................... 5/23
Jehlovy pilnik. . ............ 6/169-6/171,

Jehlovy pilnik Barett . ....... 6/170, 6/173
Jehlovy pilnik diamantovy. ... 6/173-6/174

Jemna brusna téliska z korundu. . . . ... 8/57
Jemndopila........... ... ... ... 7/37
Jemné Skrabka. ............ .. ... 6/176
Jemné brusné télisko .......... 8/57,8/78

K

Kabelové ntzky .............. 5/46-5/50
Kabelovy buben................. 9/2-9/4
Kabelovy buben CEE .. ............... 9/4

Kabelovy buben

z ocelového plechu ............ 9/2-9/3
Kabelovy vazaci pasek. . ............. 5/82
Kabelovy zatahovacipas............. 5/81
Kalibrvile pistu.................... 4/76
Kalibracéni krouzek . ................. 4/68
Kalovy vrtak . ...................... 7/26
Kémen Arkansas . .................. 8/82
Kamera..................... 7/25-7/26
KapesninGz ............ 5/62-5/55, 7/47
Kapesnipila...................... 2/122
Kapesni posuvné méfitko ........ 4/6-4/11
Kapesni svinovaci metr . .. ... 4/108-4/110
Kapesni svitilna . ........... 9/7-9/9, 9/11
Kardanovy nastavec 1/4" ............ 6/14
Kardanovy nastavec 3/8" ............ 6/25
Kardanovy nastavec 1/2" ............ 6/42
Karosarsky pilnikovy list .. .......... 6/167
KartdG. .. ... ... ... ... i 7/3
Kartac na ¢isténi pilniku . ............. 7/2
Karta¢ na koutové svary. .. ............ 7/2
Kartdé natrysky..................... 7/3
Kartac na zapalovaci svicky............ 7/2
Karta¢snasadou................... 8/56
Kelimeknasadru................... 7/42
Kladivko . ....... ... ... ... ... .. ... 6/183
Kladivo .. ............ 6/74,6/182-6/185,

Kladivo na strusku . . ......... 6/184, 9/24
Kladivo s elastickou hmotou......... 6/188
Kladivo z lehkého kovu . ............ 6/187
Kladivova sponkovacka ... ........... 9/43
Kladivova vrtaci korunka . .. .......... 1/78
Kladivovy vrtak. .. ............ 1/74-1/77
Kladivovy vrtdak SDS-max . ........... 1/77
Kladivovy vrtak SDS-plus . .. ... 1/74-1/77
Klekaci podlozka . ................. 6/223
Klenotnicka pinzeta . ............... 6/159

Klepacka. .. ......... ... ... ...... 6/200
Klesté.................. 5/20, 5/23, 6/74
Klesté celni stipaci. . . .. .. 5/27-5/28, 5/42
Klesté naarmatury. .. ............... 7/23
Klesté na brzdové pruziny........... 6/219
Klesté na brzdové vedeni. . .. .. 5/99, 5/108
Klesté na dutinky . ....... 5/61-5/62, 5/64
Klesté na hadicové spony . .......... 6/219

Klesté na hadicové svorky. ... 6/219-6/220

Klesté na kabelové vazaci pasky .. 5/82-5/83

Klesté na ohybani .................. 7/32
Klesté na ohybani plechu ............ 7/21
Klesté napletivo ................... 5/16
Klesté na podkovani ................ 5/16

Klesté na pojistné krouzky. . 5/35-5/38, 6/74

Klesté na pruzinové

Pasy/spony. .. ........... 6/219-6/220
Klesté na trubky.............. 7/22-7/23
Klesté na Unikovy proud ............. 5/78

Klesté na vodni cerpadla.. 5/33, 5/84-5/86

Klesté pro mechaniky ............... 5/23
Klesté s dlouhymi celistmi. . .. .. 5/21-5/22
Klesté se zavitovou Celisti . ... ....... 5/114
Klestina ............... 3/52, 3/62, 3/64,

Klestina pro zavitniky. . .............. 3/75
Klestina Rubber-Flex. ............... 3/84
Klestinové sklicidlo ER. . ....... 3/33-3/35,

..3/46-3/47, 3/51, 3/53-3/54, 3/59-3/60

Klestinynabeton................... 5/16
Klestiny pro stavbu zasucha . ... ...... 7/21
Klest'ové klice. . . . .. 5/86-5/87,7/23-7/24
KIi¢ INBUS® .. ............. 2/151, 2/167,

........... 5/117-5/124,5/126, 5/130

Kli¢ naarmatury. ................... 7/23
Kli¢ na kontaktni a licovaci Srouby . . . .. 5/81
Kli¢ na licovaci a kontaktni Srouby . .. .. 5/81
Kli¢ na matici hlavniho kohoutu . ... ... 7/24
Kli¢ na matici s dvéma otvory . ....... 5/116
Kli¢ na olejovy filtr. .. .............. 6/221
Kli¢ na PG Sroubovy spoj............. 5/81
Klié naskliéidlo .. .................. 3/24




Kli¢ pasové pruzinové spony......... 6/219

Klic prorozvadéC................... 5/80
Kli¢ s ¢elnimi otvory. ........ 5/116-5/117
Kli¢ s oto¢nym sklicidlem ............. 3/8
Kli¢ uhlovy (fajfkovy) .. ............. 5/110
Klika .. ..o 6/42
Klinnakladivo .................... 6/186
Klin rukojeti . ......... ... ... ... .. 6/186
Klinek na topurko kladiva ........... 6/186
Klinovasvorka . ................... 4/103
Klinovy upindk ... ................. 3/118

Kloubova racna . ... 6/12, 6/23, 6/40, 6/42

Kloubové rameno pro magnetické

kloubové méfrici stojany. ... .. 4/58-4/59
Kloubovy kli¢ s ¢elnimi otvory........ 5/117
Kloubovy kli¢ s ozubem. .. ... 5/115-5/116
Kloubovy nastrény klic. . ............ 5/109
Kloubovy racnovy kli¢ . ............. 5/100
Kluzné kladivo ... ................. 6/207
Knoflikovy magnet................. 3/146
Kolenova paka ............. 2/198, 2/200,

.......... 2/203, 2/205, 2/207, 2/225,
................. 2/227,2/229, 2/231

Kolik pro nastréné klice . . .. . .. 5/97,5/111
Kolikova lampa. . ......... ... ... .... 9/7
Kolikové svitidlo. . ........ 9/8,9/11-9/12
Kolikovy pilnik ... ...... ... ... ... 6/168
Kombi brousek. . ................... 8/82
Kombinovana ¢epel .. .............. 6/157

Kombinovana ¢epel kfizova drazka. . ..6/157
Kombinovana ¢epel s drazkou . ... ... 6/157
Kombinovana upinka............... 3/133
Kombinované

klesté .......... 5/17-5/19, 5/33, 5/39

Kombinovany brousek

z kiemikového karbidu. . ........... 8/82
Kombinovany filtr. . . ........ 9/111-9/112
Kombinovany odhrotovac ........... 1/120
Kombinovany stahovak . . .. .. 6/206-6/207

Kombinovany vrtak, stopka 6hran ... 1/163,
................. 1/165, 6/143-6/144

Kompaktni kotou¢ . . 8/40, 8/47, 8/49, 8/85

Kompaktni kotou¢ Scotch-Brite™. . .. .. 8/85
Kompaktni napindk ......... 3/103-3/104
Kompresor na proplachovani ......... 7/35
Koncentrat vrtaciho oleje. . .. ......... 9/93
Koncovka hadice . .................. 9/47
Konecny rozmér.............. 4/64-4/67
Konev na olej, z bilého plechu. . ....... 9/70
Kontaktsprej ...................... 9/83
Kopirovaci frézy . ........... 2/158-2/159
Kosoctvercovy Sroub . .............. 3/108
Kostra brusnéhopasu............... 8/51
Kotou¢ na hrubé zacistovani......... 8/41,

......................... 8/48-8/50
Kotou¢ z vldkennéhorouna........... 8/85

Kotou¢ z vldkenného rouna

Scotch-Brite™ ................... 8/85
KotouCova fréza............. 2/12,2/163
Kotoucovy ndiz na plech

a kruhovouocel .................. 7/18

Kotoucovy niz pro

fezaCku trubek ... .......... 7/27-7/29
Kotoucovy vykrajovaC ............... 7/21
Kovani pro pracovni svitidlo .......... 9/15
Kovarské klesté .. .................. 5/90
Kovovy ramna pilu ......... 6/178-6/179
Kovovy thlovy upinaé ............... 5/15
Kozené rukavice. . ................. 9/115
Kozinozka ............. ... ... 6/193
Krabice na sortiment.......... 7/53-7/54
Kratka kfizova vodovaha . ............ 4/90

Kratké sklicidlo. . . .. 3/17, 3/40-3/44, 3/49,

......................... 3/57-3/58
Kratky stupnovity vrtak . ............. 1/47
Kratky vrtak . ....... 1/9-1/13,1/568-1/59
Krém na oSetrovani pokozky.......... 9/99
Krepovy papir. . ................ ... 9/105
Kfida. ... ... i 9/76
Kridlaty Sroub pro nazky

na plech a kruhovou ocel. . ......... 7/18
Kridova verzatilka. . ................. 9/76
Kfidovy blok. ...................... 9/76
Krimpovaci klesté ....... 5/60-5/66, 7/21

Krimpovaci lisovaci klesté. .. .......... 5/65

Krimpovaci pakové klesté. . 5/63, 5/65-5/66

KFizova pinzeta. . .................. 6/159
Kfizové dlato ..................... 6/194
Kfizovy kli€................. 6/224,7/25
Kfizovy kloub 1/4" . . ... ... ... ..... 6/15
Krizovy kloub 3/8"........ 6/26, 6/58, 6/84
Kfizovy kloub 1/2" .. ........... 6/43, 6/87
Kfizovy kloub 3/4" .. ........... 6/58, 6/88
Kfizovy kloub 1". ... .. ... ... ... 6/89
KFizovy linkovy laser. . .............. 4/112

Kfizovy $roubovék ... 6/109-6/113, 6/120,

.............................. 6/122
KFizovy Sroubovak ESD . ............ 6/122
KFizovy Sroubovak pro elektroniku ... 6/120,

.............................. 6/122
Krouzkovy nastavec................ 4/103
Kruhovy klin. .. ........ ... ... ... 6/186
Kruzitko . ......... ... ... ... 4/83-4/84
Kruzitkové posuvné mérfitko .......... 4/84
Krycilak . ..., 9/81
Krytfiltru ... 9/112
Kufro. oot 7/53,7/61-7/65
Kufr na koleékach ............ 7/62-7/64
Kufr na naradi .. ... 7/53-7/54,7/61-7/65
Kuffik prvni pomoci . ............... 9/117
Kulata rasple nadrevo.............. 6/166
Kulaty jehlovy pilnik. ........ 6/171,6/173
Kulaty karta¢ ................... 7/5-7/7
Kulaty klicovy pilnik.. . .............. 6/165
Kulaty pilnik . ......... ... o . 6/163
Kulaty pilnik Habilis. . .............. 6/174
Kulaty pilnik se stopkou. ............ 6/169
Kulickova podlozka ................ 3/113
Kulovéa fréza................. 2/86-2/88
Kulovy kohout ..................... 9/55
Kulovy nastavec............ 3/124, 3/140
Kuzelovastérka .................... 3/80
Kuzelovésedlo.................... 3/113
KuZelovy kartac¢ . ................ 7/4,7/6
Kuzelovytrn ... ... ... ... ........ 3/28
Kuzelovy vrtak na otvory pro koliky. . . . . 1/36




Kuzelovy vystruznik . ............... 1/131
Kuzelovy zahlubnik .. 1/100, 1/102-1/104,
................. 1/106-1/112,6/142

L

Lahvicka na vyplachovéanioGi ........ 9/117
Lakovy znackovaC .................. 9/79
Lamelové brusné kotouce. . 8/47, 8/54-8/55

Lamelovy brusny kotou¢ .. ..... 8/42-8/48
Lamelovy valecek. ... ............... 8/56
Lapovacipasta..................... 8/85
Laserové vodovédha ................ 4/120
Laserovy dalkomeér................. 4/111
LED.......... 4/81,9/7-9/12,9/14-9/16
LED Gelova svitilna. ................. 9/10
LED kapesni svitilna. . ....... 9/7-9/9, 9/11

LED osvétleni pro precizni

lupu se stupnici . ............ ... 4/81
LED pracovni svitidlo.......... 9/15-9/16
LED ruénisvitidlo. . ................. 9/12
LED stavebni zafic.................. 9/14
LED svételné zdroje . . .. ............. 9/16
LED svitidlo . ........... 9/11-9/12,9/14
LED tuzkova lampa .................. 9/7
LED tuzkové svitidlo. . . . ... 9/8,9/11-9/12
LékarniCka ............ ... 9/117
Lepicihmota .............. 9/101-9/102
Lepicipaska............... 9/104-9/106
Lesicka kfida ...................... 9/76
LeSticikrém .......... ... ... ...... 8/87
Lestici krouzek . .................... 8/84
LesSticipasta. ...................... 8/86
Letovacidrat ...................... 9/22
Lichobéznikova cepel. .. ............. 7/44
Licovaci drazkova matice. ........... 3/110
Licovaci Soupatko . ................. 4/76
Lih. 9/96

Lisovaci klesté . ... 5/87-5/90, 5/114, 6/74

Lisovaciklesté C ................... 5/89
Lisovaci klesté Langbeck. . ........... 5/88
Lisovaci klesté na trubky . .. .......... 5/90

Lisovaci klesté Siroké. ............... 5/88
Lisovaci klesté velké rozpéti .......... 5/88
List do pasové pily.......... 2/124-2/126
List lupenkové pily. . ................ 7/35
List pro dérovku, z tvrdokovu ... .. ... 2/116
List pro pilu dérovku . ....... 2/113-2/118
List pro Savlovitou pilu. . . . ... 2/119-2/122

List pro Savlovitou pilu, z tvrdokovu . . .2/122

Lithiové mazivove spreji............. 9/83
Litinova Sroubovaci svérka ............ 5/8
Loctite ........ ... ... ... 9/100-9/103
Loupaci vrtak do plechu . ... ... 1/85-1/86
Lupa. ..o 4/78-4/81
Lupa s nahlavnim paskem............ 4/80
Lupa s osvétlenim ............ 4/78-4/79
Lupa se stupnici. .. ................. 4/81
Lupa se svitilnou . .................. 4/78
Lzice . ... 7/39-7/40
LZicovy Skrabak .. ................. 6/176

Magnet............. 3/143-3/146, 3/148
Magnet plochého drapaku . .. 3/144-3/145
Magnet ty¢ového drapaku. .. ........ 3/144
Magnetickd miska . ................ 6/222

Magneticka nasuvna lista . .6/19, 6/26, 6/44

Magnetickd patka ................. 3/123
Magnetické etikety. .. .............. 3/148
Magnetické Setrné Celisti. . ............ 5/5
Magnetické svarecské zrcadlo ........ 9/28
Magneticky drzak. .. ................ 4/62
Magneticky drzak bitG.............. 6/127

Magneticky drzak pro uchylkomeéry ... .4/62
Magneticky mérici stativ. ... ... 4/58-4/61
Magneticky pas .. ................. 3/148
Magneticky plochy drapék ... 3/144-3/145

Magneticky polohovaé. . ............ 3/147
Magneticky tyovy drapak. .......... 3/144
Magneticky zvedac stépin............ 9/63

Magneticky zvedak . ..3/143, 6/160-6/161
Magnetizacni pfistroj. .. ............ 6/114

Mala posuvna méfitka. ........... 4/6-4/7

Malirska spachtle. .. .......... 7/40-7/41
Maly elektricky rozvadéc.............. 9/5
Maly méfici stativ. . ................. 4/58
Maly fezny kotou¢ . .. ............... 8/11
Maly uchylkomér................... 4/45
Manometr ........... ... ... 9/55
Maska pro jemny prach. ............ 9/110

Maska pro ochranu

dychacichcest........... 9/110-9/111
Mast na ochranu pokozky ............ 9/98
Mastek . .......... ... ... . 9/88
Mastkova kfida. . ................... 9/76
Mazaci liss pakou............ 9/65-9/66
Mazacisprej. ... .o 9/83
Mazacituzka ...................... 9/92
Mazaci vleény pist . .. ............... 9/65
Mazivo ........... ... ... ... 9/83, 9/87

Mazivo pro mazani

v minimalnich mnozstvich.......... 9/92
Maznice . .............. 9/65-9/66, 9/73
Médénapasta ..................... 9/87
Médéné kladivo . . ................. 6/188

Mékka pénova vlozka

pro dilensky vozik ................ 6/82
Méni¢ proudu. ... ...l 5/74
MEéF. pocitac dostavy .. .............. 4/80
Méricfazet.............. .. ........ 4/73
MEéric izolacniho odporu . ............ 5/79
MEéric pro remesliniky. ............... 7/47
Méric tlaku pneumatik. .. ............ 9/56
MEéfFi¢ vzdalenosti. .. ............... 4/111
Meéfici liSta pro uhlomér ....... 4/92-4/93
Méfici mistek .......... 4/13,4/26-4/27
Méfici nastavec .. ........ 4/24,4/26, 4/36

Mérici nastavec

pro packové uchylkomeéry .......... 4/53
Méfici nastavec pro uchylkoméry . ... .. 4/47
Méfici pdsmo. ............. 4/107-4/110
Méficisnimad. ... ... ... 3/94
Meéfici stojan ........... 4/58-4/61, 4/63
Méficistal ......... ... .. 4/63
MéficityC. ... ... ... . ... 4/91




Méfitko. . ............ 4/91, 4/105-4/106

Meéritko z lehkého kovu . .. ........... 4/91
Mérkanasvary. .................... 4/74
Mérkaotvor . ..................... 4/75
Mérna stupnice .................... 4/81
Metr..................... 4/105-4/106

Mezipouzdro. . 3/39-3/40, 3/43, 3/56-3/567

Mezi-zditka . ......... ... ... ... 3/66
Mezni kalibraénitrm................. 4/68
Mikrometr ........ 4/36-4/38, 4/40-4/43
Mikrometr pro plasté trubek.......... 4/34
Mikrometr pro vnéjsi drazky .......... 4/33
Mikrometry. ....... 4/29-4/34, 4/36-4/37,

......................... 4/40-4/43
Mikrorozprasovac .................. 9/68
Milimetrova $ablona na otvory . ....... 4/75
Minifréza................... 2/49-2/50
Mini fréza z tvrdokovu. . ... .... 2/49-2/50
Miniolejnicka. . .................... 9/55
Minivodovaha.................... 4/117
Miniaturnivrtadk . . ............ . ... ... 1/8
MK upinacidrzak. ................. 2/112

Mnohozrnny diamantovy

OrovNavat. ... ................ 8/4-8/5
Mobilni akumulator . ................. 9/6
Modul na naradi pro dilenské voziky ...6/82
Modul na nastroje . .6/73-6/75, 6/77-6/78,

......................... 6/81-6/82
Modul na nastroje, prazdny........... 6/75
Modul pro dilensky vozik. . . .. .. 6/73-6/74,

.................... 6/77-6/78, 6/82
Momentovy kli¢ . .. 6/91, 6/94, 6/96-6/103

Momentovy Sroubovak . ....... 6/91-6/95
Montéznidrzak .................... 3/92
Montéazniklesté .. .................. 5/27
Montazni kli¢ . ..................... 7/24
Montazni kufr z ocelového plechu . . . .. 7/52
Montazninaradi.................... 5/69

Montazni paka a paka

na pneumatiky . ........... ... .. 6/224
Montaznipasta .................... 9/87
Montazni pfipravek ................. 3/92

Montazni sada pro valivé lozisko .. ... 6/213
Montaznitaska. . ............. 7/55-7/56
Mosazny karta¢é .. ................... 7/2
Multifunkéni nastroj. . .......... 2/94,7/49
Multifunkéni nGz na kabely . .. ........ 5/55
Multifunkéni Skrabka. ............... 7/40
Multifunkéni sprej ............. 9/81, 9/83
Multifunkéni svareéské klesté. .. ... ... 9/24
Multimetr................... 5/75-5/78
Multimetr s proudovymi klestémi. . .. .. 5/78
Multi-dchytka. . .................... 3/14
Muslové chranice sluchu. ........... 9/107

N

Nabijeci kabel provozidla............. 9/6

NabijeCka pro aku nytovaci

naradi..................... 9/33, 9/40
Nacrtové méfitko. . .......... ... ... 4/84
Nacrtovy pfistroj . ............ 4/94-4/96
Nacrtovy sprej ... ..o 4/121
Nahrada terpentynu. ................ 9/97

Nahradni akumulator

pro nytovaci naradi .......... 9/33, 9/40
Nahradni celist pro klesté na sifony ....7/24
Nahradni ¢elist pro rychloupinaci

vrtaci sklicidlo . .................. 3/28
Nahradni celist pro svéraky. ...5/3, 5/5-5/6
Nahradni celisti pro odizolovaci klesté . .5/59
Nahradni cepel pro

odhrotovaci naradi. . . ... .. 1/127-1/128
Nahradni ¢epel pro odhrotovaci ndz. . . .7/48
Nahradni ¢epel pro skalpely . ......... 7/46
Nahradni cepel pro skrabku na barvy. .6/177
Nahradni dil pro stopkové frézy,

frézy s rohovym nozem a nastréné celni

vélcové frézy. . .. .. 2/154,2/158-2/159,

........... 2/165, 2/175, 2/237,5/133
Nahradni dfevény box pro

magnetické méfrici stativy .. ........ 4/61
Nahradni hlava pro

Setrna kladiva. . . . .. 6/188-6/190, 6/192

Nahradni hlava

Setrného kladiva. . . .6/189-6/190, 6/192
Nahradni horni niZ pro ntzky

na plech a kruhovouocel. . ......... 7/18
Nahradni hrot pro rysovaci nastroje . . . .4/84
Nahradni kulaty nGz pro ntzky

na plech a kruhovou ocel. .......... 7/18
Nahradni kuzel pro

orovnavace brusnych kotoucu. . ... ... 8/4
Nahradni liSta pro uhloméry . ... 4/92-4/93
Nahradni magneticka noha pro magnetické

kloubové mérici stojany. . 4/58, 4/60-4/61
Nahradni nabijecka pro aku

naradi pro nytovaci matice . ...9/33, 9/40
Nahradni nasada pro

gumova kladivka . ............... 6/187
Nahradni nasada pro perliky .. 6/186, 6/190
Nahradni nésada pro

plastova kladivka . .. ............. 6/188
Nahradni ndsada

pro Setrna kladiva . .6/188-6/190, 6/192
Nahradni nasada pro Setrné perliky . ..6/192
Néhradni ndsada

pro zamecnicka kladiva . ... 6/181, 6/186
Néhradni ndsada

pro zednicka kladiva . ............ 6/184
Nahradni nGiz

pro kotoucovy vykrajovac .......... 7/21
Nahradni nGz pro nGz Cutter. . . .. 7/44,7/46
Nahradni nGiz pro ndz na kabely. . .5/54-5/55
Nahradni ntiz

pro nizky na trubky......... 7/30-7/31
Nahradni nGiz

pro odizolovaci klesté . ...... 5/568-5/59
Nahradni niz

pro odvrtavaci korunku . ... ... 1/96, 7/21
Nahradni nGiz pro pinzety

na stahovanilaku................. 5/60
Nahradni nGz pro fezacku skla . ....... 7/21
Nahradni nGz pro ruéni vystruznik ....1/130
Nahradni n(iz z uslechtilé oceli

pro ntizky na stfihani trubek . .. ... .. 7/31




Nahradni oto¢na pruzina

pro nizky naplech. ............... 7/18
Nahradni pajecihrot .......... 9/18-9/21
Nahradni pas pro pasové hasaky ...... 7/23

Nahradni pasek

pro paskové klice......... 6/220-6/221
Nahradni pilovy list pro lupenkové pily. .7/35
Nahradni pilovy list pro obloukové

pilkynakov ............. 2/128, 6/180
Nahradni pilovy list pro rucni pily. . . .. 6/178
Nahradni pritlacna deska

pro Sroubové svérky. . ... .... 5/12-5/13
Nahradni pruziny pro snimac hran . . . .. 3/96
Nahradni fezaci hlava

pro stfihace svornik.............. 5/92
Nahradni fezaci kole¢ko

pro rezacku trubek. ......... 7/27-7/29
Nahradni role pro orovnavac. .......... 8/4

Nahradni rucni paka

pro nizky naplech. ............... 7/18
Nahradni rukojet’ pro kladivko. .. ... .. 6/187
Nahradni rysovacijehla......... 4/82,4/96

Nahradni $picka pro

naradi na nytovaci matice . . . . . 9/39, 9/41
Nahradni Spicka pro

pistole na nytovaci matice.......... 9/41
Nahradni spodni niZ pro

nGzky na plech a kruhovou ocel .. ... 7/18
Nahradni Sroub ............ 2/149-2/150,

....2/1562,2/154,2/156-2/159, 2/162,

....2/164-2/167,2/169-2/170, 2/175,

Nahradni stétec pro olejnicku. . ....... 9/69
Nahradni stfedici vrtak ... ... 2/110, 2/112
Nahradni svételny zdroj

pro pracovni svitidla . ............. 9/16
Nahradni tuha pro

hloubkovy znackovac. ............. 9/77
Nahradni tuha pro tesarskou tuzku. . . .. 9/77
Nahradni tuha pro znackovac vyvrtu. .. .9/77
Nahradnivlozka............ 2/135-2/136

Nahradni vieteno pro obtahovék .. ... 6/203

Nahradni zavitovy trn pro

naradi na nytovaci matice . . ... 9/39, 9/41
Nahradni zavitovy trn pro

pistoli na nytovaci matice .......... 9/41

Naradi k namontovani

fotovoltaického zafizeni............ 5/69
Naradi na nytovaci matice. .. ... 9/39-9/40
Naradi na trhaci nyty . .. .. 9/30, 9/32-9/33
Naradi na zkoseni a oddéleni ......... 7/32
Naradi pro fotovoltaické zafizeni. . . .. .. 5/69
Naradi v rolovacitasce .............. 7/58
Narazové téleso................... 4/104
Nasada kladivka. . ................. 6/187
Nasada klicového pilniku. . .......... 6/175
Néasada perliku. . ........... 6/186, 6/190
Nésada pro gumova kladivka . ....... 6/187
Nasada pro perliky. ......... 6/186, 6/190

Néasada pro Setrna kladiva. . . .6/188-6/190,

Néasada pro Setrné perliky . .. ........ 6/192
Ndasada pro zamecka kladiva. . 6/181, 6/186
Néasada pro zednicka kladiva. ........ 6/184
Nésada Setrného kladiva. . . .. 6/188-6/190,

.............................. 6/192
Nasada Setrného perliku .. .......... 6/192
Nasada zednického kladiva.......... 6/184
Nasazovacilupa.................... 4/78
Nasobic krouticiho momentu ........ 6/105
Nastavbova Celist. . ......... 3/6-3/7,3/10
Nastavbova mlhova olejnicka ... ...... 9/55
Nastavce na upnuti valeckd. . ........ 4/103
Nastavcovy krouzek. ............... 4/104
Nastavec 1/4" ............... 6/13-6/14
Nastavec 3/8" .......... 6/24-6/25, 6/95
Nastavec 1/2" .......... 6/41-6/42,6/62
Nastavec 3/4" ... ... ... ... ..... 6/57
Nastavec 1" .......... ... .......... 6/61
Nastavec hridele na ¢isténi trubek . . . .. 7/26
Nastavec inspekéni kamery........... 7/26
Nastavec k méreni zavitd. . . .......... 4/36
Nastavec na Spicatou svorku. ... .. ... 4/103
Néastavec na zavitnik ................ 3/91

Nastavec pro pfistroj
pro mérenitaznosti .............. 4/103
Nastavec pro Sroubovaci podstavec. . .3/125

Nastavec pro tepelné upinani ... 3/69-3/70

Nastavec s dlouhou svorkou. . ....... 4/103
Nastavec silového kardanu . . . . .. 6/84, 6/87
Nastavec valeckového klice. .. ........ 3/61
Nastavitelné vratidlo ............... 1/205
Nastavnatruhla.................... 6/80

Nastavovaci kli¢ pro vysokotlakou

trysku pro chladiva. .. ............. 9/58
Nastavovaci matice .. .............. 1/130
Nastavovacimeérka. . ................ 4/36

Nastavovaci pfistroj pro

dutinova méfici zafizeni. .. ......... 4/39
Nastavovaci uhelnik. . ............... 4/92
Nasténny davkovaC ................. 9/98
Nastrénafréza .................... 2/162
Nastréna lista. . .................... 6/19
Nastréna prepinaciracna. . .......... 6/104
Nastréndracna. .. .................. 6/97

Nastréna racna s prepinaci packou. . . .6/104

Nastréna rukojet’ .. ................. 6/14
Nastréna trubice ................... 6/96
Nastrény étyrhran ... .............. 6/104
Nastrény drzak. ................... 1/133
Nastrény frézovacitrn ......... 3/39, 3/48,

......................... 3/55-3/56
Nastrény kli¢ .............. 2/188, 2/191,

...... 2/193, 2/195, 2/244, 3/79-3/80,

Nastrény KiCESD ................. 6/122
Nastrény klic na trubky . ............ 5/111

Nastrcny kli¢ pro elektroniku. . 6/121-6/122

Nastrény natrubek ... ............... 9/45
Nastrény navareny dil .............. 6/104
Nastrény ockovy kli¢ . ....... 6/103-6/104
Nastrény ockovy racnovy kli¢ ........ 6/103
Nastrény otevieny klic .. ............ 6/103
Nastrény zahlubnik ................. 1/83
Nastroj pro jistici prstence ........... 5/37




Nastrojova vlozka pro

rychlovyménné sklicidlo . .......... 3/91
Nasuvny vystruznik ................ 1/132
NavijeCka hadice . .................. 9/52
NavijeCka znackovaci Snlry. .......... 7/42
NC kompaktni upinka . ... ... 3/103-3/104
NC navrtavac . .......... 1/562-1/53,1/56
NC odjehlovaci fréza .......... 2/95-2/96

NC strojni vystruznik . . 1/134-1/135, 1/137

NC strojni vystruznik,

tvrdokov .. .............. 1/137-1/138
Neviditelnd ochrana rukou ........... 9/99
Neviditelna rukavice. . ... ............ 9/99
Nitrilova rukavice.................. 9/115
Nitrofedidlo .. ..................... 9/96
Nosi¢ brusné krytky. . ............... 8/52
Nosi¢ brusného pouzdra............. 8/51
Nositko nanéfadi. .................. 7/51
Nozova cepel na koberce. . ........... 7/46
NGZ. ..o 5/52-5/55, 7/47
NGz Cutter .................. 7/43-7/46
NGZ na izolaéni materidl ............. 7/48
NGz na kabely. ... ....... 5/52-5/55, 7/47
NGZ na koberce .............. 7/43-7/46
NiZnapds................... 5/52,7/47
NGz na sadrokarton . ........... 5/52,7/47
NGz odizolovacich klesti ... .. .. 5/568-5/59
NGz pro kabelovy ntiz ......... 5/564-5/55
Nz pro kruhovy vyrezavac ........... 7/21

NGz pro nGizky na

stfihdni trubek . ............ 7/30-7/31
Nz pro odizolovaci klesté. . . . .. 5/568-5/59
Nz pro pinzetu na stahovani laku . . . .. 5/60
NGz pro fezackuskla................ 7/21

Nz z uslechtilé oceli

pro niizky na stfihani trubek .. 7/30-7/31

NGzkovy nGz na trubky. . .. ........... 7/30
NGzkovy nytovac . .................. 9/31
NGzZKy . .o 5/52,7/14-7/17
Nazky Combi .. ... 7/14
Nuzky na bovdenovalana ............ 5/50

Nazky na draténé lano/kabelové nlzky. .5/50

Nuazky na hadice. . .................. 7/30
Nuzky na kanalové kabely . ........... 7/16
Nazky napapir..................... 7/14
NUzky na pasové zelezo. ............. 7/13
Nuzky na plastoveé trubky . ..... 7/30-7/31
NGzky naplech. .............. 7/10-7/13
Nazky na plech Pelikan ... ...... 7/10,7/13
Nuzky na plech-kruhovou ocel . ....... 7/18
NUzky na trubky.............. 7/30-7/31
NUzky pro draténélano.............. 5/50

Nylonova hlava pro

Setrna kladiva. . .. .. 6/189-6/190, 6/192
Nytovaé .................... 9/30-9/31
Nytovaci matice. ................... 9/42
Nytovaci naradi s pakou ............. 9/30
Nytovaci pistole . .. ........... 9/31-9/32
(0
Objimka .. ..o 9/48
Obkro¢né hmatadlo. . ............... 4/83
Oblouk trubky lupenkové pily . ........ 7/35
Obousmérny odjehlovac . ............ 2/96
Oboustranna lepici paska ........... 9/104
Oboustranna nastavbova celist. .. ... .. 3/10

Oboustranny nastrény kli¢. ... 5/109-5/110
Oboustranny nastrény kloubovy kli¢. . .5/109
Oboustranny ockovy kli¢ . . . .. 5/104-5/106,

.............. 5/108, 6/73,6/77, 6/82

Oboustranny ockovy kli¢

pro motorovy blok . .............. 5/108
Oboustranny ockovy klic TORX®. ... .. 5/106
Oboustranny ockovy racnovy kli¢ . . . . . 5/106
Oboustranny vidlicovy klic. . .. .. 5/93-5/95,

.............. 5/103,6/73,6/77,6/82
Obtahovaci kamen............ 8/82-8/83
Obtahovaci kdmen Arkansas. ......... 8/82

Obtahovaci kdamen z

kfemikového karbidu. ............. 8/82
Obtahovaciolej .................... 7/38
Obvodové méfické pasmo............ 4/91
Ocelové méfidlo. ................... 4/73
Ocelové méfitko. ................... 4/91

Ocelové pravitko ............. 4/89-4/91
Ochrana dychacichcest ............. 9/26
Ochranahlavy ............. 9/113-9/114
Ochrana hlavy a obliceje . ............ 9/26
Ochrana obliceje ................... 9/26
OchranaoCi...................... 9/113

Ochrana oto¢ného sklicidla
protitfiskam. . .................... 3/8
Ochrana proti postfiku pro ¢ocku. . . ... 4/79

Ochrana rukou pfi praci se sekacem. . .6/196

Ochrana ruky pro sekace............ 6/196
Ochranasluchu ............ 9/107-9/109
Ochranna celist pro svéraky ........... 5/3
Ochranna celist svéraku .............. 5/3

Ochranna krytka pro pfitlacny Sroub ..3/138
Ochrannaprilba................... 9/114
Ochranna svarecska prilba . . . .. 9/25-9/26

Ochranna taska pro zkousecku napéti . .5/74

Ochrannébryle. .. .......... 9/112-9/113
Ochranné celisti pro svéraky........... 5/6
Ochranné rukavice.......... 9/114-9/116

Ochranné rukavice proti chemikaliim..9/116

Ochranné svarecské sklo............. 9/28
Ochranné zatkydo u$i.............. 9/109
Ochranny krémnaruce.............. 9/99
Ochranny sprej na podvozek. ......... 9/88
Ochranny sprej pred vlhkosti ......... 9/82
Ochranny stithlavy ................ 9/113
Ochranny §tit obliceje . .. ........... 9/113
Ochranny §tit rukou. . ............... 9/27
Ochranny svareésky Stit. . ............ 9/27

Ockovy kli€. . . .. 5/104-5/108, 6/82, 6/104

Ockovy kli¢
sracnou. . ... 5/100-5/103, 5/106, 6/77
Oddélovac a stahovak lozisek. ... .. .. 6/212

Oddélovaci a stahovaci prostredek. . . .6/205
Oddélovaci a ukosovaci pfistroj . ...... 7/32

Oddélovaci segmenty do

dilenského vozidku ............... 6/72
Oddélovacisprej .......covvvinin... 9/82
Oddélovacividlice .. ............... 6/213
Odhrotovac ....1/104, 1/118-1/125,7/32




Odhrotovac dvojitého plechu.. 1/120, 1/124

Odhrotovaci kotou¢. . ............... 8/85
Odhrotovaci nozova cepel............ 7/48
OdhrotovacinQz. . .. ................ 7/48
Odhrotovaci pilnik . .. .............. 6/166
Odhrotovaci

zahlubnik .. 1/103, 1/106-1/112, 1/118,

Odhrotovaci zafezovy nGz .. .......... 7/48
Odizolacniklesté . ............ 5/42,5/51,
.................... 5/57-5/60, 5/69

Odizolovaci bocni stipaci klesté . .5/30, 5/56

Odizolovaciklesté .. ................ 5/60
Odizolovaci naradi. .. .... 5/560-5/52, 5/55,
.......................... 5/57,5/60

Odizolovaci naradi

pro koaxialni kabely............... 5/562
Odizolovaci nzky . ................. 5/42
Odjehlovac....................... 1/120
Odjehlovac¢ Keramicut .. ............ 1/124

Odkladaci tablet pro dilensky vozik. . . .. 6/72

Odlamovaci cepel ............. 7/44,7/46
Odlehéend Sroubovaci svérka. ......... 5/9
Odlehcena stopkova fréza............ 8/74
Odletovaci pfistroj . ... .............. 9/21
Odletovaci Spicka. . ................. 9/21
Odmeérka. ........coouveenn.. 9/70-9/71
Odmeérka z bilého plechu. .. .......... 9/71
Odpadjecipumpa. .. ..., 9/21
Odplastovac. . .. ... 5/50-5/52, 5/55, 5/57
Odplast'ovaci nastroj . . .. .. 5/50, 5/55, 5/57
Odpojovaci lisovaci klesté . . .......... 5/89
Odpruzené kruzitko .. ............... 4/83
Odstranovac etiket. . . ............... 9/85
Odtlacovaci vidlice. . ................ 3/27
Odtokova trubka pro nélevky. . ........ 9/72
Odtrhavaci klesté na karoserie . ....... 5/16
Odvrtavaci korunka ............ 1/96, 7/21
Ohnivzdorna podlozka............... 9/23
Ohybaci segment. .. .......... 7/33-7/34
Ohybacka...........coovuuinan.. 7/33
Ohybacka trubek . ............ 7/32-7/34

Oko tahového ockového klice . . . . .. .. 5/107
Olejnicka. . ... ... 9/67-9/69
Olejnicka pro olejovou mlhu . ... 9/54-9/55

Olejnicka se stétcem . ......... 9/68-9/69
Olejnicka v taSce nanaradi . .......... 9/67
Olovnice . . ... 7/42
Omitacka .............. ... ........ 7/39
Opasek s kapsaminanafadi.......... 7/60
Opéra pro vnitfni vytahovak ......... 6/208
Opérna desticka. ................. 2/188,

....2/191,2/193, 2/195, 2/198, 2/200,

....2/203, 2/205, 2/207, 2/211, 2/225,

..... 2/227,2/229, 2/231, 2/235, 2/237
Opérny talif na suchy zip

pro plstény brusny kotouc¢. ......... 8/33
Opérny talif pro brusné kotouce

nasuchyzip..................... 8/34

Opérny talif pro brusné kotouce

Opérny talif pro fibrové

brusné kotouée ............. 8/28, 8/31
Opérny talif pro fibrové brusné

kotouée Cubitron™. . .............. 8/30
Opérny talif pro hrubovaci

brusné kotouce ................... 8/9

Opérny talif pro plsténé

brusné kotouce na suchy zip........ 8/33
Ofech 1/4"....... 6/15-6/16, 6/19, 6/138
Ofech 3/8"........ 6/27-6/28, 6/30, 6/95
Ofech 1/2"........ 6/38, 6/45-6/48, 6/53,

Ofech 3/4"............. 6/59, 6/87-6/88
Ofech 1". ... ... .. 6/61, 6/89
Organizacni magnet. .. ............. 3/143
Orovnavad ..................... 8/3-8/5
Ostrydhel. ... ... ... . ... 4/88
Otevreny kli¢ .. ... 5/93-5/95, 5/97, 5/103,

............ 5/106-5/107, 5/114, 6/82
Otevreny kli¢ s krouzkovou
raénou ..5/100-5/103, 6/73, 6/77, 6/82

Otevreny oboustranny ockovy kli¢ ....5/108

Otevreny ockovy

Kli¢ ...t 5/96-5/99, 6/73, 6/82
Oto¢na deska.............. 3/101-3/102
Otocna pruzina pro ntizky na plech. . ... 7/18
Otocna rukojet' s racnou 1/4" .. ....... 6/12
Otocna rukojet' s raénou 1/2" .. ....... 6/40
Otoc¢né sklicidlo . ................ 3/4-3/5

Otocny kolik pro nastrény klic. . 5/97, 5/111

Otocny reverzni napindk .............. 5/6
Otocny talif pro svéraky........... 5/2-5/4
Ovladaci nastroj 1/4". ... .. 6/2-6/19, 6/21,

....6/36-6/37,6/73,6/81, 6/97,6/138
Ovladaci nastroj 3/8". . . .. 6/20-6/30, 6/58,
............... 6/73, 6/84, 6/95, 6/97
Ovladaci nastroj 1/2". .. .. 6/31-6/55, 6/62,
..... 6/73,6/77,6/81, 6/84-6/87, 6/97
Ovladaci nastroj 3/4". . ........ 6/55-6/59,
.................... 6/87-6/88, 6/97
Ovladaci nastroj 1". . 6/60-6/61, 6/89, 6/97
Ovladaci nastroj Zyklop® . ....... 6/9-6/10,
....6/12-6/13,6/23-6/24, 6/34-6/35,
............. 6/40-6/41,6/155-6/156

Pacidlo . ............ 6/121, 6/193, 6/222
Pacidlo paka na hrebiky. ............ 6/193
Packovy uchylkomér . ......... 4/52-4/53
Pajeci drat na elektronické moduly. . . .. 9/22
Pajecilampa. ...................... 9/17
Pajecipistole .. .......... ... ...... 9/19
Péajeci stanice................ 9/19-9/20
Pajecka.............. ... ..., 9/18-9/19
Pajka.......... ... ... ... . 7/42
Pajka natvarovky................... 9/22
Pajkovycin.. ... ... ... ... . oL 9/22
Paka pro uchylkoméry............... 4/47
Pakové klesté na ocelové sité .. ....... 5/92
Pakové revolverové dérovaci klesté. . . . . 7/17
Pakovy svérak...................... 5/11
Pancérova hadice. . ................. 9/66
Panoramatické bryle . .............. 9/112
ParhranolG. . ...................... 4/97




Paralelnidoraz..................... 3/106

Paralelni koncovy rozmér. ... ... 4/64-4/65
Paralelni lisovaci klesté . .. ........... 5/88
Paralelnisvérak ................. 5/2-5/5
Pas brusné tkaniny Cubitron™-Il. ... ... 8/60
Pas brusné tkaniny Trizact™ .......... 8/60
Pas pro pasovy hasak ............... 7/23
Pasek pro paskovy klic. . .. ... 6/220-6/221
Pasek pro tasky nanaradi............ 7/60
Paska pro paskové klice. . . ... 6/220-6/221
Pasmo s rukojeti .................. 4/107
Pasové trubkové a armaturni klesté . ...7/23
Pasovy kli¢ .. .............. 6/220-6/221
Pasta na fitinky. . ................... 9/22
Pastanazavity.................... 3/107
Penalnanaradi .............. 7/58-7/59
Penetracni olej ve spreji. . ............ 9/81
Pénova rohozka ................... 6/223
Pénovy Cisti¢ . ............... 9/95-9/96
Perlik. . ....... 6/182-6/183, 6/190, 6/192
Permanentni znackovaé. . ............ 9/77
Petrolej........ ... .. . 9/97
PEV lepicipaska. . ................. 9/105
Pevny drazkovy kdmen ............. 3/110
Pevny stfedicihrot.................. 3/21

Pila dérovka .. 2/106-2/109, 2/111-2/112

Pilanadyhy ....................... 7/35
Pila naizolacnihmotu . .............. 7/48
Pilaocaska.................. 7/35-7/36
PilaPUK®. .. ......... ... ......... 6/178

Pilnik beznasady .. ................ 6/168
Pilnik Habilis. . . ................... 6/174
Pilnik naklice..................... 6/165
Pilnik na kontakty. ................. 6/165
Pilnik na mékké kovy . .............. 6/166
Pilniknanoze..................... 6/164
Pilnik se stopkou .. ................ 6/169
Pilovydrat ......... ... ... ... .. ... 6/180
Pilovy kotou¢ . ........ 2/97-2/105,6/178
Pilovy kotoué nakov ................ 2/97

Pilovy kotou¢ pro lupenkové pily. . . .. .. 7/35

Pilovy kotou¢ pro pily na kov. . 2/128, 6/180

Pilovy kotou€ z tvrdokovu . .......... 2/101
Pilovy list na kov .. ... 2/128,6/178, 6/180
Pinzeta ................... 6/158-6/160
Pinzeta k osazovéni................ 6/160
Pinzeta na stahovani laku ............ 5/60
Pistole na nytovaci matice............ 9/41
Pistole na trhacinyty .......... 9/31-9/32
Plastova hlava kladiva . ............. 6/188
Plastové nélevka. . .................. 9/72
Plastova nasada kladiva. . ........... 6/188
Plastova ochranna celist pro svéraky . ...5/3
Plastovd odmérka .................. 9/70
Plastova olejnicka ............ 9/67-9/68

Plastova olejnicka se Stétcem ... 9/68-9/69

Plastova vodovéha. ... 4/115,4/117,4/120

Plastova vyfukovaci pistole . . . .. 9/56-9/57
Plastové drzadlo pilniku. ............ 6/175
Plastové kladivo............ 6/188-6/192
Plastové téleso kladiva. ... .......... 6/190

Plastovy box, prazdny ...1/87,1/98, 1/103,
................... 1/172,8/67, 8/70

Plastovy buben na tlakovzdu$né hadice 9/52

Plastovy kabelovy buben.......... 9/3-9/4
Plastovy mikrorozprasovac ........... 9/68
Plastovy rozprasovac kapalin ......... 9/68
Plastovy skladaci metr. . ............ 4/106
Plnyvrtdk . ........ ... ... ... ... 2/173
Plocha skrabka. . .................. 6/176
Ploché dlato do kamene ............ 6/194
Ploché klesté . ... .. 5/20, 5/23,5/43,5/56
Ploché kulaté kle§té. . ............... 5/43

Ploché Sroubovaky

pro elektroniku. .. ........ 6/120, 6/122
Plocho-kulaté klesté pro elektroniku. . . .5/43
Plochy obdélnikovy jehlovy pilnik . . ... 6/173
Plochy obdélnikovy pilnik . .......... 6/162
Plochy obdélnikovy pilnik Habilis . . . .. 6/174
Plochy obdélnikovy pilnik na zamek . . .6/165
Plochy obdélnikovy ru¢ni pilnik. ... ... 6/174
Plochy seka¢ .............. 6/194, 6/199

Plochy §krabdak HM .. .............. 6/176
Plochy Spicaty jehlovy pilnik . .. ... ... 6/173
Plochy $picaty pilnik . .............. 6/162
Plochy $picaty pilnik na klice. . ....... 6/165

Plochy Sroubovék. ... 6/106-6/108, 6/113,
................. 6/119-6/120, 6/122

Plochy Sroubovak ESD. ... .......... 6/122
Plochy Sroubovak VDE. . . . ... 6/108,6/113
Plochy thelnik . .............. 4/85-4/87
Plochy uhlovy Sroubovak. ........... 6/119
Plochy upinka. . ................... 3/127
Plosna Spachtle .. .................. 7/41
PloSnasvérka...................... 5/15
PloSnétésnéni.................... 9/103
Plo$ny hrncovy magnet. .. .......... 3/146
Plsténa brusna tkaninova paska . ... ... 8/25
Plsténépads. ...................... 8/58
Plsténé télisko .......... 8/83,9/77-9/79

Plstény brusny

kotoué. ......... 8/32-8/33, 8/47, 8/49
Plstény brusny kotouc¢

na koutovésvary ................. 8/47
Plstény brusny kotouc¢

nasuchyzip............... 8/32-8/33

Plstény brusny kotoué¢

zkorundu................. 8/32-8/33
Plstény brusny list . ................. 8/39
Plstény kotou¢ .. .............. 8/83, 8/85
Plstény lestici nastroj. ............... 8/83
Plstény valecek na stopce . ........... 8/55
Plynova kartuse . ................... 9/17
Plynovy zapalovac s drzadlem. .. ... ... 9/23
Pneumaticka hadice. . ......... 9/49-9/50

Pneumaticka sudova pumpa s maznici. .9/73

Pneumaticky hadicovy buben . ........ 9/52
Pneumaticky lis .................... 9/73
Pocitadlovlaken. ... ................ 4/80

Podavaci klesté . ...5/20-5/21, 5/23-5/24,

.......................... 5/27,5/43
Podbradni feminek pfilby ........... 9/114
Podbradovy freminek

pro ochrannou pfilbu. . ........... 9/114




Podlozka. ........................ 3/112

Podlozka pro obrobek .............. 3/104
Podstavec pro ohybacky ............. 7/34
Pojistka Sroubu ............ 9/100-9/101
Pojistny kolik 3/8" .. ................ 6/84
Pojistny kolik 1/2" . .. ............... 6/87
Pojistny kolik 3/4" .. ................ 6/88
Pojistny kolik 1" .. .................. 6/89
Pojivo na chemikalie ................ 9/86
Pojizdny dilensky stdl. . ......... 6/72,6/79
Pokosovapila...................... 7/36
Pokosovy thelnik. .................. 4/88
Pokosovy upindk . ................. 3/147
Polotovar klice pro dilensky vozik . . .. .. 6/72
Polova Sroubova svérka. . ............ 9/23
Pomocny startovaci sprej ............ 9/84
Pomticka pro jemné vrtani............ 3/27
Popisovacipaska................... 9/75
Postrikova konevnaolej ............. 9/67
Postrikovy tuk. . ........ ... ... 9/83,9/88
Posuvné hloubkomeéry......... 4/20-4/27

Posuvné méfitko . ... 4/6-4/12,4/14-4/25
Posuvné méritko drazek. ............. 4/17

Posuvné méritko

s Ciselnym indikatorem .. ........... 4/8
Pouzdrovy upinacitrn ............... 3/22
PowerBank ........................ 9/6
PP balicipaska.................... 9/104
PracovninGz............ 5/52-5/55, 7/47
Pracovninlzky............... 7/14-7/15
Pracovniplech . ................ ... 6/175
Pracovni pFistroj. . ................... 5/6
Pracovni rukavice. . ................ 9/116
Pracovni svitidlo. . ............ 9/14-9/15
Pravitko .................... 4/89-4/91
Pravy dhel. . ................. 4/85-4/87
Prazdné pouzdro .............. 8/67, 8/70
Precizni centrovaci pfistroj ........... 3/95
Precizni dorazové lupy............... 4/78

Precizni dutinovy mikrometr . ... 4/36-4/37
Precizni lupa se stupnici ............. 4/81

Precizni maly uchylkomér . ........... 4/45

Precizni nozovy dhelnik . ............. 4/87
Precizni ocelové pravitko............. 4/90
Precizni odpruzené kruzitko. . ......... 4/83
Precizni paralelnidoraz . ............ 3/106
Precizni paralelni svérak .............. 5/3
Precizni redukéni pouzdro. .. ....... .. 3/57
Preciznirejsek . ........... ... .. ... 4/84
Preciznirovnaciklin................ 3/126
Precizni skliéidlo . .................. 3/58
Precizni skli¢idlo na kleStinu . ........ 3/35,

Precizni skli¢idlo

pro tepelné upinani . ........ 3/67-3/69
Precizni skli¢idlo systému Weldon . . . .. 3/50
Precizni sparovdamérka . ............. 4/76
Precizni tryskova Sablona ............ 4/74
Precizni tycové kruzitko.............. 4/84
Precizni uchylkomér. . ............... 4/46
Precizni uchylkoméry.......... 4/43-4/47

Precizni uchyt nozové hlavy. . ... 3/47-3/48,

......................... 3/55-3/56
Precizni upinaci matice . ........ 3/61, 3/76
Precizni velky uchylkomér............ 4/45
Precizni vlasové uhelniky. .. .......... 4/87
Precizni vrtak do plechu

(stromecek) ............... 1/85-1/86
Precizni vyskovy rovnaciklin......... 3/126
PredpichovaC..................... 6/114
Predsazenalupa.................... 4/80
Predsazenésklo.................... 9/28
Prepinaci racna 1/4" .......... 6/11-6/13
Prepinaci racna 3/8" .......... 6/23-6/24
Pfepinaci racna 1/2" ... .. 6/39-6/41, 6/62
Pfepinaciracna 3/4" ................ 6/57
Pfepinaciracna 1" .................. 6/60
Prepinaci rac¢na s packou 1/4" .. 6/11-6/12
Prepinaci rac¢na s packou 3/8" .. 6/23-6/24
Pfepinaci racna s packou 1/2" .. 6/39-6/40
Pfepinaci racna s packou 3/4" ........ 6/57
Prepinaci racna s packou 1" .......... 6/60
Presna pinzeta............. 6/158-6/160
Presna pokosova pila. ............... 7/36

Presné boc¢ni stipaci klesté .. ......... 5/41

Presné klesté na pojistné

krouzky................... 5/36-5/38
Presné plosné sklicidlo ......... 3/31, 3/45
Presné uchopné kleste. . ............. 5/43

Presny jehlovy pilnik ..6/169-6/171, 6/174
Presny uchylkomér. . 4/34, 4/46-4/47, 4/51

Prestavitelny klic .................. 5/114
Prevleénamatice . . ................. 9/46
Prevlecny racnovy klic .. ............. 5/99
Prevodnik jednotek ................. 4/76
PFi¢na rukojet’ se smykadlem 1/4" . . ... 6/14
PFi¢na rukojet' se smykadlem 3/8" ... .. 6/25
Pficna rukojet' se smykadlem 1/2" ... .. 6/43
Pficna rukojet’ se smykadlem 3/4" ... .. 6/57
Pficna rukojet’ se smykadlem 1"....... 6/61
Pfi¢né rameno pro rychloupinku. . . ... 3/138
Pridrznik ... .. ... 3/137
Pridrzny dhelnik . . . ... ... ... ..., 9/54

Priklepova hlava pro plastova kladiva. .6/188

Pfiklepova hlava pro Setrna kladiva. . . .6/188
Priklepova korunka. .. ............... 1/78
Pfiklepovy Sroubovak. .............. 6/123
Prilba ....... ... ... ... ... 9/114
Pfilnavé tekuté mazivo ve spreji . ...... 9/89
Pfilnavy opérny talif pro plsténé

brusné kotouce na suchy zip........ 8/33
Pfilozné pravitko ................... 4/89
Pfilozny nastroj. . .. ................. 5/66
Primarni filtr. . .. ... .. . . . . ... .. 9/26
Pfimocarapila ..................... 7/37
Pfipojovacivsuvka............. 9/60, 9/62
Pfipravny zavitnik. . . . .. 1/90,1/162, 6/142
Pfirodni obtahovaci kamen . .......... 8/82
Phiruba . ....... .. ... . 3/9
Pfirubovy thelnik. . ................. 4/89
Prirucka rezani zavitQ. .. ............ 1/161
Prislusenstvi dilenského voziku. . ... ... 6/72
PrisluSenstvi paralelniho svéraku . ..5/2-5/5

PrisluSenstvi pro aku nytovacky ..9/33, 9/40
PrisluSenstvi pro dilensky vozik. . 6/72-6/74,
............... 6/77-6/78, 6/80, 6/82




PrisluSenstviprodlata.............. 6/196
PrisluSenstvi pro endoskopy . ... ...... 7/25
PrisluSenstvi pro fazetkové frézy. .. .. 2/151,
....2/156-2/159, 2/164, 2/167, 2/169,
....2/171,2/175,2/188, 2/191, 2/193,
....2/195,2/213,2/217-2/218, 2/221,
..... 2/223,2/235,2/237,2/245,5/133
PrisluSenstvi pro frézy na
T-drazky ... 2/149, 2/151-2/152, 2/154,
.......... 2/158-2/159, 2/164-2/166,
........... 2/170, 2/175, 2/237, 5/133
PrisluSenstvi pro gravirovaci pfistroje. . .9/75
PrisluSenstvi pro hloubkomeér ... ...... 4/13
PrisluSenstvi pro hloubkové znackovace 9/77
PrisluSenstvi pro hfidele
na CiSténitrubek ................. 7/26
PrisluSenstvi pro
inspekéni kamery . ... ... ... 7/25-7/26
Prisluenstvi pro
jadrové vrtaky. .. ..........

PrisluSenstvi pro

kabelové noze ............. 5/564-5/55
PrisluSenstvi pro kartuSové pistole. . . .. 9/65
Prislusenstvi pro klesté na sifony ... ... 7/24
PrisluSenstvi pro kopirovaci frézy . ... 2/151,

.......... 2/154,2/156-2/159, 2/162,
....2/164-2/165, 2/167,2/169, 2/171,
....2/175,2/188,2/191, 2/193, 2/195,
....2/213,2/217-2/218, 2/221, 2/223,
........... 2/235,2/237, 2/245,5/133
PrisluSenstvi pro
kotoucové frézy ... 2/149, 2/151-2/152,
.......... 2/156-2/159, 2/164-2/167,
....2/169-2/171,2/175, 2/188, 2/191,
....2/193,2/195, 2/213, 2/217-2/218,
....2/221,2/223,2/235,2/237, 2/245,

PrisluSenstvi pro kotoucové rezacky . ...7/21

Prislusenstvi pro kruhové vykrajovace ..7/21
Prislusenstvi pro lupenkové pily ... .... 7/35
PrisluSenstvi pro momentové

Sroubovéaky. . .............. 6/91-6/93

PrisluSenstvi pro Multi-Cutter. .. .. ... 2/122
PrisluSenstvi pro nalevky............. 9/72
PfisluSenstvi pro naradi na nytovaci

matice. . ........ 9/32-9/33, 9/39, 9/41
Prislusenstvi pro nastréné klice. . 5/97,5/111
Prislusenstvi pro noze Cutter. . . .. 7/44,7/46
PrisluSenstvi pro nGzky na plech. . ... .. 7/18
PrisluSenstvi pro ntzky

natrubky ................. 7/30-7/31
PrisluSenstvi pro ockovy kli¢

SFACNOU . . ..ot 5/102
Prislusenstvi pro odhrotovaci naradi. . .1/127
PrisluSenstvi pro odhrotovaci noze. . . . . 7/48
PrisluSenstvi pro

odizolovaci klesté. ... ....... 5/568-5/59
PrisluSenstvi pro ohybacky ........... 7/34
PrisluSenstvi pro olejnicky

sesStétcem ... ...l 9/69
PrisluSenstvi pro paralelni svéraky . .5/2-5/5
PrisluSenstvi pro pasové hasaky . .. .... 7/23

PrisluSenstvi pro pasovy kli¢ . . 6/220-6/221

PrisluSenstvi pro perliky. . . ... 6/186-6/187,
.............................. 6/190
Prislusenstvi pro pily dérovky . ....... 2/110

Prislusenstvi pro pily na kov .. 2/128, 6/180
PrisluSenstvi pro pinzety

na stahovanilaku................. 5/60
PrisluSenstvi pro pistole

na nytovaci matice................ 9/41
Prislusenstvi pro plastova kladiva. . . .. 6/188
PrisluSenstvi pro plsténé

brusné kotouce na suchy zip........ 8/33
PfisluSenstvi pro

pokosové ntizky . ........... 7/16-7/17
PrisluSenstvi pro prilby . .............. 9/9
PrisluSenstvi pro prostrkovaci racény . .. 6/13,

.......................... 6/41, 6/56
PrisluSenstvi pro rezacku trubek. . 7/27-7/29

PrisluSenstvi pro fezacky svorniki . . . .. 5/92

PrisluSenstvi pro rohové rezné hlavy. . 2/149,
.......... 2/151-2/152,2/156-2/159,
....2/164-2/167,2/169-2/171, 2/175,
....2/188,2/191,2/193, 2/195, 2/213,
....2/217-2/218, 2/221, 2/223, 2/235,
................. 2/237,2/245,5/133

PrisluSenstvi pro rovinné frézy ...... 2/149,
.......... 2/151-2/152,2/164-2/1686,
................. 2/170, 2/175,5/133

PrisluSenstvi pro ruénipily .......... 6/178

PrisluSenstvi pro

Setrna kladiva. . . . .. 6/189-6/190, 6/192
PrisluSenstvi pro Setrné perliky . . ... .. 6/192
PrisluSenstvi pro skalpely ............ 7/46

PrisluSenstvi pro skrabky na barvu....6/177
PrisluSenstvi pro Sroubovaci frézy. ... 2/151,
.......... 2/154, 2/166-2/159, 2/162,
....2/164-2/165, 2/167, 2/169, 2/171,
....2/175,2/188,2/191, 2/193, 2/195,
....2/213,2/217-2/218, 2/221, 2/223,
........... 2/235,2/237,2/245,5/133
PrisluSenstvi pro Sroubovaky. .. 5/94, 5/105
PfisluSenstvi pro stahovak........... 6/203
PrisluSenstvi pro stopkové
arovinné frézy . ... 2/149, 2/151-2/152,
....2/164-2/166, 2/170, 2/175,5/133
PrisluSenstvi pro stopkové, nastréné a
Sroubovaci frézy. .. 2/149, 2/151-2/152,
.......... 2/156-2/1569, 2/164-2/167,
....2/169-2/171,2/175, 2/188, 2/191,
....2/193,2/195, 2/213,2/217-2/218,
....2/221,2/223,2/235, 2/237, 2/245,

PrisluSenstvi pro stopkové, rohové a
Sroubovaci frézy................ 2/151,
....2/156-2/159, 2/164, 2/167, 2/169,
....2/171,2/175,2/188, 2/191, 2/193,
....2/195,2/213,2/217-2/218, 2/221,
..... 2/223,2/235, 2/237, 2/245, 5/133

PrisluSenstvi pro stredici frézy ...... 2/149,
.......... 2/151-2/1562, 2/164-2/166,
................. 2/170, 2/175,5/133




PrisluSenstvi pro svarecskou

ochrannou pfilbu . .......... 9/25-9/26
PrisluSenstvi pro svarec¢skou

ochranu protiosInéni.............. 9/26
PrisluSenstvi pro svéraky.......... 5/2-5/6
PrisluSenstvi pro svérky. .. 5/10,5/12-5/13
PrisluSenstvi pro tasky

nanaradi .................. 7/56, 7/60
PrisluSenstvi pro tazné ockové klice . ..5/107

PrisluSenstvi pro tukové lisy

sruénipakou.................... 9/66
Prislusenstvi pro tyCova svitidla . ...... 9/13
PrisluSenstvi pro uhloméry ........... 4/93
PrisluSenstvi pro valiva loZiska . . ... .. 6/213
Prislusenstvi pro vnitfni vytahovace . . .6/208
Prislusenstvi pro vrtaci kladivo . .. ... .. 1/79
PrisluSenstvi pro zamkova kladiva. . .. 6/181

.............................. 6/186
PrisluSenstvi pro zednicka kladiva. . . . . 6/184
PrisluSenstvi pro zkousecky napéti. . . . . 5/74
PrisluSenstvi pro znackovace

vrtanych otvori .................. 9/77
PrisluSenstvi svérdku............. 5/2-5/4
Pristroj k urcovani polohy . ........... 5/70
Pristroj na kontrolu hrideli............ 4/94
Pfistroj na méfeni uhla ... ... 4/118-4/119
Pfistroj na méfeni vzdalenosti. .. .. ... 4/111
Pfistroj na ohybani trubek............ 7/34
Pfistroj na stanoveni polohy vedeni ....5/70
Pristroj na zkoseni, pro trubky. ........ 7/32
Pristroj pro méreni taznosti

atlakovésily.................... 4/103
Pfistroj pro méreni vysky

a rysovaci pristroj. .. ........ 4/94-4/96
PFistroj pro popisovani............... 9/75
Pristroj pro prestaveni vysky

prosvéraky................... 5/2-5/4
Pritlacna deska pro

Sroubové svérky....... 5/10,5/12-5/13
PfitlaCny Sroub. .. ................. 3/138
Prizmaticka Celist. ................. 3/100
Prizmaticka cCelist pro svéraky.......... 5/6

Prizmatické celisti .. ............... 3/100
Prizmaticky nastavec............... 3/124
Prizmaticky posuvny uzel. .. .......... 4/97
Prodlouzeni 1/4" . ............ 6/13-6/14
Prodlouzeni 3/8" ........ 6/24-6/25, 6/95

Prodlouzeni 1/2" ... 6/41-6/42, 6/62, 6/87

Prodlouzeni 3/4" . ............. 6/57, 6/88
Prodlouzeni 1" ................ 6/61, 6/89
Prodlouzeni kabelu. . ................. 9/5
Prodlouzeni kardanu . .......... 6/84, 6/87
Prodlouzeni kardanu 1/2"............ 6/42
Prodlouzeni kardanu 1/4"............ 6/14
Prodlouzeni kardanu 3/8............ 6/25
ProdlouZeni posuvného kabelu . ....... 7/26

ProdlouZeni pro hridele cistice trubek ..7/26

ProdlouZeni pro inspekéni kamery . .. .. 7/26
ProdlouZzeni pro klestinové sklicidlo . .. .3/60
Prodlouzeni pro pily dérovky......... 2/110

ProdlouZeni pro Sroubovaci

frézy ...l 3/33, 3/46, 3/51
Prodlouzeni Vario. . ................ 6/157
Prodlouzeni zavitniku. ... ........... 1/206
ProdluZovaci kabel ... ................ 9/5

Prodluzovaci kus pro mikrometr

na méfeni vnitfni ch otvord .. ....... 4/37
Prodluzovaci kus pro tchylkoméry . . . .. 4/48
Prodluzovaci matice. . .............. 3/112
Prodluzovaci pouzdro s MK stopkou. . . .3/29
ProdluZovacitrubka................. 6/96
Profesionalni rozprasovac............ 9/69
Profilové nizky. .................... 7/17
Profilové spojovaci klesté ............ 7/21
Propojovaciklesté . ................. 5/56
Prostredek na vazani oleje. ........... 9/86
Prostrkovaci ¢tyrhran 1/4" . .......... 6/13
Prostrkovaci ¢tyrhran 1/2" ... ........ 6/41
Prostrkovaci ¢tyfhran 3/4" ........... 6/56
Prostrkovaci raéna 1/4". ... .... 6/12-6/13
Prostrkovaci raéna 3/8".............. 6/24
Prostrkovaci raéna 1/2"........ 6/40-6/41
Prostrkovaci raééna 3/4". . ............ 6/56
Protahovaé drazek ................. 3/107

Protikorozni zakladovy sprej .. ........ 9/82
Protinarazova cepice . .. ............ 9/114
Protlacovaci trn na klinové drazky. . . .. 2/135

Protlacovaci trn pro

klinové drazky. ........... 2/135-2/137
Proudovy rozbocovac. . ............... 9/5
Prabézné nlizky .. ............. 7/10,7/13
Prabojnik ... ... 6/196, 6/199-6/200, 7/20
Prichoziracna..................... 6/38
Prichozi zkouSecka . ................ 5/74
Primyslova kfida................... 9/76
Primyslovy lakovy popisovaé ......... 9/79
Primyslovy mérfié. . ................. 7/47
Primyslovy pastovy popisovac. . ...... 9/78
Priimyslovy permanentni popisovac. ...9/78
Priimyslovy postfikovac. . ....... 9/69, 9/85
Priimyslovy sponkovac .............. 9/43
Pramyslovy tlakovy rozprasovac. .. .. .. 9/85
Pruzina . ....... ..., 2/211
Pruzinovasvérka ................... 5/12
Pruzinovavaha.............. 4/99-4/101
Pruzny kolik ............... 2/198, 2/200,

.......... 2/203, 2/205, 2/207, 2/211,

Prvnipomoc. ............ ... .. ... 9/117
Pryzova téliska pro brusné valecky . . . .. 8/51
PTFE mazacisprej .. ................ 9/83
PU hlava pro Setrna kladiva. ......... 6/192
Palkruhova profilova fréza............ 2/13
Palkulaty jehlovy pilnik . ............ 6/173
Palkulaty kliovy pilnik. . ............ 6/165
Palkulaty pilnik. .. ................. 6/163
Pdlkulaty pilnik Habilis. .. ........... 6/174
Palkulaty rucni pilnik . .. ............ 6/174
Pumpa ........ ... ... ... 9/98
Pumpa sudovéa namazivo ............ 9/72
PVC balicipaska .................. 9/105

Rabicovéklesté .. .................. 5/16
Racna.................... 6/150, 6/156
Racna 1/4". . ... ... ... ...... 6/11-6/13




Raéna 3/8".................. 6/23-6/24
Racna 1/2"............. 6/38-6/41, 6/62
Racna3/4". ... ............... 6/56-6/57
Racna 1". ... ... . 6/60
Racna s prepinaci packou 1/4".. 6/11-6/12
Racna s prepinaci packou 3/8".. 6/23-6/24
Racna s prepinaci packou 1/2".. 6/39-6/40
Racna s prepinaci packou 3/4"........ 6/57
Racna s prepinaci packou 1".......... 6/60
Racnové nazky na kabely. . ........... 5/48
Racnovy klic................ 5/99-5/102,

Racnovy klic Quadro ............... 5/106
Radialni drzak nastroja . ............. 3/12
Radiové klesté ... ............ 5/24-5/26

Rédlovaci kole¢ko . ................ 2/134
Rdmnapilu ................ 6/178,7/35
RaSple ....... ... ... . . ... 6/166
Raznice Gisel ...................... 9/74
Raznice pismen .................... 9/74
Razovylis......... ... .. it 9/64
Red&ni ......ooveiiiiiiiii 9/96

Redukéni krouzky pro brusné kotouce . . . 8/2

Redukéni pouzdro ... .. ... 3/28, 3/36, 3/66
Redukéni tlakovy ventil . ............. 9/53
Redukéni tvarovka 3/8"......... 6/26, 6/84

Redukéni tvarovka 1/2"... 6/43-6/44, 6/87

Redukéni tvarovka 3/4". .. ... ... 6/58, 6/88
Redukéni tvarovka 1". .. ........ 6/61, 6/89
Rejsek. . ... o 4/84
Retézové lisovaci klests. . ............ 5/88
Revolverové dérovaci klesté . ......... 7/17
Rezadskla ........ocvuvuannn. 7/21
Reza& svornikd. .. ............ 5/91-5/92
Rezaé svorniki s prednim bfitem . . .. .. 5/28
Rezaci hlava pro stfihace svornika . . . . . 5/92
Rezadka kabelli .............. 5/48-5/49
Rezacka pro predni §ikmy fez. ... ..... 5/42
Rezadka s pakou ................... 7/17
Rezervni konevnaolej............... 9/70
Rezny kotoué . ............... 8/11-8/17

Reznyolej..........coouu... 9/89-9/92
Rezny olej ve spreji ................ 1/213
Rohovafréza ..................... 2/155
Rohova skrabka.................... 7/40
Rohovy hasdk...................... 7/22
Rohovy stahovak . ................... 5/9
Rohoz........ .. ... ... ......... 6/223
Role s brusnym rounem ....... 8/568-8/59

Role s brusnym rounem

Scotch-Brite™ ................... 8/59
Rotacnilaser ..................... 4/112
Rovinna fréza.............. 2/149-2/151
Rovnaciklin............... 3/125-3/126
Rozbocovaci krabice, koncova ........ 9/46
RozdélovaC. ............. .. ........ 9/46
Rozprasovac. . . . ... 9/68-9/70, 9/83, 9/85
Rozprasovac kapalin . .......... 9/68, 9/70
Rozprasovac kapalného hliniku. . ... ... 9/68
Rozprasovaci lahev . ................ 9/69
Rozprasovacilepidlo . .............. 9/100
Rucni blok na suchy zip. . ............ 8/19
Rucni blok pro rounové pads ......... 8/58
Ruénibox............ ... ... ..... 7/54
Rucni brusny hranol. . ............... 8/18
Ruénidlato....................... 6/195
Rucni dratény kartacé . ............ 7/2-7/3
Rucni dratény kartac z uslechtilé oceli . .. 7/2
Ruéni drazkovédlato............... 6/195
Ruénidrzék bitd. . ................. 6/124
Ruénihranol. . ......... .. .. ........ 8/19
Rucni kartac¢ z ocelového dratu. . ....... 7/2
Rucéni kladivova sponkovacka . ........ 9/43
Ruéniklika ....................... 3/104
Rucéni kuzelovy vystruznik . .......... 1/131
RucnilapovacC. . .................... 8/85
Rucni laserovy metr. . .............. 4/111
Ruénilisspakou . .................. 7/18
Ruénilupa ........................ 4/78
Ruéni mazaci lis s pakou. ...... 9/65-9/66
Rucéni méfi¢ nahusténi pneumatik . .. .. 9/56
Rucni naradi pro nytovaci matice . . . ... 9/39
Rucni nGzky naotvory . .............. 7/10

Rucni nGzky na plech s pakou......... 7/18

Rucni nytovaci klesté. .. ....... 9/29-9/30
Rucni pads Scotch-Brite™............ 8/58
Ruénipila....... 6/178-6/179, 7/35-7/37
Rucnipilnik . .......... ... ... ... 6/174
Rucni pilovy list . ........... 2/128, 6/180
Rucni plochy sekac . ............... 6/194
Ruénirazidlo ...................... 9/74
Rucéni razovy Sroubovak. ............ 6/123
Ruéni refraktometer. . ............... 9/94
Rucni $picaty sekac................ 6/195
Rucni sponkovacka .. ............... 9/43
Rucni svareéské zrcadlo ............. 9/28
Rucni svérka Spicata . ................ 5/7
Ruénisvérky. ....................... 5/7
Ruénisvitidlo................ 9/11-9/12
Ruéni vystruznik. .. ......... 1/129-1/130
Rucéni zavitnik. .. ........... 1/151-1/161
Rukavice.................. 9/114-9/116
Rukavice s hrubym dpletem ......... 9/116
Rukavice z hovéziusné ............. 9/115
Rukojet' pro pilnik .......... 6/172,6/175
Rukojet' Vario. .................... 6/156
Rychlosnimac. .. .............. 4/55,4/57
Rychlospojka .. .................... 9/51
Rychloupinaci klestiny. . ............. 5/15

Rychloupinaci nasada

pro pilniky. .. ....... .. ... 6/172,6/175
Rychloupinaci vrtaci skli¢idlo ... 3/23-3/27
Rychloupindk . .................... 3/132
Rychloupinka pro gravirovaci pfistroj. . .9/75
Rychlouzaviraci spojka . ............. 9/44
Rychlovyménna viozka ........ 3/89-3/90
Rychlovyménné sklicidlo. . 3/91, 6/87-6/88
Rychlovyménné sklicidlo

pro zavitorezné vlozky . . . .. .. 3/87-3/89

Rydlo pro gravirovaci zafizeni,

ztvrdokovu. . ........ .. ... ... 9/75
Rydlovalista. ..................... 2/241
Ryhovacifréza............. 2/132-2/133
Ryhovaci kole¢ko. . ................ 2/131
Ryhovaci nastroj ... .. 2/130-2/131, 2/134




Rysovacijehla ........... 4/82, 4/94, 4/96

Rysovaci jehla z tvrdokovu .. ......... 4/82
Rysovaci posuvné méfitko. . .. ... 4/17, 4/84
Rysovacituzka.................... 4/121
S

Sablona .. ... 4/74-4/75
Sablona na poloméry. . .............. 4/75
Saci a tlakova strikacka.............. 9/64
Sada dutinovych mikrometrG ......... 4/41
Sada k instalaci valivého loZiska. . . . . . 6/213
Sada kalibracnich mérek. ............ 4/68

Sada klesti . .. 5/33-5/34, 5/38, 5/44, 5/46
Sada klesti pro elektroniku . . . ... 5/44,5/46
Sada koncovych mérek........ 4/65-4/67
Sada méfricich nastrojt .. .4/13,4/28-4/29,

Sada mikrometri. .................. 4/29
Sada na opravu racny . ... 6/12, 6/24, 6/40,
.......................... 6/57, 6/60
Sadanaradi ................. 6/63-6/71,
................... 6/81-6/82, 6/199
Sada naradi

pro elektrikare ... 6/63-6/64, 6/66, 6/70

Sada naradi pro femeslniky. . ......... 6/66
Sada naradiproucné ............... 6/67
Sada nastroji. ............. 6/218-6/219
Sada nytovacich matic .............. 9/39
Sadanytd.............ooiiin... 9/30
Sada pro péjeni plynem. . ............ 9/21
Sada sanitarnich nastroj . ...... 6/65, 6/67

Sada silovych nastrénych
klica 1/2" . ................ 6/85-6/86
Sada Sroubovakl. .......... 5/127,5/134,

Sada SroubovakG ESD.............. 6/122
Sada Sroubovaka VDE. . 6/74, 6/118-6/119

Sadatrhacichnytd. ................. 9/30
SadaVario....................... 6/157
SadaVDEKkKleSti.................... 5/33

Sada vlozek nastrénych

klica 1/4" ....... 6/2-6/10, 6/73,6/138

Sada vlozek nastrénych

kli€a 1/4" +3/8" ..o 6/21
Sada vlozek nastrénych

klica 1/4" +1/2". . 6/36-6/37, 6/73, 6/81
Sada vlozek nastrénych klicd 3/8" .........

.................... 6/20-6/23, 6/73
Sada vlozek nastrénych

kli€a 1/2" ... 6/31-6/35,

.......... 6/38, 6/45, 6/47, 6/55, 6/62,

.......... 6/73,6/77,6/81, 6/85-6/86
Sada vlozek nastrénych

klica 3/4" . ................ 6/55-6/56
Sada vlozek nastrénych klica 1" .. ... .. 6/60
Sada vlozek silovych nastrénych

KGO 1/4" . o 6/7
Sada vlozek Sroubovaku 1/2" ... 6/49-6/55
Sada vlozek Sroubovaku 1/4"....6/16,6/19

Sada vlozek

Sroubovaku 1/4" +1/2" ...... 6/51, 6/54
Sada vloZek Sroubovaku 3/8"......... 6/30
Sada vyvrtavacich tyGi. .. .. .. 2/218,2/223
Sada zvétSovacich kust ............. 6/44
Samolepici méfici pasmo ........... 4/108
Sanitarni kfizovy kli¢ ................ 7/25
Satinovaci krouzek. . . ............... 8/84
SdruZovaci balicek. .. ............... 9/54

Segmentovy pilovy kotouc ... 2/102, 2/104

SekdC .. ... ... .. 7/38
Sekac na obkladacky............... 6/195
Sekac pro elektrikare. . ............. 6/195
Sekdaé SDS-max. . ............. ... 1/82
Seka¢ SDS-plus. ................... 1/82
Sekundové lepidlo. . ........ 9/101-9/102
Sekyra na sadrokarton. . ............ 6/184
Senzor zpétného narazu . ........... 4/104
Sefizovaci klesté .............. 5/24,5/27
Servisnimapa .............. ... ... 7/59
SeSivacispona..................... 9/43
Sestihran ............coouiiuiiin... 4/88
Sestihranna kombinovana Cepel...... 6/157
Sestihranna matice . ............... 3/111
Sestihranna vyménna Gepel .......... 6/93

Sestihranny &ipkovy kli¢ ........... 2/151,
.......... 2/167,2/188, 2/191, 2/193,
........... 2/195, 2/244,5/117-5/131

Sestihranny nastrény kli¢ ........... 5/111

Sestihranny $roubovak. . 5/127, 6/74, 6/120

Sestihranny droubovak
pro elektroniku. . ..... ... ... ... 6/120

Sestihranny $roubovak

s pficnou rukojeti......... 2/198, 2/200,
....2/203, 2/205, 2/207, 2/211, 2/225,
....2/227,2/229, 2/231, 2/235, 2/237,
....... 2/241,3/39, 3/53,5/123-5/124

Sestihranny ahlovy

Sroubovak. . 2/151, 2/167, 2/188, 2/191,
....2/193,2/195,2/244,5/117-5/131

SetfiC . .o 8/4
Setrna Gelist pro svéraky. ............. 5/5
Setrné a zameénické kladivo. . . . . .. .. 6/191
Setrné kladivo .. ........... 6/188-6/192
Sifonové klesté .................... 7/24
Signalni znackovac ................. 9/79
Silikonovy sprej . .............. 9/81, 9/83
Silova redukéni tvarovka 3/8". ... ... .. 6/84
Silova redukéni tvarovka 1/2"....... .. 6/87
Silova redukéni tvarovka 3/4". ... ... .. 6/88
Silova redukéni tvarovka 1"........... 6/89
Silovdupinka . ............. ... ..., 3/139
Silové armovaciklesté. .............. 5/16
Silové kombinaéni klesté. ... ......... 5/19
Silové prodlouzeni - nastavec 1/2". .. .. 6/87
Silové prodlouzeni - nastavec 3/4". .. .. 6/88
Silové prodlouzeni - nastavec 1" ... ... 6/89
Silové rabicové klesté . .............. 5/16

Silové rychlovyménné sklicidlo. . 6/87-6/88

Silové Stipaci klesté

s boénim britem. ... ... 5/28, 5/30-5/32
Silové stipaci klesté s celnim bfitem ...5/28
Silové uhlové prodlouzeni -

nastavec................... 6/84, 6/87
Silovy gumovy krouzek 3/8".......... 6/84
Silovy gumovy krouzek 1/2".......... 6/87
Silovy gumovy krouzek 3/4" . ... ...... 6/88




Silovy gumovy krouzek 1"........
Silovy kfizovy kloub 3/8". ... .. ...
Silovy kfizovy kloub 1/2". ... .. ...
Silovy kfizovy kloub 3/4". ... .. ...
Silovy krizovy kloub 1" ..........
Silovy nastavec 3/4" . ...........
Silovy nastavec 1/2" . ...........
Silovy nastavec 1"..............
Silovy pojistny kolik 3/8".........
Silovy pojistny kolik 1/2". .. ......
Silovy pojistny kolik 3/4". ........
Silovy pojistny kolik 1" . .........
Silovy pryZovy krouzek 3/8" ... ...
Silovy pryZovy krouzek 1/2" ... ...
Silovy pryZovy krouzek 3/4" ... ...
Silovy zvétSovaci dil 3/8" ........
Silovy zvétSovaci dil 1/2" ........
Silovy zvétsovaci dil 3/4" ... .. ...
Siroky 2&elistovy nastavec ... .......

Sit'ovy kabel pro gravirovaci zafizeni

Sit'ovy kabel pro tyCova svitidla

Skalpel . ...

Skladacimaska . ..................

Skladaci méfidlo .. .........

Skladacimetr..............

Skladaci taska nanafadi.........

Sklapéci dilensky stdl ...........

...9/75

Sklapéci nliz. . .. 4/105-4/106, 5/52-5/55,

Sklicidlo APC . ................
Skli¢idlo na klestinu. . ...........

Sklicidlo na klestinuER. .. .....

7/43,7/47

............... 3/53-3/54, 3/59-3/60

Sklicidlo pro Sroubovaci frézy. .. 3/32, 3/45,

Sklicidlo pro tepelné upinani. ... 3/67-3/69

Sklicidlo s radialnim

Sklopny drzak .............

Sklicidlo systému Weldon. ... ....

zablokovanim......... 3/17, 3/23-3/27,
.......... 3/40-3/44, 3/49, 3/57-3/58

Skolni KFida . ... oo 9/76

Skrabka ............. 6/176-6/177, 7/40
Skrabkanabarvy.................. 6/177
Skrabka na okno .................. 6/177
Skrabka natésnéni ................ 6/176
Skrabkova éepel. ... ............... 6/177
Skfinka na naradi. . ... ... 7/51-7/52,7/54
Slepaspojka. . .. ... i 9/51
SMErova SNUra. . ... ......c.vuuuuu... 7/42
Smirkovy papir............ ... ... ... 8/19
Snimachran................. 3/96-3/97
Snimacinastavec................... 3/95
Sochor......... ... ... .. .. ..., 6/193
Sortiment bitd .. ....... 6/10, 6/68, 6/125,

Sortiment dutinek .. .......... 5/67-5/68
Sortiment kabelovych ok. . ... .. 5/67-5/69
Sortiment pro krimpovani . ... .. 5/67-5/69
Sortimentovy kuffik............ 7/52,7/54
Soubézna podlozka................ 3/106
Soubézny centrovaci kuzel ........... 3/21
Soubézny upinaci hrot. . ....... 3/18-3/20
Soupéatko se zavitem . .. ............. 4/76
Souprava adaptérd ................. 6/44
Soustruznicky pilnik. .. ....... . ... 6/165
Spachtle.................... 7/40-7/41
Spachtle z uslechtilé oceli............ 7/41
Sparovameérka..................... 4/76
Sparova mérkavpasu............... 4/77
Sparovaci lzice. . ............ ... ... 7/39
Sparovacka Hamburg . .............. 7/39
Specialni pneumatickyolej . .......... 9/90
Specialni feznyolej .. ......... 9/91-9/92
Speciadlnituk .......... ... ... .. ... 3/8
Specialnivazelina .................. 9/88
Sperkaiské ohybaci kle$té. . ... ....... 5/20
Spicaté dlato na kamen. .. .......... 6/195
Spicaté klesté .......... 5/23-5/27,5/43
Spirdlova hadice ................... 9/49

Spiralové drazkoveé vlozky . ... 6/218-6/219
Spiralovy vrtak..1/8-1/9, 1/14-1/43, 1/46,
.............. 1/59,1/61,1/73, 6/141

Spiralovy vrtak dodfeva . ............ 1/83
Spojovacidil ........... 6/13, 6/24, 6/41,

Sponkovacka . ..................... 9/43
SprejPTFE . .. ..o 9/89
Sprej se stlacenym vzduchem. .. ... ... 9/84
Sprej uvoliovac rzi ................. 9/83
Sprej zinek-hlinik. . ........ ... . ... 9/80
Sroub . ... .. 2/149-2/150,

....2/152,2/154,2/156-2/159, 2/162,

....2/164-2/167,2/169-2/170, 2/175,

................. 2/237,2/245, 3/138
Sroub do T-drazky . ......... 3/107-3/108
Sroub

TORX® ....2/149-2/150, 2/152, 2/154,

....2/156-2/159, 2/162, 2/164-2/167,

....2/169-2/170, 2/175, 2/237, 2/245

Sroubova svérka silné upinatelna . . ... .. 5/8
Sroubovaci nastroje. . ............... 5/81
Sroubovacirazidlo. . ................ 7/19

Sroubovaci svérka . . . 5/8-5/10, 5/12-5/15
Sroubovaci svérka pro ocelové stavby . .5/13
Sroubovaci svorka............ 4/59-4/60
Sroubovaci svorka pro svitidlo
na pracovisti. . . ... ... 9/16
Sroubovak . .. 2/149,2/151-2/152, 2/154,
...2/156-2/159, 2/162, 2/164-2/167,
...2/169-2/171, 2/175, 2/188, 2/191,
...2/193,2/195, 2/198, 2/200, 2/203,
.......... 2/205, 2/207, 2/211, 2/213,
...2/217-2/218, 2/221, 2/223, 2/225,
...2/227,2/229,2/231, 2/235, 2/237,
..2/241,2/244-2/245, 3/39, 3/53, 5/81,
..5/93-5/109, 5/112-5/134, 6/18, 6/54,
... 6/73-6/74,6/77,6/82,6/91-6/95,
..... 6/106-6/113, 6/1156-6/123, 7/24

Sroubovak ESD-TORX®. .. .......... 6/122
Sroubovak na hadicové svorky . . . . ... 5/112
Sroubovék PlusMinus . . . . . .. 6/111,6/113

Sroubovak s nastrénym klicem . . 5/112-5/113
Sroubovak s nasuvnym

klicem a pfi¢nou rukojeti.......... 5/113




Sroubovak s pfiénou rukojeti . . 2/198, 2/200,
....2/2083, 2/205, 2/207, 2/211, 2/225,
....2/227,2/229, 2/231, 2/235, 2/237,
....2/241,5/123-5/124,5/131-5/132

Sroubovak s pfiénou rukojeti

TORX®. ... ... ......... 5/131-5/132

Sroubovak TORX® .. 2/149, 2/151-2/152,

.......... 2/154,2/156-2/159, 2/162,

..2/164-2/167, 2/169-2/171, 2/175,
.2/188, 2/191, 2/193, 2/195, 2/213,
..2/217-2/218, 2/221, 2/223, 2/235,
..... 2/237,2/245,5/132-5/134, 6/74,
....................... 6/120-6/122

Sroubovak TORX"
pro elektroniku. . ......... 6/120-6/122

Qroubova’ky pro elektroniku .. 6/121-6/122

Sroubovy podstavec . . ... ... 3/123-3/124
Srouby pro T-drazky. . ....... 3/107-3/108
Srpovacepel ........ .. ... ... 7/44
Stabilni upinaci celist .............. 3/126
Stahovacia délicisada ............. 6/212
Stahovaci a délici zafizeni........... 6/205

Stahovaci a vytahovaci pripravek . . . .. 6/208

Stahovaci hak pro obtahovak ... ... .. 6/203
Stahovaci pripravek. .. ............. 6/211
Stahovak ............ 6/74,6/201-6/209,

Stahovak kulickovych lozisek . ....... 6/209
Stahovak kulovych kloubd. .. ........ 6/214
Stahovak lozisek ........... 6/204, 6/209

Stahovak ovladaci paky

na sloupku fizeni ................ 6/204
Stahovak ventilatorového kola . ... ... 6/204
Standardni otoéna deska. . . ......... 3/101
Stanice na vyplachovanioCi ......... 9/117
Stavebnipfilba. . ....... ... ... ... 9/114
Stavebni zafic ..................... 9/14
Stavéci kliczoceli.................. 7/24
Stavenistni prilba. . ................ 9/114
Stérkanalepidlo .. ................. 7/41
Stétcovy kartad ... ... .. 7/9
Stétec pro olejnicku. .. .............. 9/69

Stipaci kle$té . ..................... 5/16
étipaci klesté s bo¢nim britem . .5/28-5/33,

............... 5/39-5/41, 5/45, 5/56
Stipaci kleété s boénim bfitem na plasty . .5/32

Stipaci kle$té s boénim bfitem pro

elektroniku . .......... 5/39-5/41, 6/45
Stipaci kle$té s velkou &elisti .. ....... 5/16
Stipaci klesté se stfedovymi brity. . . . .. 5/27
Stojan pro pracovni svitidlo. . . ........ 9/15
Stolnilupa . ......... ... .. .. ..., 4/79
Stolni svorka pro paralelni svérak. ... ... 5/5
Stopka 6hran.......... 1/8,6/130-6/137,

Stopka nastroje . .................. 6/126
Stopka s uchytem SDS-plus.......... 1/78
Stopkova bruska na nastroje.......... 8/76

Stopkova fréza. . . .. 2/21-2/24, 2/46-2/49,
...... 2/51-2/76, 2/149, 2/152-2/153,
......... 2/155, 8/64-8/67, 8/72-8/74

Stopkova fréza z tvrdokovu. . . .. 2/46-2/49,
............... 2/51-2/76, 8/64-8/67

Stopkova mini-fréza .......... 8/67-8/70
Stredicidaléik ............ ... ... 6/200
Stredicifréza . .................... 2/166
Stredicihrot. ...................... 3/21
Stredici pFistroj . ................... 3/95
Stredicistopka. . ................... 1/91
Stredici thelnik . ................... 4/88
Stredicivrtdk ... ........ 1/49-1/51, 1/56,

....................... 2/110, 2/112

Stredici vrtak pro jadrovou korunku . ...1/78

Stredici vrtak pro pilu dérovku .. 1/78-1/79,

.............................. 2/110
Stredici vrtdk TK ... ................ 1/78
Stredici vyménitelna

bfitova desti¢ka . ......... 2/145,2/166
Stiibrnd pajka .. ... ... Ll 9/23
Strikacipistole. . ................... 9/56
Strojni kuzelovy vystruznik .......... 1/131
Strojni napinak stolu . .............. 3/141
Strojni pilovy pas........... 2/127-2/128
Strojnisvéradlo . .................... 5/7

Strojnisvérak. .. ............ 3/99-3/104
Strojni vystruznik. . . . .. 1/72,1/133-1/134
Strojni vystruznik, TK. . ............. 1/136
Strojni zavitnik. . ........... 1/169-1/170,

.......... 1/172-1/182,1/184-1/203

Strojni zavitnik . .......... ... ... .. 1/165
Strojni zavitnik
na prichozi a slepé otvory. . ....... 1/189

Strojni zavitnik
na prichozi otvory. . 1/174,1/176-1/177,
....1/180-1/181,1/184, 1/187-1/188,
.......... 1/190-1/194, 1/196-1/202
Strojni zavitnik
na prachozi otvory, tvrdokov. . . .. .. 1/187
Strojni zavitnik na slepé otvory . .. ... 1/173,
....1/175-1/176, 1/178-1/180, 1/182,
.......... 1/185-1/186, 1/188, 1/190,

Stukovaci $pachtle ................. 7/39
Stukovaci zednicka Izice . ............ 7/39
Stupnovity otoény ¢ep. .. ........... 5/111
Stupnovity podstavec .............. 3/122
Stupnovity vrtak. .. ........... 1/88-1/89
Stupriovy kli¢ .. ......... .. . 7/25
Suchy mazacisprej ................. 9/83
Sudova pumpa s maznici ............ 9/73
Super kdmen Arkansas . . ............ 8/82

Suplera. .4/6-4/11, 4/14-4/16, 4/18-4/20

Svérec¢ska ochrannd maska. . ......... 9/25
Svareéskeé kladivo . .......... 6/184, 9/24
Svarecské klesté ................... 9/24
Svarecské lisovaci klesté. . ... .. 5/89-5/90
Svarecské lisovaci klesté na trubky. . . . . 5/90
Svarecské rukavice . ............... 9/115
Svére¢ské zrcadlo .. ................ 9/28
Svarecsky kryt proti oslnéni .......... 9/26
Svarova Sablona ................... 4/74
Svarovacikabel .................... 9/24
Svarovaci kukla Weldcap ............ 9/26
Svéracidrzak ........ 2/188, 2/191, 2/193,

....2/195,2/198, 2/200, 2/203, 2/205,
................. 2/207,2/211, 2/243




Svéraci drzak pro Sroubovak. .. 5/94, 5/105

Svéracipouzdro. .. ................. 3/29
Svérak ............ 3/99-3/103, 5/2-5/6
Svérak navrtacku ........... 3/99-3/102
Svérka na pneumatiky................ 5/7
Svérka s podavacim ramenem .. ...... 5/14
Svinovacimetr............. 4/107-4/110
Svinovaci metr v pouzdru ........... 4/107
Svinovaci pasmo . .......... 4/107-4/110
Svisla upinka . ............. 3/128-3/129
Svitidlo. .......... 6/161, 9/8,9/11-9/16
Svitidlo pro pracovisté. .. ...... 9/15-9/16
Systém pokladky kabel@ ... .......... 5/81

T

Tahovy ockovy kli€. ................ 5/107
Talifovy méfici nastavec ............. 4/24
Taska ......... .. ... 7/55-7/60
Taska na aku Sroubovaky ............ 7/60
Taskanahrebiky ................... 7/60
Taskanaklesté .................... 7/60
Taska na koleckach ................. 7/58

Taska na naradi . ...7/55-7/57, 7/59-7/60

Taskanaopasku ................... 7/60
Taska na zkou$ecku napéti........... 5/74
TaznycCep.....covvvevennen.n. 3/81-3/82
Teleskopicka prepinaciracna ......... 6/40
Teleskopicka vodovaha............. 4/117
Teleskopické vyhledavaci zrcatko . . . . . 6/161
Teleskopicky dilensky vozik. .......... 6/75
Télesokladiva .................... 6/190
Téleso polomasky ................. 9/111
Téleso Setrného kladiva. . ........... 6/190
Tepelné smrstovaci hadice . .......... 5/83
Tesarské kladivo .................. 6/185
Tésnénizavitd .................... 9/103
Tésnici krouzek .................... 3/77
Tester pfistrojl. .. .. ................ 5/79
Testova¢ magnetickych poli .......... 5/71
Testovaci prouzky .................. 9/95
Textilni lepici paska . ........ 9/104-9/106
Textilni feminek nabradu . .......... 9/114

Tkana hadice ...................... 9/50
Tkaninovy kotou¢. . ................. 8/84
Tlaény kus . ..., 3/140
Tlakova upinka. ............ 3/134-3/136
Tlakové vieteno .. ................. 6/203
Tlakovy postrikovaé................. 9/85
Tloustkomeér. .. .............. 4/54-4/55
Tolerancnikli¢ . .................... 4/76
Toptrko kladiva . ........... 6/184, 6/186,

Toptirko pro gumova kladiva. ........ 6/187
Toroidnifréza. ............... 2/89-2/92
Trhaci matice Mini-Pack . .. .......... 9/42
Trhacinyt................... 9/34-9/38
Trhacinyt CAP. . ....... ... ... .... 9/38
Trhaci nyt Monel® ............ 9/37-9/38
Tricelistova oto¢na Celist. . . ....... 3/4-3/5
Tricelistové skli¢idlo .. ............... 3/5

Tridi¢ do zasuvek pro dilensky vozik. . . .6/72

Trizuba Celist . ..................... 7/26
Tfmenovy mikrometr.......... 4/29-4/35
Trojhranny duty Skrabak ............ 6/176
Trojhranny jehlovy pilnik . .. ......... 6/173
Trojhranny Izicovy Skrabak .......... 6/176
Trojhranny nastrény klic ............ 5/110
Trojhranny pilnik . ................. 6/162
Trojhranny pilnik Habilis ... ......... 6/174
Trojhranny skrabak Maxi........... 1/119,

................. 1/122-1/123,1/126

Trojhranny zéamkovy pilnik. .. ........ 6/165
Trubka pro tazny ockovy kli¢. ........ 5/107
Trubkofez................... 7/27-7/29
Trubkova upinaci celist . .............. 5/3
Trubkovy nastrény klic. . ............ 5/111
Trubkovy odhrotovac. ............... 7/32
Trubkovy svérak............. 5/2-5/3,5/6
Truhlarska tuzka. . . ................. 9/76
Truhlarské kladivo . . ........ 6/184-6/185
Truhlarsky dhelnik . ................. 4/89
Trychtyf ..o 9/72
Trychtyr z bilého plechu ............. 9/72
Tryskova Sablona. ............ 4/74-4/75

Tryskovy vystruznik . ............... 1/133

Tubovy popisovac .................. 9/79
Tuk .o 9/87
Tuk na otocné sklicidlo . .............. 3/8
Tuk na poly baterie ................. 9/87
TuSirovacipasta. . ................. 4/121
Tuzka . ... 9/76
Tvareci zavitnik ............ 1/203-1/204
Tvarova Sablona. ................... 4/75
Tvarovanamaska.................. 9/110
Tvrdomeér . ....... ... ... ... ..., 4/104
Tvrdy brusny pilnik Arkansas ......... 8/81
TyGové kruzitko .. .................. 4/84
TyCové svitidlo. .. ............ 9/12-9/13
U

Usverka.......... ... ... ... ...... 5/14

Uchylkomér . . 4/27, 4/43-4/46, 4/48-4/50

Uchyt klestiny ..................... 3/16
Uchyt na skligidlo. . .. .. ... 3/23, 3/36, 3/43
Uchyt na uchylkomér.......... 4/60-4/61
Uchyt nozové hlavy . ..... 3/39, 3/47-3/48,

......................... 3/54-3/56
Uchyt Gchylkoméru .. ............... 4/59
Uderovy oékovy kli¢. . .............. 5/107
Udrzbova jednotka. . .. .............. 9/53
Uhelnik......... 4/92-4/93, 4/118-4/119
Uhelnik s pohyblivymi rameny . ....... 4/92
Uhlomér.............. 4/92-4/93,4/119
Uhlovanalevka. . ................... 9/72
Uhlové frézy. ................. 2/14,2/32
Uhlovy brusny kotoud . .............. 8/47
Uhlovy magnet. . .................. 3/147
Uhlovy nastavec. .............. 6/84, 6/87
Uhlovy ohybad..................... 7/34
Uhlovy sokl. . ... oo 3/136
Uhlovy Sroubovak ................ 2/151,

.......... 2/167,5/117-5/124,5/1286,
................. 5/128-5/131,6/119
Uhlovy $roubovak kfizova drazka . . . . . 6/119
Uhlovy $roubovék TORX® . ... 5/129-5/131

Uhlovy $roubovak, vicezuby .. ..... .. 5/128




Uhlowytrn. . ..o 6/194
Uhlovy upinad . ...........ccooo.... 5/15
Ukosové nGZKY. . ..o ooeeeeeeeee . 7/16

Ukosové nhizky

pro ukosové ntizky.......... 7/16-7/17
Ukosovy prsStroj. . .. ................ 7/32
Ukostrovaci kabel .................. 9/24
Ukostrovacisvorka ................. 9/23
Ulozny prostor pro drobnédily . . . ... .. 7/54
Unaseci krouzek. . .................. 3/79
Univerzalni 3D snima¢. .............. 3/93
Univerzalni brusny Cisti¢ . . ........... 8/18
Univerzalni Gistic .. ................. 9/83
Univerzalni drzék . . . .. 6/126-6/127, 6/140

Univerzalni drzak

pro momentové Sroubovaky . ....... 6/92
Univerzalni drzak Torque. . ........... 6/92
Univerzalni frézovaci vrtak. . .. ........ 1/90
Univerzalniklestina . ................ 3/84
Univerzalniklic. .................... 7/24
UniverzalninGz. .. .................. 7/43
Univerzalni nGzky. ............ 7/14-7/16
Univerzalni odizolac¢ni nastroj......... 5/565
Univerzalni odjehlovaci . . . . .. 1/118, 1/125
Univerzalni pénovy Gistic. . ........... 9/95
Univerzalnipila ................... 6/178
Univerzalni pila dérovka ............. 1/79
Univerzalni feznyolej. .. ............. 9/91
Univerzalni sada nastroji ............ 6/64

Univerzalni stupnovity

vrtdk ... 1/87-1/88, 6/141
Univerzalni stupnovy kli¢............. 7/25
Univerzalni tlakovy rozprasovac . .. .... 9/85
Univerzalnituk..................... 9/87
Univerzalni dhlomér. .. ........ 4/92-4/93
Univerzalnivana. . .................. 9/71

Univerzalni vliozka
nastréného klice 3/8" ............. 6/29

Univerzalni vliozka

nastréného klice 1/2" ............. 6/46
Univerzalni vodovaha. .. ............ 4/115
Univerzalnivrtak . .................. 1/81

Upeviovacisada . ................. 3/140
Upevnovaci Sroub

pro nastavbovou celist. .. ........... 3/7
Upichovaci desticka. . .2/186, 2/242-2/243
Upichovacidrzak.................. 2/241

Upichovaci oto¢na desticka ... ..... 2/1886,

Upinaci celist . ... .... 3/100, 3/126-3/127
Upinaci Celist pro odizolovaci klesté. . . .5/59
Upinaci Celist pro svéraky . ....... 3/99, 5/3
Upinacicep . ......cooviiiennn.... 8/74

Upinaci ¢ep pro kotouce na hrubé

zacistovani...................... 8/50
Upinaci ¢ep pro plsténé kotouce .. .... 8/84
Upinacidrzaknazavit.............. 2/235

Upinaci drzak

pro packové uchylkoméry .......... 4/53
Upinaci klesté odizolovacich klesti. . . . . 5/59
Upinaciklic. .. ... ... ... .. ... 3/79
Upinaci kolik

pro opérny talif ROLOC™. .......... 8/38
Upinaci lisovaci klesté. . ............. 5/89
Upinaci matice. ............... 3/61, 3/76

Upinaci matice
pro plstény brusny kotou¢. ......... 8/47
Upinacinaradi . ................... 3/114

Upinaci nastavec

pro Sroubovaci svérku . ............ 5/10
Upinacipaka .............. 3/118, 3/126
Upinacipalec..................... 2/211
Upinaci podklad. . ................. 3/122
Upinaci pouzdro. .. ............ 3/38, 3/52
Upinaci pouzdro Pin-Lock. . ... .. 3/38, 3/563
Upinaci pfiruba pro brusné kotouce. ...8/10

Upinaci priruba
pro rozbrusovaci kotouce . ......... 8/15
Upinaci Sroub. . . . ... 2/158-2/159, 2/167,
....2/171,2/188, 2/191, 2/193, 2/195,
.2/198, 2/200, 2/203, 2/205, 2/207,
..2/211,2/213,2/217-2/218, 2/221,
.2/223,2/225,2/227,2/229, 2/231,
..... 2/235, 2/237, 2/241, 2/244, 3/114

Upinacistopka..................... 8/74
Upinaci stopka pro dérovky. .. 2/110, 2/112
Upinaci stopka pro jadrové korunky....1/78
Upinaci stopka

pro packové uchylkoméry .......... 4/53
Upinaci stopka

pro pilovy kotouc......... 2/100-2/101
Upinaci stopka

pro viceucelové dérovky ........... 1/79
Upinacisvérak.................... 3/117
Upinaci trn pro kotouc¢

na hrubé zacistovani.............. 8/49

Upinacitrn Weldon .. .. ....... 3/31-3/32,

Upinaci zdmek pro upinaci matici. . . . .. 3/78
Upindk Compact .................. 3/142
Upinkanavrtaky ................... 3/91
Upinka s dvojitym klinem ........... 3/118
Upinka se Sroubem . ........ 3/119-3/121
USB adaptérovy kabel. . .............. 9/6
USB nabijecikabel. . ................. 9/6
USB-radiovy prijimac¢ ............... 4/51
USlechtila ocel sprej . ............... 9/80
USnizatka ....................... 9/109
Usporné role ... ... 8/21
Utahovaci Sroub. ... ................ 3/79

Utahovaci $roub pro frézu. ...2/149-2/150,
....2/152,2/154,2/156-2/159, 2/162,
....2/164-2/167,2/169-2/170, 2/175,

UV znackovaC ..................... 9/78
Uvolriova¢ matic ........... 6/214-6/215
UvolfiovaCrzi..........couun. .. 9/83
Uzaviraciupinka. ... ............... 3/137
Uzké dlouhé kle$té ........... 5/25-5/26

Vakuovy podstavec ................. 4/60
Valcova stopka pro sklicidlo

s radialnim zablokovanim .......... 3/28




Valeckovy kalibr. . .................. 4/68
Vaéleckovy klic. . .................... 3/61
Vananaolej....................... 9/71
Vazelina.......................... 9/88

VDE bo¢ni Stipacky . . 5/28, 5/30, 5/32, 5/56

VDE elektrikarské ploché klesté ... .. .. 5/26
VDE instalaéni klesté. ............... 5/56
VDE instalacni klesté pro elektrikare ...5/56
VDE jednostranny ockovy kli¢. .. .. ... 5/106
VDE jednostranny vidlicovy kli¢ ... ... 5/106
VDE kabelové nlzky. .......... 5/47-5/48
VDEKleSté . ... 6/74
VDE klesté nadutinky .. ............. 5/61
VDE klesté na elektroniku . . . ... 5/24-5/25
VDE klesté s dlouhymi celistmi........ 5/22
VDE klestovy kli¢. ............. 5/87,7/24
VDE kombinacni klesté . ... .... 5/18-5/19
VDE krimpovaci klesté. . ............. 5/61
VDE kfizovy

Sroubovak. ........ 6/110-6/111,6/113
VDE momentové Sroubovaky ......... 6/94
VDE néastavec 3/8" ................. 6/95
VDE nastavec 1/2" ................. 6/62
VDEnGZznakabely.................. 5/63
VDE odizolaéni klesté ............... 5/567
VDE odizolacni stipaci klesté

s bo¢nim bfitem............. 5/30, 5/56
VDEpinzeta...................... 6/158
VDE plochéklesté .................. 5/20
VDE podavaciklesté ................ 5/21
VDE presnapinzeta................ 6/158
VDE fezac kabelQ. .................. 5/49
VDE silové kombinaéni klesté......... 5/19
VDE silové stipaci klesté

s boénim bfitem. . ................ 5/32
VDE $picaté kleste. ........... 5/24-5/25

VDE Sroubovak s nastrénym klicem .. .5/112
VDE $roubovaky. ........... 5/133, 6/108,
................. 6/110-6/111,6/113

VDE zaoblenéklesté .. .............. 5/21
VDE-PlusMinus S$roubovak ... 6/111,6/113

VDE-TORX® Sroubovak ............ 5/133
VDI axialni drzak nastrojd . ........... 3/13
VDI drzék nastroju . . .. ... 3/12,3/14-3/16
VDI drzék vrtacityée .. .............. 3/15
VDIMK Uchyt. . ...t 3/16
VDI multi-uchytka . ................. 3/14
VDI radialni drzak nastroja ........... 3/12
VDI tchyt kleStiny . ................. 3/16
VDI uzavéry ..., 3/16
Velky uchylkomeér. . ................. 4/45
Vestavna mlhova mini-maznice . ...... 9/55
VHM hrubovaci fréza.......... 2/76-2/82
VHM spiralovy vrtak ... .. 1/60-1/70,1/73
Vicefazovy stupnovity vrtak. .......... 1/48
Vicerozsahovy trhacinyt............. 9/34
Vicezubdfréza..................... 2/93

Vidlicovy a krouzkovy

Kli¢ ... .. 5/96-5/99, 6/73, 6/82
Vidlicovy a nastrény klic ............ 5/109
Vidlicovy kli¢ .. ... 5/93-5/95, 5/97, 5/103,

............ 5/106-5/107, 5/114, 6/82
Vidlicovy kli¢

s krouzkovou racnou .. . 5/100-5/103, 6/82
Vidlicovy nastrény kli¢.............. 5/109

Vidlicovy ockovy kli¢

sracnou...... 5/100-5/103, 6/73, 6/82
Visacizamek ................ 7/50-7/51
Vlasovy thelnik .................... 4/87

Vlozka dvanactihranného

nastréného klice. .. . ... 6/46-6/48, 6/61
Vlozka nastréného

klice 1/4" ... ... 6/15-6/16, 6/19, 6/138
Vlozka nastréného

klice 3/8" ............ 6/27-6/30, 6/95
Vlozka nastréného

klice 1/2" . ...... 6/38, 6/45-6/48, 6/53,

.................... 6/62, 6/84-6/86
Vlozka nastréného klice 3/4" . .6/59, 6/87-6/88
Vlozka nastréného klice 1" ... ... 6/61, 6/89

Vlozka nastréného

klice TORX® . ... 6/19, 6/30, 6/53, 6/86
Vlozka plochého Sroubovaku ......... 6/17
Vlozka pro Sestihranné

nastréné klice. .. .6/15-6/16, 6/27-6/28,

.......... 6/38, 6/45, 6/47, 6/59, 6/62,

....6/84-6/85, 6/87-6/89, 6/95, 6/138
Vlozka pro zapalovaci svicky.......... 6/46
Vlozka Sestihranného Sroubovaku . ... 6/17,

............... 6/29, 6/45, 6/48-6/50,

..................... 6/59, 6/86, 6/88
Vlozka silového Sroubovaku 1/2" ... ... 6/86
Vlozka silového Sroubovaku 3/4" . ... .. 6/88
Vlozka silovych nastrénych klica. . 6/84-6/89
Vlozka Sroubovaku 1/4" . ...... 6/17-6/18
Vlozka Sroubovaku 3/8" ....... 6/29-6/30
Vlozka Sroubovaku 1/2" . .6/45, 6/48-6/54,

............................... 6/86
Vlozka Sroubovaku 3/4" ........ 6/59, 6/88
Vlozka Sroubovaku kfizova drazka . . ... 6/18

Vlozka Sroubovaku

TORX® ....6/18,6/30, 6/51-6/53, 6/86

Vlozka Sroubovédku XZN ............. 6/54
Vlozka Sroubovaku, vicezuba ......... 6/54
Vnéjsi a vnitfni odhrotovac .. ......... 7/32
Vnéjsi rychlosnimaé. .......... 4/54-4/55
Vnitfni a vnéjsi odjehlovac ........... 7/32
Vnitfni rychlosnimacé . ......... 4/56-4/57
Vnitfni vytahovak. ... ....... 6/207,6/210

Vnitfni vytahovak kulickovych lozisek. .6/207

Vodici ¢ep pro zahlubnik. . . .. 1/115-1/117
Vodici pouzdro. ............ 2/135-2/136
Vodorovna upinka . ......... 3/130-3/133
Vodovéha. .. ... 4/90, 4/113-4/118, 4/120
Vodovaha pro elektrikare .......... 4/115,

Vodovaha s magnetem. . 4/114-4/117,4/120
Vodovaha Torpedo ......... 4/115-4/116
Vodovaha z lehkého kovu . ...4/113-4/118,




Vratidlo. .. ..o 1/205
Vreteno pro obtahovak ............. 6/203
Vrtaci korunka . ............ ... ... 1/78
Vrtacipasta . ............... 1/88,1/213

Vrtaci sklicidlo s ozubenym véncem. ...3/23

Vrtacityé . ................ 2/213,2/217
Vrtaci vystruznik tvrdokov............ 1/72
Vrtdk. ..o 1/90
Vrtdk do bednéni................... 1/84
Vrtdk do betonu. . .................. 1/80
Vrtak dokamene . .................. 1/80
Vrtakdoskla .......... ... ... . ... 1/81
Vrtak na vrtaci Sablonu s MK stopkou . .1/44
Vrtak navyztuze.................... 1/79
Vtefinové lepidlo . ................. 9/102
Vulkanfibrovy brusny kotouc,

korund ....... ... ... ... 8/25-8/26
Vydutafréza....................... 2/33
Vyfukovaci pistole . . .......... 9/56-9/57
Vyhazovac pro elektroniku .......... 6/121

Vyhazovaci pruzina pro dérovaci pily . .2/110

Vyhledavac netésnosti. .............. 9/84
Vyhledavaci zrcatko. . .............. 6/161
Vykrucovaé zavitnika. . ... ... 1/212-1/213

Vyménna britova
desticka . ..2/145-2/146, 2/149-2/152,
....2/154,2/1566-2/157, 2/169-2/162,
....2/164-2/167, 2/169-2/171, 2/174,
...2/181-2/187,2/189-2/190, 2/192-
....2/194,2/196-2/211, 2/214-2/215,
...2/219-2/222,2/224-2/232,2/235-
....2/236,2/238-2/239, 2/242-2/245
Vyménna britova desticka pro frézovani. . . . .
....2/145-2/146, 2/149-2/152, 2/154,
...2/156-2/157,2/159-2/162, 2/164—
...2/165,2/167,2/169-2/171,2/181-
....2/183,2/189-2/190, 2/193-2/194,

Vyménnacepel ................... 6/153

Vyménna cepel Kraftform Kompakt .. .6/153

Vyménna ¢epel pro momentové

Sroubovaky. ............... 6/91-6/93
Vyménna cepel Torque . ....... 6/92-6/93
Vymeénna ¢epel TORX PLUS® ... 6/91-6/93

Vyménna ¢epel TORX® ........ 6/91-6/93
VyplachovanioGi . ................. 9/117
VYIAaZeC. . .o ovii e 3/29
Vyrazec pro zapichovaci desticku. . . . . 2/241
Vysecnik kruhovy. .................. 7/20
Vyskovy rovnaciklin ............... 3/126
Vysoce vykonna ofukovaci pistole . .. .. 9/57

Vysoce vykonna

Sroubovaci svérka . ......... 5/13-5/14
Vysoce vykonné chladici mazivo. . ..... 9/93
Vysoce vykonné mazivo. ............. 9/87

Vysoce vykonné rychloupinaci sklicidlo . .3/26

Vysoce vykonny cistici kotou¢. . . .8/40, 8/50

Vysoce vykonny fezny olej. .. ......... 9/91
Vysoce vykonny svérak . ............. 5/13
Vysokotlaka tryska pro chladiva .. ..... 9/58
Vysokotlakovy razovy lis ............. 9/64
Vysokotlaky pfilnavy tuk ............. 9/86
Vystruznik. . .......... 1/72,1/129-1/130,

................. 1/132-1/138,6/114
Vystruznik na nytové otvory ......... 1/132
Vytahovac podpérnych ¢epd. .. ...... 6/214
Vytahovac $roub . ...6/215-6/217,6/219

Vytahovaci pfipravek. .............. 6/208
Vytahovak tésnicich krouzkl. ... .. ... 6/210
Vytlouka¢ zavlacek. ... ...... 6/197-6/199
Vyvrtavacifréza................... 2/168
VyvrtavacityC. . .................. 2/212,

....2/216,2/218, 2/221, 2/223, 2/225,
... 2/227,2/229, 2/231, 2/244-2/245

Zahlubnik.. ... .. 1/83,1/106-1/107, 1/109
Zahlubnik s MK stopkou .. ........... 1/45
Zahlubnik s pfiénym otvorem ........ 1/101
Zahlubnik

s vodicim ¢epem ...1/114-1/115, 1/117

Zahlubovaci frézy.................. 2/168
Zahnuty vidlicovy kli¢. . .............. 5/97
Zahroceny sekaC .................. 6/195
Zajistovaci klesté. . . . . .. 5/87-5/90, 5/114
ZakladniCelist . ..................... 3/7
Zakladni drzék na obrabécku. ... ... .. 2/241
Zékladnisprej. . ... oo 9/80
Zamecnicka sada nastroji. ... ........ 6/63
Zamecnicka svorka ........... 5/12-5/13

Zamecnické kladivo . . .6/181-6/182, 6/191

Zamecnické svérky. . ... ... L. 5/7
Zamecnicky uhelnik. ......... . ... 4/85
Zaoblené klesté ......... 5/20-5/21,5/43
ZapichovacinGz................... 2/241
Zardzecilupa ...................... 4/78
Zarezovy NUZ .. .....ooviiinnn.. 7/48

Zarovnavac brusnych

kotoucd Tetrabor® .. ............... 8/4
Zarovnavaci zahlubnik. . ....... 1/97-1/99
Zasobnik pro uspornérole. ........... 8/21
Zasobnik uspornychroli ............. 8/21
Zaspicatélé kombinacni klesté . ....... 5/17
Zastrcka spojky ... ... 9/44-9/45
Zasuvkovalista. ..................... 9/4
Zatarasovy Pas. . . .. i i 9/105
Zatézovasvorka................... 4/101
ZAtKa. . . 3/16
Zavésnataska ................ 7/55, 7/59
Zavésny rozboCovat. .. ............. .. 9/5

Zavitnicovy kalibracni
krouzek bezvadnych dili . . . . . 4/70-4/72
Zavitnik. ... ..ol 1/90, 1/168-1/170,
.......... 1/172-1/182, 1/184-1/203

Zavitnik - vyvrtavaé . ............... 1/213
Zavitnikové sklicidlo. .. ........ 3/85-3/86
Zavitnikovy kalibr. . ... ... 4/69, 4/71-4/72
Zavitorezna hlava. . ................. 7/34
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Heslovy rejstrik

Zavitofezna vlozka . ........... 3/83-3/84
Zavitova desticka........... 2/186-2/187,
.......... 2/235-2/236, 2/238-2/239

Zavitova fréza........ 2/153, 2/159, 2/162
Zavitovavsuvka .................... 9/47
Zavitova vyvrtavacityC. ... .......... 2/237
Zavitové pouzdro........... 2/188, 2/191,

Zavitové vlozky. .. ................. 1/167
Zavitoveé Zelizko ... ......... 1/207-1/211
Zavitovy kalibracni krouzek . . . . . 4/70-4/72

Zavitovy kalibracnitrn . ... 4/69, 4/71-4/72

Zavitovy kus . . ... ... ... 9/51
Zavitovy natrubek. . ......... ... .. ... 9/47
Zavitovy pilnik . ...... ... .. L. 6/172

Zavitovy renovacni

sortiment ......... 1/166-1/169, 6/218
Zavitovy trn pro naradi

na nytovaci matice........... 9/39, 9/41

Zavitovy trn pro pistoli

na nytovaci matice................ 9/41
Zavrtny Sroub. ... ... ... L. 3/109
Zdvihacikrytka. .. ........... ... ... 4/51
Zednickd lzice. . .......... ... 7/39-7/40
Zednickasnlra. .................... 7/42

Zednické kladivo . ................. 6/184
Zemnicisvorka. . ................... 9/23
Zinkovy Sprej .. ov i 9/79
Zkous$ecka bateriové kyseliny ........ 6/222
ZkousSecka faze ......... 5/70-5/71,5/73
Zkou$ecka napéti. .. .......... 5/70-5/73
Zkousecka pro automobily ........... 5/72
ZkouSecka svétlometd. . ............. 5/71
Zlatnické nGzky .................... 7/14
Znackovad .................. 9/77-9/79
Znackovac kabelG .................. 9/78
Znackovac vrtanych otvor( . . . . . 9/77-9/78
Znackovacikfida ................... 9/76
Znackovaci nastroj. . ................ 9/76
Znackovacipasta................... 9/78
Znackovaci sprej na stavenisté . ... .... 9/82
Zpétny odhrotovad. ................ 1/126
Zvedak trisek . ........... .. ........ 9/63
ZvétSovacikus 1/4". .. ... ... .. ..... 6/15
ZvétSovaci kus 3/8"............ 6/27,6/84
ZvétSovaci kus 1/2"............ 6/44,6/87
ZvétSovaci kus 3/4". .. ... ... .. 6/58, 6/88
Zvinény kotou€. .. ....... .. ... ... 8/36

Pouzivané obchodni znaéky

Obchodni znacka
ACR PHILLIPS®
ACR TORQ-SET®
ASSY®
Hastelloy®
INBUS®

Inconel®
KEVLAR®
RADOX®
SDS-max®
SDS-plus®

systainer®
TORX PLUS®
TORX®
TRI-WING®
Weldon®

Vlastnik obchodni znacky

Phillips Screw Company

Phillips Screw Company

Adolf Wirth GmbH & Co. KG

Haynes International, Inc.

Ruia Global Fasteners AG

Huntington Alloys Canada Ltd.

E. I. du Pont de Nemours and Company
HUBER+SUHNER GmbH

Robert Bosch GmbH

Robert Bosch GmbH

SIT® Adolf Wirth GmbH & Co. KG

TTS Tooltechnic Systems AG & Co. KG
Acument Intellectual Properties, LLC
Acument Intellectual Properties, LLC
Phillips Screw Company

Fastcut Tool Corp.
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Vydani 2017/19

I. Katalog nastroja

Obsahem tohoto katalogu na vice nez 1400
stranach predstavuji koordinované vybrané
vysoce kvalitni produkty, které zajisté spini Vase
pozadavky.

Vybér produktl realizovali prislusni odbornici

s mnoholetymi zkuSenostmi po neséetnych
diskuzich s nasimi zakazniky.

II. Sortiment produktt

Sortiment produktd je rozdélen do 9 kategorii

za Ucelem usnadnéni pouzivani katalogu. Kromé
abecedniho rejstfiku, usnadnuje prehled kategorii
rychlé vyhledani jednotlivych produkti. Sortiment
produkt(, ktery je obsahem tohoto katalogu,

byl sestaven v souladu s béznymi pozadavky
koncovych spotrebitell.

1. Podminky vztahujici se na ceny,
prodej, dodani zbozi a platby

Ceny, uvedené v obsahu katalogu, nezahrnuji
platnou dan z obratu.

Pokud neni uvedené jiné zbozi, uvedené ceny se
vztahuji na samostatnou prodejni jednotku.
Pokud jsou jednotky baleni (PU) oznacené
symbolem A, produkt se smi prodavat pouze v
kompletnich jednotkach baleni.

Uvedené ceny jsou platné do 30.09.2019.
Spoléhame na Vase pochopeni, ze
nepredvidatelné okolnosti, které se mohou na
trzich vyskytnout, si mohou vyZadovat tpravu
uvedenych cen, coz zahrnuje bud' jejich pokles
nebo navyseni.

Platna vySe dané z obratu se vypocita na fakture
ke dni dodani zbozi.

Ohledné neskladného zboZi a velkych
objednavanych objemi zbozi si musite vyzadat
nasi specialni prodejni nabidku.

Na v§echny dodavky se vztahuji nase aktualné
platné VSeobecné obchodni podminky pro
prodej, dodavani zboZi, a Uhradu plateb za
fakturované obnosy.

IV. Objednavky

KaZdy jednotlivy uvedeny produkt vykazuje
oznaceni pfisluSnym 8 mistnym katalogovym
cislem. Vyfizeni objednavky si vyzaduje uvedeni
prislusného katalogového Cisla a objednavané
mnozstvi daného produktu. Z divodi
bezpecného a precizniho vyrizeni objednavky
si jako preventivni opatreni proti uvedeni
chybnych katalogovych ¢isel vyZadujeme také
uvadét strucny nazev prislusného produktu
véetné pozadovanych rozmérd. Na zpracovani
Vasich objednavek se vztahuji nase platné
podminky pro dodani objednaného zbozi.
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1001 0020-0220
1001 0230-1800
1001 1850-2000
1002 0001-0009
1002 0020-0225
1002 0230-1800
1002 1850-2000
1004 0100-1400
1004 1420-1600
1005 0020-1300
1006 0005-0009
1006 0100-1600
1008 0001-0011
1008 0100-1600
1009 0001-0009
1009 0100-1600
1010 0100-1300
1013 0100-0990
1013 1000-1900
1014 0001-0009
1014 0100-0990
1014 1000-1900
1016 0100-0310
1016 0320-1450
1018 0100-1300
1020 0100-1600
1021 0100-0310
1021 0320-1400
1022 0100-0430
1022 0440-1300
1023 0100-1300
1024 0005-0009
1025 0100-1300
1026 0007-0009
1026 0100-1300
1027 0105-0200
1028 0001-0009
1029 0001-0009
1030 0001-0009
1032 0007-0009
1033 0005-0009
1034 0001-0009
1035 1050-1601
1036 0001-0009
1037 0005-0015
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1038 0019
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1038 0850
1038 0900
1038 0900
1038 0950
1038 0950
1038 1000
1038 1000
1038 1020
1038 1020
1040 0010-0100
10410019
1041 0019
1041 0100
1041 0100
1041 0150
1041 0150
1041 0200
1041 0200
1041 0250
1041 0250
1041 0300
1041 0300
1041 0330
1041 0330
1041 0350
1041 0350
1041 0400
1041 0400
1041 0420
1041 0420
1041 0450
1041 0450
1041 0500
1041 0500
1041 0550
1041 0550
1041 0600
1041 0600
1041 0650
1041 0650
1041 0680
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1041 1000

1041 1000

1041 1020

1041 1020

1045 0100-0580
1045 0600-1300
1046 0100-0580
1046 0600-1300
1047 0100-1300
1048 0100-1300
1051 0100-1300
1052 0250-1200
1053 0100-1150
1053 1200-1300
1055 0007

1055 0100-1400
1056 0100-2000
1058 0007

1058 0100-0610
1058 0620-2000
1061 0100-0610
1061 0620-2000
1063 0100-1400
1064 0250-0600
1066 0100-1400
1067 0001-0054
1067 0055-0065
1067 0067-0081
1067 0083

1071 0001-0054
1071 0055-0065
1071 0067-0081
1071 0083

1080 1000-3400
1080 3450-5000
1081 1000-3400
1081 3450-5000
1082 1000-3400
1083 1000-5000
1085 0780-3000
1089 1000-5000
1092 1080-2300
1100 0030-0100
1101 0030-0100
1103 0030-0120
1104 0030-0120
1106 0030-0100
1107 0030-0100
1109 0030-0120
1112 0030-0100
1115 0030-0100
1120 0100-1000
1121 0050-1000
1123 0100-0400
1126 0100-0630
1129 0100-0630
1130 0050-1250
1131 0050-0800
1132 0125-0630
1133 0100-0315
1134 0050-1250
1135 0080-0500
1136 0100-1000
1137 0100-1000
1138 0160-1000
1140 0300-2000
1143 0300-2000
1146 0500-2000
1147 0600-1200
1149 0500-2000
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6/141
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1/563
1/52
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1/53
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1150 0600-1200
1172 0200-2000
1176 0200-2000
1180 0100-0630
1183 0100-0480
1183 0490-1200
1184 0100-0480
1184 0490-1200
1186 0100-0490
1186 0500-1200
1187 0100-0490
1187 0500-1200
1190 0260-1200
1191 0200-1600
1192 0000-0003
1192 0100-0480
1192 0490-1200
1196 0000-0003
1196 0100-0490
1196 0500-1200
1200 0300-0510
1200 0516-1010
1200 1020-2000
1203 0300-0510
1203 0516-1010
1203 1020-2000
1206 0300-0510
1206 0516-1010
1206 1020-2000
1209 0300-0510
1209 0516-1010
1209 1020-2000
1212 0300-0370
1212 0380-0873
1212 0880-2000
1215 0300-0370
1215 0380-0873
1215 0880-2000
1218 0300-0370
1218 0380-0873
1218 0880-2000
1221 0300-0370
1221 0380-0873
1221 0880-2000
1224 0300-0635
1224 0650-2000
1227 0300-0635
1227 0650-2000
1228 0300-2000
1232 0598-2000
1233 0300-1300
1235 0300-1200
1236 0300-1000
1250 0411-1660
1250 1820-2645
1251 0005-0020
1252 1830-3045
1253 0005-0010
1254 0511-5000
1255 0005-0010
1255 0411-1680
1255 1699-2645
1256 0005-0030
1258 0005-1400
1259 0300-1600
1261 0040-1000
1262 0002-0050
1263 0030-1000
1265 1234-4057
1266 0120-0300
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1267 0010-0020
1268 0005-0010
1269 1234-1699
1270 1834-5057
1271 0650-0801
1272 0004-0007
1272 0511-1660
1274 0005-0820
1275 0010-0820
1276 0065-1000
1278 0007-0032
1285 1000-4000
1288 0300-2000
1289 0005

1291 0845-2045
1294 0800-2400
1295 0800-3000
1297 0300-1000
1300 0010-0070
1301 0015-0080
1302 0015-0080
1303 0010-0070
1304 0015-0080
1305 0010-0070
1306 0100

1307 0100

1308 0100

1309 0100

1310 0100

1311 0012-0032
1311 0100
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1312 0005-0007
1312 0010-0200
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1313 0010-0200
1314 0010-0038
1315 0010-0070
1316 0010-0038
1317 0100

1318 0100-0200
1319 0100

1320 0010-0100
1321 0050-0150
1322 0010

1322 0010

1322 0015

1322 0015

1322 0030

1322 0030

1322 0100

1322 0100

1323 0060-0412
1325 0060-0800
1326 0121-0501
1326 1001-1002
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1326 1005-1011
1327 0121-0501
1327 2019-5019
1328 0101-0151
1330 0005

1331 0005-0020
1332 0005-0035
1333 0001-0015
1334 0001-0015
1335 0001-0015
1336 0050-0420
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1337 1230-5030
1338 1230-5030
1339 1230-5030
1340 1255-5055
1341 1255-5055
1342 1255-5055
1400 0001

1400 0300-1200
1401 0300-1200
1403 0300-1200
1404 0300-1200
1406 0300-1200
1407 0300-1200
1409 0005-0015
1410 0005-0015
1412 1000-2400
1415 1000-2400
1418 1000-2400
1420 0630

1420 0630

1420 0830

1420 0830

1420 1040

1420 1040

1420 1240

1420 1240

1420 1650

1420 1650

1420 2050

1420 2050

1422 0005

1422 0005

1424 0100-0640
1425 0100-0640
1427 0001-0005
1428 0010-3100
1430 0430-4000
1431 0630-3100
1432 0050-3100
1433 0430-4000
1434 0430-4000
1435 0630-3100
1436 0430-4000
1438 0630-3100
1439 0050-3100
1440 0001-0010
1440 0050-0055
1442 0005-0010
1442 0050-0055
1443 0005-0010
1444 0005-0010
1444 0050-0055
1445 0005-4000
1446 0005-4000
1447 0005-3100
1448 0005-4000
1449 0630-3100
1450 1500-8000
1453 1650-8000
1454 0630-4000
1455 0630-4000
1456 0630-4000
1459 0630-4000
1462 0005-4000
1463 0005-4000
1465 0005-4000
1466 0005-4000
1468 1250-2500
1470 0005-0035
1473 0005-0035
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1/107
1/107
1/109
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1/107
1/107
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17111
17112
1/112
1/104
1/117
1/113
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Seznam objednacich cCisel
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1475 0005-0010
1477 0500-0950
1479 0240-0450
1481 0800-1650
1483 0400-0670
1483 0680-1150
1484 0010

1485 1400-2750
1486 0010

1487 0660-1800
1488 0010

1488 0015-0020
1489 2400-6600
1490 0005-0010
1491 1000-2900
1491 2950-4000
1492 0010

1494 0010

1496 0007

1498 0200-0290
1498 0530-0610
1500 0200-4000
1505 0100-0175
1506 0000-5130
1508 0300-2000
1510 0200-1200
1512 1000-3000
1513 0050

1517 2500-5000
1520 0013-0022
1531 0100-2000
1535 0300-1200
1537 1000-3200
1541 1000-2000
1545 0100-0251
1545 0252-2000
1546 0100-1200
1549 1000-3000
1581 0100-1203
1582 0100-1200
1600 0010-0300
1601 0010-0300
1603 0010-0300
1604 0010-0300
1612 0030-0200
1618 0020-0200
1627 0001-0133
1635 0001-0027
1638 0001-0021
1639 0001-0021
1640 0001-0021
1646 0001

1647 0001-0037
1647 0039

1649 0030

1649 0030

1649 0040

1649 0040

1649 0050

1649 0050

1649 0060

1649 0060

1649 0080

1649 0080

1649 0100

1649 0100

1649 0105

1649 0105

1649 0110

1649 0110
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1/133
1/133
1/133
1/134
1/134
1/134
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1/136
1/136
1/137
1/138
1/151
1/151
1/151
1/151
1/1562
1/162
1/1563
1/154
1/155
1/165
1/155
1/161
1/156
1/161
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
1/162
6/142
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1650 0001-0019
1650 0021-0039
1650 0041

1651 0001

1651 0001

1651 0003

1651 0003

1651 0005

1651 0005

1651 0007

1651 0007

1651 0009

1651 0009

1651 0011

1651 0011

1651 0020

1651 0020

1651 0100-0230
1652 0050-0624
1653 0300-1640
1654 0100-0160
1654 1000-1100
1655 0030-0160
1656 0001

1656 0001

1656 0003

1656 0003

1656 0005

1656 0005

1656 0007

1656 0007

1656 0009

1656 0009

1656 0011

1656 0011

1656 0013

1656 0013

1656 0020

1656 0020

1657 0001

1657 0001

1657 0003

1657 0003

1657 0005

1657 0005

1657 0007

1657 0007

1657 0009

1657 0009

1657 0011

1657 0011

1657 0013

1657 0013

1657 0020

1657 0020

1658 0000-0017
1659 0000-0017
1660 0030-0100
1661 0030-1000
1662 0030-0100
1663 0020-1000
1664 0030-0100
1665 0030-1000
1666 0030-0100
1667 0030-1000
1668 0030-0160
1669 0030-0200
1670 0001-0013
1671 0020-0300
1672 0030-0200

Strana
1/165
1/156
1/160
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/163
6/143
1/166
1/167
1/167
1/168
1/169
1/165
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/165
6/144
1/202
1/202
1/184
1/184
1/184
1/184
1/185
1/185
1/185
1/185
1/186
1/186
1/170
1/173
1/174

Obj. ¢

1673 0020-0200
1674 0030-0200
1675 0030-0200
1676 0010-0100
1678 0014-0300
1679 0030-0300
1682 0020-0300
1683 0020-0300
1684 0020-0300
1686 0020-0300
1690 0030-0300
1691 0030-0200
1693 0020-0300
1694 0020-0200
1696 0001-0027
1697 0001-0027
1698 0030-0200
1699 0020-0200
1700 0030-0200
1701 0020-0200
1703 0030-0200
1704 0030-0200
1705 0020-0240
1707 0030-0200
1708 0030-0200
1709 0060-0200
1710 0020-0240
1711 0050-0120
1711 0500-1000
1712 0030-0200
1714 0030-0200
1715 0060-0200
1716 0060-0120
1717 0030-0120
1718 0030-0200
1719 0030-0200
1720 0030-0100
1722 0030-0200
1724 0030-0200
1725 0016-0240
1727 0001-0035
1727 0037-0051
1728 0030-0200
1729 0001-0045
1730 0001-0023
1731 0030-0200
1733 0015-0029
1734 0030-0100
1736 0001-0039
1737 0030-0200
1738 0030-0200
1739 0015-0033
1741 0005-0015
1741 0017-0039
1742 0015

1742 0017-0033
1744 0001-0017
1745 0001-0011
1750 0030-0200
1753 0001-0035
1753 0037-0051
1755 0001-0049
1757 0001-0027
1759 0001-0033
1763 0001-0017
1765 0001-0017
1766 0001-0011
1768 0001-0033
1770 0001-0031
1772 0001-0021

Strana
1/169
1/175
1/176
1172
1/172
1172
1/173
1/174
1/175
1/176
1/178
1/179
1/176
1/176
1/200
1/200
1/176
1/176
1/175
1/178
1/179
1/179
1/180
1/180
1/180
1/180
1/180
1/182
1/181
1/182
1/182
1/182
1/187
1/187
1/182
1/189
1/189
1/188
1/190
1/188
1/191
1/192
1/181
1/192
1/194
1/189
1/195
1/189
1/193
1/190
1/170
1/193
1/193
1/194
1/193
1/194
1/197
1/197
1/191
1/191
1/192
1/192
1/194
1/195
1/197
1/197
1/198
1/199
1/199
1/201

Obj. ¢

1774 0001-0023
1777 0001-0015
1779 0003-0017
1779 0019-0029
1780 0001-0015
1783 0001-0013
1784 0001-0015
1785 0001-0021
1787 0001-0015
1789 0001-0021
1790 0100-1501
1790 2000-2501
1791 1000

1791 2000-2001
1791 3000-3001
1793 1000-1001
1793 2000-2001
1794 0015-0017
1794 0018-0035
1795 0080-0150
1795 0200-0224
1795 0225

1795 0240

1795 0250-0600
1795 0601

1796 0000

1796 0003-0029
1796 1000-5000
1797 0015-0035
1798 0001-0011
1799 0001-0011
1800 0001-0300
1801 0030-0120
1804 0001-0300
1808 0020-0240
1811 0001-0057
1813 0011-0053
1814 0001-0027
1817 0001-0015
1820 0001-0037
1822 0015-0037
1825 0001-0015
1828 0001-0013
1831 0030-0360
1834 0001-0015
1848 0040-0200
1849 0040-0200
1850 0001-0008
1851 0050

1852 0030-0160
1853 0030-0160
1854 0010-2000
1855 0001-0008
1856 0005-0010
1858 0040-0100
1859 0001-1005
1860 0001-0013
1861 0005-0017
1862 1000

1864 0001-1005
1865 1001-1025
1867 1001-1023
1869 0115-0462
1870 0210-2000
1871 1100-1210
1871 1220-1290
1872 0113-1123
1872 1201-1203
1872 1213-1323
1872 2002-2004

Strana
1/201
1/203
1/195
1/196
1/203
1/203
1/203
1/204
1/204
1/204
1/172
1/173
1/177
1/175
1/174
1177
1/178
1/195
1/196
1/167
1/158
1/1567
1/158
1/159
1/160
1/161
1/196
1/161
1/196
1/198
1/198
1/207
1/207
1/207
1/207
1/208
1/209
1/210
1/209
17211
1/211
1/210
1/211
1/208
1/209
1/212
1/212
1/205
6/217
1/212
1/212
1/213
6/215
6/215
6/216
6/216
1/205
1/205
6/216
6/217
1/212
1/212

3/84
1/206
3/85
3/86
1/206
3/84
1/206
3/84

Obj. ¢

1873 0005-0020
1878 0005-0030
1879 0005-0020
1883 0005-0022
1887 0001-0037
1887 1001-1037
1889 0001-0040
1889 1001-1040
1901 0005-0035
1903 0005-0040
1905 0005-0030
1906 0005-0040
1912 0005-0030
1913 0001-1025
1918 0005-0060
1923 0020-0040
1924 0001-0025
1926 0001-0022
1926 0025

2010 0001-0013
2013 0001-0013
2016 0001-0010
2019 0001-0013
2022 0001-0013
2025 0001-0013
2028 0001-0013
2031 0001-0013
2043 0001-0085
2049 0001-0130
2052 0001-0052
2055 0001-0022
2058 0001-0034
2061 0001-0022
2100 0300-0800
2103 0300-0800
2106 0100-2500
2113 0200-2000
2114 0200-2000
2115 0200-1600
2116 0200-2000
2122 0200-0400
2122 0500-3200
2125 0300-0400
2125 0500-3000
2127 0100-1000
2133 0200-1000
2145 0200-3200
2149 0200-2000
2154 0300-2200
2155 0300-2500
2156 0300-2000
2158 0600-2500
2160 0300-2500
2163 0600-2000
2165 1000-2500
2168 0080-0200
2169 0200-3200
2175 0200-2500
2176 0100-2500
2178 0500-3200
2179 0500-2500
2184 0600-2000
2187 0600-2500
2190 0600-2000
2196 0600-2000
2199 0600-2000
2209 0600-2000
2214 0010-2000

Strana
3/83
3/84
3/83
3/87
3/89
3/90
3/89
3/90
3/87
3/88
3/87
3/88
3/88
3/90
3/89
3/91
3/91
3/91
3/92

2/10
2/10
2/10
2/11
2/11
2/11
2/11
2/11
2/12
2/12
2/13
2/13
2/14
2/14
2/15
2/15
2/16
2/16
2/16
2/17
2/15
2/33
2/34
2/33
2/34
2/17
2/18
2/19
2/19
2/20
2/20
2/19
2/25
2/21
2/21
2/26
2/23
2/22
2/22
2/23
2/24
2/24
2/25
2/26
2/27
2/27
2/28
2/27
2/29

Obj. ¢

2218 0060-0320
2223 0400-2000
2226 0600-2000
2250 0001-0076
2253 0001-0025
2256 0160-0400
2257 0160-0400
2258 0160-0320
2259 0160-0320
2262 0100-1600
2310 0200-1200
2315 0200-0400
2315 0500-2000
2319 0200-0400
2319 0500-2000
2322 0200-0400
2322 0500-2000
2325 0200-2000
2327 0200-2000
2330 0200-2000
2332 0200-2000
2345 0200-2000
2348 0010-2000
2351 0050-0150
2351 0200-1200
2354 0300-2000
2355 0300-1600
2357 0300-1600
2358 0600-2000
2360 0300-2000
23610010

2361 0300-1000
2361 1200-2000
2363 0200-2000
2365 0600-2500
2366 0200-0500
2366 0600-2000
2370 0300-0500
2370 0502

2370 0600-0601
2370 0602-0603
2370 0604

2370 0800-0801
2370 0802-0803
2370 0804

2370 1000-1001
2370 1002-1003
2370 1004

2370 1200-1201
2370 1202-1203
2370 1204

2370 1600-1601
2370 1602-1603
2370 1604

2370 2000-2001
2370 2002-2003
2370 2004

2371 0300-2000
2375 0200-2000
2377 0200-2500
2378 0300-0500
2378 0600-2000
2380 0600-2500
2381 0060-0250
2383 0600-2000
2385 0300-2000
2386 0600-2000
2388 0600-1600
2389 0060-0200
2391 0600-2000

Strana
2/30
2/28
2/30
2/31
2/32
2/32
2/32
2/32
2/32
2/33
2/46
2/47
2/48
2/47
2/48
2/47
2/48
2/53
2/48
2/55
2/55
2/53
2/56
2/49
2/50
2/49
2/58
2/58
2/76
2/57
2/58
2/57
2/58
2/60
2/59
2/61
2/62
2/51
2/52
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/51
2/52
2/53
2/59
2/60
2/61
2/61
2/62
2/73
2/73
2/72
2/74
2/74
2/92
2/78
2/79



Obj. ¢

2392 0600-2000
2393 0600-2000
2394 0600-2000
2397 0600-2000
2398 0600-2000
2400 0400-2500
2401 0600-2000
2403 0401-0504
2403 0508-6050
2407 0400-2000
2408 0600-2000
2411 0600-2000
2412 0600-2000
2413 0100-1200
2414 0100-2000
2420 0400-2000
2422 2050-3000
2423 0050-1600
2426 0300-1600
2429 0605-2040
2434 0305-1620
2435 0610-1620
2436 0300-1000
2437 0300-2008
2440 0030-0200
2440 0400-2000
2441 0400

2441 0600-2000
2442 0030-0200
2442 0400-2000
2443 0400

2443 0600-2000
2444 0040-0600
2446 0030-0200
2446 0400-2000
2448 0600-2000
2449 0400

2449 0600-2000
2451 0050-0500
2454 0600-2000
2455 0400-2000
2456 0800-2500
2459 0300-2000
2461 0020

2461 0300-2000
2462 0020-2000
2463 1000-2500
2464 0400-1200
2465 0200-1200
2466 0200-2000
2468 0200-2000
2470 0200-2000
2471 0300-2000
2472 0050-0150
2472 0180-2000
2473 0800-2000
2474 0100-1000
2476 0300-1600
2477 0300-2000
2479 0200-2000
2482 0300-2000
2483 0600-2000
2484 0030-0250
2485 0600-2500
2486 0020-0120
2488 0060-0120
2491 0605-2020
2492 0605-2020
2493 0605-2020
2500 0005-0035

Strana
2/77
2/76
2/78
2/77
2/79
2/80
2/80
2/83
2/84
2/70
2/81
2/81
2/82
2/82
2/85
2/85
2/87
2/87
2/88
2/89
2/91
2/91
2/90
2/92
2/94
2/95
2/95
2/96
2/94
2/95
2/95
2/96
2/96
2/94
2/95
2/68
2/95
2/96
2/93
2/68
2/71
2/72
2/67
2/69
2/67
2/69
2/70
2/83
2/83
2/48
2/55
2/66
2/66
2/49
2/50
2/76
2/50
2/57
2/47
2/46
2/49
2/68
2/75
2/75
2/86
2/86
2/88
2/90
2/93
8/64

Obj. ¢

2501 0005-0035
2502 0010-0035
2503 0600-2000
2504 0005-0035
2505 0600-2000
2506 0005-0030
2507 0015-0030
2508 0010-0030
2509 0010-0030
2510 0005-0035
2511 0005-0035
2512 0010-0035
2513 0400-2000
2514 0005-0035
2516 0005-0035
2518 0010-0030
2520 0005-0035
2521 0005-0035
2522 0010-0035
2524 0005-0035
2526 0010-0030
2527 0015-0030
2528 0010-0030
2529 0010-0030
2530 0005-0035
2531 0005-0035
2532 0010-0035
2534 0010-0030
2536 0005-0030
2538 0025

2540 0015

2541 0010-0025
2542 0005-0025
2543 0005-0025
2544 0005-0025
2546 0005-0025
2548 0005-0020
2550 0005-0025
2552 0020

2554 0010-0025
2558 0005-0020
2560 0005-0015
2562 0005-0015
2564 0005-0015
2566 0005-0015
2568 0005-0020
2570 0005-0015
2572 0005-0020
2574 0015

2576 0015

2578 0005

2580 0005-0025
2582 0005-0025
2584 0005-0025
2586 0005-0020
2587 0010-0020
2588 0005-0020
2589 0005-0020
2590 0005-0015
2591 0005-0010
2592 0005-0010
2598 0005-0015
2600 0000-0010
2601 0000-0015
2602 0005-0020
2602 0025-0075
2602 0080-0125
2604 0005-0010
2604 0020-0055
2604 0095-0125

Strana
8/64
8/64
2/71
8/64
2/11
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
2/67
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/64
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/65
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/66
8/67
8/70
8/67
8/68
8/69
8/67
8/68
8/69

Obj. ¢

2606 0005-0020
2606 0025-0075
2606 0080-0125
2610 0010-0030
2612 0005-0035
2614 0010-0030
2616 0005

2618 0005-0020
2622 0005-0020
2624 0000-0010
2626 0005-0010
2628 0015

2630 0005-0030
2634 0010

2636 0005-0015
2640 0005

2641 0005

2642 0005-0010
2644 0006-0008
2650 0010-0019
2652 0010

2653 0018

2654 0001-0019
2655 0001-0031
2655 0034-0226
2655 0229-0421
2655 0424-0484
2656 0205-0226
2656 0229-0421
2656 0427-0484
2657 0214-0226
2657 0229-0421
2657 0430-0484
2658 0005-0045
2667 0001-0049
2668 0001-0049
2671 0001-0057
2673 0001-0057
2674 0005-0043
2675 0005-0015
2677 0001-0055
2678 0001-0106
2679 0001-0106
2680 0001-0064
2683 0001-0067
2685 0006-0021
2700 0140-1520
2702 0001-0012
2702 0014

2702 0015

2702 0016-1006
2703 0005-0015
2705 0001-0003
2705 0008

2705 0011

2705 0016-0102
2706 0005-0010
2708 0140-1520
2709 0635

2712 0005

2713 0007-0012
2715 0160-0750
2715 0800-1200
2716 0007-0012
2717 0600-0800
2722 0180-0750
2722 0760-1000
2724 0600-0800
2726 0001-0005
2728 0200-0600

Strana
8/67
8/68
8/69
8/72
8/72
8/72
8/72
8/72
8/72
8/72
8/73
8/73
8/73
8/73
8/73
8/73
8/73
8/74
8/74
8/74
8/74
8/74
2/97
2/97
2/98
2/99

2/100
2/98
2/99

2/100
2/98
2/99

2/100

2/100

2/102

2/102

2/103

2/103

2/103

2/101

2/104

2/101

2/101

2/105

2/105

2/104

2/106

2/110

2/108

2/110

2/108

2/110

2/110

2/109

2/110

2/109

2/110

2/106

2/110

2/110

2/107

2/111

2/112

2/107

2/112

2/111

2/112

2/112

2/112

2/111

Obj. ¢

2730 0600-1000
2735 0005-0035
2735 0040-0050
2735 0055-0095
27350110

2736 0005

2736 0006

2736 0008

2736 0010-0035
2736 0040-0050
2736 0051-0052
2736 0055

2736 0057

2736 0060-0067
2736 0068

2736 0070

2736 0071

2736 0075-0101
2736 0105-0106
2736 0107

2736 0108-0109
2736 0110

2736 0111

2736 0120-0130
2736 0140

2736 0150-0175
2738 0005-0020
2738 0025

2739 0005-0020
2739 0025

2739 0040

2739 0045

2739 0050

2744 0010-0020
2744 0025-0042
2744 0050-0080
2746 0000-0005
2746 0007-0020
2746 0024-0045
2746 0052-0060
2746 0061

2746 0066-0080
2746 0130-0140
2746 0205-0235
2746 0240

2746 0245

2747 0001

2747 0001

2747 0005

2747 0005

2747 0010

2747 0010

2747 0015

2747 0015

2748 0010-0020
2748 0025

2748 0035

2748 0035-0042
2748 0055-0080
2748 0085-0145
2749 0020

2749 0020

2750 0005

2750 0005

2750 0010

2750 0010

2750 0015

2750 0015

2751 0001

2751 0001

Seznam objednacich cCisel

Strana
2/112
2/113
2/114
2/117
2/116
2/113
2/115
2/116
2/113
2/114
2/115
2/117
2/118
2/117
2/118
2/117
2/116
2/117
2/115
2/116
2/118
2/116
2/118
2/114