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SILNI PARTNERI
PRESVEDCIVY VYBER

Kvalita, zkuSenost a servis. Tato kombinace je bezkonkurencni.
Jako vzdy. Presvédcte se sami: Na nasledujicich stranach jsme
soustredili v§e, co ma v primyslu a remesiné vyrobé dobrou
poveést a jméno. A to, ¢im se vyznacuje FORMATDplus.

Nase sila je vase vyhoda.
Charakterizuji nas tyto vlastnosti:

1 RYCHLOST

48hodinovy dodaci servis, dnes
objednate — pozitfi dostanete.

2 BLiZKOST K ZAKAZNIiKOVI

Vyuzijte nase dlouholeté
zkuSenosti.

3 VYHODNOST
Vypocitdame vam nejlepsi cenu.
Vzdy.

4 ZARUKA

Garantujeme kvalitu naSich nastroja.

Kazdy den.

EXKLUZIVNOST
Jen u nas: Nastroje znacky FORMAT
nejlepsi kvality. Slibujeme.

VSESTRANNOST
Bez starosti: Vice nez 31 000
vyrobk( mame stale na skladé.

KOMPETENTNOST
Potrebujete poradit s vasim
materialovym managementem?
Kdykoliv pomUzeme.

FLEXIBILNOST
Potrebujete specialni nastroje?
Obstarame vam je.

www.format-quality.com
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FORMATplus -
VZDY VE VASI BLiZKOSTI '

Hranice jsou za nami: Po celém Némecku a v Evropé jsme jiz

mnoho let znami jako systémovi dodavatelé a specialisté na naradi.
Napredujeme a sdilime Uuspéch s nasimi partnery. Nasi zakaznici v |
primyslu, remesiIné vyrobé a riznych institucich vyuZzivaji mnozstvi 9
vyhod, které mohou poskytnout jen predni specializovani prodejci

se silnou a Sirokou propojenosti. A to dlouhodobé.

Vase vyhody: 1

e odpovidajici ceny na trhu

* maximalni kvalita doruceni
e perfektni servis

e odborné skladovani zbozi

Blizkost zakaznikovi je podporovana nasim systémem:
Nase logistické centrum (eLC) ruci za rychlé terminy
od objednavky az do dodani zbozi.

Setrete Cas.
Setrete penize.

forn@ -
professional quality
plus







VYKONNA CENTRALNI LOGISTIKA
48HODINOVY SERVIS PRO CELOU EVROPU

Jak Ize optimalizovat logistiku a dlouhodobé poskytovat jesté vétsi
objem zakaznického servisu? Na tuto otazku vam spravné odpovi
FORMATDplus. Na zakladé spoluprace s nasimi partnery a
zkuSenosti nasbiranych za nékolik desetileti jsme vyvinuli
elektronickeé logistické centrum (eLC), které i nadale neustale
rozvijime a rozsSifujeme. UZ nyni ma eLC, s kterym jsme propojeni
online, vice nez 100 000 artikl(. Tendence: masivni rist.

Vyhody pro naSe zakazniky jsou i zde zjevné: Zakazky jsou po prijeti
ihned preneseny do skladového systému a tim i pfimo zpracovany.
To umoznuje 48hodinovou dodavku po celé Evropé.

Pro udrzeni tohoto vysokého standardu podléhaji v§echny logistické
sluzby v eLC prisnému managementu kvality a jsou certifikovany
podle evropské normy DIN EN ISO 9001:2008.
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professional quality
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ALTERNATIVA SE ZNACKOU FORMAT
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KVALITA V CELEM SORTIMENTU
VYBER HOVORI SAM ZA SEBE

Prani, ocekavani a pozadavky nasSich zakaznik{ jsou pro nas jako
vzdy na prvnim misté: Jako partner FORMATplus proto sazime na
strategii dvou znacek.

Na jedné strané nabizi nas sortiment znackové nastroje prednich
s mezinarodnich vyrobc(i: Kazdy profesional je zna. Osvédcily se pri
kazdodennim pouziti a v mnohych firmach jsou volbou cislo jedna.

Na druhé strané nabizime vyrobky FORMAT jak hospodarnou, tak
i kvalitni alternativu k vyrobnim znackam: Vyrobni program nasi
specializované znacky je v osvédcené formé realizovan u prednich
vyrobcl a podle nasSich prisnych zadani.

Tak je znacka FORMAT uz vice nez 25 let znamkou kvality.
Neodmyslitelné patri k primyslu a remesiné vyrobé, protoze jeji
kvalita se neustale potvrzuje v nepretrzitém provozu.

Mate na vybér.

forn@
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ZDOKONALENE PROCESY

VAS OPTIMALNI MATERIALOVY MANAGEMENT
USETRIT NA NAKLADECH - ZISKAT CAS

Firmy, které chtéji usporngji fungovat a snizovat tlak na naklady,
proveéri i zachazeni se zdroji. Je v poradku interni materialovy
management? Nebo ma nedostatky, které je nutné pri nakupu,
skladovani ¢i vydaji material(i odstranit?

Tyto otazky nelze vzdy zodpovédét hned. Dobra rada je draha. Ale i u
tohoto pozadavku stoji pri Vas kompetentni partneri FORMATDplus.
Prvnimi kroky jsou inventura pro rozpoznani moznych nedostatkd,
analyza procestl a optimalizace postupl pri nakupu a logistice. Kromé
toho vam objasnime, do jaké miry Ize zredukovat zasoby materialu
nebo minimalizovat jejich dobu obratky.

NasSe analyza zahrnuje kromé jiného:

* vyhodnoceni potreb pfri stavajicich procesech

* optimalizace postupt pri toku materialu (nakup a logistika)
* snizeni nakladd v materidlovém hospodarstvi

* snizeni materialovych zasob

* minimalizace doby obratky materialQ

format)
professional quality
plus







SYSTEMY PRO OPTIMALNI LOGISTIKU
OSVEDCENA TECHNIKA PRO VASI FIRMU

Samotnou analyzou neni jeSté zdaleka vyCerpana nase ,skrinka

nastroji”. V pripadé potreby nabizime i technické systémy pro
efektivni materialovy management:

Elektronicka resSeni pro porizovani specialné pro primyslové podniky

Automaticky systém na vydej materialt s podporou elektronického
zpracovani Udaju

Regalovy systém pro rizeni material( pri nepretrzité poptavce

Chcete se jeSté na néco zeptat?
Radi vam pomizZeme.
Zavolejte nam.
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Podminky tykajici se katalogu
. Tento katalog ma dobu platnosti od 01.10.2017 do 30.09.2019. Po uplynuti

této doby data ztraceji platnost obzvlasté i vSechny uvedené ceny. To samé plati
i pfi vydani dalsiho katalogu.

. Tento katalog slouzi vyhradné na komercni pouziti.

3. VSechny uvedené ceny jsou nezavazné a chapané jako ceny, k nimz se

pripocitava DPH v zakonné vysi. Z diivodu zmén na trhu si vyhrazujeme pravo
na vypocitani cen, které jsou platné v prodejni den dodavky.

. Neni-li uvedeno jinak, je platna cena za jednotlivé zboZzi uvedena v katalogu.

Jsou-li obalové jednotky (OJ) oznaceny s A, mize se zbozi dodat jen v
kompletni obalové jednotce. Pri odbéru vétsiho mnozstvi si mizete v pripadé
pochybnosti vyzadat specialni nabidku.

. Tento katalog je chranén autorskym pravem. Jakékoliv kopirovani, i jeho c¢asti,

je povoleno pouze v pripadé vyslovného povoleni vlastnika autorského prava.

. Obrazky v katalogu se mohou liSit od origindlniho zbozi. Za pripadné

chyby tisku, zmény zbozi na zakladé technického pokroku a zmény modelu
neprebirdme Zadnou zodpovédnost. Rovnéz se mohou z divodu tisku lisit barvy
v katalogu od originalniho barevného odstinu vyrobk.

. Kromé toho plati v ramci celého procesu zpracovani objednavek a dodavek

nase prodejni, dodaci a platebni podminky.

Uvedené ceny jsou pouze orientacni. Uvedené ceny jsou bez DPH.

EDE International AG.
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¢ 8mistna

Prehled sortimentu

Virlky, odvrtvaci korunky, zahlubniky, wstruéniky,
zavitofezn ndfadi, zavitows fézy, dlita, odjohlovae

Frézovaci nstroj, piy. protahovaci nstroje,

stickami pro frézovani,

Vrtani, soustruzen a prorazeni

ca2n30 o250 coanss
 montazni bioky, 3D
fis? y, upinac prostiedky, vakuove pinky,
4= megnetcké upinaci prostiedky
B 3on =330

Posua méditk, mikometr, chylkoméry, wnéii a it
losnimae, méii stojany,koncows mérky, kaloracni

Wi
tochnika

@ B B

vodovdhy, ik, pisioie k mafn ot a e,

4

s s
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Cisla vyrobkii:

Kazdy jednotlivy vyrobek je v katalogu oznacen
jednoznaénym &islem vyrobku. Cislo vyrobku se sklada ze
4mistného , které je uvedeno nad sloupcem s
cenami, a 4mistného , které definuje rizna
provedeni nebo velikosti vyrobku.

Obsah:

Vseobecné upozornéni:

Vsechny texty, které jsou na b
predstavuji vSeobecné informacni texty.

| st o e |

Aplikace rizznych druhi brusnych zrn

Mz hlavni pozadavky na brusné zmo pati vysoky stupe tvrdosti
vy=0ka tuhost, odolnost proti vysokyr
zavisiosti na dominanci jednotlivych viastnosti jsou k dispozici rizné
aplikacni moznosti. Aplikaéni moznosti Ize dodatecn ovivnit druhem

Zirkonkorund: Vihodny k hrubovani, Fezéni, ruénimu brouseni,
5 pésovou bruskou, zacistovéni a

odjehlovani ocelia itny.

1 Karbid kfemiku, Gorny: Vhodny k hrubovani,fezani, ruénimu
VEoobecn Ize rizné druhy brusnjch zr zafadit do ndsledujicich brouseni a brousen pasovou bruskou Seds ftiny, hiiniku, dFeva a
aplikacnich kategorit: lako.

Karbid kemiku, zeleny: Vhodny pro vechny brusné procesy u Sedé.

Korund: Vhodny K hrubovani, fezani, ruénimu brouseni, brouseni
‘ liiny, tvrdokovu, kamene, sitn titanu, plasti a keramity.

pasovou bruskou, zacistovani a odjehlovan nelegované oceli a
nizkolegované ocli ltiny a nezeleznych kovii

Pés plsténé brusné tkaniny
K707
Provedent it s koundowm zmer v pi 2 umdl pryskyfics ) na s
Thanin. Vol dobra pinaost s louna SGthoS. ik Pk  ve dob
Drapsobnoet. § odnost rot vode  emuizim
Pouit: Pro bébénilegovanéa nelogované oco, oo?  nezleznch kovs

Jako? | kjomnému dokonéovani {finsh) povrch

Na konci katalogu je uveden
a

www.format-quality.com

~ PRO LEPS| ORIENTACI

Tti udaje pro realizaci objednavky:

pozadovaného vyrobku

* nezapomente pro potreby kontroly uvést

Zbozni skupiny:

Nas hlavni katalog obsahuje rozsahly sortiment nastroju.
Abychom vam vyhledavani vyrobka usnadnili, rozdélili jsme
katalog do

Pro rychlou orientaci je pred kazdou produktovou
skupinou uveden prehled s obrazky, které znazornuji
obsah pfislusné

L e

Nastréne frézy 2/10-2/14
mans e mane

Stopkove frézy HSS 2/15-2/35
s g mam

Hasak

Provedeni: DIN 5234, Form A. Svédsky model z chromvanadové oceli, kované v zapu
S neztratitelnou stavéci matici.

7140  Hiava ohnuts 0 90°, v éelistni oblasti induktivné tvrzena.
Praskové povrstvené, celist brousena.

7141 Hlava ohnuté o 85°, samosvorna skrz ozubeni pfesazené proti sméru ota
Uplné zuslechténa, ozubeni navic kalené plamenem. Lakované vypalovan

Obj. ¢. pro roury 7 1 40 7 1 4 1 Délka
inch format) GEDOREWP mm
0010 1 15,20 43,10 320
0015 1.1/2 25,30 65,00 430
0020, 2 39,00 99,60 580
0030 3 77,10 128,00 670
0040 4 - 196,50 760
(W512) (W522)
Seznam objednacich &isel
Heslovy rejstiik




Prehled sortimentu

format

professional quality

Vase
pridana
hodnota:

FORMAT pro vas znamena:
Nejlepsi kvalitu s vynikajicim
pomeérem ceny a vykonu.
Pridana hodnota, ktera vam

bezprostredné pomze.

Mizete si byt jisti. Viyrobky
znacky FORMAT splnuji
nejprisnéjsi kvalitativni poZadavky
a z toho diivodu jsou velmi
vhodné ke kazdodennimu pouziti

v primyslu a remesle.

S vyrobky znacky FORMAT mate
vétsi vybér, vice moznosti
vybaveni svého podniku.

Co byste chtéli vice?
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£122/188

Prehled sortimentu

Vrtéky, odvrtavaci korunky, zahlubniky, vystruzniky,
zavitorezné naradi, zavitové frézy, dlata, odjehlovace

Frézovaci nastroje, pily, protahovaci nastroje,
soustruznické nastroje, radlovaci nastroje, nastroje
s vymeénitelnymi britovymi destickami pro frézovani,
vrtani, soustruzeni a prorazeni

Otocna sklicidla, rychloupinaci drzaky, centrovaci
hroty, upinky, zavitorezné vlozky, montazni bloky, 3D
snimace, sveraky, upinaci prostredky, vakuové upinky,
magnetické upinaci prostredky

Posuvna méfitka, mikrometry, Gchylkomeéry, vnéjsi a vnitfni
rychlosnimace, méici stojany, koncové mérky, kalibracni
krouzky a trny, malé kalibry, lupy, mikroskopy, thelniky,
skladaci metry, svinovaci metry, laserova méfici technika,

vodovahy, méfitka, pristroje k méreni hazivosti a hrideli,
méfici a kontrolni desky, pristroje pro méreni vysky a rysovaci
[0 4/93 0\ 4/105 pristroje, drsnoméry, stopky, méfici a zkuSebni pfistroje

Svéraky a svérky, kombinované a tichopné kleste,
klesté s ostfim, odizolacni a krimpovaci naradi,
naradi pro fotovoltaické zarizeni, zkousecky napéti a
zkousecky propojeni, fezace svornik(, Sroubovaky,
racny, nastréné klice, hakové klice, klice na vnitini
Sestihrany a TORX®, nejiskrici nastroje

Vlozky a soupravy nastrénych klict, sady naradi,
dilenskeé voziky, mobilni a sklopné dilenské stoly,
sady silovych nastrénych klict, momentové klice,
Sroubovaky a sady Sroubovaka, bity a prislusenstvi,
pinzety, kontrolni nastroje, pilniky, Skrabky, pily na
kov, kladiva, dlata, vytloukace zavlacek,

dulciky, stahovaky a automobilové naradi

Draténé kartace, nizky na plech a dérovace plechu,
nazky, rucni pakové lisy, sanitarni naradi, naradi
na zpracovani dreva a zednické naradi, noze,

4 Meéfici 1 Obrab
technika

éni
.
adi

multifunkéni naradi, visaci zamky, skrinky, tasky a
kufry na naradi

e .,‘,“

£ 7/35
Brusné, fezné a hrubovaci kotouce, diamantové
brusné hrnce, diamantové brusné kotouce a téliska,
T x brusivo na podloZce, rouno, brusna téliska a brusné
: pilniky, orovnavace, rucni lapovacky, lestici naradi,
brusné a lestici pasty
1 8/82

Kabelové bubny, proudové rozbocovace, rucni a stavebni
svitidla, malirské naradi, smetaky, pajeci a svarovaci
technika, upevnovaci technika, pneumatické spojky a
Uprava stlaceného vzduchu, pneumatické hadice, mérice
J tlaku v pneumatikach, vyfukovaci pistole, systémy chladiv,
popisovani, chemicko-technické vyrobky, ochrana a
bezpecnost pri praci

|

L1 9/64 91

Tiraz,
obsah,
seznam objednacich Cisel

XV
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Vsechny vyrobky, které jsou
oznaceny touto ikonkou,
byly dopinény do naseho
sortimentu.
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£ 1/72

£ 1/82

L£21/91

L121/102

£ 1/85

£21/96

£ 1/118

£a1/8 2112

£ 1/50 L2 1/52

£01/74

et

£ 1/88 12 1/88

£121/98

£101/120
e |
L1129

12 1/156 L2 1/157

L —

£121/205 L1 1/206




Obsah - Triskové obrabéni

Spiréalové vrtaky HSS/HSS-E 1/4-1/46

Bit na spiralovy vrtak 1/8

Kratkeé stupnovité vrtaky/
CRermsarTsen— g e—  ViCefaZOVE stupfiovité vrtaky 1/47-1/48

£21/20 D 1/41
(G)) Centrovaci/NC navrtavace
HSS/VHM 1/49-1/53
Spiralové vrtaky HM/VHM 1/54-1/73
e . - ——
£ 1/57 £ 1/58 £121/70
Vrtaky do kamene/betonu 1/74-1/81
Vrtaci korunky 1/78
Dlata 1/82
BRI PSP ppe——  VrTaKy dO dFeva 1/83-1/84

£1/78 £ 1/83 L0 1/83

Vrtaky do plechu/stupnovité
vrtaky/jadrové vrtaky 1/85-1/95
—
£121/90 12 1/92 12 1/95
Odvrtavaci korunky 1/96
Zahlubniky 1/97-1/117
£ 1/101 £21/103 21117
Odjehlovacde 1/118-1/128
= — e -
£ 1/126 £ 1/126 £ 1/128
Vystruzniky 1/129-1/138
£121/132 £ 1/132 £ 1/133
(‘D) Zavitniky/tvéFeci zavitniky 1/139-1/204
S ————
£121/159 £21/184
Zavitnice/fezaci matice 1/207-1/211
Prislusenstvi pro zavitniky
a zavitnice 1/212-1/213

£101/207 2 1/212 £ 1/213
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1 Obrabéni

Piktogramy a udaje rezu

Vytah - Piktogramy

=z ’ . v vysoce vykonna
Rezny material napr. iR rychlofezna ocel
. DN splnuje DIN 208
Norma napr. 208-B tvar B —
“"| spiralové drazkovani
B obrabéni materiall
Typ napr. I\<lp s b&znou
pevnosti a tvrdosti
v o v Z pocet zubi 4
Pocet zubl napr. | 4 | (4 biity)
Zavit napr.| M | metrické zavity
Tolerance napr. H7  rozmezi tolerance H7
5 val. stopka s
Provedeni stopky  napf. plochou unageée
pKky P
18358 podle DIN 1835 B
7 v zahlubnik s
Uhel hrotu napr. ggo. iihlem hrotu 90°
9 . v E} pravotociva spirala
Uhel Splraly napr. 95900 S Uhlem 25° az 30°
i _ pro prichozi
Pouziti napr. N a zavity do slepych
otvorl

Rychlost fezu a posuv

ST
S

c'T) vhodného chladiva a maziva.

Prifazeni podle symboli

HSS
Cob

DIN
338

ISO 2
6H

iz

Q
14
~

=

HS ocel s 5%
podilem kobaltové slitiny

splfiuje DIN 338

obrabéni materiall s nizkou
pevnosti a tvrdosti

s bocnim thlem 60°
metrické ISO-normalni zavit
trida pouziti 2

stredni tolerance 6H

vélcova stopka

spirélovy vrtak s
thlem hrotu 130°

levotociva spirala s
thlem cca 7°

SmEr posuvu

Veskeré informace o rychlosti fezu a posuvu odpovidaji doporuc¢ené smérné hodnoté.
Ta predpoklada stabilni podminky stroje, upnuti obrobku bez vibraci a pouziti

VHM

EN
22568

Typ

l—2-3

tvrdokov

spliuje
evropskou
normu 22568

obrabéni materiall
s vysokou pevnosti
a tvrdosti

zarez 2-3
chody zavitu,
tvar C

moznost obrabéni
nasucho

Y o 'y oce 0ce oce 0ce s e Tittng s Litnows ity AL Mag,
- N?ri?w‘ '\}/Er)worg’ d/ﬁfz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC Bo“ffRC speciani materialy MgaAl bronz.
Obj. ¢.
1040 [ [ [ [ [J 0 [ @) [
@® doporuceny © vhodny O podminéné vhodny
Prifazeni podle ¢iselnych hodnot
Krokova rychlost V.
y o o oce oce oce 0ce s oo Tty Litnowe ity AL e,
. N?:\?ni N‘/(r)v?rg? r\}/[:r?rgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC Bé‘zdﬁc specialni materialy Mga Al bronz.
Obj. C. —
1040 [ 35 ) 35 25 25 19 30 30 50 35
Tucéné pismo = doporuéené Bézné pismo = vhodné
PFiklad vypoétu (spiralovy vrtak @ 4,0 mm; konstrukéni ocel do 850 N/mm?2) oga
Obj. 2 h8 atd. Poditand hodnota1:  n= otacky za minutu (ot/min) atd. G
¢ mm— V. x 1000 -— f
Vzorec: n= —_— mm/ot
DxTI
0101 1.0 ooz 35 m/minx 1000 0,090
0102 2,0 YPOCe: N o 2 0mmx3,14159 0,095
0103 3,0 Reseni: n= 2785/min 0,100
o104 (40D Poditana hodnota 2:  vi= rychlost posuvu (mm/min) 0,105
0105 5,0 Vzorec: Vi = nxf 0,110
0106 6,0 Vypocet: V= 2785/min x 0,105 mm/U < 0,115
atd. atd. Reseni: V= 292 mm/min atd.
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Dokoncovaci opracovani plochy

Nastroje z rychlorezné oceli nebo tvrdokovu jsou z dlivodu obecné dobrych zakladnich vlastnosti dodavany bez dalsi povrchové
upravy, tzv. v holém provedeni. Pro specialni aplikace je vSak doporuceno, aby byl nastroj optimalizovan pro rizné pozadavky

metodou zuslechténi povrchu k dosazeni nasleduijicich cila:

— prodlouzeni Zivotnosti

— shizeni fezné sily

- vysSi rychlost fezani a posuvu
- lepsi kvalita povrchu

— lepsi suché obrabéni

— optimalizované tvrdé obrabéni

Povrchova uprava nitrid titan UL
Nitrid titanu je vrstva zlaté barvy k ochrané proti opotrebeni,
ktera je nanesena metodou PVD (PVD = fyzikalni vakuové
nanaseni). Vyssi tvrdost v kombinaci s nizsim koeficientem
treni umoznuje dosazeni vyrazné vyssi Zivotnosti a lepSiho
vykonu pfi fezani. Povrchova Uprava z nitridu titanu se
pouziva predevsim u spiralovych vrtaka a zavitnika.
Povrchova uprava karbonitrid titan [ men |
Karbonitrid titanu je vrstva nanasena metodou PVD.

Chrani pred opotrebenim, je tvrdsi nez nitrid titanu a ma
nizsi soucinitel treni. Vykon nastroji je zvySen tvrdosti a
houZevnatosti ve spojeni s lepsi odolnosti proti opotrebeni.
Povrchova uprava TiCN je pouzivana predevsim u NC
navrtavact NC, zavitnik( a stopkovych fréz.

Povrchova tprava titanaluminiumnitrid [ man |
Titanaluminiumnitrid je vicevrstva vrstva chranici proti
opotrebeni, ktera se nanasi metodou PVD. Z toho vyplyvajici
vysoka houZevnatost a oxidacni stabilita charakterizuji tuto
povrchovou upravu jako idealni pro vyssi rychlosti a posuvy
pri dosazeni delSi Zivotnosti nastroja. Povrchova uprava
TIiAIN se pouziva hlavné v oblasti vrtani a frézovani, pricemz
TiAIN je doporucovan i pri suchém obrabéni.

Povrchova uprava aluminiumtitannitrid [ amn ]
Aluminiumtitannitrid ma ve srovnani s titanaluminiumnitridem
vysSi podil hliniku. Tim je zajiSténa jesté vyssi odolnost proti
oxidaci a je dosazeno vyssi tvrdosti vrstvy. Povrchova Uprava
AITiN je pouzivana rovnéz pri vrtani a frézovani,

je doporuceno i suché obrabéni.

Povrchova uprava zirkonnitrid [ zN ]

Zirkonnitrid je vhodny k obrabéni nezeleznych materiald,
zejména hlinikovych slitin. Tato povrchova Uprava nema
sklony k vytvareni studeného svaru hliniku. Spojenim vysoké
tvrdosti vrstvy a oxidacni odolnosti vznikaji vyhody v oblasti
zvySovani zivotnosti a efektivnéjSiho posuvu a rychlosti rezu.

Porovnani metod povrchovych tprav

Povrchova Barva Struktura povrchové tipravy
zuslechténi
TiN zlatozluta jedna vrstva
[men | svétlehnéda vice vrstev
[CTiaN | [CATN | fialova vice vrstev
[Fire ] dervena vice vrstev
Seda Uprava povrchu
[niridovan | Sedostiibrna liprava povrchu
BEE  bronzova Gervena vice vrstev
svétle zlata vice vrstev
[zn ] svétle zlata vice vrstev

Tloustka
pm

S o

o

Odolnost proti vylamovani a difuzi

Tvrdost, tuhost

Odolnost proti vysokym teplotam, proti oxidaci
Tvrdost, tuhost, odolnost proti opotfebovani
Snizovani kluzného odporu

Tvrdost, odolnost proti opotrebovani u litiny

Extrémni tvrdost, extrémni odolnost proti opotrebovani
vysokymi teplotami

Snizovani kluzného odporu,
vysoka odolnost proti opotfebeni

1 Elallls

Vysoka tvrdost, nizky koeficient treni

Povrchové uprava Fire (TiAIN/TiN) [[Fre |

Fire je vicevrstva povrchova uprava TiAIN / TiN se
stupnovanou strukturou. Sjednoceni vyhod povrchovych
uprav TiAIN a TiN spojuje vynikajici odolnost proti opotrebeni
s vysokou tepelnou stabilitou, tvrdosti a houzevnatosti. Kromé
obvyklého mokrého obrabéni je tato vrstva pouzitelna také
pro minimalni mazani a suché obrabéni.

Povrchova Uprava Fire je pouzivana predevsim u spiralovych
vrtaka, zavitnikd, stopkovych fréz a u vyménitelnych britovych
desticek..

Povrchova uprava parou
Parni Uprava je forma povrchové Upravy, ktera snizuje kluzny
odpor a zabranuje vzniku vrubu na ostfi. Rovnéz je mozné se
vyhnout studenému svaru.

Povrchova Gprava parou se pouziva predevsim u spiralovych
vrtakl a zavitnikd.

Nitridace [niridovany ]

Nitridace je proces povrchové upravy, ktera zvySuje tvrdost a
odolnost proti opotiebeni. Zejména pro obrabéni materialt s
vysokym otérem (abrazivni materialy), jako je napriklad litina,
je nitridace velmi vhodna. Nitridace se pouziva predevsim u
spiralovych vrtakl a zavitnika.
Povrchova tprava Signum (TiALN/SiN) [ signum |
Diky specialni nano-kompozitni strukture s vrstvenou
strukturou TiAIN a SiN se u této povrchové upravy s hodnotou
5500 HV jedna o jednu z nejtvrdSich na trhu. Zvlasté vhodné
pro tézko obrobitelné materialy. Vysoka odolnost proti
tepelnému opotrebeni pfi soucasné vysokém difuznim odporu.

Povrchova uprava Sirius (TiAlN/zirkonnitrid)
Povrchova uprava Sirius k ochrané pred poskozenim
zavitnikd: Kombinace materialG TiAIN a zirkonnitrid
vytvari mimoradné odolny povrch nastroje s nizkym
soucinitelem treni.
Tvrdost Koeficient tieni Aplikace
HV viéi oceli Teplota
1-4 2300 0,50 maks. 600°
1-4 3000 0,40 maks. 400°
3 3200 0,55 maks. 750°
2-6 3300 0,60 maks. 850°
400 - maks. 550°
1300 - maks. 550°
1-5 5500 0,55 maks. 800°
1-5 3400 0,40 maks. 800°
,1-3 3400 0,50 maks. 900°
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Prehled — program HSS spiralovych vrtaku

Obj. & 1040 1038 1041 | 1064 1055 1056
@ mm od-do 0,1-1,00 1-102 1-102| 25-6 1-14 1-20
DIN 1899-A 1897 1897 1897
Material HSS Co5  HSS HSS HSS HSS
Typ vrtaku N N N
Povrstveni [bez poviaku| [bez poviaku] [bez poviaku|

Uhel hrotu 118° 118 118 118°
Hroceni A A
Strana 1/8 1/8 1/8 1/9 1/9 1/9

Skupina materialt

Ocel
do

850 . .
N/mm?
Ocel
do
1000 0
N/mm?
Ocel
do
1400 O
N/mm?
Ocel
s ©
42 HRC
Ocel
do
52 HRC
Ocel
do
56 HRC
Ocel
do
60 HRC
Obrabér
tvrdé oceli
nad
60 HRC
,,,,,, ©
(INOX)
Litinové
materidly O
Slitiny Al,
Vg A O O
Méd,
mosar ©
bronz

® doporuéeny © vhodny

o (@) © ©

(@) © ©

O podminéné vhodny

1058 1061 1063 1066 1008
120 120 1-14  1-14  1-16
1897 1897 1897 1897 338
HSS Co5 HSS Cob HSS Cos 't HSS
Nox  mox P30 GTSN0

130°

1/10

1035 1009

106-16 1-16

338 338

HSS HSS
N N

1

Gevpae [ecvpad Epacvpae Eevess [ TN ] [ TN ] [TV ] [oerpova]

00

1

338

HSS

1002 1004

02-20 02-20 1-16

338 338
HSS HSS
N N

] [ o] NN [N [T

130°

1/10

118°  130°  118°

specialni

1712 113 1/14

© ©
© ®

([
([ ] ©

18  118°

©
115 1/16
©

118°

117

118°  118°
A

1717 1/20
[ ] ®
© ©
© ®
© ©




Prehled — program HSS spiralovych vrtaki I
1005

Obj. & 1006 1020 1010 1013 1014 1016 1027 1023 1018 1021 1022 1025 1026 | 1048 1045 1046
@ mm od-do 116 02-13 1-16 1-13  1-19 1-19 1-145 105-20 1-13 1-13 1-14 1-13 1-13 1-13 [ 1-13 1-13 1-13
DIN 338 338 338 338 338 338 338 338 338 338 338 338 338 338 | 340 340 340
S S s |
Typ vrtaku N N N W Ti Ti Ti N FU GUD5Z°° GTDE’ZOO TF INOX INOX | N N N
Pourstveni Iz povis| RS (NI (v poviws] [ pvis| ez povos] [T [oee povioa] [ TN | [N [ i | [N (v povio] [ povis v vt v v it
Uhel hrotu 118°  118°  135° 130°  130° 130° 130° 118° 118° 118° 130° 130° 130° 130° | 118 118°  118°
Hroceni Kfiiov{/ A Kfiiovf/ © © © specialni specialni specialni A

zabrus zabrus
Strana 122 1/23  1/24 1/26  1/27 1/27 1/29 1/24 /31 1/31  1/35 1/32  1/34 1/34 | 1/37 1/37 1/37

Skupina materialt

& e o© © ©C e e e ¢ © e o o
& e o o© ©C e ¢ © ¢ e 0 ©
& 0 © ¢ o o ©C o0 e e
e o © o 0 o o
e o© o e o o o o o O o o o

o) ° ° ° ° © © ©
fd © © ° ° ° © © © ()
S ° ° [ ° °
e © o © © ° ° ° ° © o

® doporuéeny © vhodny O podminéné vhodny



1 Obrabéni

Vrtaky

Pirehled — program HSS spiralovych vrtaka

Obj. &.

@ mm od-do

DIN

Material

Typ vrtéku

Povrstveni

Uhel hrotu

Hroceni

Strana

1
|

P S
e

B R

1047 1051 1053
1-13 1-13 1-13
340 340 340

HSS Cob HSS Cob HSS Cob

Skupina materialt

Ocel
do
850
N/mm?

Ocel

1000
N/mm?

Ocel
do
1400
N/mm?

Ocel

do
42 HRC

Ocel

do
52 HRC

Slitiny Al,
Mg a Al

@® doporuceny

1/6

Ti TF GU500
-
130° 130° 118°
A
1/38 1/39 1/39
© ([ ]
(] ©
© (] ©
© (]
© (] ©
(]
© (]
([ ]
© ([ ]
© vhodny

~-l

1869

HSS

TF

130°

1/40

1071

3-12

1869

HSS Cob

TF

130°

1/40

©

O podminéné vhodny

!

1052
2,5-12
1898/1

HSS

118°

1/36

1083
10-50

345

HSS
valc.

118°

1/41

i

1080 1081
10-50  10-50
345 345
HSS HSS
N N
forec. o] forac. v pae
118° 118°
A A
1/42 1/42
® ®
© ©
© ©
© ©

i

@

|
[}
1]
E
1082
10-34
345
HSS Co5
INOX

130°

1/43

F

1089
10-50
341

HSS

118°

1/44

|

1085
1,8-30
343

HSS

120°

1/45

1092

8-30

1870

HSS

TF

130°

1/46

1100-
1107

M3-M12

WN

HSS

TiN

118°

1/47



Prehled — program HSS spiralovych vrtaki

0bj. &.

@ mm od-do

DIN

Material

Typ vrtaku

Povrstveni

Uhel hrotu

Hroceni

Strana

1109-
1115

M3-M12

8374-8378

HSS

118°

1/48

1120-
1131

05-10

333

HSS

centrovaci
vrtaky

TiN

60°/120°

1/49

Skupina materialt

Mg a Al

® doporuceny

° °
o °

©
© °

°
o ©
o °
© °

© vhodny

1129-

1132-

1133 1135 137 1138 1140 1143 1146 1149 1147 1150
1-315  05-125 1-10 1,6-10 3-20 3-20 5-20 5-20 6-12 6-12
WN 333 333 333 WN WN WN WN WN
HSS HSS HSS HSS HSS Cob | HSS Co5 HSSCob  HSSCo5  HSSCob5  HSS Cob
ce:::::d ce‘rI\rttr:l:/:ci cec;r::;ci cecrttr;)xci N N N N N T
[bez poviaku] [bez poviaku] [bez poviaku] |bez poviaku| |bez poviaku| |bez poviaku] [ TN ] [ Tin ] [ 7N ] [ 7N ]
60°/120°  60°%120°  60°/120° | 60°/120° 90° 120° 90° 120° 90° 120°
A A B A
1/50 1/50 1/51 1/51 1/52 1/53 1/52 1/53 1/52 1/53
([ ] ([ ] [ ] ([ ] ([ ] [ ] (] [ ] ([ ] [ ]
o (] ([ ] ([ ] © © © © o ©
© © © © © © © © ©
© 0 © ([ ] ([ ] (] ([ ] ([ ] ([ ]
© © © © © © © © ©
© © 0 0 [ ] [ ] (] ([ ] ([ ] ([ ]
([ ] 0 0 © ([ ] [ ] (] [ ] ([ ] [ ]
© o 0 © (] ([ ] (] ([ ] ([ ] ([ ]

O podminéné vhodny




1 Obréabéni

Vrtaky

miniaturni vrtak

Provedeni: HSS Co5, DIN 1899-A, typ N.
Specialni vrtak, bez povrchové upravy, pravorezny, s vyztuhou stopky,
vysoka presnost obéhu a precizni zabrus hrotu.

@ tolerance: na spirale 0/—0,004 mm.

Poutziti: K vrtani malych otvori s vysokou presnosti. Mimoradné vhodny na

HSS
Cob

DIN
1899-A

118°

fo

rmmat
professional quality

———ereer———

vysoce legované oceli, jakoz i na materialy, vytvarejici kratké a dlouhé trisky.
E 2 I e I Y I % I % oo | R | el | Foime || ] snee II s,
850 1000 1400 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad 60 @ korozi (INOX) specidint materidly Mga Al bronz
Obj é N/mm? N/mm? N/mm? HRC ocele
1040 18 14 12 14 18 5 18 30 40
% %'
obie. @ 1040 Baj Déka Celkovd @stopky & obis&. @ 1040 Balj Deéka Celkova Bstopky =
format) @ spirdlyl  délka h8 f format) @ spirdlyl  délka h8 f
mm mm mm mm mm/ot mm mm mm mm mm/ot
0010 0,10 7,65 10A 0,5 25 1,0 0,006 0060 0,60 3,50 10A 819 25 1,0 0,020
0015 0,15 745 10A 0,8 25 10 0,007 0065 0,65 4,08 10A 4,2 25 1,0 0,024
0020 0,20 5,85 10A 15 25 1,0 0,009 0070 0,70 3,39 10A 4.8 25 1,0 0,024
0025 0,25 5,25 10A 1.9 25 1,0 0,009 0075 0,75 371 104 4,8 25 1,0 0,024
0030 0,30 4,90 10A 1,9 25 1,0 0,011 0080 0,80 3,68 104 53 25 15 0,024
0035 0,35 4,45 10A 24 25 1,0 0,014 0085 0,85 3,82 104 53 25 15 0,041
0040 0,40 371 10A 3,0 25 1,0 0,014 0090 0,90 3,68 104 6,0 25 15 0,041
0045 0,45 4,19 10A 3,0 25 1,0 0,014 0095 0,95 3,92 10A 6,0 25 15 0,041
0050 0,50 3,63 104 34 25 1,0 0,014 0100 1,00 3,58 10A 6,8 25 15 0,041
0055 0,55 3,82 10 A 3,9 25 1,0 0,020 (W100) Dalsi rozméry, jakoZ i levofezné provedeni ¢i v tvrdokovu
(W100) dodavame na vyzadani.

Spiralovy vrtak, stopka 6hran 1/4" DIN 3126

Provedeni: HSS, spiralové drazkovani. . E o —
Pouziti: K vrtani mékkych materiald. HSS . :’:3
Vhodny k pouziti s ruéni vrtackou. 1038 g'gm WW)
~=e=(] esme=TT
1041 (“Ji. KEL
Odcoe ‘ C:::I odc: ' 0;:' Odcoe‘ 0;:' OGC:' t?rzr:l;ig:i Tié\‘wittiancoa\,é Litinové Slitiny Al, m’\g‘z‘;l
Nii?ﬂz N‘/(r)r?moz ,\:/‘;?gz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ":"Rgo Spoeccei‘ée'"‘ materidly Mg a Al bronz’
1038 [ J O
1041 [ O
Obj. &. ) 1038 1 041 Délka spirély  Celkova délka Obj. &. @ 1038 1041 Dpékaspirsly  Celkova délka
mm format ig mm mm mm format) VOLKEL mm mm
0100 1,0 2,85 347 7 32 0600 6,0 312 3,69 26 50
0150 1,5 2,85 347 10 32 0650 6,5 3,12 3,69 30 50
0200 2,0 2,85 347 12 34 0680 6,8 3,12 3,69 30 50
0250 25 2,85 347 14 36 0700 7.0 324 3,69 30 50
0300 3,0 312 347 16 38 0750 75 324 4,21 32 51
0330 33 312 347 18 40 0800 8,0 324 4,21 32 51
0350 35 312 347 18 40 0850 85 324 4,83 33 53
0400 4,0 312 347 20 44 0900 9,0 4,02 4,83 88 53
0420 4,2 312 347 20 45 0950 95 4,02 5,40 38 54
0450 4,5 3,12 347 24 46 1000 10,0 4,02 5,40 38 54
0500 5,0 312 347 26 50 1020 10,2 4,02 5,40 38 54
0550 55 312 3,59 26 50 (W134) (W161)
(W134) (W161)

Sada spiralovych vrtaki, stopka 6hran 1/4"

e

1038

Obsah sady (objed. ¢ 1038).

1041  obsah sady (objed. & 1041).
Obj. &. Obsah sady 1038
0007 2,0;2,5; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0; 8,0 27,90 -
0019 1,0; 1,5; 2,0; 2,5; 3,0; 3,5; 4,0; 70,90 59,80
4,5;5,0;5,5; 6,0; 6,5; 7,0; 7,5;
8,0;8,5:9,0:95;10,0
(W134) (W161)
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Vrtaky

Obojstranny vrtak do plechu, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, podobné jako DIN 1897, typ DK 77.

Brouseny profil, povrchova Uprava vypary, pravorezny, precizni HSS DIN ;Efg}:l@
oboustranny brus do hrotu. § malym pfi¢nym fezem, jakoz i brousenim 1897 || 1%

po obvodu (bez zkosenych hran). Zahroceni dle DIN 1412, tvar A. Bézny

vrcholovy Uhel, béZzna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice. @/

Pouziti: K vrtani obrobki s tenkou sténou. Na kulaté a rozmérové presné 25-30°

vyvrtané otvory (dileZité pro nytové spoje). Mimoradné vhodny pro stavbu I E
a opravu karoserii, pro kovové konstrukce, nytovaci otvory, zavitové otvory, 4
jakoz i k pouziti s ruéni vrtackou. _

Upozornéni: Dals$i rozméry dodavame na vyzadani.

Ocel Ocel Ocel Obrébéni Ti, titanové o
do do do O::' %C:‘ Odc:' 0;:‘ tvrdé oceli Ocet s cdlnost slitiny a Litinové Slitiny Al m"”:sl
850 1000 1400 22 HRe 521RC 56 1RC 60 HRC nad 60 it specialni materialy Mg a Al Dosaz:
Obi. & N/mm? N/mm? N/mm? HRC ocele
j. €.

1064 [ ] © O © O O
Obi.é.  @h8 1064 Bal,. Délka Celkova Obj.&.  #h8 1064 Bal.j. Délka Celkova
format) [ spiraly délka format il spiraly délka
mm [zprac. v pare| mm mm mm [zprac. v pare] mm mm
0250 25 1,37 10 9,5 43 0420 42 1,56 10 14,0 55
0300 30 1,19 10 11,0 46 0450 45 1,60 10 16,0 58
0310 3,1 1,21 10 11,0 49 0480 48 1,87 10 17,0 62
0320 32 1,21 10 11,0 49 0500 5,0 1,72 10 17,0 62
0330 33 1,21 10 11,0 49 0510 5,1 1,99 10 17,0 62
0350 35 1,31 10 12,0 52 0520 52 1,99 10 17,0 62
0400 4,0 1,56 10 14,0 55 0600 6,0 2,26 10 19,0 66
0410 41 1,56 10 14,0 55 (W100)
(W100)

Vrtak do obrabéciho centra, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, DIN 1897, typ N.
Brouseny profil, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu. Zahroceni do HSS DIN Typ
@ 2,4 mm podobné jako kfizovym brusem; od @& 2,4 mm dle DIN 1412, 1897 N = -

tvar A. Bézny vrcholovy uhel, béZna tloust'ka jadra a bézné stoupani

Sroubovice.
@ @/ 1055 format)

Provedeni: Vhodny k pouZiti s automatickym obrabécim centrem, 118°
soustruhem a ruéni vrtackou. PouZiva se predevsim na konstrukéni

ocel a ocel s tvrdosti do 800 N/mm?, jakoz i materialy s tenkou sténou

1056 [HT5 31 1A

p— p— p— p— p—
Ocel Ocel Ocel el el ocel Obrabéni | i, titanové Vg,
do do turds oceli Ocel & adolnost slitiny a Litinové Slitiny Al, :
850 1000 do do do do nad 60 S specilni materidl Mg a Al mosaz,
42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC akorozi (INOX) P v 9 bronz

- N/mm? N/mm? HRC ocele

Obj. ¢é. — — — —— ——
1055 25 20 25 50
1056 25 20 25 50

Ocel Ocel
do do

obi.e&. #he 1055 1056 Balj Deéka  Celkova = ob.e. #he 1055 1056 Baj Déka  Celkova ™

format) [EIMLIE & spirdly délka f format) EMLTH @ spidly délka f

MM [zprac.vpére]  [zprac.v pare) mm mm  mm/ot MM [zprac.vpéte]  [zprac.v pare) mm mm  mm/ot
0100 1,00 0,97 2,42 10 6 26 0,016 0580 5,80 2,32 5,25 10 28 66 0,125
0150 1,50 0,94 214 10 9 32 0,050 0600 6,00 2,35 357 10 28 66 0,125
0200 2,00 112 1,54 10 12 38 0,050 0650 6,50 2,58 4,27 5 31 70 0,160
0250 2,50 1,12 1,78 10 14 43 0,063 0680 6,80 2,88 6,70 5 34 74 0,160
0300 3,00 1,12 1,78 10 16 46 0,080 0700 7,00 2,88 5,20 5 34 74 0,160
0310 3,10 1,12 2,34 10 18 49 0,080 0800 8,00 3,52 5,90 5 37 79 0,160
0320 3,20 1,12 2,28 10 18 49 0,100 0850 8,50 3,90 8,65 5 37 79 0,200
0330 3,30 1,12 2,34 10 18 49 0,100 0900 9,00 4,49 7,85 5 40 84 0,200
0340 3,40 1,12 2,94 10 20 52 0,100 1000 10,00 5,35 9,45 5 43 89 0,200
0350 3,50 1,12 2,14 10 20 52 0,100 1100 11,00 6,00 17,30 1 47 95 0,200
0400 4,00 1,38 2,14 10 22 55 0,100 1200 12,00 7,50 22,30 1 51 102 0,200
0410 4,10 1,50 2,56 10 22 55 0,100 1300 13,00 11,80 23,40 1 51 102 0,200
0420 4,20 1,50 2,52 10 22 55 0,100 1400 14,00 13,65 27,70 1 54 107 0,200
0450 4,50 1,71 2,59 10 24 58 0,100 1500 15,00 - 29,90 1 56 1M1 0,200
0500 5,00 1,84 2,70 10 26 62 0,100 1600 16,00 - 33,50 1 58 115 0,200
0510 5,10 1,99 413 10 26 62 0,125 1700 17,00 - 41,10 1 60 119 0,200
0520 5,20 2,32 413 10 26 62 0,125 1800 18,00 - 42,50 1 62 123 0,200
0550 5,50 2,32 3,67 10 28 66 0,125 1900 19,00 - 49,00 1 64 127 0,200
0570 5,70 2,32 4,83 10 28 66 0,125 2000 20,00 - 53,30 1 66 131 0,200

(W100) (W101) (W100) (W101)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 9

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Sada vrtaki pro automatické obrabéci centrum

Provedeni: HSS, DIN 1897, typ N. h
Brouseny profil, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu. Zahroceni do HSS DIN Typ _._Q— ;Efg};@
@ 2,4 mm podobné jako kFizovym brusem; od @& 2,4 mm dle DIN 1412, 1897 N

Sroubovice. Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim kovovém boxu s

tvar A. Bézny vrcholovy thel, bézna tloust'ka jadra a bézné stoupani
automatickou narovnavaci funkei vrtaka pri otevreni. @/

118° 25-30°
Provedeni: Vhodny k pouZiti s automatickym obrabécim centrem, S
soustruhem a rucni vrtackou. PouZiva se predevsim na konstrukéni
ocel a ocel s tvrdosti do 800 N/mm?, jakoz i materialy s tenkou sténou
(vyroba karosérii).

Obj. ¢. Obsah sady 1 055 Pocet Vzdy

@ h8 format) vrtak{ vzestupny
mm [zprac. v pare| Kusy mm
0007 1,0-10,5 76,50 24 0,5+KB.* A |
(W100)
* S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm. _
Vrtak do obrabéciho centra, cylindricka stopka

Provedeni: HSS Co5, DIN 1897, typ INOX.
Brouseny profil, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu a obzvlast' vysokou HSS || DIN || Typ 5&5@
odolnosti proti vysokym teplotam. Zahroceni > @ 2,4 mm dle DIN 1412, tvar A. Co5 | 1897 | INOX
Bézny vrcholovy uhel, silnéjsi tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Provedeni: Vhodny k pouZiti s automatickym obrabécim centrem, soustruhem @ @/
a ruéni vrtackou. Mimoradné pouzitelny na typy oceli s odolnosti proti korozi / 130° 25-30° m
kyselinam (nerez oceli), pruzinové oceli, austenitické oceli, specialni slitiny napr.
Hastelloy, Inconel a Nimonic. 1058

1 058 Bez povrchové Upravy, od 2,4 mm popustény vypary.

_ Upozornéni: Dodavame také v sadé _.m
(objed. & 1058 na strané 2\ 1/11). k- o E . y

1061 Povrchova tprava TiN. 106.1
TN
p— p— p— p— p—
ZC:‘ (J;:I Odcoel Oacoe ! 0;: : Odcoe ' ‘?'Z?:i::i - Ti's\‘wiﬁ‘ii'vma\,é Litinové Slitiny Al, m"ﬁiiz
N?ni?r\z n}/?n?z 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ";f;go a (INOX) sp:cc;zni materidly Mg a Al hosaz.
Obj. &. i —— Maian s e
1058 40 20 12 4 18 10 30 30
1061 44 27 14 4 22 11 33 40

ocel Ocel

obic. #he 1058 1061 Bali Déka  Celkova L= ob.c. #h8 1058 1061 Bali Déka  Celkovs Li

format) format) &  spirdly délka f format) format) @  spirdly délka f
mm  [zprac. v pare| TiN mm mm mm/ot mm  [zprac. v pare| TiN mm mm mm/ot
0100 1,00 1.64 5,25 10 6 26 0,012 0360 3,60 2,07 6,10 10 20 52 0,063
0110 1.10 1,64 5,40 10 7 28 0,032 0370 3,70 2,07 6,10 10 20 52 0,063
0120 1,20 1,61 5,40 10 8 30 0,032 0380 3,80 2,07 6,10 10 22 55 0,063
0130 1.30 1,61 5,40 10 8 30 0,032 0390 3,90 5,50 6,10 10 22 55 0,063
0140 1,40 1,51 5,40 10 9] 32 0,032 0400 4,00 3,04 5,50 10 22 55 0,063
0150 1,50 1,51 5,50 10 9 32 0,032 0410 4,10 3,04 5,70 10 22 55 0,063
0160 1,60 1,76 6,10 10 10 34 0,032 0420 4,20 3,04 5,70 10 22 55 0,063
0170 1,70 1,76 6,10 10 10 34 0,032 0430 4,30 3,04 6,10 10 24 58 0,063
0180 1,80 1,76 6,10 10 11 36 0,032 0440 440 6,35 6,10 10 24 58 0,063
0190 1,90 1,76 5,50 10 11 36 0,032 0450 4,50 8139 5,70 10 24 58 0,063
0200 2,00 1,76 4,92 10 12 38 0,032 0460 4,60 3,39 7.15 10 24 58 0,063
0210 2,10 1,72 4,92 10 12 38 0,040 0470 4,70 3,39 7.15 10 24 58 0,063
0220 2,20 1,76 5,50 10 13 40 0,040 0480 4,80 8139 7.15 10 26 62 0,063
0230 2,30 1,76 5,60 10 13 40 0,040 0490 4,90 3,39 7.15 10 26 62 0,063
0240 2,40 1,76 5,60 10 14 43 0,040 0500 5,00 3,39 6,10 10 26 62 0,063
0250 2,50 1,76 5,40 10 14 43 0,040 0510 5,10 8139 7.30 10 26 62 0,080
0260 2,60 1,76 5,60 10 14 43 0,050 0520 5,20 3,82 7.30 10 26 62 0,080
0270 2,70 1,76 5,60 10 16 46 0,050 0530 5,30 3,78 7.30 10 26 62 0,080
0280 2,80 1,76 5,60 10 16 46 0,050 0540 5,40 3,78 7.30 10 28 66 0,080
0290 2,90 1,76 5,60 10 16 46 0,050 0550 5,50 3,78 6,70 10 28 66 0,080
0300 3,00 1,76 5,20 10 16 46 0,050 0560 5,60 3,99 7.35 10 28 66 0,080
0310 3,10 1,76 5,60 10 18 49 0,050 0570 5,70 4,25 7.35 10 28 66 0,080
0320 320 1,76 5,50 10 18 49 0,063 0580 5,80 3,95 7.35 10 28 66 0,080
0330 3,30 1,76 5,50 10 18 49 0,063 0590 5,90 4,68 7.35 10 28 66 0,080
0340 340 1,76 5,60 10 20 52 0,063 0600 6,00 4,08 7.00 10 28 66 0,080
0350 350 1,76 5,25 10 20 52 0,063 0610 6,10 4,30 8,60 5] 31 70 0,080
(W100) (W100) (W100) (W100) pokracovani na nasledujici strané
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Vrtak do obrabéciho centra, cylindricka stopka

pokracovani

Obj. &,

0620
0630
0640
0650
0660
0670
0680
0690
0700
0710
0720
0730
0740
0750
0760
0770
0780
0790
0800
0810
0820
0830
0840
0850
0860
0870
0880
0890
0900
0910
0920
0930
0940
0950
0960

Sada vrtaki pro automatické obrabéci centrum

Provedeni: HSS Cob5, DIN 1897, typ INOX.

Brouseny profil, pravorezny s preciznim zabrusem hrotu a obzvlast' vysokou
odolnosti proti vysokym teplotam. Zahroceni od @ 2,4 mm podobné jako

DIN 1412, tvar A. BéZny vrcholovy uhel, silnéjsi tloustka jadra a bézné stoupani

Zh8

mm

6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7.80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60

1058
[zprac. v pare|

4,81
5,10
4,68
4,68
4,81
5,75
5,10
5,65
5,10
6,05
6,35
7.50
5,75
5,70
8,60
7.90
710
8,25
6,65
8,05
7,50
8,70
8,60
7,35
8,35
9,20
8,90
9,90
8,05
10,50
9,40
10,00
11,50
8,80
10,85
(W100)

1061

TiN
8,60
8,60
8,60
8,60
11,30
11,30
11,30
11,30
10,40
10,80
10,80
10,80
10,80
10,80
14,55
12,10
12,10
12,10
11,30
13,40
13,40
13,40
13,40
13,40
13,65
13,65
13,65
17,90
13,65
16,60
16,60
16,60
18,70
18,70
(W100)

Balj.

o o1 oo o1 OO OO OO OO OO OO OO o1 oo oo o1 oo oo oo o1 o ool

Délka
spiraly
mm
31
31
31
31
31
31
34
34
34
34
34
34
34
34
&
37
37
37
37
37
&7/
37
37
37
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
43

Celkova
délka
mm

70
70
70
70
70
70
74
74
74
74
74
74
74
74
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
84
84
84
84
84
84
84
84
84
84
89

Sroubovice. Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim kovovém boxu
s automatickou narovnavaci funkci vrtakd pfi otevieni.

Provedeni: VVhodny k pouZiti s automatickym obrabécim centrem, soustruhem
a rucni vrtackou. Mimoradné pouzitelny na typy oceli s odolnosti proti korozi /
kyselinam (nerez oceli), pruzinové oceli, austenitické oceli, specialni slitiny napf.

Hastelloy®, Inconel® a Nimonic®.
Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1058).

Ocel
obi.é. #nhe 1058

mm/ot mm  [zprac.v pare|
0,080 0970 9,70 10,75
0,080 0980 9,80 10,30
0,100 0990 9,90 14,60
0,100 1000 10,00 9,85
0,100 1020 10,20 10,40
0,100 1050 10,50 11,05
0,100 1080 10,80 14,25
0,100 1100 11,00 12,55
0,100 1120 11,20 15,55
0,100 1150 11,50 13,95
0,100 1180 11,80 15,35
0,100 1200 12,00 15,15
0,100 1250 12,50 17,10
0,100 1280 12,80 21,10
0,100 1300 13,00 17,70
0,100 1350 13,50 19,90
0,100 1380 13,80 25,80
0,100 1400 14,00 19,90
0,100 1450 14,50 23,10
0,125 1480 14,80 47,30
0,125 1500 15,00 23,50
0,125 1550 15,50 23,70
0,125 1575 15,75 =
0,125 1600 16,00 27,10
0,125 1650 16,50 73,90
0,125 1700 17,00 61,90
0,125 1750 17,50 61,50
0,125 1775 17,75 -
0,125 1800 18,00 58,70
0,125 1850 18,50 94,60
0,125 1900 19,00 75,00
0,125 1950 1950 124,50
0,125 1975 19,75 =
0,125 2000 20,00 117,50
0,125 (W100)

1061
TiN
18,70
18,70
18,70
16,60
17,05
18,40

18,90
22,00
14,15
23,80
23,80
37,00
46,00
39,10
46,00
55,70
53,40
66,00
73,30
78,50
85,00
71,50
70,70
70,60
67,40
108,50
86,30
143,50
125,00
135,00
(W100)

Bal,.
sl

) IR T N o R R P T [ R N Y N ) = ) N N Gr Bl NGl ] ol RSl NG kG Kol KGN Bl Rl B

Vrtaky

o
Délka Celkova N

spiraly délka f
mm mm mm/ot
43 89 0,125
43 89 0,125
43 89 0,125
43 89 0,125
43 89 0,125
43 89 0,125
47 95 0,125
47 95 0,125
47 95 0,125
47 95 0,125
47 95 0,125
51 102 0,125
51 102 0,125
51 102 0,160
51 102 0,160
54 107 0,160
54 107 0,160
54 107 0,160
56 111 0,160
56 1M1 0,160
56 1M1 0,160
58 115 0,160
58 115 0,160
58 115 0,160
60 119 0,200
60 119 0,200
62 123 0,200
62 123 0,200
62 123 0,200
64 127 0,200
64 127 0,200
66 131 0,200
66 131 0,200
66 131 0,200

Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanovs »
do dol do Od"' Ocel Od“' Odce‘ tvrdé oceli Ocel s odolnost] sl(m‘inv a Litinové, Slitiny Al, Mad,
850 1000 1400 RN EZd:RC s6 1R S0 TRC nad 60 o) specidini materidly Mg a Al Thosaz
- N/mm? N/mm? N/mm? HRC ocele ronz
Obj. ¢.
1058 40 20 15 12 4 18 10 30 30
Obj. &. Obsah sady @ h8 1 058 Pocet Vzdy vzestupny
format) vrtaka
mm fprac v pe Kusy mm
0007 1,0-10,5 102,00 24 0,5 +KB.”
(W100) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Kratky vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: Brouseny profil, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu a Em
obzvlast' vysokou odolnosti proti vysokym teplotam. HSS | DIN | TypGU
Se specialnim zahrocenim, b&zny vrcholovy dhel, silngjsi tloustka jadra a bézné Cob5 | 1897 |500DZ | 75 e

stoupani Sroubovice.

Provedeni: Vhodny k pouziti s NC obrabécim centrem, automatickym
obrabécim centrem, soustruhem a rucni vrtackou. Pouziva se predevSim na
oceli s odolnosti proti korozi/kyselinam (nerezové oceli), legované/nelegované = —

4 T
oceli do 800 N/mm?, oceli zpracovavané za studena/tepla, oceli na valiva _
al

loZiska, nezelezné kovy, litinové materialy a mnohé druhy plasta.

1063
TiN
=0 = | | I i I e | = ] | ] | e || e,
na a specialni materialy g a ronz
Obj. é. N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC ocele b

1063 35 18 15 18 40 70 63

Ob.&  @h8 1063 Balj Délka Celkové i Obj.é.  @h8 1063 Balji Délka Celkové i

[GLHRING] @  spirdly  délka f GUHRING] @  spirdy  délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
0100 1,00 4,40 10 6 26 0018 0560 5,60 6,95 10 28 66 0,160
0110 1,10 4,40 10 7 28 0,063 0570 570 7,45 10 28 B8 0,160
0120 1,20 4,55 10 8 30 0,063 0580 580 7,15 10 28 66 0,160
0130 130 4,76 10 8 30 0,063 0590 590 7,45 10 28 66 0,160
0140 1,40 4,35 10 9 32 0,063 0600 6,00 6,30 10 28 66 0,160
0150 1,50 419 10 9 32 0,063 0610 6,10 7,35 5 31 70 0,160
0160 1,60 4,30 10 10 34 0,063 0620 6,20 7,35 5 31 70 0,160
0170 1,70 4,35 10 10 34 0,063 0630 6,30 7,75 5 31 70 0,160
0180 1,80 4,30 10 1 36 0,063 0640 640 7,75 5 31 70 0,200
0190 1,90 4,30 10 1 36 0,063 0650 6,50 7,35 5 31 70 0,200
0200 2,00 3,62 10 12 38 0,063 0660 6,60 8,20 5 31 70 0,200
0210 2,10 4,40 10 12 38 0,080 0670 6,70 8,40 5 31 70 0,200
0220 220 4,40 10 13 40 0,080 0680 6,80 9,00 5 34 74 0,200
0230 230 373 10 13 40 0,080 0690 6,90 8,90 5 34 74 0,200
0240 2,40 4,45 10 14 43 0,080 0700 7,00 8,30 5 34 74 0,200
0250 2,50 3,98 10 14 43 0,080 0710 7,10 10,05 5 34 74 0,200
0260 2,60 4,61 10 14 43 0,100 0720 7,20 10,25 5 34 74 0,200
0270 2,70 4,92 10 16 46 0,100 0730 7,30 10,25 5 34 74 0,200
0280 2,80 4,55 10 16 46 0,100 0740 7,40 1035 5 34 74 0,200
0290 2,90 4,81 10 16 46 0,100 0750 7,50 8,60 5 34 74 0,200
0300 3,00 414 10 16 46 0,100 0760 7,60 10,95 5 37 79 0,200
0310 3,10 4,35 10 18 49 0,100 0770 7,70 11,05 5 37 79 0,200
0320 320 4,19 10 18 49 0,125 0780 7,80 11,05 5 37 79 0,200
0330 330 4,19 10 18 49 0,125 0790 7,90 10,95 5 37 79 0,200
0340 340 4,76 10 20 52 0,125 0800 800 10,25 5 37 79 0,200
0350 350 4,19 10 20 52 0,125 0810 810 13,05 5 37 79 0,250
0360 3,60 5,20 10 20 52 0,125 0820 820 13,65 5 37 79 0,250
0370 370 471 10 20 52 0,125 0830 830 13,75 5 37 79 0,250
0380 380 5,05 10 22 55 0,125 0840 840 13,75 5 37 79 0,250
0390 390 5,80 10 22 55 0,125 0850 850 12,00 5 37 79 0,250
0400 4,00 4,66 10 22 55 0,125 0880 880 15,00 5 40 84 0,250
0410 4,10 5,50 10 22 55 0,125 0900 9,00 12,20 5 40 84 0,250
0420 4,20 4,66 10 22 55 0,125 0930 930 13,75 5 40 84 0,250
0430 430 5,40 10 24 58 0,125 0950 9,50 13,35 5 40 84 0,250
0440 4,40 5,80 10 24 58 0,125 0980 9,80 15,95 5 43 89 0,250
0450 4,50 5,40 10 2 58 0,125 1000 10,00 13,15 5 43 89 0,250
0460 4,60 5,50 10 24 58 0,125 1020 10,20 16,75 5 43 89 0,250
0470 470 5,80 10 24 58 0,125 1050 1050 15,85 5 43 89 0,250
0480 480 6,10 10 26 62 0,125 1100 11,00 17,60 1 47 95 0,250
0490 490 6,20 10 26 62 0,125 1150 11,50 20,30 1 47 95 0,250
0500 5,00 5,20 10 26 62 0,125 1200 12,00 19,85 1 51 102 0,250
0510 5,10 5,80 10 26 62 0,160 1250 12,50 21,70 1 51 102 0,250
0520 520 6,20 10 26 62 0,160 1300 13,00 21,70 1 51 102 0,315
0530 530 6,40 10 26 62 0,160 1350 13550 23,30 1 54 107 0,315
0540 540 6,85 10 28 66 0,160 1400 14,00 29,00 1 54 107 0315
0550 550 5,90 10 28 66 0,160 (W115)
(W115)
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Kratky vrtak, cylindricka stopka

Vrtaky

g:gzgg:; I;;S:I,S'IlgiI\T\g'oerlg;\?égg;;:;,\?aégras\?ogegﬁ/ s preciznim zabrusem hrotu a HSS-E|| DIN | [Typ GT @/ [E]m
obzvlast' vysokou odolnosti proti vysokym teplotéam. Se specialnim zahrocenim. PM | 1897 B00DZ | 35 || 5_a00
Bézny vrcholovy uhel, béZzna tloustka jadra a Zadné stoupani Sroubovice.
HSSE-PM se vyznacuje svoji vysokou tuhosti (vys$si stabilitou hran, vyssi
odolnost proti opotiebeni) a delsi vydrZznosti.
Pouziti: Kratky vrtak s dlouhou Zivotnosti a vysokou odolnosti proti prasknuti z ﬂ_
PM oceli k obrabéni vysoce-legovanych oceli, zuslechténych a karbonovanych
oceli, litin, mosazi a bronzu. TiN
Odcoe ‘ %C: : Odc: ‘ I ‘);':" I 0;:‘ 0;:' Odcf‘ I t?rzljzi::i Tiéltwltti:ry‘(;Vé Litinové I Slitiny Al, I m’\g‘;iz
. N?:\?nz ,\‘1/?:'22 h}/‘:r?rgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC SL;‘:idRC s":;;f;"‘ materialy Mg a Al bronz
Obj. ¢é.
1066 40 25 18 15 15 45 40
Obj.c. @h8 1066  Bali Déka Cekova ™ Obj.é.  @h8 1066  Bai Déka Cekova ™
[ GLHRING] &  spirdly  délka f GUHRING] @  spirdy  délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
0100 1.0 8,50 10 7 28 0,018 0560 5,6 11,05 10 28 66 0,160
0110 1.1 8,40 10 8 30 0,063 0570 57 11,80 10 28 66 0,160
0120 1.2 8,60 10 8 30 0,063 0580 58 12,10 10 28 66 0,160
0130 13 9,10 10 9 32 0,063 0590 59 11,80 10 28 66 0,160
0140 1.4 8,40 10 9 32 0,063 0600 6,0 9,85 10 31 70 0,160
0150 1.5 8,05 10 10 34 0,063 0610 6,1 11,70 5 31 70 0,160
0160 1.6 8,20 10 10 34 0,063 0620 6,2 11,70 5 31 70 0,160
0170 1.7 8,30 10 1 36 0,063 0630 6,3 12,30 5 31 70 0,160
0180 1.8 8,40 10 1 36 0,063 0640 6.4 12,20 5 31 70 0,200
0190 1.9 8,30 10 12 38 0,063 0650 6,5 10,25 5 31 70 0,200
0200 20 6,85 10 12 38 0,063 0660 6,6 12,95 5 31 70 0,200
0210 2,1 7.65 10 13 40 0,080 0670 6,7 13,25 5 34 74 0,200
0220 22 8,40 10 13 40 0,080 0680 6,8 12,00 5 34 74 0,200
0230 23 8,40 10 14 43 0,080 0690 6,9 13,95 5 34 74 0,200
0240 24 8,80 10 14 43 0,080 0700 7.0 15,65 5 34 74 0,200
0250 25 7.45 10 14 43 0,080 0710 71 17,30 5 34 74 0,200
0260 2,6 8,80 10 16 46 0,100 0720 7.2 17,10 5 34 74 0,200
0270 2,7 8,30 10 16 46 0,100 0730 7.3 17,10 5 34 74 0,200
0280 28 9,10 10 16 46 0,100 0740 7.4 17,20 5 34 74 0,200
0290 29 8,05 10 16 46 0,100 0750 75 16,45 5 37 79 0,200
0300 3.0 7.65 10 18 49 0,100 0760 7.6 18,10 5 37 79 0,200
0310 3.1 8,05 10 18 49 0,100 0770 7.7 18,30 5 37 79 0,200
0320 32 8,60 10 18 49 0,125 0780 7.8 15,65 5 37 79 0,200
0330 33 8,80 10 20 52 0,125 0790 7.9 18,10 5 37 79 0,200
0340 34 7.85 10 20 52 0,125 0800 8,0 17,10 5 37 79 0,200
0350 35 8,40 10 20 52 0,125 0810 8.1 21,70 5 37 79 0,250
0360 3.6 6,85 10 20 52 0,125 0820 8,2 22,30 5 37 79 0,250
0370 37 7.45 10 22 55 0,125 0830 83 22,80 5 37 79 0,250
0380 38 8,40 10 22 55 0,125 0840 84 22,80 5 37 79 0,250
0390 3.9 9,50 10 22 55 0,125 0850 85 19,15 5 40 84 0,250
0400 4,0 7175 10 22 55 0,125 0880 8,8 26,40 5 40 84 0,250
0410 41 9,00 10 22 55 0,125 0900 9,0 20,70 5 40 84 0,250
0420 4,2 8,05 10 24 58 0,125 0930 9.3 31,60 5 40 84 0,250
0430 43 8,90 10 24 58 0,125 0950 9,5 24,80 5 43 89 0,250
0440 44 9,50 10 24 58 0,125 0980 9,8 27,40 5 43 89 0,250
0450 45 7.85 10 24 58 0,125 1000 10,0 23,80 5 43 89 0,250
0460 4,6 10,15 10 24 58 0,125 1020 10,2 35,70 5 43 89 0,250
0470 4,7 9,50 10 26 62 0,125 1050 10,5 34,20 5 47 95 0,250
0480 4,8 10,25 10 26 62 0,125 1100 11,0 34,20 1 47 95 0,250
0490 4,9 10,35 10 26 62 0,125 1150 1156 36,20 1 51 102 0,250
0500 5,0 8,80 10 26 62 0,125 1200 12,0 41,90 1 51 102 0,250
0510 5,1 9,00 10 26 62 0,160 1250 125 45,50 1 51 102 0,250
0520 5,2 10,55 10 26 62 0,160 1300 13,0 45,50 1 54 107 0,315
0530 53 10,15 10 28 66 0,160 1350 135 48,10 1 54 107 0,315
0540 54 10,85 10 28 66 0,160 1400 14,0 60,00 1 54 107 0,315
0550 55 9,30 10 28 66 0,160 (W115)
(W115)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obrabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, valcovana ocel

Provedeni: HSS, DIN 338, typ N.
Pravorezny, zabrus hrotu, z valcované oceli. Hss | DIN ' Typ
Robustni provedeni. 338 N 118 || 25-30°

Poutziti: Pri vyrobé spirdlovych vrtaki valcovanim oceli nevznikaji zadné rozpoje
ve struktufe materialu. Produkt je tak vhodny pro robustni vrtaci obrabéci prace
jako cenové vyhodna alternativa pro manualné vedené stroje. .

Upozornéni: Dodavame také v sadé (objed. ¢ 1008 na strané .2 1/15).

Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanovs »
do do do 0;:' 0;:‘ 0;:' Odcj' turdé oceli 0ce s cnoat slitiny a Litinové Slitiny Al, m“ies‘;
850 1000 1400 PN e sommc somec nad 60 oo e specidini materidly Mg a Al nosaz,
Obi. & N/mm? N/mm? N/mm? HRC ocele
j. 6.

1008 o © O
o =
Obj.c. @hs 1008  Bali Déka Celkova i Obi.é.  @h8 1008  Bali Déka Celkova i
- spirély délka f [ spiraly délka f
mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
0100 1.0 0,15 10 12,0 34 0,016 0620 6,2 0,72 10 63,0 101 0,125
0110 11 0,15 10 14,0 36 0,050 0630 6,3 0,72 10 63,0 101 0,125
0120 1.2 0,15 10 16,0 38 0,050 0640 6.4 0,72 10 63,0 101 0,160
0130 1.3 0,15 10 16,0 38 0,050 0650 6,5 0,72 10 63,0 101 0,160
0140 1.4 0,15 10 18,0 40 0,050 0660 6,6 0,80 10 63,0 101 0,160
0150 1.5 0,15 10 18,0 40 0,050 0670 6.7 0,80 10 63,0 101 0,160
0160 1.6 0,15 10 20,0 43 0,050 0680 6,8 0,80 10 69,0 109 0,160
0170 1,7 0,15 10 20,0 43 0,050 0690 6.9 0,84 10 69,0 109 0,160
0180 1.8 0,15 10 22,0 46 0,050 0700 70 0,87 10 69,0 109 0,160
0190 1.9 0,15 10 22,0 46 0,050 0710 71 0,99 10 69,0 109 0,160
0200 2,0 0,23 10 24,0 49 0,050 0720 72 0,99 10 69,0 109 0,160
0210 2,1 0,23 10 24,0 49 0,063 0730 73 0,99 10 69,0 109 0,160
0220 2,2 0,23 10 27,0 53 0,063 0740 74 0,99 10 69,0 109 0,160
0230 23 0,23 10 27,0 58 0,063 0750 75 1,03 10 69,0 109 0,160
0240 24 0,23 10 30,0 57 0,063 0760 76 1,14 10 75,0 17 0,160
0250 25 0,27 10 30,0 57 0,063 0770 17 1.14 10 75,0 117 0,160
0260 2,6 0,27 10 30,0 57 0,080 0780 7.8 114 10 75,0 117 0,160
0270 2,7 0,27 10 33,0 61 0,080 0790 7.9 1.14 10 75,0 117 0,160
0280 28 0,27 10 33,0 61 0,080 0800 8,0 1,22 10 75,0 117 0,160
0290 29 0,27 10 33,0 61 0,080 0810 81 1,25 10 75,0 117 0,200
0300 3,0 0,23 10 33,0 61 0,080 0820 82 1,25 10 75,0 117 0,200
0310 3.1 0,23 10 36,0 65 0,080 0830 83 1,25 10 75,0 117 0,200
0320 32 0,23 10 36,0 65 0,100 0840 84 1,25 10 75,0 117 0,200
0330 33 0,34 10 36,0 65 0,100 0850 85 1.33 10 75,0 117 0,200
0340 34 0,34 10 39,0 70 0,100 0860 8,6 1,48 10 81,0 125 0,200
0350 35 0,34 10 39,0 70 0,100 0870 8,7 1,48 10 81,0 125 0,200
0360 3,6 0,30 10 39,0 70 0,100 0880 8.8 1.48 10 81,0 125 0,200
0370 37 0,30 10 39,0 70 0,100 0890 89 1,48 10 81,0 125 0,200
0380 3.8 0,30 10 43,0 75 0,100 0900 9,0 1,48 10 81,0 125 0,200
0390 39 0,30 10 43,0 75 0,100 0910 9.1 1,48 10 81,0 125 0,200
0400 4,0 0,30 10 43,0 75 0,100 0920 9,2 1,48 10 81,0 125 0,200
0410 41 0,34 10 43,0 75 0,100 0930 93 1,48 10 81,0 125 0,200
0420 4,2 0,38 10 43,0 75 0,100 0940 9.4 1,48 10 81,0 125 0,200
0430 43 0,38 10 47,0 80 0,100 0950 95 1,48 10 81,0 125 0,200
0440 4,4 0,38 10 47,0 80 0,100 0960 9,6 1,67 10 87,0 133 0,200
0450 45 042 10 47,0 80 0,100 0970 9,7 1,67 10 87,0 133 0,200
0460 4,6 0,42 10 47,0 80 0,100 0980 9,8 1,67 10 87,0 133 0,200
0470 4,7 0,42 10 47,0 80 0,100 0990 9,9 1,67 10 87,0 133 0,200
0480 48 0,46 10 52,0 86 0,100 1000 10,0 1,67 10 87,0 133 0,200
0490 4,9 0,46 10 52,0 86 0,100 1020 10,2 1,75 10 87,0 133 0,200
0500 5,0 0,49 10 52,0 86 0,100 1050 10,5 1,86 5 87,0 133 0,200
0510 51 0,53 10 52,0 86 0,125 1100 11,0 217 5) 94,0 142 0,200
0520 652, 0,53 10 52,0 86 0,125 1150 115 2,55 5] 94,0 142 0,200
0530 53 0,53 10 52,0 86 0,125 1200 12,0 2,62 5 101,0 151 0,200
0540 54 0,53 10 57,0 93 0,125 1250 12,5 3,08 5 101,0 151 0,200
0550 55 0,53 10 57,0 93 0,125 1300 13,0 3,12 5 101,0 151 0,250
0560 5,6 0,61 10 57,0 93 0,125 1350 135 3,88 5 108,0 160 0,250
0570 57 0,61 10 57,0 93 0,125 1400 14,0 4,56 5 108,0 160 0,250
0580 5.8 0,61 10 57,0 93 0,125 1450 14,5 5,00 5 114,0 169 0,250
0590 59 0,61 10 57,0 93 0,125 1500 15,0 5,30 5 114,0 169 0,250
0600 6,0 0,65 10 57,0 93 0,125 1550 15,5 5,85 5 120,0 178 0,250
0610 6.1 0,72 10 63,0 101 0,125 1600 16,0 6,10 5 120,0 178 0,250
(W118) (W118)
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Vrtaky

Sada spiralovych vrtakii, cylindricka stopka, valcovana ocel

Provedeni: Pravorezny, valcovana ocel, zabrus hrotu. Robustni provedeni.

< < Hss || DIN || Typ @/
Pouziti: Cenové vyhodna alternativa pro manualné vedené stroje. 338 N
118° 25-30°

1008 o0bsah sady: (objed. & 1008) 1 kus na kazdy rozmér spiralového
0001- vrtaku, ve stabilnim kovovém boxu.

0009

1008 obsah sady: (objed. & 1008) od kazdého 10 kusi
0011 @ 1,0-8,0 (vzestupny o 0,5), od kazdého 5 kust
@ 8,56—10,0 (vzestupny o 0,5), ve stabilnim kovovém
kuffiku s 2 integrovanymi zamky a drzakem.

1008 0001-0009 1008 0011
PE— P— PR— P—
Odcoe : Odcoel OdC:' OdC:‘ 0;:' Odcoe‘ «?rZ::éc::i col sti Tlsl‘\:‘.:ry‘oave Litinové Slitiny Al, m’\ie;;
N?:\?ﬂl r\}/(r)v?rgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ":"Rgo SP:CC;;“' materialy Mg a Al bronz.
obj. é. E— S— S— S— S—
1008 © © O
Obj. &. Obsah sady % h8 1008 Pocet vrtakii Vizdy vzestupny
mm Kusy mm
0001 1,0- 59 28,80 50 0,1
0003 6,0-10,0 61,00 41 0,1
0005 1,0-10,0 15,70 19 0,5
0007 1,0-10,5 28,20 24 0,5+ KB.*
0009 1,0-13,0 34,50 25 0,5
0011 1,0-10,0 111,00 170 0,5
(W102) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
Spiralovy vrtak se zkracenou stopkou
Provedeni: HSS, DIN 338, typ N.
Pravorezny, z valcované oceIK’)se zkracenou stopkou. Bézny vrcholovy thel, HSS DIN Typ @ @/ ;;rfmg)!;mat
bézna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice. 338 N e N ey -

Pouziti: Pfi vyrobé spirdlovych vrtaka valcovanim oceli nevznikaji zadné rozpoje
ve struktufe materialu. Produkt je tak vhodny pro robustni vrtaci obrabéci prace
jako cenové vyhodna alternativa pro manualné vedené stroje.

o % o I I o I I o I e | N e e
e N, N, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad o0 & korezi (NOX) speciéini materiély Mga Al bronz’
Obj. &.
1035 16

Obj. &, #h8 1035 Délka spiraly Celkova délka Stopka &

mm format) mm mm mm
1050 10,5 4,28 87 133 10
1100 11,0 4,59 94 142 10
1150 11,5 4,90 94 142 10
1200 12,0 5,60 101 151 10
1250 125 5,75 101 151 10
1300 13,0 6,10 101 151 10
1350 1356 7.10 108 160 10
1351 135 7.10 108 160 13
1400 14,0 7.80 108 160 10
1401 14,0 7.80 108 160 (118
1450 14,5 8,75 114 169 10
1451 14,5 8,75 114 169 13
1500 15,0 10,60 114 169 10
1501 15,0 10,60 114 169 13
1550 15,5 11,85 120 178 10
1551 15,6 11,85 120 178 (118
1600 16,0 12,70 120 178 10
1601 16,0 12,70 120 178 13

(W118)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 5

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, brousena

Provedeni: Brouseny profil, pravofezny, precizni zabrus hrotu, vysoka pfesnost
obvodového tvaru a odvrtavani tfisek. Zahroceni do @ 2,4 mm podobné jako HSS DIN Typ
kfizovym brusem, od 3,0 mm kfizovym brusem dle DIN 1412 C. Bézny vrcholovy 338 N maw | i

uhel, béZzna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.

Pouziti: Vykonny standardni vrtak k vrtani do legované a nelegované oceli.

% I % I I o I Qo I N NE NI e II e
. N?:‘sz r}/&?pgz b:/‘:norgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ":(:«Zo a 5":;'1'"' materialy Mg a Al bronz
Obj. &.
1009 20
obis. #he 1009  Bali Déka  Celkova s obi.s. #h8 1009  Bali Déka  Celkova e
P spiraly délka f jusl spiraly délka f
mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
0100 1.0 0,45 10 12,0 34 0,016 0620 6,2 1,40 5 63,0 101 0,125
0110 11 0,45 10 14,0 36 0,050 0630 6.3 1.40 5 63,0 101 0,125
0120 1,2 0,45 10 16,0 38 0,050 0640 6,4 1,40 5 63,0 101 0,160
0130 1.3 0,45 10 16,0 38 0,050 0650 6,5 1,65 5 63,0 101 0,160
0140 1.4 0,45 10 18,0 40 0,050 0660 6.6 1,65 5 63,0 101 0,160
0150 15 0,54 10 18,0 40 0,050 0670 6,7 1,65 5 63,0 101 0,160
0160 1.6 0,54 10 20,0 43 0,050 0680 6,8 1,65 5 69,0 109 0,160
0170 1,7 0,54 10 20,0 43 0,050 0690 6.9 1,65 5 69,0 109 0,160
0180 18 0,54 10 22,0 46 0,050 0700 7.0 1,95 5 69,0 109 0,160
0190 1.9 0,54 10 22,0 46 0,050 0710 71 1,95 5 69,0 109 0,160
0200 2,0 0,54 10 24,0 49 0,050 0720 7.2 1,95 5 69,0 109 0,160
0210 21 0,54 10 24,0 49 0,063 0730 73 1,95 5 69,0 109 0,160
0220 2,2 0,54 10 27,0 53 0,063 0740 74 1,95 5 69,0 109 0,160
0230 23 0,54 10 27,0 53 0,063 0750 7.5 2,20 5 69,0 109 0,160
0240 24 0,54 10 30,0 57 0,063 0760 7.6 2,20 5 75,0 117 0,160
0250 25 0,63 10 30,0 57 0,063 0770 7.7 2,20 5 75,0 117 0,160
0260 2,6 0,63 10 30,0 57 0,080 0780 78 2,20 5 75,0 117 0,160
0270 2,7 0,63 10 33,0 61 0,080 0790 7.9 2,20 5 75,0 117 0,160
0280 2,8 0,63 10 33,0 61 0,080 0800 8,0 2,60 5 75,0 117 0,160
0290 2,9 0,63 10 33,0 61 0,080 0810 8.1 2,60 5 75,0 117 0,200
0300 3,0 0,72 10 33,0 61 0,080 0820 8.2 2,60 5 75,0 117 0,200
0310 3.1 0,72 10 36,0 65 0,080 0830 83 2,60 5 75,0 117 0,200
0320 32 0,72 10 36,0 65 0,100 0840 84 2,60 5 75,0 117 0,200
0330 33 0,72 10 36,0 65 0,100 0850 85 2,80 5 75,0 117 0,200
0340 34 0,72 10 39,0 70 0,100 0860 8,6 2,80 5 81,0 125 0,200
0350 35 0,75 10 39,0 70 0,100 0870 8,7 2,80 5 81,0 125 0,200
0360 3,6 0,75 10 39,0 70 0,100 0880 8.8 2,80 5 81,0 125 0,200
0370 37 0,75 10 39,0 70 0,100 0890 89 2,80 5 81,0 125 0,200
0380 38 0,75 10 43,0 75 0,100 0900 9,0 3,30 5 81,0 125 0,200
0390 39 0,75 10 43,0 75 0,100 0910 9,1 3,30 5 81,0 125 0,200
0400 4,0 0,85 10 43,0 75 0,100 0920 9,2 3,30 5 81,0 125 0,200
0410 4.1 0,85 10 43,0 75 0,100 0930 9.3 3,30 5 81,0 125 0,200
0420 4,2 0,85 10 43,0 75 0,100 0940 9.4 3.30 5 81,0 125 0,200
0430 43 0,85 10 47,0 80 0,100 0950 glb 3,50 5 81,0 125 0,200
0440 4,4 0,85 10 47,0 80 0,100 0960 9,6 3,50 5 87,0 133 0,200
0450 4,5 0,95 10 47,0 80 0,100 0970 9,7 3,50 5 87,0 133 0,200
0460 4,6 0,95 10 47,0 80 0,100 0980 9,8 3,50 5 87,0 133 0,200
0470 4,7 0,95 10 47,0 80 0,100 0990 9,9 3,50 5 87,0 133 0,200
0480 4.8 0,95 10 52,0 86 0,100 1000 10,0 4,05 5 87,0 133 0,200
0490 49 0,95 10 52,0 86 0,100 1020 10,2 4,05 5 87,0 133 0,200
0500 5,0 1,16 10 52,0 86 0,100 1050 10,5 4,65 5 87,0 133 0,200
0510 51 1,16 10 52,0 86 0,125 1100 11,0 5,40 5 94,0 142 0,200
0520 52 1,16 10 52,0 86 0,125 1150 11,5 5,70 5 94,0 142 0,200
0530 53 1,16 10 52,0 86 0,125 1200 12,0 6,50 5 101,0 151 0,200
0540 54 1,16 10 57,0 93 0,125 1250 (12i5) 6,95 5 101,0 151 0,200
0550 55 1,16 10 57,0 93 0,125 1300 130 7,45 5 101,0 151 0,250
0560 5,6 1,16 10 57,0 93 0,125 1350 135 8,85 1 108,0 160 0,250
0570 57 1,16 10 57,0 93 0,125 1400 14,0 9,45 1 108,0 160 0,250
0580 5,8 1,16 10 57,0 93 0,125 1450 14,5 10,65 1 114,0 169 0,250
0590 59 1,16 10 57,0 93 0,125 1500 15,0 11,60 1 114,0 169 0,250
0600 6.0 1,40 10 57,0 93 0,125 1550 15,5 13,10 1 120,0 178 0,250
0610 6.1 1,40 5 63,0 101 0,125 1600 16,0 13,85 1 120,0 178 0,250

(W118) (W118)
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, brousena

Provedeni: Brouseny profil, pravorezny, precizni zabrus hrotu, vysoka presnost
obvodového tvaru a odvrtavani trisek. Zahroceni do & 2,4 mm podobné jako HSS DIN Typ @/
krizovym brusem, od 3,0 mm kfizovym brusem dle DIN 1412 C. Bézny vrcholovy 338 N e Ty

uhel, béZzna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice. Dodavame v robustnim
vysoce kvalitnim plastovém boxu s automatickou narovnavaci funkci vrtaka pri
otevreni.

Poutziti: Vykonny standardni vrtak k vrtani do legované a nelegované oceli.

L Lo
LT =

bez povilaku

o o o o | o I e 1 e s,
850 1000 1400 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad 60 specialni materialy Mg a Al bm"z'
P N/mm? N/mm? N/mm? HRC ocele
Obj. C. E— S S— S S—
1009 20
Obj. &. Obsah sady % h8 1009 Podet vrtakii Vizdy vzestupny
mm Kusy mm
0001 10- 59 40,80 50 01
0003 6,0-10,0 97,50 41 01
0005 1,0-100 30,60 19 05
0007 1,0-105 50,60 24 05+KB*
0009 1,0-130 56,00 25 05

(W102) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, brouseny profil

Provedeni: HSS, DIN 338, typ N.
Pravorezny, brouseny profil, bez povrchové tpravy, od 2,4 mm s povrchovou HSS DIN Typ
Gpravou vypary, precizni zabrus hrotu. 338 N die N e

Bézny vrcholovy uhel, béZna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.

Pouziti: Pfredevsim pro vrtani oceli a ocelovych litin (legovanych a nelegovanych),
Sedé litiny, temperované litiny, tvarné litiny, sintrovaného Zeleza a grafitu.

_ (objed. ¢ 1028 na strané 12 1/19).
1001 format)

1 002 Upozornéni: Dodavame také v sadé

_ (objed. ¢ 1002 na strané 12 1/19). m
1002 [HIG T TH

Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanovs .
do do do O::' c:f:‘ O;:' %“:‘ tvrdé oceli Ocet s odenca slitiny a Litinové Slitiny Al, WM:S‘;
850 1000 1400 42 4Re 52 11RC 56 HRC 80 HRC nad 60 akorozi (INOX) specilni materidly Mga Al bronz
Obi. & N/mm? N/mm? N/mm? HRC ocele
j. &.
1001 25 18 25 30
1002 25 18 25 30

Ocel Ocel
do do

obi.e. #he 1001 1002 Balj Déka Celkova obi.e. #he 1001 1002 Balj. Déka Celkova '

format | GUHRING| @ spirdly  délka f format | GUHRING] & spirdly  délka f
mm  [zprac.vpate]  [zprac.vpare| mm mm  mm/ot MM [zprac.vpate]  [zprac.v pare| mm mm  mm/ot
0020 0,2 3,06 6,10 10 25 19 0,010 0125 1.25 - 262(@) 10 16,0 38 0,050
0030 03 2,17 441 10 3,0 19 0,010 0130 1.3 112 2,24 10 16,0 38 0,050
0040 04 1,78 3,78 10 50 20 0,010 0140 1.4 117 2,14 10 18,0 40 0,050
0050 05 1,40 2,90 10 6,0 22 0,010 0150 156 1,05 1,92 10 18,0 40 0,050
0060 06 1,38 2,90 10 7,0 24 0,016 0160 1,6 0,94 1,89 10 20,0 43 0,050
0070 07 1,30 2,62 10 9,0 28 0,016 0170 1,7 1,05 1,89 10 20,0 43 0,050
0075 0,75 - 315(@) 10 9,0 28 0,016 0180 1,8 0,94 1,72 10 22,0 46 0,050
0080 08 1,22 2,52 10 10,0 30 0,016 0190 1,9 0,94 1,75 10 22,0 46 0,050
0090 09 117 2,34 10 11,0 32 0,016 0200 20 0,76 1,40 10 24,0 49 0,050
0100 1.0 1,30 2,31 10 12,0 34 0,016 0210 21 0,94 1,68 10 24,0 49 0,063
0110 1.1 1,15 2,28 10 14,0 36 0,050 0220 22 0,92 1,75 10 27,0 53 0,063
0120 1.2 1,30 2,31 10 16,0 38 0,050 0225 2,25 - 224 (@) 10 27,0 53 0,063
(W100) (W105) (W100) (W105) pokracovani na nasleduijici strané
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 7

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, brouseny profil
pokracovani

Ocel Ocel
do do

obi.e. #h8 1001 1002 Baj. Déka Celkova ob.é. #he 1001 1002 Baj. Déka Celkova

format) [EImnE @ @ spirdly  délka f format) [@EmELE 0 @ spirdy  délka f

MM [prec.vpdie]  [zprac.v pée mmomm o mm/ot MM [zprac vpéel  [zprac.v pére] mm o mm  mm/ot
0230 23 0,92 1,78 10 27,0 53 0,063 0760 7.6 3,01 6,45 5 750 117 0,160
0235 2,35 - 3,15 (D) 10 27,0 53 0,063 0770 7.7 3,01 6,45 5 750 117 0,160
0240 24 0,99 1,75 10 30,0 57 0,063 0775 7,75 - 1050 (@) 5 750 117 0,160
0250 25 0,99 1,75 10 300 57 0,063 0780 7.8 3,06 6,10 5 750 117 0,160
0260 26 0,94 1,89 10 30,0 57 0,080 0790 7.9 3,09 6,60 5 750 117 0,160
0270 27 0,94 1,89 10 330 61 0,080 0800 8,0 2,65 5,30 5 750 117 0,160
0275 2,75 - 2,52 (D) 10 330 61 0,080 0810 8.1 349 6,80 5 750 117 0,200
0280 28 1,05 1,89 10 330 61 0,080 0820 8,2 3,60 6,80 5 750 117 0,200
0290 29 1,05 1,89 10 330 61 0,080 0825 8,25 = 860 5 750 117 0,200
0300 3,0 0,92 1,58 10 330 61 0,080 0830 83 3,90 7.40 5 750 117 0,200
0310 3.1 1,10 2,00 10 36,0 65 0,080 0840 84 3,90 7,40 5 750 117 0,200
0320 3.2 1,10 2,00 10 36,0 65 0,100 0850 85 3,34 6,80 5 750 117 0,200
0325 3,25 - 2,24 (D) 10 36,0 65 0,100 0860 8,6 4,03 8,10 5 81,0 125 0,200
0330 33 1,10 2,00 10 36,0 65 0,100 0870 87 4,03 8,10 5 81,0 125 0,200
0340 34 1,10 2,00 10 39,0 70 0,100 0875 8,75 - 1475 (@) 5 81,0 125 0,200
0350 35 0,99 1,75 10 39,0 70 0,100 0880 8.8 4,11 8,40 5 81,0 125 0,200
0360 3,6 1,10 2,20 10 390 70 0,100 0890 8,9 4,28 8,75 5 81,0 125 0,200
0370 37 1,15 2,28 10 39,0 70 0,100 0900 9,0 3,82 7,40 5 81,0 125 0,200
0375 3,75 - 3,04 (D) 10 39,0 70 0,100 0910 9,1 4,28 8,75 5 81,0 125 0,200
0380 38 1,30 2,31 10 430 75 0,100 0920 9,2 4,28 8,90 5 81,0 125 0,200
0390 39 1,20 2,42 10 430 75 0,100 0925 9,25 - 1245 (@) 5 81,0 125 0,200
0400 4,0 0,99 1,89 10 430 75 0,100 0930 93 4,74 9,10 5 81,0 125 0,200
0410 41 1,30 2,62 10 430 75 0,100 0940 9,4 4,74 9,10 5 81,0 125 0,200
0420 4.2 1,15 2,28 10 430 75 0,100 0950 9,5 4,69 8,55 5 81,0 125 0,200
0425 4,25 - 2,98 (@) 10 43,0 75 0,100 0960 9,6 4,74 9,85 5 870 133 0,200
0430 43 1,30 2,62 10 47,0 80 0,100 0970 9,7 4,74 10,10 5 870 133 0,200
0440 44 1,30 2,62 10 47,0 80 0,100 0975 9,75 = 1435((@) 5 870 133 0,200
0450 45 1,17 2,34 10 47,0 80 0,100 0980 9,8 5,85 10,45 5 870 133 0,200
0460 4,6 1,30 2,70 10 47,0 80 0,100 0990 9,9 5,85 10,50 5 870 133 0,200
0470 4,7 1,33 2,76 10 47,0 80 0,100 1000 10,0 4,46 9,05 5 870 133 0,200
0475 4,75 - 4,62 (D) 10 47,0 80 0,100 1010 10,1 6,85 11,25 5 870 133 0,200
0480 48 1,33 2,70 10 520 86 0,100 1020 10,2 5,70 11,35 5 87,0 133 0,200
0490 49 1.38 2,90 10 520 86 0,100 1025 10,25 = 1545 (@) b5 870 133 0,200
0500 5,0 1,30 2,31 10 52,0 86 0,100 1050 105 6,40 11,55 5 870 133 0,200
0510 5,1 1,40 2,90 10 520 86 0,125 1075 10,75 - 20500 (@) 5 940 142 0,200
0520 52 1,40 2,94 10 52,0 86 0,125 1080 108 8,35 16,60 5 940 142 0,200
0525 525 - 4,62 () 10 52,0 8 0,125 1100 11,0 6,80 13,30 5 940 142 0,200
0530 53 1,40 2,98 10 520 86 0,125 1120 11,2 8,45 16,95 5 940 142 0,200
0540 54 1,63 3,50 10 57,0 93 0,125 1125 11,25 - 2230 (@) 1 940 142 0,200
0550 55 1,61 3,26 10 57,0 93 0,125 1150 11,5 7,45 14,75 5 940 142 0,200
0560 5,6 1,68 3,57 10 57,0 93 0,125 1175 11,75 = 2300 (@ 1 940 142 0,200
0570 57 1,76 3,57 10 57,0 93 0,125 1180 11,8 9,55 18,75 5 940 142 0,200
0575 5,75 - 6,30 (@) 10 57,0 93 0,125 1200 12,0 8,35 16,60 5 101,0 151 0,200
0580 5.8 1,78 3,57 10 57,0 93 0,125 1220 122 11,15 22,30 5 1010 151 0,200
0590 5,9 1,78 3,78 10 57,0 93 0,125 1225 12,25 = 2520 (@) 1 101,0 151 0,200
0600 6,0 1,61 3,26 10 57,0 93 0,125 1250 125 9,30 18,00 5 1010 151 0,200
0610 6,1 1,94 4,06 5 630 101 0,125 1275 12,75 = 3390 (@) 1 101,0 151 0,250
0620 6.2 1,94 4,06 5 630 101 0,125 1280 128 12,50 25,20 5 1010 151 0,250
0625 6,25 - 6,60 () 10 63,0 101 0,125 1300 13,0 10,20 19,80 5 101,0 151 0,250
0630 6,3 1,94 413 5 630 101 0,125 1320 132 13,35 29,20 1 101,0 151 0,250
0635 6,35 - 4,27 (D) 10 63,0 101 0,160 1350 135 11,85 23,00 1 1080 160 0,250
0640 6,4 2,09 4,41 5 630 101 0,160 1380 138 17,15 37,40 1 1080 160 0,250
0650 6,5 1,94 3,99 5 630 101 0,160 1400 14,0 13,10 26,30 1 1080 160 0,250
0660 6,6 2,17 4,41 5 630 101 0,160 1420 14,2 19,55 38,20 1 1140 169 0,250
0670 6,7 2,27 4,55 5 63,0 101 0,160 1450 145 14,10 27,70 1 1140 169 0,250
0675 6,75 = 5,30 (D) 10 69,0 109 0,160 1480 148 20,80 44,70 1 1140 169 0,250
0680 6.8 2,65 5,30 5 69,0 109 0,160 1500 15,0 15,10 29,90 1 1140 169 0,250
0690 6,9 2,65 5,30 5 69,0 109 0,160 1520 152 35,50 56,90 1 1200 178 0,250
0700 7,0 2,35 4,83 5 69,0 109 0,160 1550 155 16,65 32,80 1 1200 178 0,250
0710 71 2,68 5,65 5 69,0 109 0,160 1580 158 38,00 54,00 1 1200 178 0,250
0720 7,2 2,75 5,80 5 69,0 109 0,160 1600 16,0 17,85 35,60 1 1200 178 0,250
0725 7,25 - 9,60 (D) 10 69,0 109 0,160 1650 16,5 33,10 40,30 1 1250 184 0,250
0730 7.3 2,75 5,90 5 69,0 109 0,160 1700 17,0 34,30 42,50 1 1250 184 0,250
0740 74 2,78 6,10 5 69,0 109 0,160 1750 17,5 36,50 46,80 1 1300 191 0,250
0750 7,5 2,65 5,30 5 69,0 109 0,160 1800 180 39,30 50,40 1 1300 191 0,250

(W100) (W105) (W100) (W105) pokracovani na nasleduijici strané
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, brouseny profil
pokracovani

Ocel Ocel
do do

obi.e. #he 1001 1002 Balj Déka Celkova obi.e. #he 1001 1002 Baj. Déka Celkova

format | GUHRING] @ spirdly  délka f format | GUHRING| & spirdly  délka f
MM [zprac.vpéfe]  [zprac.v pare] mm mm  mmj/ot mm  [zprac.vpare]  [zprac.v pare| mm mm  mm/ot
1850 185 42,90 54,00 1 1350 198 0,250 1950 195 52,50 67,70 1 1400 205 0,250
1900 19,0 45,70 59,10 1 1350 198 0,250 2000 20,0 53,40 67,70 1 1400 205 0,250
(W100) (W105) (W100) (W105)

Sada spiralovych vrtakl, cylindricka stopka, brouseny profil

Provedeni: Brouseny profil, pravorezny, precizni zabrus hrotu, vysoka presnost
obvodového tvaru a odvrtavani tfisek. Zahroceni do @ 2,4 mm podobné jako HSS DIN Typ
kFizovym brusem. B&zny vrcholovy dhel, bézna tloust'ka jadra a bézné stoupani 338 N i N s

Sroubovice. Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s
automatickou narovnavaci funkci vrtaka pfi otevieni.

Pouziti: Predevsim pro vrtani oceli a ocelovych litin (legovanych a
nelegovanych), Sedé litiny, temperované litiny, tvarné litiny, sintrovaného Zeleza
a grafitu.

1 028 Bez povrchové tpravy, od @ 2,4 mm propustény vypary. Bézny

_ vrcholovy Uhel, bézna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Obsah sady (objed. ¢ 1001).

1 002 Bez povrchové Upravy, od @ 2,4 mm propustény vypary. Bézny

_ vrcholovy Uhel, bézna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Obsah sady (objed. ¢ 1002).

1028 format)

Y E o oce oce oce oce wasoeot | | Rostsessmll | Wiy’ Litnowe e,
850 1000 1400 42 HRC 52 1R 56 HRC 60 HRC nad 60 e specialni materialy Mg a Al el
- N/mm? N/mm? N/mm? HRC ocele
Obj. ¢é. — — — — —
1028 25 18 25 30
1002 25 18 25 30
Obj. &, Obsah sady 1028 1002 Podet Vidy vzestupny
2 h8 format) GUHRING] vrtaki
mm T T Kusy mm
0001 1,0- 59 67,60 151,50 50 0,1
0003 6,0-10,0 145,50 320,00 41 0,1
0005 1,0-10,0 42,30 92,90 19 05
0007 1,0-10,5 64,00 134,00 24 0,5+ KB.*
0009 1,0-13,0 85,40 207,50 25 05
(W100) (W105) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus

#3,3;4,2;6,8; 10,2 mm.

ADVANCEDLINE®

Specialni pro primyslovou
vyrobu koncipovany vysoce
vykonny zahlubnik

Vyhody

* Az 0 25% delsi trvanlivost ostri.

* Az 0 30 % rychlejsi zahlubovani v
porovnani s béznymi zahlubniky

v

¢ Znatelné vyssi rezny vykon £ 1/106

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 9
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, DIN 338, typ N.
Brouseny profil, TiN povrcho»\llg Uprava, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu. HSS DIN Typ @/ Eﬁg};@
Zahroceni <@ 2,4 mm podobné jako kfizovym brusem. Bézny vrcholovy uhel, 338 N die N e
bézna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Pouziti: Pfedev$im pro vrtani oceli a ocelovych litin (legovanych a nelegovanych), t N .
Sedé litiny, temperované litiny, tvarné litiny, sintrovaného Zeleza a grafitu. e
Upozornéni: Dodavame také v sadé (objed. ¢ 1029 na strané .12 1/21).
P P— P— P— PE—
o % o o o oo Ml NI e Hii it
L. Nf:‘f’“z N‘/‘r)“omoz ,J/‘:'?'g, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC n:ngO a korozi (INOX) Sp:cceiz“‘ materidly MgaAl bronz
Obj. ¢.
1004 28 22 28 75
Obi.é.  @hs 1004 Balj Délka Celkova Obj.é.  @h8 1004 Bali Déka Celkova
format) @  spirdly  délka f format) @  spirdly  délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
0100 1.0 337 10 12 34 0,018 0640 6,4 6,15 5 63 101 0,200
0110 1.1 321 10 14 36 0,063 0650 6,5 5,55 5 63 101 0,200
0120 1.2 339 10 16 38 0,063 0660 6,6 6,35 5 63 101 0,200
0130 1.3 3,07 10 16 38 0,063 0670 6,7 6,50 5 63 101 0,200
0140 1.4 3,02 10 18 40 0,063 0680 6,8 7,65 5 69 109 0,200
0150 15 2,81 10 18 40 0,063 0690 6,9 7,65 5 69 109 0,200
0160 1.6 2,68 10 20 43 0,063 0700 7.0 6,70 5 69 109 0,200
0170 1.7 2,68 10 20 43 0,063 0710 71 7.70 5 69 109 0,200
0180 1.8 241 10 22 46 0,063 0720 7.2 7.85 5 69 109 0,200
0190 1.9 2,49 10 22 46 0,063 0730 73 7.85 5 69 109 0,200
0200 20 2,04 10 24 49 0,063 0740 74 8,30 5 69 109 0,200
0210 21 2,44 10 24 49 0,080 0750 75 7.55 5 69 109 0,200
0220 22 2,49 10 27 53 0,080 0760 7.6 8,90 5 75 117 0,200
0230 23 2,49 10 27 53 0,080 0770 7.7 8,90 5 75 117 0,200
0240 24 2,52 10 30 57 0,080 0780 7.8 8,90 5 75 117 0,200
0250 2,5 3,39 10 30 57 0,080 0790 79 8,95 5 75 117 0,200
0260 2,6 2,68 10 30 57 0,100 0800 8,0 7.55 5 75 117 0,200
0270 2,7 2,68 10 33 61 0,100 0810 81 9,20 5 75 117 0,250
0280 2,8 2,68 10 33 61 0,100 0820 82 9,40 5 75 117 0,250
0290 29 2,68 10 33 61 0,100 0830 83 10,00 5 75 117 0,250
0300 30 2,23 10 33 61 0,100 0840 84 10,15 5 75 117 0,250
0310 3.1 2,84 10 36 65 0,100 0850 85 9,80 5 75 117 0,250
0320 32 2,84 10 36 65 0,125 0860 8,6 11,00 5 81 125 0,250
0330 33 2,89 10 36 65 0,125 0870 87 11,00 5 81 125 0,250
0340 34 2,86 10 39 70 0,125 0880 8.8 11,00 5 81 125 0,250
0350 35 2,52 10 39 70 0,125 0890 8,9 11,10 5 81 125 0,250
0360 3,6 3,02 10 39 70 0,125 0900 9,0 10,50 5 81 125 0,250
0370 37 3.21 10 39 70 0,125 0910 9,1 12,20 5 81 125 0,250
0380 338 3,39 10 43 75 0,125 0920 9,2 12,20 5 81 125 0,250
0390 3.9 3,47 10 43 75 0,125 0930 93 12,25 5 81 125 0,250
0400 4,0 2,68 10 43 75 0,125 0940 94 12,25 5 81 125 0,250
0410 41 3,66 10 43 75 0,125 0950 9,5 12,20 5 81 125 0,250
0420 4,2 3,21 10 43 75 0,125 0960 9,6 12,95 5 87 133 0,250
0430 43 37 10 47 80 0,125 0970 9,7 12,95 5 87 133 0,250
0440 44 37 10 47 80 0,125 0980 9,8 13,45 5 87 133 0,250
0450 4,5 3;39; 10 47 80 0,125 0990 9,9 13,45 5 87 133 0,250
0460 4,6 371 10 47 80 0,125 1000 10,0 12,80 5 87 133 0,250
0470 47 374 10 47 80 0,125 1010 10,1 17,70 5 87 133 0,250
0480 4.8 3.82 10 52 86 0,125 1020 10,2 15,00 5 87 133 0,250
0490 49 4,06 10 52 86 0,125 1050 10,5 15,00 5 87 133 0,250
0500 5,0 3,37 10 52 86 0,125 1080 10,8 24,60 5 94 142 0,250
0510 5,1 4,19 10 52 86 0,160 1100 11,0 16,65 5 94 142 0,250
0520 52 4,21 10 52 86 0,160 1120 11,2 25,90 5 94 142 0,250
0530 53 4,21 10 52 86 0,160 1150 115 17,35 5 94 142 0,250
0540 54 4,64 10 57 93 0,160 1180 11,8 30,90 5 94 142 0,250
0550 55 4,64 10 57 93 0,160 1200 12,0 18,55 5 101 151 0,250
0560 5,6 4,69 10 57 93 0,160 1220 12,2 36,00 5 101 151 0,250
0570 57 4,82 10 57 93 0,160 1250 125 20,20 5 101 151 0,250
0580 5.8 4,85 10 57 93 0,160 1280 12,8 40,30 5 101 151 0,315
0590 59 4,85 10 57 93 0,160 1300 13,0 20,70 5 101 151 0,315
0600 6,0 4,59 10 57 93 0,160 1320 13,2 42,00 1 101 151 0,315
0610 6.1 5,50 5 63 101 0,160 1350 135 40,60 1 108 160 0,315
0620 6,2 5,50 5 63 101 0,160 1380 13,8 45,50 1 108 160 0,315
0630 6,3 5,65 5 63 101 0,160 1400 14,0 39,60 1 108 160 0,315
(W100) (W100) pokracovani na nasledujici strané
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

pokracovani
Ob.&.  @h8 1004 Balj, Déka Celkova Obi.&.  #h8 1004 Balj Délka Celkova
format) @ spirdly  délka f format) @ spirdly  délka f

mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot

1420 14,2 49,00 1 114 169 0315 1520 15,25 57,30 1 120 178 0315

1450 14,5 43,00 1 114 169 0315 1550 155 53,40 1 120 178 0315

1480 14,8 64,60 1 114 169 0,315 1580 158 61,90 1 120 178 0315

1500 15,0 46,50 1 114 169 0315 1600 16,0 54,70 1 120 178 0315

(W100) (W100)

Sada spiralovych vrtaki, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, DIN 338, typ N, pravorezny, brouseny profil, TiN povrchova
uprava. Bézny vrcholovy uhel, béZzna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Obsah sady (objed. ¢ 1004).

Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s automatickou
narovnavaci funkci vrtaka pri otevreni.

Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanové sy
do do do Oj:' 0;:‘ 0::' ojj‘ tvrdé oceli ol  odlnos siitiny a Litinové Slitiny Al, Med,
850 1000 1400 nad 60 oot specidlni materidly Mg a Al .
Ob. . N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC HRC ocele bronz
j. &.

1029 28 22 28 75
Obj. ¢. Obsah sady 1 029 Pocet Vzdy vzestupny
Zh8 format) vrtaki

mm Kusy mm
0001 1,0- 59 151,50 50 0,1
0003 6,0-10,0 343,00 41 0,1
0005 1,0-10,0 107,50 19 0,5
0007 1,0-10,5 169,50 24 0,5+ KB.*
0009 1,0-13,0 230,00 25 0,5

(W100) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Zbozi je uvedeno
na strané L1 1/157

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 2 1
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

@

Provedeni: Brouseny profil, pravofezny, a preciznim kfizovym zabrusem,
bézny vrcholovy thel, bézna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice. HSS | DIN Typ @/
Provedeni: Podil kobaltu zaruéuje vy$si odolnost proti tvrdosti a vysokym Coo | 2EE i 130° || 25-30°
teplotam, idealni na legované a nelegované oceli (do stupné tvrdosti 900 N/mm?2),
oceli zpracovavané za tepla a za studena, zuslechténé a popousténé oceli, jakoZ i
na oceli s odolnosti proti korozi a kyselinam. m
PE— PE— P— P— P—
o % o ou o " I B o 11 HHH e,
N?::?ﬂz rx}/?n?z 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ";”;go Sp:cceiz"‘ materialy Mg a Al bronz.
obj. é. — S— S— S— —
1006 20 10 12 6
o =
Obj.c. @h8 1006  Baj Déka Celkova e Obi.é.  Zh8 1006  Bali Déka Celkova e
@ spirdly  délka f @  spirdly  délka f
mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
0100 1.0 1,12 10 12 34 0,016 0620 6,2 3,90 5 63 101 0,125
0110 1.1 1,62 10 14 36 0,050 0630 6,3 3,90 5 63 101 0,125
0120 1.2 1,35 10 16 38 0,050 0640 6.4 3,90 5 63 101 0,160
0130 1.3 1,62 10 16 38 0,050 0650 6,5 3,90 ) 63 101 0,160
0140 1.4 1,62 10 18 40 0,050 0660 6,6 4,70 5 63 101 0,160
0150 1.5 1,62 10 18 40 0,050 0670 6,7 4,70 5 63 101 0,160
0160 1.6 1,80 10 20 43 0,050 0680 6,8 4,70 ) 69 109 0,160
0170 1.7 1,80 10 20 43 0,050 0690 6,9 4,70 5 69 109 0,160
0180 1.8 1,80 10 22 46 0,050 0700 7.0 4,70 5 69 109 0,160
0190 1.9 1,80 10 22 46 0,050 0710 71 5,15 ) 69 109 0,160
0200 2,0 1,80 10 24 49 0,050 0720 7.2 5,15 5 69 109 0,160
0210 21 2,16 10 24 49 0,063 0730 7.3 5,15 5 69 109 0,160
0220 2,2 2,16 10 27 53 0,063 0740 7.4 5,15 5 69 109 0,160
0230 23 2,16 10 27 53 0,063 0750 7.5 5,15 5 69 109 0,160
0240 24 2,16 10 30 57 0,063 0760 7.6 b,75 5 75 117 0,160
0250 2i5 2,16 10 30 57 0,063 0770 7.7 5,75 5 75 117 0,160
0260 2,6 2,70 10 30 57 0,080 0780 7.8 5,75 5 75 117 0,160
0270 2,7 2,70 10 33 61 0,080 0790 7.9 b,75 5 75 117 0,160
0280 28 2,70 10 33 61 0,080 0800 8,0 5,75 5 75 117 0,160
0290 29 2,70 10 33 61 0,080 0810 8.1 6,15 5 75 117 0,200
0300 3,0 1,44 10 33 61 0,080 0820 8,2 6,15 5 75 117 0,200
0310 3.1 2,04 10 36 65 0,080 0830 83 6,15 5 75 117 0,200
0320 32 2,04 10 36 65 0,100 0840 84 6,15 5 75 117 0,200
0330 33 2,04 10 36 65 0,100 0850 85 6,15 5 75 117 0,200
0340 34 2,04 10 39 70 0,100 0860 8,6 6,90 ) 81 125 0,200
0350 3.5 1,65 10 39 70 0,100 0870 87 6,90 5 81 125 0,200
0360 36 1,85 10 39 70 0,100 0880 838 6,90 5 81 125 0,200
0370 37 1,85 10 39 70 0,100 0890 89 6,90 b 81 125 0,200
0380 38 1,85 10 43 75 0,100 0900 9,0 6,90 5 81 125 0,200
0390 39 2,15 10 43 75 0,100 0910 9,1 7.35 5 81 125 0,200
0400 4,0 1,85 10 43 75 0,100 0920 9,2 7.35 5 81 125 0,200
0410 41 2,25 10 43 75 0,100 0930 9,3 7.35 5 81 125 0,200
0420 4,2 2,25 10 43 75 0,100 0940 9,4 7.35 5 81 125 0,200
0430 43 2,25 10 47 80 0,100 0950 9,5 7,35 5 81 125 0,200
0440 44 2,25 10 47 80 0,100 0960 9,6 8,35 5 87 133 0,200
0450 45 2,25 10 47 80 0,100 0970 9,7 8,35 5 87 128 0,200
0460 4,6 2,60 10 47 80 0,100 0980 9.8 8,35 5 87 133 0,200
0470 4,7 2,60 10 47 80 0,100 0990 99 8,35 5 87 133 0,200
0480 48 2,60 10 52 86 0,100 1000 10,0 8,35 b 87 133 0,200
0490 4,9 2,60 10 52 86 0,100 1020 10,2 10,15 5 87 133 0,200
0500 5,0 2,86 10 52 86 0,125 1050 10,5 10,15 5 87 133 0,200
0510 5,1 3,30 10 52 86 0,125 1100 11,0 13,35 b 94 142 0,200
0520 5,2 3,30 10 52 86 0,125 1150 11,5 14,70 5 94 142 0,200
0530 53 3,30 10 52 86 0,125 1200 12,0 15,90 5 101 151 0,200
0540 54 3,30 10 57 93 0,125 1250 12,5 19,10 b 101 151 0,200
0550 b, 3,30 10 57 93 0,125 1300 13,0 22,40 5 101 151 0,250
0560 5,6 3,63 10 57 93 0,125 1350 13,5 23,40 1 108 160 0,250
0570 5,7 3,63 10 57 93 0,125 1400 14,0 25,20 1 108 160 0,250
0580 58 3,63 10 57 93 0,125 1450 14,5 26,50 1 114 169 0,250
0590 5,9 3,63 10 57 93 0,125 1500 15,0 29,20 1 114 169 0,250
0600 6,0 3,30 10 57 93 0,125 1550 155 31,10 1 120 178 0,250
0610 6.1 3,90 5 63 101 0,125 1600 16,0 34,50 1 120 178 0,250
(W118) (W118)
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Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS Co5, DIN 338, typ N.

Brouseny profil, bez povrchové upravy, od 2,4 mm s povrchovou Gpravou vypary,
pravorezny, precizni zabrus hrotu. Bézny vrcholovy uhel, silnéjsi tloustka jadra a
bézné stoupani Sroubovice.
Pouziti: PfedevS$im na legované a nelegované oceli, druhy litin se stupném
tvrdosti nad 800 N/mm?, oceli zpracovavané za tepla a za studena, oceli na

HSS
Cob

DIN
338

Typ

118°

cylindricka loziska, vysoce-legované oceli, zuslechténé a popousténé oceli. _
s by Ocel Ocel Ocel Ocel i oce o Tlsl‘\:t.:ry‘oave Litinove Siitiny A, Med,
Ni/’:\?“z N‘/(r)v?rg? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC “:"Rgo a korozi (INOX) SP:CC;;“' materialy Mg a Al bronz
obj. é. E— S— S— S— S—
1005 40 20 12 18 30 40
Obj.é.  @hs 1005  Bali Déka Celkova Obi.é.  2Zh8 1005  Bali Déka Celkova
| GUHRING] @  spirdly  délka f |GUHRING] @  spirdly  délka f
mm [zprac. v pare| mm mm mm/ot mm [zprac. v pare| mm mm mm/ot
0020 0.2 11,35 10 2,5 19 0,007 0580 58 8,05 10 57 93 0,080
0030 03 9,40 10 3 19 0,007 0590 59 8,45 10 57 93 0,080
0040 04 7.05 10 5 20 0,007 0600 6,0 740 10 57 93 0,080
0050 05 5,80 10 6 22 0,007 0610 6,1 9,05 5 63 101 0,080
0060 0,6 5,90 10 7 24 0,012 0620 6,2 9,50 5 63 101 0,080
0070 0,7 5,30 10 9 28 0,012 0630 6,3 9,50 5 63 101 0,080
0080 0.8 5,05 10 10 30 0,012 0640 6,4 9,85 5 63 101 0,100
0090 0,9 4,90 10 1 32 0,012 0650 6,5 8,35 5 63 101 0,100
0100 1.0 4,27 10 12 34 0,012 0660 6,6 9,40 5 63 101 0,100
0110 1.1 4,41 10 14 36 0,032 0670 6,7 10,70 5 63 101 0,100
0120 1.2 4,83 10 16 38 0,032 0680 6,8 10,15 5 69 109 0,100
0130 1.3 4,55 10 16 38 0,032 0690 6,9 10,70 5 69 109 0,100
0140 1.4 4,27 10 18 40 0,032 0700 7.0 8,75 5 69 109 0,100
0150 15 3,99 10 18 40 0,032 0710 71 13,35 5 69 109 0,100
0160 1.6 4,27 10 20 43 0,032 0720 7.2 14,05 5 69 109 0,100
0170 1.7 4,41 10 20 43 0,032 0730 7.3 14,05 5 69 109 0,100
0180 1.8 4,48 10 22 46 0,032 0740 74 13,35 5 69 109 0,100
0190 1.9 441 10 22 46 0,032 0750 75 9,45 5 69 109 0,100
0200 2,0 357 10 24 49 0,032 0760 7.6 16,25 5 75 117 0,100
0210 2,1 4,90 10 24 49 0,040 0770 7.7 18,75 5 75 117 0,100
0220 2,2 4,90 10 27 53 0,040 0780 7.8 15,45 5 75 17 0,100
0230 2,3 5,20 10 27 53 0,040 0790 7.9 16,25 ) 75 117 0,100
0240 24 4,69 10 30 57 0,040 0800 8,0 11,65 5 75 117 0,100
0250 25 385 10 30 57 0,040 0810 8,1 16,25 5 75 117 0,125
0260 2,6 4,90 10 30 57 0,050 0820 82 16,25 5 75 117 0,125
0270 2,7 5,40 10 33 61 0,050 0830 83 18,35 5 75 117 0,125
0280 2,8 4,90 10 33 61 0,050 0840 84 17,65 b 75 117 0,125
0290 29 5,05 10 33 61 0,050 0850 85 11,55 5 75 117 0,125
0300 3.0 3,85 10 33 61 0,050 0860 8,6 19,10 5 81 125 0,125
0310 3.1 5,05 10 36 65 0,050 0870 87 18,35 5 81 125 0,125
0320 3.2 4,27 10 36 65 0,063 0880 838 20,50 5 81 125 0,125
0330 33 441 10 36 65 0,063 0890 8.9 20,50 5 81 125 0,125
0340 34 5,30 10 39 70 0,063 0900 9,0 15,10 5 81 125 0,125
0350 3.5 4,27 10 39 70 0,063 0910 9.1 22,30 5 81 125 0,125
0360 36 6,15 10 39 70 0,063 0920 9,2 24,20 5 81 125 0,125
0370 37 6,15 10 39 70 0,063 0930 9,3 24,50 5 81 125 0,125
0380 38 5,90 10 43 75 0,063 0940 9,4 26,70 5 81 125 0,125
0390 3.9 6,30 10 43 75 0,063 0950 9,5 17,65 5 81 125 0,125
0400 4,0 4,62 10 43 75 0,063 0960 9,6 27,70 5 87 133 0,125
0410 41 5,90 10 43 75 0,063 0970 9,7 27,70 5 87 133 0,125
0420 4,2 5,90 10 43 75 0,063 0980 9,8 24,50 5 87 133 0,125
0430 43 6,15 10 47 80 0,063 0990 9,9 27,00 5 87 133 0,125
0440 44 6,70 10 47 80 0,063 1000 10,0 16,60 5 87 133 0,125
0450 45 5,90 10 47 80 0,063 1020 10,2 23,40 5 87 133 0,125
0460 4,6 6,60 10 47 80 0,063 1050 10,5 24,50 5 87 133 0,125
0470 47 6,70 10 47 80 0,063 1080 10,8 52,60 5 94 142 0,125
0480 48 6,50 10 52 86 0,063 1100 11,0 27,00 5 94 142 0,125
0490 4,9 7,05 10 52 86 0,063 1120 11,2 61,20 ) 94 142 0,125
0500 5,0 5,65 10 52 86 0,063 1150 115 34,20 5 94 142 0,125
0510 5,1 6,65 10 52 86 0,080 1180 11,8 59,80 5 94 142 0,125
0520 5,2 6,70 10 52 86 0,080 1200 12,0 38,90 ) 101 151 0,125
0530 53 7,65 10 52 86 0,080 1220 12,2 62,60 5 101 151 0,125
0540 54 8,25 10 57 93 0,080 1250 12,5 46,80 5 101 151 0,125
0550 55 8,00 10 57 93 0,080 1280 12,8 79,90 5 101 151 0,160
0560 5,6 8,45 10 57/ 93 0,080 1300 13,0 50,40 5 101 151 0,160
0570 5,7 8,90 10 57 93 0,080 (W107)
(W107)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obrabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak se zkracenou stopkou

@

Provedeni: brouseny profil, pravorezny, a s preciznim kfizovym zabrusem,
zkracenou stopkou, gégny vrc?]olovy l]hyel, bé?né tloustka jé(XVm a bézné stoupani HSS DIN Typ @/ ;Efg}:l!@
$roubovice. 338 N 118° 20-30°
Provedeni: Mimoradné vhodny k vrtani otvorid s vét$im primérem pomoci
vSech béznych vrtacek se sklicidlem do 13,0 mm.
™ . = ]
o % Iﬁl o Iw o oo | f o e 1 Imml i
L. N?raomz r}/?ygz b:/‘:norgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC "i‘fﬂi" 5":;'1'"' materidly Mg a Al bronz.
Obj. ¢&.
1027 16 12 5 2
Obj. &. @h8 102 Délka Celkova  Stopka & Obj. &, Zh8 1027 Délka Celkova  Stopka &
fon @ spiraly délka mﬂrﬁ spiraly délka
mm mm mm mm mm mm mm mm
0105 10,5 11,80 87 133 10 0155 15,5 24,30 120 178 10
0110 11,0 11,80 94 142 10 0160 16,0 28,20 120 178 10
0115 11,5 12,50 94 142 10 0165 16,5 30,10 125 184 13
0120 12,0 13,30 101 151 10 0170 17,0 33,60 125 184 13
0125 12,5 14,90 101 151 10 0175 175 33,60 130 191 13
0130 13,0 14,85 101 151 10 0180 18,0 33,60 130 191 13
0135 135 15,50 108 160 10 0185 185 34,20 135 198 13
0140 14,0 17,80 108 160 10 0190 19,0 35,20 135 198 13
0145 14,5 19,75 114 169 10 0195 19,5 35,20 140 205 13
0150 15,0 21,90 114 169 10 0200 20,0 41,80 140 205 13
(W118) (W118)
Vysoce vykonny spiralovy vrtak, cylindricka stopka
Provedeni: H DIN N.
Brzue;:zy' proSfiSI, %cﬁN pov?gh%vtg ?]prava, vysoka mira obézné a odvrtavaci HSS DIN Typ @ @/ ffo‘.l@
presnosti, jakoz i HSS Co8 pro extrémné vysokou odolnost proti tvrdosti a Co8 || 338 N o el professional quallty
vysokym teplotam. Zahroceni s kfizovym zabrusem dle NAS 907 P3 predpis(
pro letecky pramysl. Bézny vrcholovy Uhel, silnéjsi tloust'ka jadra a mirnéjsi
stoupani Sroubovice.
Provedeni: Vysoce vykonny zavitovy vrtak se pouziva na obzvlast' vysoce pevné
slitiny na bazi CrNi, Hastelloy®, Inconel”, Monel®, Nimonic®, oceli s odolnosti _
proti kyselinam, korozi a vysokym teplotam, plechy a oceli s odolnosti proti
opotrebovani, bronz do stupné pevnosti 1400 N/mm2. [ TiAIN |
Specialni geometrie kfizového zabrusu umoznuje vynikajici navrtani, dokonalejsi
a preciznéjsSi presnost vrtu, jakoz vynikajici pranik vrtaku materidlem na druhé
strané.
PE— PE— P— P— P—
o % o ou o " I B o 11 HHH s,
. N?::?ﬂz h]/?n‘zz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ";”;go Sp:cceife'"‘ materialy Mg a Al bronz.
obj. é. — S— S— S— —
1020 20 12 22 12 15
ob.s&.  @he 1020 Balj  Délka Celkova obi.g&.  @he 1020 Balj  Deéka Celkova
format [ spiraly délka f format © spiraly délka f
mm [ TiAIN_ ] mm mm mm/ot mm [ TiAIN_ | mm mm mm/ot
0100 1.0 5,80 10 12 34 0,008 0650 6,5 11,65 5 63 101 0,080
0150 1.5 5,45 10 18 40 0,025 0680 6,8 12,90 5 69 109 0,080
0200 2,0 5,25 10 24 49 0,025 0700 7.0 11,90 5 69 109 0,080
0250 25 5,25 10 30 57 0,032 0750 7.5 12,40 5 69 109 0,080
0300 3.0 5,25 10 33 61 0,040 0800 8,0 13,80 5 75 117 0,100
0310 3.1 6,05 10 36 65 0,040 0850 8,5 13,80 5 75 117 0,100
0320 3,2 5,80 10 36 65 0,050 0900 9,0 15,85 5 81 125 0,100
0330 33 5,80 10 36 65 0,050 1000 10,0 17,25 5 87 133 0,100
0350 35 5,80 10 39 70 0,050 1020 10,2 21,60 5 87 133 0,100
0400 4,0 5,90 10 43 75 0,050 1050 10,5 21,90 5 87 133 0,100
0410 41 6,60 10 43 75 0,050 1100 11,0 23,60 5 94 142 0,100
0420 4,2 6,60 10 43 75 0,050 1150 11,5 28,70 5 94 142 0,100
0450 4,5 6,60 10 47 80 0,050 1200 12,0 31,40 5 101 151 0,100
0500 5,0 6,45 10 52 86 0,050 1250 12,5 35,80 5 101 151 0,100
0510 51 7,20 10 52 86 0,063 1300 13,0 38,50 5 101 151 0,125
0520 5,2 7,20 10 52 86 0,063 1350 135 62,70 1 108 160 0,125
0550 55 8,00 10 57 93 0,063 1400 14,0 53,70 1 108 160 0,125
0580 58 7,70 10 57 93 0,063 1500 15,0 70,60 1 114 169 0,125
0600 6,0 7,45 10 57 93 0,080 1600 16,0 75,70 1 120 178 0,125
(W100) (W100)
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Vrtaky

Box na spiralové vrtaky, prazdny

Provedeni: Robustni, vysoce kvalitni box s automatickou narovnavaci funkci f .
vedeni: Robus ormat
vrtakl pri otevieni. professional quality

1 034 Kovovy box.
1 036 Plastovy box.

Obj. ¢. Na @ vrtaku 1 034 1 036 Na pocet  Vzdy vzestupny

1 Obrabéni

mm format) format vrtakd mm
0001 1,00- 5,90 17,40 17,00 50 0,1
0003 6,00-10,00 31,20 29,70 41 0,1
0005 1,00-10,00 9,80 9,10 19 05
0007 1,00-10,50 17,40 16,95 24 05+KB.*
0009 1,00-13,00 13,05 12,75 25 0,5

(W100) (W100)
* S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Plastovy stojan, prazdny
Provedeni: Z plastu, na vrtaky dle DIN 338.

Poutziti: K osazeni spiralovymi vrtaky.

Obj. ¢&. Na @ vrtaku 1 037 Na pocet Vzdy vzestupny
mm | GUHRING]| vrtaka mm
0005 1,0- 50 5,20 41 0,1
0010 5,1-10,0 6,30 50 0,1
0015 1,0-13,0 4,69 25 0,5
(W101)

format

professional quality

Digitalni posuvné méritko
Waterproof

Nezalezi, zdali nasucho
nebo namokro:
ZKRATKA MERIME,
PRACUJEME PRESNE!

Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 2 5
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.



1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, DIN 338, typ W. Brouseny profil, pravofezny, bez povrchové
Upravy, precizni zabrus hrotu»tpéiroké brouéexll'\g tFisk(E)vé dréikyya L’Jzk\? krut. HSS DIN Typ ;Efg!;!@
Bez zahroceni. Vétsi vrcholovy thel, bézna tloust'ka jadra a zadné stoupani 338 W B
Sroubovice.
Pouziti: K vrtani mékkych materiald, vytvarejicich dlouhé trisky. Specialné na
meékké materidly, vytvarejici dlouhé tfisky, slitiny hliniku (vytvarejici dlouhé trisky),
zinek, méd' (vytvarejici dlouhé trisky), Silumin, elektrody, plasty (mékké) a drevo. W
o % o o o " I B2 o 11 HHH e,
N?::?ﬂz h]/?n‘zz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC eon;dnc Sp:cc:e'"' materialy Mg a Al bronz.
obj. é. — S— S— S— —
1010 16 30 85 50
Obj.&.  &h8 1010 Balj Déka Celkova Obj.&.  @h8 1010 Balj, Délka Celkova
format) @ spirdly  délka f form @ spirdly  délka f
mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
0100 1,0 2,34 10 12 34 0,016 0530 513 3,46 10 52 86 0,125
0110 1.1 2,24 10 14 36 0,050 0540 54 3,72 10 57 93 0,125
0120 1.2 2,24 10 16 38 0,050 0550 5,5 342 10 57 93 0,125
0130 1.3 2,24 10 16 38 0,050 0560 5,6 4,00 10 57 93 0,125
0140 1.4 2,24 10 18 40 0,050 0570 57/ 4,00 10 57 93 0,125
0150 1.5 2,24 10 18 40 0,050 0580 58 4,00 10 57 93 0,125
0160 1,6 2,02 10 20 43 0,050 0590 5,9 4,00 10 57 93 0,125
0170 1.7 2,09 10 20 43 0,050 0600 6,0 3,98 10 57 93 0,125
0180 1.8 2,02 10 22 46 0,050 0610 6,1 4,00 5 63 101 0,125
0190 1.9 2,02 10 22 46 0,050 0620 6,2 4,00 5 63 101 0,125
0200 2,0 1,63 10 24 49 0,050 0630 6,3 4,39 5) 63 101 0,125
0210 2,1 1,96 10 24 49 0,063 0640 6,4 4,39 5 63 101 0,160
0220 2,2 1,96 10 27 53 0,063 0650 6,5 417 5 63 101 0,160
0230 23 1,96 10 27 53 0,063 0660 6,6 4,94 b 63 101 0,160
0240 24 2,02 10 30 57 0,063 0670 6,7 4,99 5 63 101 0,160
0250 25 1,66 10 30 57 0,063 0680 6.8 5,25 5 69 109 0,160
0260 2,6 2,02 10 30 57 0,080 0690 6,9 5,25 b 69 109 0,160
0270 2,7 2,09 10 33 61 0,080 0700 7.0 4,73 5 69 109 0,160
0280 28 2,32 10 33 61 0,080 0710 71 6,50 5 69 109 0,160
0290 29 2,32 10 33 61 0,080 0720 7.2 6,50 b 69 109 0,160
0300 3.0 1,81 10 33 61 0,080 0730 73 6,50 5 69 109 0,160
0310 3.1 2,32 10 36 65 0,080 0740 7.4 6,50 5 69 109 0,160
0320 32 2,09 10 36 65 0,100 0750 7.5 5,40 b 69 109 0,160
0330 33 2,09 10 36 65 0,100 0760 7.6 7,20 5 75 117 0,160
0340 34 2,32 10 39 70 0,100 0770 7.7 7.20 5 75 117 0,160
0350 35 2,17 10 39 70 0,100 0780 7.8 7.20 5 75 117 0,160
0360 3.6 2,32 10 39 70 0,100 0790 79 8,35 5 75 117 0,160
0370 37 2,34 10 39 70 0,100 0800 8,0 6,05 5 75 117 0,160
0380 3.8 2,49 10 43 75 0,100 0820 8,2 8,95 5 75 117 0,200
0390 3.9 2,49 10 43 75 0,100 0850 85 7,00 5 75 117 0,200
0400 4,0 2,24 10 43 75 0,100 0880 8.8 10,50 5 81 125 0,200
0410 4,1 2,49 10 43 75 0,100 0900 9,0 7,50 5 81 125 0,200
0420 4,2 2,32 10 43 75 0,100 0920 9,2 11,80 5 81 125 0,200
0430 43 3,10 10 47 80 0,100 0950 9,5 8,90 5 81 125 0,200
0440 4,4 3,10 10 47 80 0,100 0980 9,8 13,65 5 87 133 0,200
0450 4,5 2,80 10 47 80 0,100 1000 10,0 9,35 5 87 133 0,200
0460 4,6 3,10 10 47 80 0,100 1020 10,2 14,15 b 87 133 0,200
0470 4,7 3,10 10 47 80 0,100 1050 10,5 11,40 5 87 133 0,200
0480 4,8 3,10 10 52 86 0,100 1100 11,0 13,65 5 94 142 0,200
0490 4,9 3,10 10 52 86 0,100 1150 11,5 15,45 b 94 142 0,200
0500 5,0 2,97 10 52 86 0,100 1200 12,0 16,70 5 101 151 0,200
0510 5,1 3,40 10 52 86 0,125 1250 12,5 16,70 5 101 151 0,200
0520 5,2 3,46 10 52 86 0,125 1300 13,0 19,65 b 101 151 0,200
(W100) (W100)
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: Brouseny profil, pravorezny s preciznim zabrusem hrotu, jakoz i se

specialnim zahrocenim. HSS DIN TV.p

Bézné stoupani jadra. Vétsi vrcholovy dhel (35°). Silngjsi tloustka jadra. Cob5 | 338 Ti B P

Poutziti: Specialni vrtak s extrémné vysokou odolnosti proti vysokym teplotam a

stabilnim jadrem: velmi robustni a tim také optimalné vhodny k opracovani titanu

a titanovych slitin, oceli s odolnosti proti korozi/kyselinam/vysokym teplotam a E-

austenitické oceli, na ocel s vysokym stupném pevnosti/vytvarejici kratké trisky

od stupné pevnosti 1400 N/mm?, jakoZ i specialni slitiny, napf. Hastelloy®, Fformat

Inconel® a Nimonic®. 1013 pmfemna\quam)
bez povlaku

1 0 1 3 Upozornéni: Dodavame také v sadé W

(objed. ¢ 1030 na strané (12 1/29). 1014 m

1014  Upozoméni: Dodévame také v sadé bez poviaku

(objed. ¢ 1014 na strané (12 1/29).

Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanové .
do do do Ocel Ocel Ocel Ocel turdé oceli Ocel s dalnost| slitiny a Litinové Slitiny Al, Mad,
850 1000 1400 a2 ke AN somac 0 1Re nad oo specidini materidly Mg a Al Thosan:
Obi. & N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele
j. 6.

1013 15 12 18 10
1014 15 12 18 10

obi.e&. #he 1013 1014 Bali Déka  Celkova ob.c. #h8 1013 1014 Baj Déka  Celkova

format) [ELILTE @ spirdly délka f format) [EMLIE &  spiraly délka f

mm mm o mm o mmot mm mmo Mmoo mmot
0100 1.0 1,72 441 10 12 34 0,008 0550 5,5 3,01 8,05 10 57 93 0,063
0110 1.1 1,56 4,55 10 14 36 0,025 0560 5,6 329 8,10 10 57 93 0,063
0120 1.2 1,56 4,90 10 16 38 0,025 0570 5,7 3,29 8,45 10 57 93 0,063
0130 1.3 1,56 4,69 10 16 38 0,025 0580 58 329 7,70 10 57 93 0,063
0140 1.4 1,56 4,41 10 18 40 0,025 0590 59 3,29 8,55 10 57 93 0,063
0150 15 1,47 413 10 18 40 0,025 0600 6,0 3,06 7,50 10 57 93 0,063
0160 1.6 1,56 441 10 20 43 0,025 0610 6,1 3,66 8,60 5 63 101 0,063
0170 1.7 1,56 4,55 10 20 43 0,025 0620 6,2 3,66 8,60 5 63 101 0,063
0180 1.8 1,56 441 10 22 46 0,025 0630 6,3 3,66 9,10 5 63 101 0,063
0190 1.9 1,56 4,55 10 22 46 0,025 0640 6,4 3,98 9,50 5 63 101 0,080
0200 2,0 1,47 3.64 10 24 49 0,025 0650 6,5 3,63 8,55 5 63 101 0,080
0210 21 1,47 4,83 10 24 49 0,032 0660 6,6 3,98 9,95 5 63 101 0,080
0220 2,2 1,47 4,83 10 27 53 0,032 0670 6,7 3,98 9,95 5 63 101 0,080
0230 23 147 4,83 10 27 53 0,032 0680 6,8 4,26 10,45 5 69 109 0,080
0240 24 1,56 4,83 10 30 57 0,032 0690 6,9 4,26 11,60 5 69 109 0,080
0250 25 1,59 3,92 10 30 57 0,032 0700 7.0 384 9,05 5 69 109 0,080
0260 2,6 1,70 4,90 10 30 57 0,040 0710 71 5,25 13,45 5 69 109 0,080
0270 2,7 177 4,90 10 88 61 0,040 0720 7.2 5,25 12,25 5 69 109 0,080
0280 28 1,77 5,05 10 33 61 0,040 0730 73 5,25 14,30 5 69 109 0,080
0290 29 1,82 5,05 10 33 61 0,040 0740 74 5,25 13,50 5 69 109 0,080
0300 3.0 1,72 3,92 10 33 61 0,040 0750 715 4,07 9,60 5 69 109 0,080
0310 3.1 177 5,20 10 36 65 0,040 0760 7.6 6,30 18,75 5 75 117 0,080
0320 32 1.77 441 10 36 65 0,050 0770 7.7 6,30 16,60 5 75 117 0,080
0330 33 1,82 4,55 10 36 65 0,050 0780 78 6,30 15,10 5 75 117 0,080
0340 34 2,09 5,40 10 39 70 0,050 0790 7.9 6,30 16,95 5 75 117 0,080
0350 35 2,05 4,41 10 39 70 0,050 0800 8,0 4,81 11,90 5 75 117 0,080
0360 36 2,05 5,80 10 39 70 0,050 0810 8.1 5,95 15,10 5 75 117 0,100
0370 3.7 2,05 5,90 10 39 70 0,050 0820 82 5,95 15,80 5 75 117 0,100
0380 38 2,23 5,75 10 43 75 0,050 0830 83 6,30 17,65 5 75 117 0,100
0390 819 2,28 5,95 10 43 75 0,050 0840 84 6,30 17,30 5 75 117 0,100
0400 4,0 2,14 4,69 10 43 75 0,050 0850 85 4,97 11,90 5 75 117 0,100
0410 41 2,25 5,95 10 43 75 0,050 0860 8,6 7.35 17,65 5 81 125 0,100
0420 4,2 2,23 5,95 10 43 75 0,050 0870 87 7.35 17,65 5 81 125 0,100
0430 43 2,39 5,95 10 47 80 0,050 0880 88 7.60 18,75 5 81 125 0,100
0440 44 2,39 6,50 10 47 80 0,050 0890 89 7.60 22,00 5 81 125 0,100
0450 4,5 2,30 5,95 10 47 80 0,050 0900 9,0 6,40 15,45 5 81 125 0,100
0460 4,6 2,35 6,50 10 47 80 0,050 0910 9,1 8,20 21,60 5 81 125 0,100
0470 4,7 2,35 6,80 10 47 80 0,050 0920 9,2 8,20 22,30 5 81 125 0,100
0480 4.8 2,35 6,65 10 52 86 0,050 0930 9,3 9,00 24,80 5 81 125 0,100
0490 4,9 2,39 6,70 10 52 86 0,050 0940 94 9,00 27,70 5 81 125 0,100
0500 5,0 2,39 5,80 10 52 86 0,050 0950 9,5 6,55 18,00 5 81 125 0,100
0510 5,1 2,48 6,70 10 52 86 0,063 0960 9,6 9,20 28,40 5 87 88 0,100
0520 5,2 2,48 6,85 10 52 86 0,063 0970 9,7 9,20 26,70 5 87 133 0,100
0530 6,3 2,48 6,85 10 52 86 0,063 0980 98 9,40 26,70 5 87 133 0,100
0540 54 313 8,00 10 57 93 0,063 0990 9,9 9,40 28,10 5 87 133 0,100

(W100) (W107) (W100) (W107) pokracovani na nasledujici strané
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 27
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Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

pokracovani

Obj. &.

1000
1010
1020
1050
1080
1100
1120
1150
1180
1200
1220
1250
1280

Zh8

10,0
10,1
10,2
10,5
10,8
11,0
11,2
115
11,8
12,0
12,2
12,5
12,8

1013 1014 .
mm

7,35 17,30
12,65 33,50
10,40 24,50
10,40 25,60
21,00 53,30
13,05 27,70
23,20 53,30
15,25 36,00
25,30 64,10
15,65 40,30
26,20 64,80
20,10 46,80
30,60 66,30
(W100) (W107)

o1 o1 o1 o1 o1 o1 ol ool ol ol ool

Délka
spiraly
mm

87
87
87
87
94
94
94
94
94
101
101
101
101

Celkova
délka
mm

133
133
133
133
142
142
142
142
142
151
151
151
151

f format) ELLLE 2@
mm/ot mm
0,100 1300 130 2250 51,20 5
0,100 1350 135 24,30 59,10 1
0,100 1380 138 3550 77,80 1
0,100 1400 140 21,90 67,00 1
0,100 1450 145 25,20 82,10 1
0,100 1500 150 24,10 85,80 1
0,100 1550 15,5 36,00 103,00 1
0,100 1600 160 36,40 106,00 1
0,100 1650 16,5 95,50 144,00 1
0,100 1700 170 99,60 147,00 1
0,100 1750 175 101,00 165,50 1
0,100 1800 180 10150 158,50 1
0,125 1900 190 128,00 206,00 1

(W100) (W107)

Sada spiralovych vrtaki, cylindricka stopka

Provedeni: Brouseny profil, pravofezny, s preciznim kfizovym zabrusem, bézny
vrcholovy Uhel, béZna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice. Dodavame v

HSS DIN Typ

robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s automatickou narovnavaci funkci Co5 || 338 N & N e

vrtakd pfi otevreni.
Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1006).

bez povlaku |

ob.é. #he 1013 1014 saij

Délka Celkova
spiraly délka

mm mm
101 151
108 160
108 160
108 160
114 169
114 169
120 178
120 178
125 184
125 184
130 191
130 191
135 198

f
mm/ot

0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125

@

ch: : %c: : [L“:' O":' O::' °°:' fﬁ?’éﬁﬂii f)j;lfkjg;‘""‘gf:‘ Tlé|| .::c:va Litinové Slitiny Al, "':ffs:z
Ob] & N?,f‘?“, N1 /?,?rg, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC a(;‘;dnc a korozi (INOX) s"::;:"‘ materialy Mg a Al bronz
. C. — ——
1006 20 10 12
Obj. &. Obsah sady @ h8 1006 Podet vrtaka Vidy vzestupny
Kusy mm
0005 1,0-10,0 56,90 19 0,5
0007 1,0-10,5 83,40 24 0,5 +KB.*
0009 1,0-13,0 127,00 25 0,5

(W102) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.




Vrtaky

Sada spiralovych vrtaki, cylindricka stopka

Provedeni: HSS Co5, DIN 338.
Brouseny profil, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu, jakoz i se HSS DIN
specialnim zahrocenim a obzvlast' vysokou odolnosti proti vysokym Cob5 || 338
teplotam. Vétsi vrcholovy uhel (35°), silngjsi tloustka jadra a bézné
stoupani Sroubovice. Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim
plastovém boxu s automatickou narovnavaci funkei vrtaka pri otevreni.

w g

Ti G

1 030 Bez povrchové uUpravy, typ Ti.

Obsah sady (objed. ¢ 1013).

1 01 4 Bez povrchové upravy, typ Ti.

Obsah sady (objed. ¢ 1014).

1030 format)

bez povlaku bez povlaku

:dg :)gcg(l) I :):cge; I 0;:' I Odcoe‘ I O::' I Odcoe‘ I ,33'3?2:. ol  odlnos T';.f'.‘.i"y?é th;no\{ﬂlé I s’cl«my //:II, I mM:s:Z
na & kor specidini materidly ga ronz
Obj. é. N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC ocele by
1030 15 12 18 10
1014 15 12 18 10
Obj. ¢. Obsah sady 1 030 1 01 4 Pocet Vzdy vzestupny
Zh8 format) [GUHRING| vrtaki
mm Kusy mm
0001 1,0- 59 128,50 272,00 50 0,1
0003 6,0-10,0 264,50 585,50 41 0,1
0005 1,0-10,0 74,00 152,50 19 0,5
0007 1,0-10,5 116,00 295,50 24 0,5+ KB.*
0009 1,0-13,0 162,50 490,00 25 0,5
(W100) (W107) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé
velikosti 1 kus & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
Spiralovy vrtak, cylindricka stopka
Ecr;\)/‘r’::c;e\lgl.u?rseflac'?i%.?/Ie"’:iéz?:\g/rsc.holovy Ghel (35°). Silngj$i tloustka jadra. Stabilni HSS || DIN || Typ @ @/ ff()l‘ll'il'lat
silny model, brouseny profil, pravorezny s preciznim zabrusem hrotu, jakoz i se Cob || 338 Ti & i professional quality

specialnim zahrocenim a obzvlast' vysokou odolnosti proti vysokym teplotam.

Bézné stoupani jadra. ‘w
—ll - .

Pouziti: V pripadé kratké hloubky vrtani Ize pouzivat do 3 x D. Pouziva se pfedevsim

na slitiny s titanem, ocel s odolnosti proti korozi/kyselinam/vysokym teplotam a TiN
austenitické oceli, specidlni slitiny, napf. Hastelloy®, Inconel® a Nimonic®.
o o e | N e [ e,
o N 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P #korozi INOX) speciaini materidly Mg a Al bronz
Obj. é. E— S— S— S— S—
1016 25 20 15 20 11 10
Obj.é.  @hs 1016  Bali Déka  Celkova Obj.é.  @hs 1016  Bali Déka  Celkova
format) @  spirdly délka f format) @  spirdly délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
0100 1.0 5,75 10 12 34 0,008 0210 231 5,90 10 24 49 0,032
0110 .1l b,75 10 14 36 0,025 0220 2,2 5,90 10 27 53 0,032
0120 1.2 6,00 10 16 38 0,025 0230 23 5,90 10 27 53 0,032
0130 13 5,90 10 16 38 0,025 0240 24 6,00 10 30 57 0,032
0140 1.4 5,75 10 18 40 0,025 0250 25 5,25 10 30 57 0,032
0150 13 5,45 10 18 40 0,025 0260 2,6 6,00 10 30 57 0,040
0160 1,6 5,75 10 20 43 0,025 0270 27 6,00 10 33 61 0,040
0170 1.7 5,75 10 20 43 0,025 0280 28 6,15 10 33 61 0,040
0180 1.8 575 10 22 46 0,025 0290 29 6,15 10 33 61 0,040
0190 1.9 5,75 10 22 46 0,025 0300 3,0 5,25 10 33 61 0,040
0200 2,0 5,25 10 24 49 0,025 0310 3.1 6,15 10 36 65 0,040
(W100) (W100) pokracovani na nasleduijici strané
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladg. 1 / 29

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

1 Obrabéni



1 Obrabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

pokracovani

Obj. &.

0320
0330
0340
0350
0360
0370
0380
0390
0400
0410
0420
0430
0440
0450
0460
0470
0480
0490
0500
0510
0520
0530
0540
0550
0560
0570
0580
0590
0600
0610
0620
0630
0640
0650
0660
0670
0680

1/30

Zh8

mm

3.2
33
34
35
36
37
38
39
4,0
4,1
4,2
43
44
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5,2
53
5,4
55
5,6
5,7
5,8
59
6,0
6,1
6.2
6.3
6.4
65
6,6
6.7
68

1016 Balj,  Délka
format) @  spirdly
TiN mm
5,75 10 36
5,75 10 36
6,30 10 39
5,75 10 39
6,30 10 39
6,50 10 39
6,50 10 43
6,65 10 43
5,90 10 43
6,65 10 43
6,65 10 43
6,65 10 47
6,80 10 47
6,65 10 47
6,95 10 47
7.15 10 47
715 10 52
7,25 10 52
6,50 10 52
7,25 10 52
7,25 10 52
7,35 10 52
1,75 10 57
8,00 10 57
7,75 10 57
1,75 10 57
1,75 10 57
7,75 10 57
7,50 10 57
11,85 5 63
11,85 5 63
11,85 5 63
12,20 5 63
11,75 5 63
12,20 [ 63
12,20 5 63
12,90 5] 69
(W100)
Fformat

professional quality

Celkova
délka
mm

65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101
101
109

mm/ot

0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080

L2 1/118

0Obj. &.

0690
0700
0710
0720
0730
0740
0750
0760
0770
0780
0790
0800
0820
0850
0880
0900
0920
0950
0980
1000
1010
1020
1050
1080
1100
1120
1150
1180
1200
1220
1250
1280
1300
1350
1400
1450

8,0
82
85
88
9,0
9,2
9,5
9,8
10,0
10,1
10,2
10,5
10,8
11,0
11,2
115
11.8
12,0
12,2
12,5
12,8
13,0
135
14,0
14,5

Univerzalni plastova rukojet
EL 1000 FT se zasobnikem

1016

Balj.
usl

- = = 01 o1 o1 o1 01 01 0101 O1TOIOOO00 o000 o o1 oTonon oo olol ool ool ool

Délka
spiraly
mm
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
87
87
87
87
87
94
94
94
94
94
101
101
101
101
101
108
108
114

na cepele.

Celkova
délka
mm

109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
160
160
169

FT Odjehlovaci
zahlubnik EL 1300

mm/ot

0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100



Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS Cob5, DIN 338.
Stabilni silny model, brouseny profil, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu, HSS DIN
jakoZ i se specialnim zahrocenim a obzviast vysokou odolnosti proti vysokym Cob5 || 338 e e
teplotam. BéZné stoupani jadra.
Pouziti: Pfedevsim na ocel s odolnosti proti korozi/kyselinam/vysokym teplotam
a na austenitickou ocel, ocel obecné, specialni slitiny, napf. Hastelloy®, Inconel® T oL = T
a Nimonic®. Typ e
FU
1023 format)
TiN )
L T T R
Typ GU -;Ha-“;‘u;:‘#‘“hﬁ'_= —
500Dz
1018 [HIZ i1 71
= & &, w w w el 11 G M s I S e
N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC @ korozi (INOX) e v 9 bronz
Obj. &.
1023 35 18 15 18 40 70 63
1018 35 18 15 18 40 70 63

Ocel Ocel
do do

obi.c. #he 1023 1018 Balji. Déka  Celkovd  *= obi.e. #h8 1023 1018 Balj Déka  Celkova ™

format) [EILIH @ spirdly délka f format) [EILIH @ spirdly délka f

mm mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
0100 1.0 3.23 347 10 12 34 0,018 0550 55 6,40 6,85 10 57 93 0,160
0110 1.1 3,65 3,88 10 14 36 0,063 0560 5,6 6,80 7,25 10 57 93 0,160
0120 1.2 3,50 83 10 16 38 0,063 0570 5,7 6,80 7,25 10 57 93 0,160
0130 1.3 3,65 3,88 10 16 38 0,063 0580 58 6,80 7.25 10 57 93 0,160
0140 1.4 3,69 393 10 18 40 0,063 0590 59 6,90 7,35 10 57 93 0,160
0150 15 3,40 3,62 10 18 40 0,063 0600 6,0 6,50 6,95 10 57 93 0,160
0160 1.6 3,40 3,62 10 20 43 0,063 0610 6,1 7.35 7.85 5 63 101 0,160
0170 1.7 374 3,98 10 20 43 0,063 0620 6,2 7.30 7,75 5 63 101 0,160
0180 1.8 3,69 3,93 10 22 46 0,063 0630 6,3 7.20 7.65 5 63 101 0,160
0190 1.9 3,69 3,93 10 22 46 0,063 0640 6.4 7.30 1,75 5 63 101 0,200
0200 2,0 3,50 373 10 24 49 0,063 0650 6,5 7.85 8,40 5 63 101 0,200
0210 21 3,74 3,98 10 24 49 0,080 0660 6,6 8,05 8,60 5 63 101 0,200
0220 2,2 3,88 4,14 10 27 53 0,080 0670 6,7 8,25 8,80 5 63 101 0,200
0230 23 3,78 4,04 10 27 53 0,080 0680 6,8 8,85 9,40 5 69 109 0,200
0240 24 3,50 373 10 30 57 0,080 0690 6,9 8,90 9,50 5 69 109 0,200
0250 25 3,65 3,88 10 30 57 0,080 0700 7.0 8,85 9,40 5 69 109 0,200
0260 2,6 378 4,04 10 30 57 0,100 0710 71 9,80 10,45 5 69 109 0,200
0270 257 3,97 4,24 10 88 61 0,100 0720 7.2 9,80 10,45 5 69 109 0,200
0280 28 3,91 4,19 10 33 61 0,100 0730 73 10,30 10,95 5 69 109 0,200
0290 29 3,97 4,24 10 33 61 0,100 0740 74 10,30 10,95 5 69 109 0,200
0300 3.0 3,82 4,09 10 88 61 0,100 0750 75 9,40 10,05 5 69 109 0,200
0310 3.1 4,18 4,45 10 36 65 0,100 0760 7.6 11,25 12,00 5 75 17 0,200
0320 3.2 4,07 4,35 10 36 65 0,125 0770 7.7 10,95 11,70 5 75 117 0,200
0330 33 4,18 4,45 10 36 65 0,125 0780 7.8 11,05 11,80 5 75 117 0,200
0340 34 4,46 4,76 10 39 70 0,125 0790 7.9 11,65 12,40 5] 75 17 0,200
0350 35 4,50 4,81 10 39 70 0,125 0800 8,0 10,60 11,30 B 75 117 0,200
0360 3.6 4,62 4,92 10 39 70 0,125 0810 8.1 11,55 12,30 5 75 17 0,250
0370 37 4,62 4,92 10 39 70 0,125 0820 8.2 11,40 12,20 5 75 117 0,250
0380 3.8 4,83 5,20 10 43 75 0,125 0830 8,3 11,40 12,20 5] 75 117 0,250
0390 3.9 4,96 5,30 10 43 75 0,125 0840 84 12,05 12,85 5 75 117 0,250
0400 4,0 4,75 5,05 10 43 75 0,125 0850 85 10,85 11,60 5 75 117 0,250
0410 41 4,83 5,20 10 43 75 0,125 0880 838 12,70 13,55 B 81 125 0,250
0420 4,2 4,83 5,20 10 43 75 0,125 0900 9,0 12,05 12,85 5 81 125 0,250
0430 4.3 5,25 5,60 10 47 80 0,125 0930 9.3 12,90 13,75 5 81 125 0,250
0440 4,4 5,25 5,60 10 47 80 0,125 0950 9,5 12,50 13,35 B 81 125 0,250
0450 4,5 5,15 5,50 10 47 80 0,125 0980 9,8 14,65 15,65 5 87 133 0,250
0460 4,6 5,40 5,80 10 47 80 0,125 1000 10,0 14,15 15,10 5 87 133 0,250
0470 4,7 5,40 5,80 10 47 80 0,125 1020 10,2 16,40 17,50 5 87 133 0,250
0480 4,8 5,55 5,90 10 52 86 0,125 1050 10,5 16,45 17,60 5 87 133 0,250
0490 4,9 5,65 6,00 10 52 86 0,125 1100 11,0 17,00 18,10 5 94 142 0,250
0500 5,0 5,40 5,80 10 52 86 0,125 1150 11,6 18,90 20,20 5) 94 142 0,250
0510 5,1 5,65 6,00 10 52 86 0,160 1200 12,0 20,40 21,70 5 101 151 0,250
0520 52 5,65 6,00 10 52 86 0,160 1250 125 20,80 22,30 5 101 151 0,250
0530 53 6,10 6,50 10 52 86 0,160 1300 13,0 22,30 23,80 5 101 151 0,315
0540 54 6,70 7.15 10 57 93 0,160 (W100) (W115)

(W100) (W115)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 3 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

1 Obrabéni



1 Obréabéni

Vrtaky

Sada spiralovych vrtaki, cylindricka stopka

Provedeni: HSS Cob5, DIN 338, TiN povrchova uprava, typ FU. .
Brouseny profil, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu, jakoZ i se specialnim HSS | DIN ' Typ @/ E,fg};@
zahrocenim a obzvlast' vysokou odolnosti proti vysokym teplotam. Vétsi Co5 || 338 FU o o
vrcholovy uhel (35°), silnéjsi tloust'ka jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Obsah sady (objed. ¢ 1023). Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim
plastovém boxu s automatickou narovnavaci funkei vrtakd pri otevreni.
CLC: ! Odc:l CLC: ! 0;:' 0;:‘ 0;:' 0;;' 33?22:1 0ce s cnont Ti's\“‘ian;?é Litinové Slitiny Al, m"ies‘;z
L e N, o, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC o @ koroat NOX) speciéini materidly Mg a Al bronz’
Obj. ¢.
1024 35 18 15 18 40 70 63
Obj. &. Obsah sady 1024 Podet Vidy vzestupny
Zh8 format) vrtaki
mm TiN Kusy mm
0005 1,0-10,0 133,00 19 0,5
0007 1,0-10,5 180,00 24 05 + KB.*
0009 1,0-13,0 237,00 25 0,5

(W100)

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

* S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

glgjz‘\’/‘leadé(:ns:ta};ﬁr? i ?f&e?lgrggésér:¥pp:§fil, pravorezny, bez povrchové tpravy, HSS || DIN || Typ @/ ffo‘.l@
od @ 2,4 mm, nitridace zkoseni, precizni zabrus hrotu, jakoz i Siroké drazky na Cob || 338 TF B o professionalaualty
odvod tfisek s velmi zaoblenymi zadnimi hranami a obzvlast’ vysokou odolnosti
proti vysokym teplotdm. Zahroceni dle DIN 1412, tvar A. Vétsi vrcholovy uhel,
silnéjsi tloust'ka jadra a Zadné stoupani Sroubovice.
Pouziti: Diky nitradaci zkosenych hran a Sirokym drazkam na odvod tfisek t‘h‘ﬁ:ﬁ:{_
je vhodny k vrtani do hloubky vice néz 3 x D. Pouziti: Pfedev$im na legované
a nelegované oceli, druhy litin se stupném tvrdosti nad 800 N/mm?, oceli _
zpracovavané za tepla a za studena, oceli na cylindricka loZiska, vysoce-legované
oceli, zuslechténé a popousténé oceli.
CLC: ‘ Odc:l Odcoe ‘ Odc:' od‘::‘ Odc:' od‘::' 35?22:. T"s\‘\:“:;?’é Litinovs Slitiny Al, m"iési'
Obj ¢ Nii?w ,J/?fmo, ’\:/‘:'?'g, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC so"zdnc 5":;;;"‘ materidly Mg a Al bronz
1022 40 20 15 12 18 30
% %
Obj.é. @hs 1022  Balj Déka  Celkova o Obji.&.  @h8 1022  Balj Déka  Celkova e
format) @  spirdly délka f format) @  spirdly délka f
mm [ nitridovany | mm mm mm/ot mm [nitridovany | mm mm mm/ot
0100 1.0 3,26 10 12 34 0,012 0270 2,7 323 10 33 61 0,050
0110 1.1 339 10 14 36 0,032 0280 28 3,32 10 33 61 0,050
0120 1.2 3,39 10 16 38 0,032 0290 2,9 3,32 10 33 61 0,050
0130 1.3 332 10 16 38 0,032 0300 3.0 2,99 10 33 61 0,050
0140 1.4 339 10 18 40 0,032 0310 3.1 3,23 10 36 65 0,050
0150 1.5 3,06 10 18 40 0,032 0320 3,2 3,39 10 36 65 0,063
0160 1.6 3,08 10 20 43 0,032 0330 33 3,52 10 36 65 0,063
0170 1.7 3,08 10 20 43 0,032 0340 34 3,89 10 39 70 0,063
0180 1.8 3,08 10 22 46 0,032 0350 35 3.23 10 39 70 0,063
0190 1.9 3,08 10 22 46 0,032 0360 3.6 3,81 10 39 70 0,063
0200 2,0 2,82 10 24 49 0,032 0370 37 3,89 10 39 70 0,063
0210 21 3,04 10 24 49 0,040 0380 38 4,16 10 43 75 0,063
0220 2,2 3,04 10 27 53 0,040 0390 3.9 4,40 10 43 75 0,063
0230 23 3,04 10 27 53 0,040 0400 4,0 3,54 10 43 75 0,063
0240 24 3,04 10 30 57 0,040 0410 4,1 4,40 10 43 75 0,063
0250 25 2,86 10 30 57 0,040 0420 42 4,09 10 43 75 0,063
0260 2,6 3,04 10 30 57 0,050 0430 43 4,58 10 47 80 0,063
(W100) (W100) pokracovani na nasledujici strané
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka
pokracovani

Ocel

Obj.é. @h8 1022 Bali  Déka  Celkova Obj.é. @h8 1022 Bali  Délka  Celkova ey
format) st} spiraly délka f format) P spiraly délka f
mm ['nitridovany | mm mm mm/ot mm ['nitridovany | mm mm mm/ot
0440 44 4,58 10 47 80 0,063 0760 7.6 11,65 5 75 117 0,100
0450 45 4,27 10 47 80 0,063 0770 7.7 11,65 5 75 117 0,100
0460 4,6 4,84 10 47 80 0,063 0780 7.8 11,65 5 75 117 0,100
0470 4,7 4,84 10 47 80 0,063 0790 75 11,65 5 75 117 0,100
0480 4.8 4,84 10 52 86 0,063 0800 8,0 9,00 5 75 117 0,100
0490 4,9 5,00 10 52 86 0,063 0810 8.1 12,35 5 75 117 0,125
0500 5,0 4,42 10 52 86 0,063 0820 82 12,85 5 75 117 0,125
0510 5,1 5,00 10 52 86 0,080 0830 83 13,70 5 75 117 0,125
0520 5,2 5,30 10 52 86 0,080 0840 84 13,70 5 75 117 0,125
0530 53 5,30 10 52 86 0,080 0850 85 10,15 5 75 117 0,125
0540 54 5,60 10 57 93 0,080 0860 8,6 15,30 5 81 125 0,125
0550 b,6 5,30 10 57 93 0,080 0870 87 15,30 5 81 125 0,125
0560 5,6 5,65 10 57 93 0,080 0880 8.8 15,30 5 81 125 0,125
0570 57 5,65 10 57 93 0,080 0890 89 15,60 5 81 125 0,125
0580 58 5,80 10 57 93 0,080 0900 9,0 11,70 5 81 125 0,125
0590 5E) 6,20 10 57 93 0,080 0910 9,1 16,55 5 81 125 0,125
0600 6,0 5,80 10 57 93 0,080 0920 9,2 17,90 5 81 125 0,125
0610 6,1 6,20 5 63 101 0,080 0930 9,3 17,90 5) 81 125 0,125
0620 6,2 6,40 5 63 101 0,080 0940 9,4 17,90 5 81 125 0,125
0630 6.3 7.20 5 63 101 0,080 0950 9,5 12,70 5 81 125 0,125
0640 6.4 7.20 5 63 101 0,100 0960 9,6 18,90 5 87 133 0,125
0650 6,5 6,35 5 63 101 0,100 0970 9,7 20,60 5 87 TEE 0,125
0660 6,6 7.35 5 63 101 0,100 0980 9.8 20,60 5 87 133 0,125
0670 6,7 7.35 5 63 101 0,100 0990 9,9 20,60 5 87 133 0,125
0680 6,8 7.60 5 69 109 0,100 1000 10,0 14,45 5 87 133 0,125
0690 6.9 8,10 5 69 109 0,100 1020 10,2 20,00 5 87 133 0,125
0700 7.0 6,80 5 69 109 0,100 1050 10,5 18,25 5 87 133 0,125
0710 71 10,65 5 69 109 0,100 1100 11,0 22,30 5 94 142 0,125
0720 72 10,65 5 69 109 0,100 1150 11,5 26,10 5 94 142 0,125
0730 73 10,65 5 69 109 0,100 1200 12,0 27,70 5 101 151 0,125
0740 74 10,65 5 69 109 0,100 1250 125 34,10 5 101 151 0,125
0750 75 7,95 5] 69 109 0,100 1300 130 34,10 5 101 151 0,160
(W100) (W100)

Sada spiralovych vrtaki, cylindricka stopka

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu
s automatickou narovnavaci funkci vrtaka pfi otevieni. Obsah sady
(objed. ¢ 1022).

Ddcoe ‘ %C: : odcf : 0;:' Odcoe‘ O::' Odcoe\ 33?32:. el s odinost Tlélt\:‘.igozaVé Litinové Slitiny Al, m"ﬁesgz
N?:\?“) ,\m),g, ,\}/‘:"037 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC s;zdnc akor S”::é'i"‘ materidly Mg a Al bronz
Obj. &.
1032 40 20 15 12 18 30
Obj. ¢. Obsah sady 1 032 Pocet Vzdy vzestupny
P h8 forman) vrtak
mm [ nitridovany | Kusy mm
0007 1,0-10,5 176,00 24 0,5+ KB.”
0009 1,0-13,0 274,00 25 05
(W100) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti 1 kus & 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 33

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS Co5, DIN 338, typ INOX.
Obzvlast' stabilni model. Brouseny profil, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu a obzvlast' HSS DIN Typ
vysokou odolnosti proti vysokym teplotam. Bez zahroceni. Vétsi vrcholovy thel, tenéi tloustka Cob5 || 338 |INOX || 3 e
jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Pouziti: Pfedevsim na ocel s odolnosti proti korozi/kyselinam/vysokym teplotam a na iy = - - -
austenitickou ocel (INOX). ¥ T
1025  Brouseny profi Y 1025 format)
rouseny profil, bez povrchové Upravy. bez povlaku -
bez povlaku | ypozornéni: Dodavame také v sadé (objed. & 1033 na strané L2 1/35). W
1 026 Brouseny profil, bez povrchové upravy. 1026 Em:m
bez povlaku | ypozornéni: Dodavame také v sadé (objed. & 1026 na strané (£ 1/35). bez poviaku
P P— P— P— PE—
OdC: : ZTI Ocel Ocel Ocel Ocel t?rZ?:i::. Ocel s odolnosti Ti's\:i:(i:;‘?é Litinové Slitiny Al M&d,
N*/f“r’“z N /?r?r:? a2'ire s2tiRe s6HRe sotiRe P it specidini materidly Mg a Al orone.
Obj. é. E— S— S— S— S—
1025 18 10 90 60
1026 18 10 90 60

obi.e. #he 1025 1026 Baj Dika  Celkova ob.e&. #he 1025 1026 Baj Déka  Celkova

formaD) EMmNE @  spidly  délka f formaD EMONE @  spidly  délka f

mm mm mm  mmjot mm mm mm  mm/ot
0100 1,0 2,28 715 10 12 34 0,014 0590 59 4,00 14,05 10 57 93 0,100
0110 1. 3,48 800 10 14 36 0,040 0600 60 4,50 10,15 10 57 93 0100
0120 1,2 393 790 10 16 38 0,040 0610 6,1 8,50 15,45 5 63 101 0,100
0130 13 4,50 800 10 16 38 0,040 0620 62 875 14,15 5 63 101 0,100
0140 1,4 4,32 695 10 18 40 0,040 0630 63 9,25 15,45 5 63 101 0,100
0150 15 273 635 10 18 40 0,040 0640 64 9,95 17,30 5 63 101 0,125
0160 1,6 4,20 800 10 20 43 0,040 0650 65 4,86 12,45 5 63 101 0,125
0170 17 4,53 735 10 20 43 0,040 0660 66 8,25 17,30 5 63 101 0,125
0180 1,8 4,35 695 10 22 46 0,040 0670 67 9,90 17,30 5 63 101 0,125
0190 1,9 3,96 805 10 22 46 0,040 0680 638 5,90 15,45 5 69 109 0125
0200 20 2,22 520 10 24 49 0,040 0690 69 5,90 16,95 5 69 109 0125
0210 2,1 3,96 820 10 24 49 0,050 0700 7.0 5,15 12,80 5 69 109 0125
0220 22 411 845 10 27 53 0,050 0710 7.1 12,35 21,60 5 69 109 0125
0230 23 4,59 890 10 27 53 0,050 0720 72 13,15 21,60 5 69 109 0,125
0240 24 393 875 10 30 57 0,050 0730 73 14380 18,00 5 69 109 0125
0250 25 2,22 575 10 30 57 0,050 0740 74 1330 21,60 5 69 109 0,125
0260 26 3,84 890 10 30 57 0,063 0750 75 6,20 16,60 5 69 109 0,125
0270 27 3,75 890 10 33 61 0,063 0760 76 14,90 17,80 5 75 117 0125
0280 28 4,08 860 10 33 61 0,063 0770 77 14,15 27,00 5 75 117 0125
0290 29 417 78 10 33 61 0,063 0780 78 1165 27,00 5 75 117 0,125
0300 30 2,31 555 10 33 61 0,063 0790 79 1245 27,00 5 75 117 0125
0310 3,1 2,82 940 10 36 65 0,063 0800 80 6,65 16,60 5 75 117 01125
0320 32 2,76 665 10 36 65 0,080 0810 81 12,80 25,90 5 75 117 0,160
0330 33 2,82 630 10 36 65 0,080 0820 82 1210 23,40 5 75 117 0,160
0340 34 4,08 810 10 39 70 0,080 0830 83 1355 27,00 5 75 117 0,160
0350 35 2,46 580 10 39 70 0,080 0840 84 1450 29,90 5 75 117 0,160
0360 36 313 1015 10 39 70 0,080 0850 85 7.35 15,80 5 75 117 0,160
0370 37 3,64 1015 10 39 70 0,080 0860 86 1370 29,90 5 81 125 0,160
0380 38 4,53 945 10 43 75 0,080 0870 87 1420 30,90 5 81 1256 0,160
0390 39 545 1065 10 43 75 0,080 0880 88 1375 34,20 5 81 1256 0,160
0400 4,0 2,79 660 10 43 75 0,080 0890 89 1580 34,90 5 81 1256 0,160
0410 4,1 3,42 1015 10 43 75 0,080 0900 9,0 7.90 21,60 5 81 125 0,160
0420 4,2 3,18 810 10 43 75 0,080 0910 9,1 16,60 38,90 5 81 1256 0,160
0430 43 4,53 855 10 47 80 0,080 0920 92 1655 40,30 5 81 1256 0,160
0440 4,4 5,45 11,00 10 47 80 0,080 0950 95 11,90 26,70 5 81 125 0,160
0450 45 3,27 840 10 47 80 0,080 0970 97 2220 42,50 5 87 133 0,160
0460 4,6 3,92 1155 10 47 80 0,080 0980 98 1655 40,30 5 87 133 0,160
0470 47 4,37 1065 10 47 80 0,080 1000 10,0 845 23,80 5 87 133 0,160
0480 4,8 545 925 10 52 86 0,080 1010 101 23,90 49,70 5 87 133 0,160
0490 49 5,25 1245 10 52 86 0,080 1020 102 1515 36,00 5 87 133 0,160
0500 50 3,42 770 10 52 86 0,080 1050 105 14,00 36,00 5 87 133 0,160
0510 5,1 4,20 1035 10 52 86 0,100 1080 108 32,30 84,30 5 9% 142 0,160
0520 52 4,05 1085 10 52 86 0,100 1100 11,0 1515 38,90 5 9% 142 0,160
0530 53 6,00 1265 10 52 86 0,100 1120 11,2 51,00 87,20 5 9% 142 0,160
0540 54 5,85 1360 10 52 86 0,100 1150 115 16,10 53,30 5 94 142 0,160
0550 655 4,08 1225 10 57 93 0,100 1180 11,8 2810 95,10 5 94 142 0,160
0560 56 3,92 1405 10 57 93 0,100 1200 120 1885 53,30 5 101 151 0,160
0570 57 3,97 1405 10 57 93 0,100 1250 125 42,00 67,70 5 101 151 0,160
0580 58 4,44 1405 10 57 93 0,100 1300 130 46,20 82,10 5 101 151 0,200

(W100) (W107) (W100) (W107)

1/34



Vrtaky

Sada spiralovych vrtaki, cylindricka stopka

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu
s automatickou narovnavaci funkci vrtaka pfi otevreni.

HSS
Cob

DIN
338

Typ @ @/

INOX | X, 2

1033  Upozoméni: Obsah sady (objed. & 1025).

bez povlaku

1026  Upozornéni: Obsah sady (objed. & 1026).

bez povlaku

1033 format) 1026 [AIT A

Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanové -
do do do Ol Ocel Ocel Ocel tvrdé oceli Ocel s odolnosti slitiny a Litinové Slitiny Al Med,
850 1000 1400 do do do do nad prof kyselnar specialni materidly Mg a Al mosaz,
@ koroz (INOX]
Obi. & N/mm? N/ Njmme 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P oo bronz
j. 6.

1033 18 10 90 60
1026 18 10 90 60
Obj. ¢. Obsah sady 1 033 1 026 Pocet Vzdy vzestupny
@ h8 format) [GUHHING| vrtaki
mm [ bez povlaku ‘ [ bez povlaku | KUSY mm
0005 1,0-10,0 144,50 - 19 0,5
0007 1,0-10,5 207,00 389,00 24 0,5 + KB.*
0009 1,0-13,0 326,00 641,00 25 0,5
(W100) (W105) * S mezi-velikostmi pro otvory na zavity: od kazdé velikosti

1 kus @ 3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm.

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS-E PM, DIN 338, typ GT 500 DZ. [E]m
Brouseny profil, TiN povrchova uprava, pravorezny s preciznim zabrusem HSS-E | DIN |/ Typ GT @ @/
hrotu a ratio zahrocenim. Vé&tsi vrcholovy Uhel, silnéjsi tloustka jadra a zadné PM 338 H00ODZ | 5. P 5xD

stoupani Sroubovice. Vrtak vykazuje velmi dobré samocinné stredici chovani,

vytvari kratké trisky také pri obrabéni materiald, vytvarejici dlouhé trisky.

Stabilni silny model, brouseny profil, pravorezny s preciznim zabrusem hrotu, T S —
jakoZ i se specialnim zahrocenim a obzvlast' vysokou odolnosti proti vysokym '&% B R o

teplotam. Bézné stoupani jadra.

Pouziti: V pripadé kratké hloubky vrtani Ize pouzivat do 5 x D. Vhodny na
konstrukéni a karbonizovanou ocel, vysoce-legovanou ocel, nastrojovou ocel,
litiny a slitiny litin, litiny hof¢iku, neZelezné kovy, plast.

Ocel Ocel Ocel Obrabéni i, titanové o
do do do Ocel Ocel Ocel Ocel tvrdé oceli Ocel s odolnosti slitiny a Litinové Slitiny Al Mad,
850 1000 1400 dzd:RC 52‘:’“ 56d}:RC GOd:RC nad o) speciini materidly Mg a Al Thosaz.
Obj, & N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele ronz
j. €.

1021 40 25 18 15 15 45
opo ocel
Obj.é. @h8 1021 Bali  Délka  Celkova s Obji.&.  @h8 1021 Bali  Délka  Celkova i
| GUHRING] © spirly délka f |GUHRING] © spirély délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
0100 1.0 9,30 10 12 34 0,012 0210 21 8,40 10 24 49 0,040
0110 1.1 9,20 10 14 36 0,032 0220 2,2 9,20 10 27 53 0,040
0120 1.2 9,40 10 16 38 0,032 0230 23 9,20 10 27 53 0,040
0130 1.3 10,05 10 16 38 0,032 0240 24 9,50 10 30 57 0,040
0140 1.4 9,20 10 18 40 0,032 0250 25 8,30 10 30 57 0,040
0150 1.5 8,90 10 18 40 0,032 0260 2,6 10,15 10 30 57 0,050
0160 1.6 9,00 10 20 43 0,032 0270 27 9,40 10 33 61 0,050
0170 1.7 9,10 10 20 43 0,032 0280 2,8 10,45 10 33 61 0,050
0180 1.8 9,00 10 22 46 0,032 0290 29 9,20 10 33 61 0,050
0190 1.9 9,10 10 22 46 0,032 0300 30 8,80 10 33 61 0,050
0200 2,0 7,65 10 24 49 0,032 0310 3.1 9,20 10 36 65 0,050
(W115) (W115) pokracovani na nasledujici strané
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 3 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka

pokracovani

Obj. &.

0320
0330
0340
0350
0360
0370
0380
0390
0400
0410
0420
0430
0440
0450
0460
0470
0480
0490
0500
0510
0520
0530
0540
0550
0560
0570
0580
0590
0600
0610
0620
0630
0640
0650
0660

Zh8

mm

32
33
34
35
36
37
38
39
4,0
4,1
4.2
43
44
45
46
47
48
49
5,0
5,1
5.2
53
54
55
5,6
57
58
59
6.0
6.1
6.2
63
6.4
65
6.6

1021
| GUHRING|
TiN
10,05
10,15
9,10
9,50
7,85
8,60
9,50
11,05
8,90
10,35
9,20
10,25
11,05
9,10
11,60
11,05
11,70
12,00
10,15
10,85
12,65
12,10
13,05
11,20
13,25
14,20
14,60
14,20
11,80
13,95
13,95
14,80
14,70
12,30

15,40
(W115)

Bal.

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

)

o o o o o

Délka
spiraly
mm
36
36
39
39
89
39
43
43
43
43
43
47
47
47
47
47
52
52
52
52
52
52
57
57
57
57
57
57
57
63
63
63
63
63
63

Celkova
délka
mm

65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101

o5e
oo
s
f
mm/ot

0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,063
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,080
0,100
0,100
0,100

Kuzelovy vrtak na otvory pro koliky, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, DIN 1898/1, typ N.

Pravorezny, od @ 3 mm povrchovéa Uprava propoustenim vypary, precizni zabrus
hrotu. Zahroceni dle DIN 1412, tvar A. BéZny vrcholovy uhel, bézna tloustka

jadra a bézné stoupani Sroubovice.

Upozornéni: K vyrobé pouZivejte nas vystruznik na otvory pro koliky na strané

L2 1/131.

Pouziti: K vrtani konickych otvor(i 1:50 na kuZelové koliky v jednom pracovnim
kroku dle ISO 2339 (DIN 1) a ISO 8736 (DIN 7978).

Obj.&. @h8 1021 Bal,j.
GUHRING] st
mm TiN
0670 67 15,95 5
0680 68 15,75 5
0690 69 16,85 5
0700 7.0 1875 5
0710 7.1 20,60 5
0720 7.2 20,40 5
0730 7.3 20,40 5
0740 74 20,50 5
0750 7.5 19,65 5
0760 7.6 21,70 5
0770 77 22,30 5
0780 7.8 18,55 5
0790 7.9 21,70 5
0800 80 20,40 5
0810 81 27,40 5
0820 82 28,50 5
0830 83 28,50 5
0840 84 28,50 5
0850 85 23,80 5
0880 88 33,10 5
0900 90 26,40 5
0930 93 39,30 5
0950 95 31,60 5
0980 98 33,60 5
1000 10,0 30,50 5
1020 102 46,10 5
1050 105 45,00 5
1100 11,0 45,00 5
1150 115 47,10 5
1200 120 54,90 5
1250 125 59,00 5
1300 13,0 59,00 5
1350 135 63,10 1
1400 14,0 78,70 1
(W115)

Hss || DN || Typ —]

1898/1| N 5 || e

Délka
spiraly
mm
63
69
69
69
69
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
87
87
87
87
94
94
101
101
101
108
108

Celkova
délka
mm

101
109
109
109
109
109
109
109
109
117
117
117
117
117
117
117
117
117
117
125
125
125
125
133
133
133
133
142
142
151
151
151
160
160

o5
o
Nt
f
mm/ot

0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,100
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,125
0,160
0,160
0,160

GUHRING

W o % el 1 = R e A B 1 =
Nz/i:‘?nz r\}/?r?moz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC aor‘:dnc a korozi (INOX) 5":;'2“' materidly MgaAl bronz
Obj. ¢é. — —— —— —— ——
1052 14 12 10
Obj. &. @8 1052 Délka Celkova
|GUHRING] spiraly délka
mm orac.vpie mm mm
0250 25 43,20 52 86
0300 3.0 41,80 63 100
0400 4,0 44,70 74 112
0500 5,0 55,40 81 122
0600 6,0 55,40 114 160
0800 8,0 90,00 157 207
1000 10,0 119,50 190 245
1200 12,0 151,50 228 290
(W109)
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, valcovana ocel, dlouhy

Provedeni: HSS, DIN 340, typ N.
Pravorezny, zabrus hrotu, z valcované oceli. HSS DIN Typ
340 118° 25-30°

Robustni provedeni.
Hloubka vrtu 5 x D.

Pouziti: Cenové vyhodné provedeni pro manualné vedené stroje.

Ocel Ocel Ocel Obrébsni i, titanové -

do do do %":" Odc:\ 0;:' Odcf‘ tvrdé oceli i slitiny a Litinove Slitiny Al, m’\ffsg;

850 1000 1400 nad e speciaini materialy Mg a Al g

Obi. & N/ N/ N/ 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 0 R e bronz
). C.

1048 18 18
Obj.&  @h8 1048 Balj Délka  Celkové i Obj.é. @h8 1048 Balj Délka  Celkova i
i} spiraly délka f © spiraly délka f

mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
0100 1,0 032 10 33 56 0016 0600 6.0 1,44 10 91 139 0,125
0150 15 032 10 45 70 0,050 0650 65 1,56 10 97 148 0,160
0200 20 032 10 56 85 0,050 0680 6.8 1,64 10 102 156 0,160
0250 25 0,40 10 62 95 0,063 0700 7.0 1,64 10 102 156 0,160
0300 30 048 10 66 100 0,080 0750 75 1,80 10 102 156 0,160
0310 31 0,56 10 69 106 0,080 0800 80 2,00 10 109 165 0,160
0320 32 0,56 10 69 106 0,100 0850 85 2,20 10 109 165 0,200
0330 33 0,56 10 69 106 0,100 0900 9,0 2,40 10 115 175 0,200
0350 35 056 10 73 112 0,100 0950 95 2,68 10 115 175 0,200
0400 4,0 0,76 10 78 119 0,100 1000 10,0 3,20 10 121 184 0,200
0410 4, 092 10 78 119 0,100 1020 102 3,60 10 121 184 0,200
0420 42 092 10 78 119 0,100 1050 105 3,60 10 121 184 0,200
0450 45 092 10 82 126 0,100 1100 11,0 4,00 10 128 195 0,200
0500 50 1,16 10 87 132 0,100 1150 115 4,36 10 128 195 0,200
0510 5,1 1,28 10 87 132 0,125 1200 120 5,00 10 134 205 0,200
0520 52 1,28 10 87 132 0,125 1250 125 5,45 10 134 205 0,200
0550 55 1,28 10 91 139 0,125 1300 130 5,70 10 134 205 0,250
0580 58 1,44 10 91 139 0,125 (W118)

(W118)

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, brouseny profil, dlouhy

Provedeni: Pravofezny, bez povrchové tpravy, od @ 2,5 mm povrchova uprava
propousténim vypary, brouseny profil, precizni zabrus hrotu. Bézny vrcholovy HSS DIN Typ
Uhel, b&zna tloust'ka jadra a b&zné stoupani Sroubovice. Hloubka vrtu 10 x D. 340 N i N e
Pouziti: Predevs§im na vrtani hlubokych otvor(i do legované/nelegované oceli
a druhd litin s tvrdosti nad 800 N/mm?, vrstvenych litin, sintrovaného Zeleza,
alpaky a gv)ra'fltu. B ) N o 1045 SF’E@
Upozornéni: DalSi rozméry dodavame na vyzadani. _ -
10s6 [EIE 18
P P— P— P— PE—
Ocel Ocel Ocel Ocel Ocel Ocel Ocel Obrébéni‘ S Ti, (it‘ancvé » X . Méd,
sdsoo 1880 1380 do do do do tvrd:azmh 2’;’1' “V:T‘,L"S,T ss;i:-:;;I:i ,ﬁlle?ZTy SV\DI'gm: /:\llr mosaz,
- N/mm? NJmm? N/ 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC akorozi (INOX) e bronz
Obj. ¢.
1045 22 18 22 30
1046 22 18 22 30

Ocel Ocel
do do

obi.¢. #he 1045 1046 Balj Déka  Celkova "= obie. #h8 1045 1046 Balj Déka  Celkova o

format) EMLIE @ spirdly délka f format) [ELEME @ spirdly délka f
MM prac.v pae [zprac.v pae] mm mm  mmjot MM [sprac.v pée  [zprac. v pae] mm mm  mmjot
0100 1.0 3,01 6,30 10 88 56 0,016 0400 4,0 2,02 4,20 10 78 119 0,100
0150 15 2,13 4,41 10 45 70 0,050 0410 41 2,36 4,90 10 78 119 0,100
0200 2,0 1,46 2,98 10 56 85 0,050 0420 4,2 2,02 4,27 10 78 119 0,100
0250 25 1.48 3,22 10 62 95 0,063 0450 4,5 2,30 4,83 10 82 126 0,100
0300 3.0 1,59 3.26 10 66 100 0,080 0500 5,0 2,47 5,30 10 87 132 0,100
0310 3.1 1,98 4,06 10 69 106 0,080 0510 5,1 3,29 5,90 10 87 132 0,125
0320 32 1,66 343 10 69 106 0,100 0520 5,2 2,82 5,95 10 87 132 0,125
0330 33 1.83 3,92 10 69 106 0,100 0550 b5/ 2/95! 6,10 10 91 1139 0,125
0350 35 1.81 3,85 10 73 112 0,100 0580 58 2,95 6,30 10 91 139 0,125
(W100) (W101) (W100) (W101) pokracovani na nasleduijici strané
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 37

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

1 Obrabéni



Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, brouseny profil, dlouhy

pokracovani
obi.s. #h8 1045 1046 Bali Déka  Celkova = obi.s. #h8 1045 1046 Balj Déka  Celkova ™
format) EMEIE @ spirdly délka f format) EMGIE @ spirdly délka f
MM e v e [zprac. v pie mmomm o mmjot MM (e v pite]  [zorac. pée mmomm o mmjot
0600 6,0 3,16 6,65 0 91 139 0,125 1000 10,0 6,80 14,05 5 121 184 0,200
0650 6,5 342 7.20 5 97 148 0,160 1020 10,2 9,70 19,80 5 121 184 0,200
0680 6,8 4,92 10,20 5 102 156 0,160 1050 10,5 9,70 19,80 5 121 184 0,200
0700 7.0 3,98 8,35 5 102 156 0,160 1100 11,0 10,00 20,50 1 128 195 0,200
0750 5] 4,71 10,00 5 102 156 0,160 1150 11,5 11,05 23,00 1 128 195 0,200
0800 8,0 4,73 9,85 5 109 165 0,160 1200 12,0 12,60 26,30 1 134 205 0,200
0850 85 5,45 11,35 5 109 165 0,200 1250 125 12,60 26,30 1 134 205 0,200
0900 9,0 5,80 11,90 5 115 175 0,200 1300 13,0 13,35 27,70 1 134 205 0,250
0950 9,5 6,95 14,40 5 115 175 0,200 (W100) (W101)
(W100) (W101)
Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, dlouhy
;:gzgg:; I;;r}:g I,Sb(;gséo[\)llr':h:f)‘\l/eq'dtgfax. Pravorezny, kuZelovy plast'ovy zabrus. HSS DIN Ty.p @/ 5%5@
Pougziti: Pfedevsim na slitiny s titanem, ocel s odolnosti proti korozi/kyselinam/ el i 35 50
vysokym teplotdm a austenitické oceli, Hastelloy®, Inconel®, Nimonic®. Také
vhodny navrtavani.
Upozornéni: Dal$i rozméry dodavame na vyzadani. .
P PE— S—
il I IR IIERIIE NG s
850 1000, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC akorozi INOX) specidini materidly MgaAl bronz
Obj. & R — e
1047 10 12
Obj.c. s 1047  Bali Déika  Celkova Obj.é.  @hs 1047  Balji Déka  Celkova
format) @  spirdly délka f format) &  spirdly délka f
mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
0100 1.0 6,00 10 33 56 0,008 0600 6,0 9,90 10 91 139 0,063
0150 15 6,00 10 45 70 0,025 0650 6,5 10,35 5 97 148 0,080
0200 2,0 4,59 10 56 85 0,025 0680 6,8 14,30 5 102 156 0,080
0250 2,5 4,90 10 62 95 0,032 0700 7.0 11,65 5 102 156 0,080
0300 3.0 5,30 10 66 100 0,040 0750 75 15,20 5 102 156 0,080
0310 3.1 8,30 10 69 106 0,040 0800 8,0 13,85 5 109 165 0,080
0320 3.2 6,40 10 69 106 0,050 0850 85 16,60 5 109 165 0,100
0330 33 6,85 10 69 106 0,050 0900 9,0 18,50 5 115 175 0,100
0350 35 6,20 10 73 112 0,050 0950 9,5 23,70 5 115 175 0,100
0400 4,0 6,45 10 78 119 0,050 1000 10,0 25,60 5 121 184 0,100
0410 41 6,90 10 78 119 0,050 1020 10,2 26,90 5 121 184 0,100
0420 4,2 7.20 10 78 119 0,050 1050 10,5 34,90 5] 121 184 0,100
0450 45 7.60 10 82 126 0,050 1100 11,0 41,60 1 128 195 0,100
0500 5,0 7,50 10 87 132 0,050 1150 11,56 56,30 1 128 195 0,100
0510 51 9,25 10 87 132 0,063 1200 12,0 46,40 1 134 205 0,100
0520 52 9,40 10 87 132 0,063 1250 12,5 52,40 1 134 205 0,100
0550 55 9,00 10 91 139 0,063 1300 13.0 53,40 1 134 205 0,125
0580 58 11,35 10 91 139 0,063 (W100)

(W100)




Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, dlouhy

Provedeni: HSS Co5, DIN 340, typ TF.
Brou$eny profil, bez povrchové tpravy, od & 2,5 mm, nitridace zkoseni, jakoZ i
Siroké drazky na odvod tfisek s velmi zaoblenymi zadnimi hranami a obzvlast' Cob

HSS
340 TF

DIN | Typ @ @/ ffot:@
professional quality

vysokou odolnosti proti vysokym teplotam. Dobré stfedici vlastnosti diky zahroceni =0 =

dle DIN 1412, tvar A. Vétsi vrcholovy uhel, znatelné silnéjsi tloustka jadra a zadné

stoupani Sroubovice.

Hloubka vrtu 10 x D. R e

Provedeni: Pouziti: Predevsim na legované a nelegované oceli, druhy litin se _

stupném tvrdosti nad 800 N/mm?, oceli zpracovavané za tepla a za studena, oceli

na cylindricka loZiska, vysoce-legované oceli, zuSlechténé a popousténé oceli.

el I 1 I I o I I o I ] | el | [ ] | ] s II s,

Obj & N/mm? Nimm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 Z:mc a korozi INOX) "oc;e v 98 bronz

1051 36 18 13 10 12 26 54
Obj.&.  @h8 1051 Balj,  Délka  Celkova i Obj.é&. @h8 105 Balj,  Délka  Celkova

@  spirdly délka f format) @  spirdly délka f
mm mm mm mm/ot mm [nitridovany | mm mm mm/ot

0100 1.0 6,90 10 33 56 0,012 0600 6,0 10,40 10 91 139 0,080
0150 15 6,55 10 45 70 0,032 0650 6,5 11,80 5 97 148 0,100
0200 2,0 5,10 10 56 85 0,032 0680 6,8 14,45 ) 102 156 0,100
0250 25 5,40 10 62 95 0,040 0700 7.0 13,15 5 102 156 0,100
0300 3.0 5,60 10 66 100 0,050 0750 75 15,50 5 102 156 0,100
0310 3.1 6,90 10 69 106 0,050 0800 8,0 14,45 5 109 165 0,100
0320 32 6,70 10 69 106 0,063 0850 85 18,20 5 109 165 0,125
0330 33 7.25 10 69 106 0,063 0900 9,0 17,90 5 115 175 0,125
0350 35 8,20 10 73 112 0,063 0950 9,5 24,60 5 115 175 0,125
0400 4,0 7.10 10 78 119 0,063 1000 10,0 26,80 5 121 184 0,125
0410 41 7,65 10 78 119 0,063 1020 10,2 28,10 5 121 184 0,125
0420 42 7.85 10 78 119 0,063 1050 10,5 36,30 5 121 184 0,125
0450 45 8,40 10 82 126 0,063 1100 11,0 40,40 1 128 195 0,125
0500 5,0 8,40 10 87 132 0,063 1150 115 49,20 1 128 195 0,125
0510 il 9,90 10 87 132 0,080 1200 12,0 49,50 1 134 205 0,125
0520 52 10,30 10 87 132 0,080 1250 12,5 55,50 1 134 205 0,125
0550 55 10,00 10 91 139 0,080 1300 13,0 58,40 1 134 205 0,160
0580 58 11,25 10 91 139 0,080 (W100)

(W100)

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, dlouhy

Eﬁﬁ‘u'ié’fy" :;rgﬁl,séci:;?(,é%lgi?(ja’atg%\i% ?F?s%k. Vétsi vrcholovy thel, HSS | DIN TypGU @ @/ GUHRING
specialni profil. Co5 || 340 | 500 | 7% e
Poutziti: VSestranné pouzitelny vrtak na vykonnych strojich.
Predevsim na rizné druhy litiny, plasty a nezelezné kovy.
P P P P P
I NE IR IEIIERIIE I EE v
. N s N 42 HRC 52 HRC 56 HAC 60 HRC co R et atendly Moo bronz
Obj. ¢é.
1053 25 13 12 13 28 50 50
%! %!
Obi.é.  @h8 1053 Bali  Déka  Celkova S Obj.é. @h8 1053 Bali  Délka  Celkova S
[GUHRING| st} spiraly délka f |GUHRING| it} spirély délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
0100 1.0 6,20 10 88 56 0,018 0550 55 10,75 10 91 139 0,160
0150 15 6,50 10 45 70 0,063 0580 5,8 13,55 10 91 139 0,160
0200 2,0 6,40 10 56 85 0,063 0600 6,0 12,95 10 91 139 0,160
0250 25 6,50 10 62 95 0,080 0650 6,5 13,35 5 97 148 0,200
0300 3.0 7.15 10 66 100 0,100 0680 6.8 16,95 5 102 156 0,200
0310 3.1 8,50 10 69 106 0,100 0700 7.0 15,95 5 102 156 0,200
0320 3.2 7.95 10 69 106 0,125 0750 75 19,45 5 102 156 0,200
0330 313 8,40 10 69 106 0,125 0800 8.0 17,70 5 109 165 0,200
0350 35 8,50 10 73 112 0,125 0850 85 20,70 5 109 165 0,250
0400 4,0 9,00 10 78 119 0,125 0900 9,0 21,70 5 115 175 0,250
0410 41 9,10 10 78 119 0,125 0950 9,5 21,70 5 115 175 0,250
0420 4,2 8,80 10 78 119 0,125 1000 10,0 30,50 5 121 184 0,250
0450 4,5 9,20 10 82 126 0,125 1020 10,2 35,70 5 121 184 0,250
0500 5,0 10,35 10 87 132 0,125 1050 10,5 39,30 5 121 184 0,250
0510 51 11,40 10 87 132 0,160 1100 11,0 46,10 1 158 195 0,250
0520 512 11,20 10 87 132 0,160 1150 11,5 46,60 1 158 195 0,250
(W115) (W115) pokracovani na nasledujici strané
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladg. 1 / 39

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

1 Obrabéni



1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, dlouhy

pokracovani
o o
Obi.&  @h8 1053 Balj Délka  Celkové i Obj.é. @h8 1053 Balj Délka  Celkova Wi
(GUHRING| it spiraly délka f (GUHRING| [ spiraly délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
1200 12,0 47,10 1 134 205 0,250 1300 13,0 56,90 1 134 205 0315
1250 125 51,80 1 134 205 0,250 (W118)
(W115)

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, nadmérné dlouhy

Provedeni: DIN 1869, Typ TF.
Stabilni specialni vrtak, brouseny profil, pravofezny, bez povrchové upravy, DIN Typ @/ @: ,?mg,!;mat
precizni zabrus hrotu, jakoz i iroké drazky na odvod tfisek s velmi zaoblenymi 1869 TF B o >10xD -

zadnimi hranami. Zahroceni dle DIN 1412, tvar A. Vétsi vrcholovy uhel, znatelné
silnéjsi tloust'ka jadra a Zadné stoupani Sroubovice.

P » v. L , . - . v , e e
Provedeni: VSestranné pouzitelny spiralovy vrtak k vrtani extrémné hlubokych

otvor( do 10 x D za naro¢nych podminek, napf. v pfipadé obtizného odsunu HSS 1067
trisek a v disledku toho nedostateéného chlazeni hrotu vrtaku. Pouziva se
predevsim pro vrtani extrémné hlubokych otvor( v Sedé litiné a oceli se stupném
tvrdosti do 1000 N/mm?, CrNi oceli, INOX oceli. HSS
Cob 10&
P P— P— P— PE—
NI IR IR IIE I eI Hii e
Nf:‘f’“z N‘/Kr)“or:? ,J/‘:'?'g, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC EO“:dRC a korozi (INOX) Sp:cce'i:“' materidly MgaAl bronz
Obj. ¢.
1067 18 20
1071 33 14 10 8 3 10 6 45
Ocel
Obj. &. @ h8 x celkové délka 1067 1071 Balj. Délka
format) format sl spiraly f
mm [nitridovany | [man ] mm mm/ot
0001 3,0 x 150 8,95 15,85 5) 100 0,040
0003 3,0x 190 12,05 33,40 5 130 0,040
0067 3.3 x 155 9,95 16,15 5 105 0,050
0069 3,3 x 200 14,10 40,40 b 135 0,050
0071 3,3 x 250 21,90 44,20 ) 170 0,050
0005 3,5 x 165 8,95 16,30 5 115 0,050
0007 35x210 12,30 40,30 b 145 0,050
0009 4,0x 175 9,25 16,30 ) 120 0,050
0011 4,0 x 220 13,10 41,00 5 150 0,050
0013 4,0 x 280 16,50 52,70 5 190 0,050
0073 4,2 x 175 10,70 23,00 ) 120 0,050
0075 4,2 x 220 16,05 36,60 5 150 0,050
0077 4,2 x 280 21,20 48,10 5 180 0,050
0015 4,5 x 185 9,95 36,00 5 125 0,050
0017 4,5 x 235 13,90 42,40 5 160 0,050
0019 5,0 x 195 10,55 18,30 b 135 0,050
0021 5,0 x 245 13,90 44,00 5 170 0,050
0023 5,0x315 19,90 59,70 5 210 0,050
0025 5,5 x 205 11,50 21,90 5 140 0,063
0027 5,5 x 260 17,20 47,70 5 180 0,063
0029 6,0 x 205 11,50 21,30 5 140 0,063
0031 6,0 x 260 16,75 35,70 5 180 0,063
0033 6,0 x 330 22,80 62,40 5 225 0,063
0035 6,5x215 17,70 30,10 5 150 0,080
0037 6,5 x 275 19,35 53,50 5 190 0,080
0038 6,8 x 225 19,65 33,90 5 155 0,080
0079 6,8 x 290 27,00 48,10 1 200 0,080
0081 6,8 x 370 40,10 59,10 1 250 0,080
0039 7.0 x 225 16,50 35,10 1 155 0,080
0041 7.0 x 290 21,10 55,90 1 200 0,080
0040 7.5 x 225 18,25 54,70 1 155 0,080
0042 7.5 x 290 24,00 59,80 1 200 0,080
0043 8,0 x 240 20,60 38,00 1 165 0,080
0045 8,0 x 305 24,60 66,00 1 210 0,080
0047 8,0 x 390 36,80 73,40 1 265 0,080
0049 8,5 x 240 26,40 43,40 1 165 0,100
0051 8,5 x 305 38,60 64,80 1 210 0,100
0053 9,0 x 250 28,30 59,10 1 175 0,100
0054 9,0 x 320 36,40 71,80 1 220 0,100
(W100) (W100) pokrac¢ovani na nasledujici strané
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, cylindricka stopka, nadmérné dlouhy

pokracovani
Ocel
Obj. &. @ h8 x celkova délka 1067 1071 Balj. Délka
format) format) P spiraly f
mm [nitridovany | [Tan_] mm mm/ot
0056 9,5 x320 41,90 74,80 1 220 0,100
0055 10,0 x 265 29,30 59,80 1 185 0,100
0057 10,0 x 340 39,90 77,60 1 235 0,100
0059 10,0 x 430 58,50 99,90 1 295 0,100
0083 10,2 x 265 51,10 64,60 1 185 0,100
0060 10,2 x 340 4350 83,00 1 235 0,100
0061 10,5 x 340 58,70 - 1 235 0,100
0063 120x375 70,90 97,80 1 260 0,100
0065 12,0 x 480 88,20 106,00 1 330 0,100
(W100) (W100)

Spiralovy vrtak s MK stopkou

Provedeni: HSS, DIN 345, typ N.
Pravorezny, valcovana/prabézné lisovana ocel, bez prerusovacich spojovacich HSS DIN Typ D
hran, precizni zabrus hrotu. Zahroceni dle DIN 1412, tvar A. Bézny vrcholovy 345 N MK 1=4 | | 25-300 || 118°

uhel, béZna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.

Poutziti: Predevsim pro vrtani oceli a ocelovych litin (legovanych a nelegovanych),

$edé litiny, temperované litiny, tvaré litiny, sintrovaného Zeleza a grafitu. m

Valcovand/pribézné lisovana ocel, bez prerusovacich spojovacich hran.

Upozornéni: Prakticky nastroj na malé a stfedni rozmeéry v sériové vyrobé.

e o Ocel Ocel Ocel Ocel it 0ce ot Tlsl‘\:t.:rymave Litinové Siitiny A, Med,
o N 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P s korozi INOX) specidini materidly Mg a Al bronz’
obj. é. E— S— S— S— S—
1083 15
Obj.é. @8 1083 Délka  Celkova MK i Obj.é.  @hs 1083 Déka  Celkova MK Wi
spiraly délka f spiraly délka f
mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
1000 10,00 4,49 87 168 1 0,200 2800 28,00 25,70 170 291 3 0,400
1050 10,50 4,49 87 168 1 0,200 2850 28,50 27,20 175 296 3 0,400
1100 11,00 4,49 94 175 1 0,200 2900 29,00 27,20 175 296 3 0,400
1150 11,50 4,49 94 175 1 0,200 2950 29,50 29,00 175 296 3 0,400
1200 12,00 4,75 101 182 1 0,200 3000 30,00 29,00 175 296 8 0,400
1250 12,50 4,75 101 182 1 0,200 3050 30,50 31,50 180 301 & 0,400
1300 13,00 4,75 101 182 1 0,500 3100 31,00 31,50 180 301 3 0,400
1350 13,50 5,10 108 189 1 0,500 3150 31,50 35,60 180 301 3 0,400
1400 14,00 5,10 108 189 1 0,500 3200 32,00 35,60 185 334 4 0,500
1450 14,50 6,05 114 212 2 0,500 3250 32,50 39,60 185 334 4 0,500
1500 15,00 6,05 114 212 2 0,500 3300 33,00 39,60 185 334 4 0,500
1550 15,50 6,85 120 218 2 0,500 3350 33,50 41,70 185 334 4 0,500
1600 16,00 6,85 120 218 2 0,600 3400 34,00 41,70 190 339 4 0,500
1650 16,50 8,15 125 223 2 0,315 3450 34,50 45,30 190 339 4 0,500
1700 17,00 8,15 125 223 2 0,315 3500 35,00 45,30 190 339 4 0,500
1750 17,50 8,90 130 228 2 0,315 3550 35,50 49,30 190 339 4 0,500
1800 18,00 8,90 130 228 2 0,315 3600 36,00 49,30 195 344 4 0,500
1850 18,50 9,95 135 233 2 0,315 3650 36,50 56,00 195 344 4 0,500
1900 19,00 9,95 135 233 2 0,315 3700 37,00 56,00 195 344 4 0,500
1950 19,50 11,40 140 238 2 0,315 3750 37,50 61,00 195 344 4 0,500
2000 20,00 11,40 140 238 2 0,315 3800 38,00 61,00 200 349 4 0,500
2050 20,50 12,65 145 243 2 0,400 3850 38,50 66,10 200 349 4 0,500
2100 21,00 12,65 145 243 2 0,400 3900 39,00 66,10 200 349 4 0,500
2150 21,50 14,20 150 248 2 0,400 3950 39,50 66,10 200 349 4 0,500
2200 22,00 14,20 150 248 2 0,400 4000 40,00 66,10 200 349 4 0,500
2250 22,50 15,55 155 253 2 0,400 4100 41,00 66,10 205 354 4 0,630
2300 23,00 15,55 155 253 2 0,400 4200 42,00 66,10 205 354 4 0,630
2350 23,50 18,45 155 276 3 0,400 4300 43,00 74,30 210 359 4 0,630
2400 24,00 18,45 160 281 3 0,400 4400 44,00 74,30 210 359 4 0,630
2450 24,50 20,60 160 281 3 0,400 4500 45,00 84,90 210 359 4 0,630
2500 25,00 20,60 160 281 3 0,400 4600 46,00 84,90 215 364 4 0,630
2550 25,50 22,50 165 286 3 0,400 4700 47,00 95,60 215 364 4 0,630
2600 26,00 22,50 165 286 3 0,400 4800 48,00 95,60 220 369 4 0,630
2650 26,50 24,60 165 286 3 0,400 4900 49,00 95,60 220 369 4 0,630
2700 27,00 24,60 170 291 3 0,400 5000 50,00 105,50 220 369 4 0,630
2750 27,50 25,70 170 291 8 0,400 (W103)
(W1083)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 4 1

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

1 Obrabéni



1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak S MK kuzZelem

Provedeni: Pravofezny, bez povrchové tpravy, od & 2,5 mm povrchovéa uprava
propousténim vypary, brouseny profil, precizni zabrus hrotu. Bézny vrcholovy HSS DIN Typ D
Uhel, béZna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice. Hloubka vrtu 10 x D. 345 N MK1-4 || 1180 || 25-30°

Poutziti: PredevS$im na vrtani hlubokych otvor(i do legované/nelegované oceli

a druhd litin s tvrdosti nad 800 N/mm?, vrstvenych litin, sintrovaného Zeleza,
alalky a raft. SEESES= — =

Upozornéni: DalSi rozméry dodavame na vyzadani. 1080 fo‘.@
professional quality
1081 IO
Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanové -
aC: :: dcoe Ocel Ocel Ocel Ocel tvrde oceli Ocel s odolnosti slitiny a Litinové Slitiny Al, Mad,
850 1000 1400 do do do do nad protikysoindm specidlni materidly Mg a Al mosaz,
42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC akorozi (INOX) 9 bronz
Obi. & N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele
j. €.
1080 25 18 25 30
1081 25 18 25 30

Ocel Ocel
do do

obi.é. #n8 1080 10871  oDéka Cekova MK v obi.é. #he 1080 10871 Déka Celkova MKt

format) [EMLIH  spirdly délka f format) [EMLIH  spirdly délka f

mm  Gevee [GeevedE mm  mm mm/ot mm  EcupwE [@eeveEE mm  mm mm/ot
1000 10,00 12,35 23,40 87 168 1 0,200 2150 21,50 33,80 64,80 150 248 2 0,400
1025 10,25 18,05 41,10 87 168 1 0,200 2175 21,75 38,20 81,40 150 248 2 0,400
1050 10,50 12,80 25,90 87 168 1 0,200 2200 22,00 32,80 62,60 150 248 2 0,400
1075 10,75 - 42,50 94 168 1 0,200 2225 22,25 39,20 85,80 150 248 2 0,400
1075 10,75 17,75 - 94 175 1 0,200 2250 22,50 35,30 67,70 155 253 2 0,400
1100 11,00 13,20 25,60 94 175 1 0,200 2275 22,75 40,20 85,80 155 258 2 0,400
1125 11,25 16,70 49,70 94 175 1 0,200 2300 23,00 38,50 73,50 155 253 2 0,400
1150 11,50 15,20 30,60 94 175 1 0,200 2325 23,25 48,50 106,50 155 276 3 0,400
1175 11,75 17,55 38,90 94 175 1 0,200 2350 23,50 38,20 72,70 155 276 3 0,400
1200 12,00 13,70 26,30 101 182 1 0,200 2375 23,75 52,60 113,00 160 281 3 0,400
1225 12,25 17,75 44,70 101 182 1 0,200 2400 24,00 40,00 77.10 160 281 3 0,400
1250 12,50 14,45 27,70 101 182 1 0,200 2425 24,25 59,50 127,00 160 281 3 0,400
1275 12,75 17,75 43,20 101 182 1 0,250 2450 24,50 41,50 79.20 160 281 3 0,400
1300 13,00 15,00 28,80 101 182 1 0,250 2475 24,75 57,80 123,00 160 281 3 0,400
1325 13,25 18,35 43,20 108 189 1 0,250 2500 25,00 44,20 85,80 160 281 3 0,400
1350 13,50 17,00 32,40 108 189 1 0,250 2525 25,25 64,10 124,50 165 286 3 0,400
1375 13,75 19,35 43,20 108 189 1 0,250 2550 25,50 45,90 87,20 165 286 3 0,400
1400 14,00 15,80 29,90 108 189 1 0,250 2575 25,75 59,90 127,50 165 286 3 0,400
1425 14,25 17,30 51,90 114 212 2 0,250 2600 26,00 50,80 97,20 165 286 8] 0,400
1450 14,50 16,55 32,10 114 212 2 0,250 2625 26,25 69,10 157,00 165 286 3 0,400
1475 14,75 25,30 56,90 114 212 2 0,250 2650 26,50 49,00 94,40 165 286 3 0,400
1500 15,00 17,55 33,50 114 212 2 0,250 2675 26,75 77.40 180,00 170 291 3 0,400
1525 15,25 23,40 49,00 120 218 2 0,250 2700 27,00 50,60 97,20 170 291 3 0,400
1550 15,50 18,90 36,00 120 218 2 0,250 2725 27,25 75,70 130,50 170 291 3 0,400
1575 15,75 21,40 49,70 120 218 2 0,250 2750 27,50 52,10 100,00 170 291 3 0,400
1600 16,00 18,90 36,00 120 218 2 0,250 2775 27,75 74,10 167,00 170 291 3 0,400
1625 16,25 28,90 60,50 125 223 2 0,315 2800 28,00 55,70 106,00 170 291 3 0,400
1650 16,50 20,40 38,90 125 223 2 0,315 2825 28,25 83,00 163,00 175 296 3 0,400
1675 16,75 28,90 55,40 125 223 2 0,315 2850 28,50 68,70 132,00 175 296 3 0,400
1700 17,00 21,10 41,10 125 223 2 0,315 2875 28,75 77,40 219,00 175 296 3 0,400
1725 17,25 26,60 59,10 130 228 2 0,315 2900 29,00 60,30 115,00 175 296 3 0,400
1750 17,50 21,70 41,80 130 228 2 0,315 2925 29,25 85,90 212,00 175 296 3 0,400
1775 17,75 26,80 56,90 130 228 2 0,315 2950 29,50 61,90 119,50 175 296 3 0,400
1800 18,00 22,80 44,00 130 228 2 0,315 2975 29,75 79,00 168,50 175 296 3 0,400
1825 18,25 27,30 65,50 135 233 2 0,315 3000 30,00 60,30 115,00 175 296 8 0,400
1850 18,50 18,35 46,80 135 233 2 0,315 3025 30,25 87,60 171,50 180 301 3 0,400
1875 18,75 28,70 62,60 135 233 2 0,315 3050 30,50 73,80 141,00 180 301 3 0,400
1900 19,00 24,60 46,80 135 233 2 0,315 3075 30,75 93,20 173,00 180 301 8 0,400
1925 19,25 30,70 72,70 140 238 2 0,315 3100 31,00 71,60 138,50 180 301 3 0,400
1950 19,50 28,40 54,00 140 238 2 0,315 3125 31,25 95,40 249,00 180 301 3 0,400
1975 19,75 32,00 70,60 140 238 2 0,315 3150 31,50 81,60 157,00 180 301 8 0,400
2000 20,00 26,10 50,40 140 238 2 0,315 3175 31,75 92,10 163,00 185 306 3 0,500
2025 20,25 35,10 82,10 145 243 2 0,400 3200 32,00 75,50 144,00 185 334 4 0,500
2050 20,50 27,60 53,30 145 243 2 0,400 3250 32,50 86,70 176,00 185 334 4 0,500
2075 20,75 31,40 79,20 145 243 2 0,400 3300 33,00 80,90 155,50 185 334 4 0,500
2100 21,00 29,40 56,90 145 243 2 0,400 3350 33,50 89,60 191,50 185 334 4 0,500
2125 21,25 39,60 85,80 150 248 2 0,400 3400 34,00 94,80 181,50 190 339 4 0,500

(W100) (W101) (W100) (W101) pokracovani na nasledujici strané
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Spiralovy vrtak S MK kuzZelem

Vrtaky

pokracovani
o =
obi.é. #n8 1080 10871  oDéka Celkova MK v obi.é. #he 1080 10871 Déka Celkova MKt
format) [EMLIH  spirdly délka f format) [EMLIH  spirdly délka f
mm  [prEcvpdie [rEcvpae MM mm mm/ot mm  [prcvpdie [Ecvpae MM mm mm/ot
3450 34,50 105,00 212,00 190 339 4 0,500 4000 40,00 136,50 263,50 200 349 4 0,500
3500 35,00 96,40 186,00 190 339 4 0,500 4100 41,00 147,00 281,00 205 354 4 0,630
3550 35,50 111,50 240,50 190 339 4 0,500 4200 42,00 160,00 310,00 205 354 4 0,630
3600 36,00 104,00 200,50 195 344 4 0,500 4300 43,00 170,00 324,00 210 359 4 0,630
3650 36,50 116,50 248,00 195 344 4 0,500 4400 44,00 178,00 343,00 210 859 4 0,630
3700 37,00 113,50 217,50 195 344 4 0,500 4500 45,00 185,50 356,00 210 359 4 0,630
3750 37,50 128,00 245,00 195 344 4 0,500 4600 46,00 193,50 367,50 215 364 4 0,630
3800 38,00 120,50 230,50 200 349 4 0,500 4700 47,00 206,50 396,00 215 364 4 0,630
3850 38,50 144,50 291,00 200 349 4 0,500 4800 48,00 211,50 403,50 220 369 4 0,630
3900 39,00 131,50 255,00 200 349 4 0,500 4900 49,00 222,00 446,50 220 369 4 0,630
3950 3950 165,00 318,50 200 349 4 0500 5000 50,00 227,00 439,50 220 369 4 0630
(W100) (W101) (W100) (W101)
Spiralovy vrtak S MK kuzelem
Pr i 45, typ INOX. T A
Brgzggr?;Iprgfsil,sb%zi;o?/lr':h?c))ve?'l]gl?avy,opravofezny s preciznim zabrusem HSS DIN Typ D @ @/ |
hrotu a obzvlast' vysokou odolnosti proti vysokym teplotam. Cob5 || 345 ||INOX || mk1a || 1300 %
Vétsi vrcholovy uhel, tenéi tloust'ka jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Pouziti: Pfedevsim na ocel s odolnosti proti korozi/kyselinam/vysokym = . —
teplotdam a na austenitickou ocel (INOX).
il I ﬁl o Iﬁl o wl el | el | Fi] | ] s F:q e
N?ri?w‘ '\‘1/(’)“0& ,J/‘:'?rgl 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC a;;dnc a korozi (INOX) 5":;'1“' materidly Mga Al bronz.
Obj. ¢.
1082 18 10 90 60
Obj.&  @h8 1082 Délka  Celkovd MK Obj.&. @h8 1082 Délka  Celkovda MK
|GUHRING] spiraly délka f |GUHRING]| spiraly délka f
mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
1000 10,00 66,10 87 168 1 0,160 1875 18,75 132,00 135 238 2 0,250
1020 10,20 68,50 87 168 1 0,160 1900 19,00 103,50 135 233 2 0,250
1050 10,50 64,80 87 168 1 0,160 1925 19,25 141,00 140 238 2 0,250
1080 10,80 92,00 94 175 1 0,160 1950 19,50 118,50 140 238 2 0,250
1100 11,00 74,70 94 175 1 0,160 2000 20,00 107,00 140 238 2 0,250
1120 11,20 98,80 94 175 1 0,160 2025 20,25 168,00 145 243 2 0,250
1150 11,50 75,30 94 175 1 0,160 2050 20,50 127,00 145 243 2 0,315
1180 11,80 85,20 94 175 1 0,160 2075 20,75 163,00 145 243 2 0,315
1200 12,00 71,60 101 182 1 0,160 2100 21,00 127,00 145 243 2 0,315
1220 12,20 88,90 101 182 1 0,160 2150 21,50 150,50 150 248 2 0,315
1250 12,50 82,10 101 182 1 0,160 2175 21,75 254,50 150 248 2 0,315
1300 13,00 73,50 101 182 1 0,200 2200 22,00 134,50 150 248 2 0,315
1350 13,50 90,80 108 189 1 0,200 2250 22,50 194,00 155 253 2 0,315
1380 13,80 118,50 108 189 1 0,200 2300 23,00 163,00 155 253 2 0,315
1400 14,00 70,40 108 189 1 0,200 2350 23,50 184,00 155 276 3 0,315
1425 14,25 134,50 114 212 2 0,200 2400 24,00 190,00 160 281 3 0,315
1450 14,50 91,40 114 212 2 0,200 2450 24,50 202,50 160 281 & 0,315
1475 14,75 141,00 114 212 2 0,200 2500 25,00 238,50 160 281 3 0,315
1500 15,00 88,90 114 212 2 0,200 2550 25,50 304,00 165 286 3 0,315
1525 15,25 138,50 120 218 2 0,200 2600 26,00 236,00 165 286 8] 0,315
1550 15,50 90,10 120 218 2 0,200 2650 26,50 280,50 165 286 3 0,315
1575 15,75 100,50 120 218 2 0,200 2700 27,00 260,50 170 291 3 0,315
1600 16,00 87,70 120 218 2 0,200 2750 27,50 333,50 170 291 3] 0,315
1625 16,25 160,50 125 223 2 0,250 2800 28,00 289,00 170 291 3 0,315
1650 16,50 100,50 125 223 2 0,250 2850 28,50 401,50 175 296 3 0,315
1675 16,75 107,50 125 223 2 0,250 2900 29,00 305,00 175 296 8 0,315
1700 17,00 84,60 125 223 2 0,250 3000 30,00 264,00 175 296 3 0,315
1750 17,50 93,20 130 228 2 0,250 3100 31,00 327,00 180 301 3 0,315
1775 17,75 94,40 130 228 2 0,250 3150 31,50 383,00 180 301 8 0,315
1800 18,00 95,70 130 228 2 0,250 3200 32,00 407,50 185 334 4 0,400
1825 18,25 126,00 135 233 2 0,250 3300 33,00 364,50 185 334 4 0,400
1850 18,50 103,50 135 233 2 0,250 3400 34,00 549,50 190 339 4 0,400
(W116) (W116)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Vrtak na vrtaci Sablonu s MK stopkou

Provedeni: HSS, DIN 341, typ N.
Brouseny profil, bez povrchové upravy s povrchovou Upravou vypary, pravofezny, HSS DIN Typ D @/ E,fg};@
precizni zabrus hrotu. Dobré stiedici vlastnosti diky zahroceni dle DIN 1412, tvar 341 N MR IL) s P

A. Bézny vrcholovy uhel, bézna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.

Pouziti: V hodny k vrtani pres vrtaci Sablonu (dlleZité pfi Sikmém a nerovném
povrchu), jakoZ i k vrtani hlubokych otvord do hloubky 10 x D. Predevsim pro 10xD
vrtani legované a nelegované oceli, ocelovych litin, Sedé litiny, temperované litiny,
tvarné litiny, sintrovaného Zeleza, alpaky a grafitu.

Ocel Ocel Ocel Obrabéni i, titanové o
do do do Ocel Ocel Ocel Ocel tvrdé oceli Ocel s odolnosti slitiny a Litinové Slitiny Al Méd,
850 1000 1400 azd:Rc 5zd:Rc 56d:RC sod:Rc nad o) specidini materidly Mg a Al Thosaz
Obj, & N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele ronz
j. €.

1089 22 18 22 30
o
Obj. & Zh8 1089 Délka spirély Celkové MK e
format) délka f
mm [zprac. v pare| mm mm mm/ot
1000 100 20,70 116 197 1 0,200
1050 105 21,20 116 197 1 0,200
1100 11,0 21,80 125 206 1 0,200
1150 15 21,80 125 206 1 0,200
1200 12,0 21,80 134 215 1 0,200
1250 125 22,00 134 215 1 0,200
1300 130 22,00 134 215 1 0,250
1350 135 24,50 142 223 1 0,250
1400 14,0 24,80 142 223 1 0,250
1450 14,5 31,40 147 245 2 0,250
1500 15,0 31,10 147 245 2 0,250
1550 155 30,30 153 251 2 0,250
1600 16,0 32,50 153 251 2 0,250
1650 16,5 34,10 159 257 2 0315
1700 17,0 33,90 159 257 2 0315
1750 175 38,80 165 263 2 0315
1800 18,0 38,50 165 263 2 0315
1850 185 46,50 171 269 2 0315
1900 19,0 42,40 171 269 2 0315
1950 19,5 48,70 177 275 2 0315
2000 20,0 46,60 177 275 2 0315
2050 205 58,40 184 282 2 0,400
2100 21,0 53,10 184 282 2 0,400
2150 215 62,80 191 289 2 0,400
2200 22,0 57,80 191 289 2 0,400
2250 225 63,90 198 296 2 0,400
2300 23,0 60,00 198 296 2 0,400
2400 24,0 73,70 206 327 3 0,400
2500 25,0 74,40 206 327 3 0,400
2600 26,0 85,40 214 335 3 0,400
2700 270 91,50 222 343 3 0,400
2800 28,0 102,00 222 343 3 0,400
2900 29,0 118,00 230 351 3 0,400
3000 30,0 117,50 230 351 3 0,400
3100 31,0 155,00 239 360 3 0,400
3200 32,0 163,50 248 397 4 0,500
3300 33,0 163,50 248 397 4 0,500
3400 34,0 205,50 257 406 4 0,500
3500 35,0 199,50 257 406 4 0,500
3600 36,0 229,00 267 416 4 0,500
3700 37,0 259,00 267 416 4 0,500
3800 38,0 247,00 277 426 4 0,500
3900 39,0 265,00 277 426 4 0,500
4000 40,0 277,00 277 426 4 0,500
4500 45,0 464,50 298 447 4 0,630
5000 50,0 464,50 321 470 4 0,630
(W100)
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Vrtaky

Zahlubnik s MIK stopkou

Provedeni: HSS, DIN 343, typ N.
Brouseny profil, s povrchovou upravou vypary, pravorezny. HSS
Bézny vrcholovy uhel, béZna tloustka jadra a Zadné stoupani Sroubovice.
Délka spiraly je delsi o vysku vrtaci Sablony. @/

DIN Typ Z
343

MK 1-3 120°

Pouziti: K zahloubeni otvor( po vyvrtani, vyliti a razeni obrobku. Stabilni
konstrukce a 3 brity umoznuji kompenzaci a napravu Gbéznicovych a kruhovych 990
nepresnosti jiz provedenych otvor(i. Kromé toho dochazi k zlepSeni povrchu
vyvrtaného otvoru do takové miry, Ze k naslednému bezvadnému opracovani
postadi vystruznik. Vénuijte svoji pozornost sloupci ,,nejmensi @ vyvrtaného
otvoru”.

Upozornéni: Primér zarezu musi byt v kazdém pripadé mensi neZ otvor, _
pripraveny k zlepSovacimu vyvrtani.

Dal$i rozméry ¢i HSS-E provedeni ¢i osazeni tvrdokovem ¢i dlouhé zahlubniky

dle DIN 1864 dodavame na vyzadani.

Ocel Ocel Ocel Obrabéni i, titanové o
do do do Ocal Ocel Ocel Ocel tvrdé oceli Ocel s odolnosti slitiny a Litinové Slitiny Al, Med,
850 1000 1400 azd:Rc EZd:RC 56d:RC GOd:RC nad s specidini materidly Mg a Al Thosaz
Obj, & N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele ronz
j. €.

1085 30 25 10 25 45
Obj. &. #hs 1085 Délka Celkova Nejmensi MK
|GUHRING] spiraly délka vyvrtaného otvoru.
mm [zprac. v pare| mm mm mm
0780 7.80 38,90 75 156 5,6 1
0880 8,80 56,90 ¢ 81 162 6,3 1
0980 9,80 41,10 87 168 7,0 1
1000 10,00 50,40 87 168 7.0 1
1075 10,75 61,20 0 94 175 7.7 1
1100 11,00 45,40 94 175 7,7 1
1175 11,75 46,10 101 182 8,4 1
1200 12,00 43,20 101 182 84 1
1275 12,75 53,30 101 182 9,1 1
1300 13,00 47,50 101 182 9,1 1
1375 13,75 53,30 108 189 9,8 1
1400 14,00 48,20 108 189 9,8 1
1475 14,75 62,00 114 212 10,5 2
1500 15,00 54,00 114 212 10,5 2
1575 15,75 56,90 120 218 11,2 2
1600 16,00 55,40 120 218 11,2 2
1675 16,75 68,50 125 223 11,9 2
1700 17,00 59,10 125 223 11,9 2
1775 17,75 64,80 130 228 12,6 2
1800 18,00 60,50 130 228 12,6 2
1870 18,70 72,70 135 233 183 2
1900 19,00 63,40 135 233 123 2
1970 19,70 67,70 140 238 14,0 2
2000 20,00 59,80 140 238 14,0 2
2070 20,70 85,00 145 243 14,6 2
2100 21,00 79,20 ¢ 145 243 14,6 2
2170 21,70 85,00 150 248 153 2
2200 22,00 79,20 150 248 15,3 2
2270 22,70 89,30 155 253 16,0 2
2300 23,00 84,30 155 253 16,0 2
2370 23,70 96,50 ¢ 160 281 16,6 8
2400 24,00 92,20 160 281 16,6 3
2470 24,70 100,00 160 281 17,3 3
2500 25,00 87,80 160 281 17,3 8
2570 25,70 102,50 ¢ 165 286 18,0 3
2600 26,00 99,40 165 286 18,0 8
2670 26,70 152,50 ¢ 170 291 18,6 8
2700 27,00 119,00 170 291 18,6 3
2770 27,70 123,00 ¢ 170 291 19,3 3
2800 28,00 109,00 170 291 19,3 8
2870 28,70 148,50 ¢ 175 296 20,0 3
2900 29,00 132,50 175 296 20,0 3
2970 29,70 125,50 175 296 20,5 8
3000 30,00 132,00 175 296 20,5 3
(W109)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 4 5

Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.
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1 Obrabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak S MK kuZelem, nadmérné dlouhy

Provedeni: HSS, DIN 1870, typ TF.
Mimoradné stabilni model, brgzéen\'/ profil, pravorezny, do @ 16,0 mm nitridace HSS DIN Typ D @/ ;Efg!;!@
zkoseni, od @ 16,0 mm povrchova Uprava propousténim vypary, precizni zabrus, 1870 | TF MK1-3 | | 130° e
jakoz i Siroké drazky na odvod tfisek s velmi zaoblenymi zadnimi hranami. Dobré
stredici vlastnosti diky zahroceni dle DIN 1412, tvar A. Vétsi vrcholovy uhel,
znatelné silnéjsi tloustka jadra a zadné stoupani Sroubovice.
Poutziti: K vrtani extrémné hlubokych otvor(i za naroénych podminek, napr. v
pfipadé obtizného odsunu tfisek a v disledku toho nedostate¢ného chlazeni
hrotu vrtaku. PouZiva se predevsim pro vrtani v Sedé litiné a oceli se stupném
tvrdosti do 850 N/mm?2.
I IR NI NI R Hii s
N?:‘?nz h}/?ﬂ‘)rgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P @ korori (INOX) specidini mteridly Mg a Al bronz’
obj. é. — S— S— S— —
1092 18 15 20
Obj.&.  @h8xcelkova 1092 Délka MK 8 Obj.é&.  @h8xcelkova 1092 Délka MK i
délka format) spiraly f délka format) spiraly f
mm mm mm/ot mm mm mm/ot
1080 8,0 x 265 43,10 165 1 0,125 1165 16,5 x 355 82,70 230 2 0,250
2080 8,0 x 330 65,80 210 1 0,125 2165 16,5 x 445 138,50 295 2 0,250
2085 8,5 x 330 73,50 210 1 0,160 1170 17,0 x 355 84,60 230 2 0,250
1090 9,0 x 275 47,00 175 1 0,160 2170 17,0 x 445 130,00 295 2 0,250
2090 9,0 x 345 74,20 220 1 0,160 1175 17,5 x 370 88,70 245 2 0,250
1100 10,0 x 285 49,70 185 1 0,160 2175 17,5 x 465 140,50 310 2 0,250
2100 10,0 x 360 74,90 235 1 0,160 1180 18,0 x 370 91,90 245 2 0,250
1105 10,5 x 285 60,50 185 1 0,160 2180 18,0 x 465 146,50 310 2 0,250
2105 10,5 x 360 93,80 235 1 0,160 1185 18,5 x 370 96,70 245 2 0,250
1110 11,0 x 300 57,90 195 1 0,160 2185 18,5 x 465 146,50 310 2 0,250
2110 11,0 x 375 85,80 250 1 0,160 1190 19,0 x 370 103,00 245 2 0,250
1115 11,5 x 300 60,80 195 1 0,160 2190 19,0 x 465 160,00 310 2 0,250
2115 11,5 x 375 91,00 250 1 0,160 1195 19,56 x 385 112,00 260 2 0,250
1120 12,0x 310 61,60 205 1 0,160 1200 20,0 x 385 118,50 260 2 0,250
2120 12,0 x 395 104,00 260 1 0,160 2200 20,0 x 490 180,00 325 2 0,250
1125 12,5x 310 63,40 205 1 0,160 1205 20,5 x 385 150,00 260 2 0,315
1130 13,0x 310 64,20 205 1 0,200 1210 21,0 x 385 136,00 260 2 0,315
2130 13,0 x 395 109,00 260 1 0,200 1220 22,0 x 405 143,00 270 2 0,315
1135 13,5 x 325 74,10 220 1 0,200 2220 22,0x515 229,00 345 2 0,315
2135 13,5x410 116,50 275 1 0,200 1230 23,0 x 405 168,50 270 2 0,315
1140 14,0 x 325 72,00 220 1 0,200 2230 23,0x515 233,00 345 2 0,315
2140 14,0 x 410 116,50 275 1 0,200 1240 24,0 x 440 188,50 290 3 0,315
1145 14,5 x 340 74,80 220 2 0,200 1250 25,0 x 440 192,00 290 3 0,315
2145 14,5 x 425 117,00 275 2 0,200 2250 25,0 x 555 265,50 365 3 0,315
1150 15,0 x 340 78,70 220 2 0,200 1260 26,0 x 440 205,00 290 3 0,315
2150 15,0 x 425 118,00 275 2 0,200 2260 26,0 x 555 309,50 365 3] 0,315
1155 15,5 x 355 85,90 230 2 0,200 1280 28,0 x 460 238,00 305 3 0,315
2155 15,5 x 445 123,00 295 2 0,200 1300 30,0 x 460 274,50 305 3 0,315
1160 16,0 x 355 82,00 230 2 0,200 2300 30,0 x 580 422,00 385 3 0,315
2160 16,0 x 445 120,50 295 2 0,200 (W100)
(W100)
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Vrtaky

Kratky stupnovity vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, dle vyrobni normy, typ N. i i
Model s vysokou torzni odolnosti, pravofezny, s preciznim zabrusem hrotu. Krat$i konstrukce dle DIN 1897, zahroceni HSS vyrobni| | Typ
dle DIN 1412, tvar A. BéZny vrcholovy Uhel, béZna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice. Vrtani a zahloubeni norma N 118°
probiha v jednom pracovnim kroku a licuji mezi sebou. Tolerance &: d; = h6.
Upozornéni: Rezna rychlost se orientuje dle velkého priiméru, zabér dle malého praméru.
Odc: ! O;: : CLC: ! O::' c:f:‘ O;:' 0;:‘ t?:!r:ziz:i 0ce s onont Ti;l::‘iz:OZVé Litinové Slitiny Al, mM:s‘;z
e N, N, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P  korezi NOX) speciélni materiély Mga Al bronz
Obj. ¢.
1100 30 16 8 30 50 50
1101 30 18 10 33 50 65
1103 30 16 8 30 50 50
1104 30 18 10 33 50 65
1106 30 16 8 30 50 50
1107 30 18 10 33 50 65
Kratky stuphovity vrtak 90° na priichozi otvory f.-_i*‘iq‘i_z
Provedeni: uhel hrotu 90° jemny. 1100 fl)l:@
rofessional quality
Provedeni: Na zavitové a priichozi otvory dle DIN EN 20273 a zapusténi hlavy Sroubi v Ghlu :
90°. Tvar A a B v souladu DIN 74, ¢ast 1. Na Srouby dle DIN 963 a DIN 964. Vhodny predevsim
k nasazeni na CNC, popf. NC obrabécich strojich. P - !
— 1}__"!‘ L |
obi.é. prozavit 17100 1101 Burtakud x Celkova Délka Délka vrtacich
format) [EMGINE @ zahlubniku d; délka Iy spiraly I, stupiiti Iy
mm mm mm mm
0030 M3 13,80 21,80 32x 60 66 28 9 2
0040 M4 15,65 23,90 43x 8,0 79 37 11
0050 M5 19,70 30,70 53x100 89 43 13
0060 M6 23,00 34,60 64x115 95 47 15 -
0080 M8 26,50 44,40 84x15,0 111 56 19
0100 M10 40,00 66,50 10,5 x 19,0 127 64 23
(W104) (W109)
Kratky stupnovity vrtak, 90° na zavitové otvory /
Provedeni: uhel hrotu 90°. 1103 5&3};!@
Provedeni: Na zavitové otvory dle DIN 336, ¢ast 1 a volné zahloubeni 90° dle
prichozich otvord v souladu s DIN EN 20273. Vhodny predevsim k nasazeni na CNC, -
popf. NC obrabécich strojich. . i T
1104
obi.é. pPozavit 1103 1104  Burtskud, x Celkova Délka Délka vrtacich
format) [EWMEMTE  Pzéhlubnikud,  délkal, spirdly I, stupid I; 5
\ A
mm mm mm mm :
0030 M3 12,90 18,80 25x 34 52 20 8.8
0040 M4 13,30 18,80 33x 45 58 24 11,4
0050 M5 14,40 20,50 42x 55 66 28 13,6
0060 M6 14,80 21,80 50x 6,6 70 &1l 16,6 ”
0080 M8 17,70 26,00 68x 90 84 40 21,0
0100 M10 22,80 33,30 85x11,0 95 47 25,5
0120 M12 29,20 42,70 10,2x 13,5 107 54 30,0
(W104) (W109)
ST N < o o p i
Kratky stupnovity vrtak 180° na prichozi otvory L iy
o —
Provedeni: Bocni ihel 180°, stfedni. 1106 fo‘.m§
professional quality
Provedeni: Na zavitové a prachozi otvory dle DIN EN 20273 a zapusténi hlavy Sroub v Ghlu 180°. b lak -
Tvar H, J a K dle DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 a DIN 7984. Vhodny predevsim k nasazeni
na CNC, popf. NC obrabécich strojich. = --“E.-T:”"“ N —————
obi.g.  pProzavit 1106 1107  Burtakudix Celkova Délka  Délka vrtacich 1107 {7370 H
formaD) [EMOINE P zahlubniku d; délka l; spiraly I, stupnd Is TiN
mm mm mm mm
0030 M3 13,00 20,90 34x 6 66 28 9 .
0040 M4 18,10 23,50 45x 8 79 37 11 = ‘
0050 M5 22,30 29,40 55x10 89 43 13
0060 M6 21,30 34,10 6,6 x11 95 47 15
0080 M8 26,80 42,70 90x 15 111 56 19 - il -
0100 M10 40,60 65,70 11,0x 18 123 62 23
(W104) (W109)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 47

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obrabéni

Vrtaky

Vicefazovy stupnovity vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, typ N. .
Brouseny profil, bez povrchové upravy s povrchovou Upravou vypary, pravofezny, precizni zabrus hrotu. HSS Typ @ ;Efg!;!@
Zahroceni dle DIN 1412, tvar A. B&Zny vrcholovy uhel, bézna tloustka jadra a béZné stoupéni Sroubovice. N 178°
Vrtani a zahloubeni probiha v jednom pracovnim kroku a licuji mezi sebou.
Tolerance @: d,=h9 @/
d.=h8
. ; ; . 25-30°
Upozornéni: Rezna rychlost se orientuje dle velkého priméru, zabér dle malého priméru.
PE— P— P— P— P—
Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanové 20
do do 0;:' OdC:‘ Dd":' OdC:' tvrdé oceli Ocet s odolnoct] slitiny a Litinoveé Slitiny Al, Meéd,
850 1000 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad oo 0% specidini mteridly Mga Al Tone
P N/mm? N/mm? 60 HRC ocele
Obj. C. — — — — —
1109 30 16 8 30 50
1109 30 16 8 30 50
1109 30 16 8 30 50

Vicefazovy stupnovity vrtak 90° na vrtani jadra
Provedeni: DIN 8378, uhel hrotu 90°.

Provedeni: Na zavitové otvory dle DIN 336, ¢ast 1 a volné zahloubeni 90° dle
prichozich otvora v souladu s DIN EN 20273.

Obj.&.  Prozavit 1109 @ vrtaku dy x Celkové Délka Délka vrtacich
f.!,!,""‘@ @ zahlubniku d, délka 4 spirdly I, stupnd I
[zprac. v pare| mm mm mm mm
0030 M3 16,00 25x 34 70 39 8,8
0040 M4 17,45 33x 45 80 47 114
0050 M5 17,85 42x 55 93 57 13,6
0060 Mé 24,00 50x 6,6 101 63 16,5
0080 M8 29,70 6,8x 90 125 81 21,0
0100 M10 36,50 85x11,0 142 94 25,5
0120 M12 38,00 10,2x 13,5 160 108 30,0
(W104) Dodavame na vyzadani také s MK-stopkou dle

DIN 8379 nebo v provedeni z tvrdokovu.

Vicefazovy stupiovity vrtak 90° na vrtani prichozich otvori
Provedeni: DIN 8374, thel hrotu 90°, jemné.

Provedeni: Na zavitové a prachozi otvory dle DIN EN 20273 a zapusténi hlavy Sroubd v thlu 90°.
Tvar A a B v souladu DIN 74, ¢ast 1. Na Srouby dle DIN 963 a DIN 964.

Obj.&  Pro zavit 1112 B vrtaku d; x Celkova Délka Délka vrtacich
fg"“@ @ zéhlubniku d, délka I spiraly I, stupnd I
[zprac. v pare| mm mm mm mm
0030 M3 19,30 32x 6,0 93 57 9
0040 M4 22,30 43x 80 117 75 11
0050 M5 28,20 5,3x10,0 133 87 13
0060 M6 31,60 6,4x11,5 142 94 15
0080 M3 52,60 84x15,0 169 114 19
0100 M10 81,10 10,5 x 19,0 198 135 23
(W104) Dodavame na vyzadani také s MK kuzelem dle
DIN 8375.
Vicefazovy stupnovity vrtak 180° na vrtani priichozich otvort DIN

Provedeni: DIN 8376, bocni thel 180°, stfedni. 8376

Provedeni: Na zavitové a priichozi otvory dle DIN EN 20273 a zapusténi hlavy Sroubi v thlu
180°. Tvar H, J a K dle DIN 84, DIN 912, DIN 6912, DIN 7513 a DIN 7984.

Obj.&  Prozavit 1115 @ vrtaku dy x Celkova Délka Délka vrtacich
f.aw-@ @ zahlubniku d, délka 4 spiraly I, stupnd I
[zprac. v pare| mm mm mm mm

0030 M3 19,40 34x 6 93 57 9

0040 M4 22,50 45x 8 117 75 11

0050 M5 27,30 55x10 133 87 13

0060 Mé 31,50 6,6 x11 142 94 15

0080 M8 39,60 90x 15 169 114 19

0100 M10 82,30 11,0x 18 191 130 23

(W104) Dodéavéame na vyzadani také s MK kuzelem dle

DIN 8377 nebo v provedeni z tvrdokovu.
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Stiedici vrtak

Provedeni: DIN 333-A, bocni uhel 60°. Brouseny profil. 0
Tolerance @: #1,0-25 =+0,14 mm DIN
#3,156-5,0=+0,18 mm 333-A
76,3 =+4+0,22 mm
Pouziti: Standardni stfedici vrtak k vyrobé centrovanych otvori dle DIN 332, list 1, | )
tvar A (bez ochranného zahloubeni). \
s eC7 |
o /‘06
1120  HsS, bez povrchové tpravy, pravorezny. . _w
HSS
1120 format)
1 1 21 HSS, bez povrchové Upravy, pravorezny. g
HSS :
1121 [ 577 H
1 1 23 HSS, TiN povrchova uprava, pravorezny. m
TiN HSS .
1123 format)
TiN
1126  Hss Cos, bez povrchové Upravy, pravorezny. HSS x_w
Co5
1126 format)
1 1 30 HSS bez povrchové tpravy, levorezny.
HSS
1130 [ od
1 1 31 HSS, TiN povrchova uprava, pravorezny.
TiN HSS
(AEL N GLIHETING|
TiN
o o o Ocel Ocel Ocel Ocel it oce <ol Ti;l‘iitti:r\;ZVé Litinové Siitiny A, Med,
Obj. & N?rilr)nz ,J/‘r’no:, ,J/‘,t‘o,gz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC eé‘;dnc akorozi (INOX) s“;:eife'"‘ materidly MgaAl bronz
1120 12 10 20 45 45
1121 12 10 6 20 30 60
1123 20 10 10 10 3 25 40 60
1126 12 10 8 10 5 22 50 50
1130 12 10 6 10 3 20 30 60
1131 20 10 10 10 5 25 40 90
ovie. gwak 1120 1121 1123 1126 1130 1131 Baj @stoply Ceovda  Nag i
di k12 LR | GUHRING]| m RO | GUHRING] |GUHRING] © d; h8 délka Iy obrobku f
mm \ bez povlaku \ | bez povlaku \ | TiN | | bez poviaku | | bez povlaku | | TiN mm mm mm mm/ot
0050 0,50* - 8,10 - - 12,40 19,80 10 3,15 25,0 >4 0,02
0080 0,80* - 7.85 - - 12,25 19,45 10 3,15 25,0 4- 6 0,02
0100 1,00 243 7.20 7.80 392 11,55 16,95 10 3,15 315 6- 8 0,02
0125 1,25 243 840 7.80 - 8185 19,45 10 3,15 31,5 8- 10 0,02
0160 1,60 2,55 7.20 8,05 3,86 10,55 15,80 10 4,00 35,5 10- 15 0,02
0200 2,00 2,90 6,85 8,25 4,70 12,45 16,60 10 5,00 40,0 15- 20 0,03
0250 2,50 3,40 8,10 9,05 5,40 12,90 19,45 10 6,30 45,0 20- 30 0,03
0315 3,15 4,38 11,50 10,25 6,45 17,30 23,40 10 8,00 50,0 30- 40 0,04
0400 4,00 6,25 16,60 12,15 8,95 22,30 38,20 10 10,00 56,0 40- 63 0,05
0500 5,00 8,70 23,40 - 15,35 36,00 55,40 1 12,50 63,0 63-100 0,07
0630 6,30 14,20 34,20 - 19,65 64,10 85,80 1 16,00 71,0 100-150 0,09
0800 8,00 22,00 54,00 - - 92,20 133,50 1 20,00 80,0 150-250 0,10
1000 10,00 46,50 108,00 - - 200,50 - 1 25,00 100,0 <250 0,12
1250 12,50 - - - - 305,50 - 1 31,50 125,0 <250 0,12
(W106) (W101) (W1086) (W108) (W101) (W101) * Jednostranné fezny.



1 Obrabéni

Vrtaky

Stredici vrtak, extra dlouhy

Provedeni: DIN 333-A, bocni thel 60°. Brouseny profil, i i o0 Em
pravorezny. HSS vyrobni
Tolerance @: @ 1,0-2,56 =+0,14 mm norma
#3,15-5,0=+0,18 mm
76,3 =+0,22 mm

Pouziti: Dlouhy specialni vrtak k vyrobé centrovanych otvori
dle DIN 332, list 1, tvar A (bez ochranného zahloubeni) na \

zahloubena centrovana mista.
- T | S ————————

- JE
o &
CLC: : Odc:l CLC: : 0;:' 0;:‘ 0;:' Odcos' 133?22:1 0ce s cinont Ti's\“‘ian;cf Litinové Slitiny Al, m“ies‘;z
Obj. & N N N 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC so R o 00 Tt eteri Mo bronz
1133 20 10 6 10 3 20 30 60
%
Obj. é. @ vrtaku 1133 Bal.j. @ stopky Celkova délka Na & obrobku i
d; k12 [GUHRING] © d, h8 h f
mm mm mm mm mm/ot

0100 1,00 18,00 10 4,00 120,0 6- 8 0,02

0160 1,60 17,65 10 5,00 120,0 10-15 0,02

0200 2,00 16,60 10 6,00 120,0 15-20 0,03

0250 2,50 19,80 10 8,00 120,0 20-30 0,03

0315 3,15 38,20 10 10,00 120,0 30-40 0,04

(W101)
Stredici vrtak
Provedeni: HSS, DIN 333-R, s polomérem (niz$i nebezpeci prasknuti), 00" gl —
boéni Gihel 60°, brouseny profil, bez povrchové tpravy. HSS DIN
Tolerance @: navrtaku @ 1,0-2,5 =+0,14 mm 333-R
#3,16-5,0=+0,18 mm 1129 ﬁ‘“’,m@
26,3 =+0,22 mm |

Pouziti: Standardni stfedici vrtak k vyrobé centrovanych otvort dle

DIN 332, list 1, tvar R (s polomérem).
1 29 Pravorezny. - @
- T

1134 A
V v
1 1 34 Pravorezny.
=
1 1 35 Levorezny. 1135 [HANT T oo
3 1l %,
bez povlaku
P P— P— P— PE—
W s % % o % oo [ | Qe | el | Lo || ] e || Qs ] ] 2,
Obj. & N s N 42 HRC 52 HRC S5 HRC 60 HRC g semitnol |l S ey Mae bronz
1129 12 10 20 45
1134 20 10 6 6 3 20 45
1135 20 10 6 8 3 20 45
Obj. &. @ vrtéku 1129 1134 11356 @ stopky Celkové délka Na & obrobku il
d; k12 format) [ GUHRING| [GUHRING| d, h8 h f
mm ‘ bez povlaku ‘ I bez povlaku ‘ I bez povlaku | mm mm mm mm/ot
0050 0,50* - 9,10 - 3,15 25,0 >4 0,02
0080 0,80* - 8,75 16,60 3,15 25,0 4- 6 0,02
0100 1,00 2,70 7.15 16,95 3,15 31,5 6- 8 0,02
0125 1,256 2,70 8,45 19,45 3,15 31,5 8- 10 0,02
0160 1,60 2,97 6,80 12,95 4,00 35,5 10- 15 0,02
0200 2,00 3,16 6,85 15,45 5,00 40,0 15- 20 0,03
0240 2,40 - - 14,05 6,30 45,0 15— 20 0,03
0250 2,50 3,46 8,10 14,15 6,30 45,0 20- 30 0,03
0315 3,15 4,62 11,00 20,50 8,00 50,0 30- 40 0,04
0400 4,00 6,25 15,10 26,30 10,00 56,0 40- 63 0,05
0500 5,00 10,00 23,00 45,40 12,50 63,0 63-100 0,07
0630 6,30 14,70 34,20 - 16,00 71,0 100-150 0,09
0800 8,00 - 54,00 - 20,00 80,0 150-250 0,10
1000 10,00 - 108,00 - 25,00 100,0 <250 0,12
1250 12,50 - 223,50 - 31,50 125,0 <250 0,12
(W106) (W101) (W101) * Jednostranné fezny.
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Vrtaky

Stredici vrtak
Provedeni: HSS, DIN 333-B, 60/120° bocni uhel, brouseny profil,
bez povrchové Upravy. HSS DIN ‘m
Tolerance @: @ 1,0-2,56 =+0,14 mm 333-B - : .
#3,15-5,0=+0,18 mm 1132 fP“m§
26,3 =+0,22 mm I ‘ -

Pouziti: Standardni stfedici vrtak k vyrobé centrovanych otvori dle

DIN 332, list 1, tvar B (s ochrannym zahloubenim 120°). %
1 132 Pravorezny. <l ) (

| v

= i 1136 [ H
2N

1 1 36 Pravorezny.

z—

1 1 37 LevoFezny. 1 1 37 M

% o o o > I B2 1| [t [ F e s,
850 1000 1400 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad specidlni materialy Mg a Al bronz.

Obj. & N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele

1132 12 10 20 45

1136 20 10 6 8 3 20 45

1137 20 10 6 8 3 20 45
Obj. &. @ vrtaku 1132 1136 1137 & stopky Celkova délka Na & obrobku Lt

d; k12 format) [GUHHING] [GUHRING| d, h8 L f
mm [ bez povlaku [ bez povlaku | [ bez povlaku | mm mm mm mm/ot
0100 1,00 - 11,85 30,90 4,0 35,5 6- 8 0,02
0125 1.25 4,65 14,15 44,70 5,0 40,0 8- 10 0,02
0160 1,60 4,74 11,55 38,20 6,3 45,0 10- 15 0,02
0200 2,00 5,35 12,75 38,90 8,0 50,0 15— 20 0,03
0250 2,50 6,80 15,45 38,90 10,0 56,0 20- 30 0,03
0315 3,15 7.35 22,70 56,20 11,2 60,0 30- 40 0,04
0400 4,00 12,00 28,80 55,40 14,0 67,0 40- 63 0,05
0500 5,00 16,65 36,00 53,30 18,0 75,0 63-100 0,07
0630 6,30 22,80 58,30 82,10 20,0 80,0 100-150 0,09
0800 8,00 - 102,50 183,00 25,0 100,0 150-250 0,10
1000 10,00 - 207,50 374,50 31,5 125,0 <250 0,12
(W106) (W101) (W101)

Stiedici vrtak s ploskou

Provedeni: DIN 333-A, bocni uhel 60°. 3 Em
Brouseny profil, pravorezny. HSS DIN
Tolerance @: @ 1,0-2,5 =+ 0,14 mm 333-A
#3,156-5,0=+ 0,18 mm
36,3 =+0,22 mm Iy |
Pouziti: Specialni stfedici vrtak k vyrobé /‘\
centrovanych otvor( dle DIN 332, list 1, @
tvar A (bez ochranného zahloubeni). _ M D
- /8

o=l s )
©

PE— P— P— P—
B NN IR s
Ni/’:'?“z N‘/(r)v?rg? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60“:{dRC a korozi (INOX) 5":;;9'“' materialy Mg a Al bronz.
obj. é. — S— S— S— S—
1138 20 10 8 3 20 45
Obj. &. @ vrtéku 1138 @ stopky Celkové délka Na & obrobku (8
d; k12 | GUHRING| d, h8 Iy f
mm mm mm mm mm/ot
0160 1,60 12,65 4,0 8515 10- 15 0,02
0200 2,00 10,50 5,0 40,0 15- 20 0,03
0250 2,50 11,60 6,3 45,0 20- 30 0,03
0315 3,15 14,05 8,0 50,0 30- 40 0,04
0400 4,00 19,80 10,0 56,0 40- 63 0,05
0500 5,00 33,50 12,5 63,0 63-100 0,07
0630 6,30 56,20 16,0 71,0 100-150 0,09
0800 8,00 94,40 20,0 80,0 150-250 0,10
1000 10,00 171,50 25,0 100,0 <250 0,12
(W101)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 5 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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NC navrtovy vrtak, cylindricka stopka
Provedeni: HSS Co5, dle vyrobni normy.

Velmi stabilni model, brouseny profil, pravofezny, precizni zabrus hrotu,
uzky pricny bfit. S bo¢nim Ghlem 12°/30°. Znatelné mensi vrcholovy uhel,

znatelné tenci tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.
Od @ 6 mm s unaseci ploskou dle DIN 1835-B. Tolerance &: h6.

Provedeni: K pfesnému navrtani stanovenych pozic. K centrovani a
zkosovani hran zavitovych otvorid v jednom pracovnim kroku.

HSS
Cob

vyrobni
norma

1835-B

©
<

for

professional quality

3

TR — —

1140

& & % % Y ol I U N R b
Nf:\?“, N1 /?frgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC akorozi (INOX) s":‘feiz"‘ materialy bronz
Obj. [ — —— —
1140 12 10 8 22 40
1146 12 15 8 22 75
%!
Obj. &. Zh8 1140 1146 Délka Celkova i
format format) drazky délka f
mm TiN mm mm mm/ot
0300 3 4,08 - 12 46 0,05
0400 4 4,46 - 12 55 0,06
0500 5 5,20 7,25 14 62 0,07
0600 6 6,85 9,70 16 66 0,09
0800 8 8,50 14,00 21 79 0,10
1000 10 11,60 18,90 25 89 0,13
1200 12 13,756 22,10 30 102 0,16
1600 16 22,60 31,30 38 115 0,20
2000 20 33,00 46,30 45 131 0,23
(W106) (W106)
NC navrtovy vrtak, cylindricka stopka, dlouhy
Provedeni: HSS Cob, dle vyrobni normy. i i
Brouseny profil, pravorezny, precizni zabrus hrotu, Uzky pfic¢ny bfit. S bocnim HSS | |vyrobni { on ] @ profg}a‘l qua@
Ghlem 12°/30°. Znatelné mensi vrcholovy Ghel, znatelné tenéi tloustka jadra a Cob || norma | jga5p &
bézné stoupani Sroubovice.
Od @ 6 mm s unaseci ploskou dle DIN 1835-B. Tolerance &: h6.
Provedeni: K pfesnému navrtani stanovenych pozic. K centrovani a ——
zkosovani hran zavitovych otvori v jednom pracovnim kroku.
Odc: : O::' °d°:' 0;:' t?rzfl:?:r;:i Tl;l‘i;‘i:r\;zve Litinove Slitiny Al, "':‘::z
N?:’"onz 42 HRC 52 HRC 56 HRC s;:idﬁc Sp::;z"‘ materidly Mg a Al bronz
Obj. ¢. —
1147 12 3 22 50 75
% %!
Obj.&. @h8 1147 Délka Celkova s Obj.é. @h8 1147 Délka Celkova i
format) drézky délka f format) drézky délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
0600 6 26,60 20 140 0,09 1000 10 38,00 25 170 0,13
0800 8 29,40 25 140 0,10 1200 12 47,40 30 170 0,16
(W1086)




NC navrtovy vrtak, cylindricka stopka

Provedeni: HSS Co5, dle vyrobni normy.

Velmi stabilni model, brouseny profil, pravofezny, precizni zabrus hrotu,
uzky pri¢ny bfit. S bo¢nim thlem 12°/30°. Znatelné mensi vrcholovy uhel,
znatelné tenci tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.

0Od @ 6 mm s unaseci ploskou dle DIN 1835-B. Tolerance &: h6.

Provedeni: K pfesnému navrtani stanovenych pozic. K centrovani a
zkosovani hran zavitovych otvori v jednom pracovnim kroku.

HSS
Cob

vyrobni
norma

1835-B

120°

professional quality

form@

TR —— —

1143

1149
TiN

W o o o oo L | Poricen f | ezl | Lot | e
N?:\runl 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC akorozi (INOX) s":cc;f;“‘ materialy bronz
obj. é. S— S— —
1143 12 22 40
1149 12 22 75
%' %'
ovic. #he 1143 1149  Dpéka Celkova i ovic. #he 1143 1149  pika Celkova it
format) formab)  drazky délka f formaD) formab)  drazky délka f
mm mm mm o mmjt mm mm mm o mmot
0300 3 2,31 - 12 46 0,04 1000 10 11,60 18,90 25 89 0,13
0400 4 2,37 - 12 55 0,05 1200 12 13,75 22,10 30 102 0,16
0500 5 3,09 7,25 14 62 0,07 1600 16 22,60 31,30 38 115 0,20
0600 6 6,65 9,70 16 66 0,09 2000 20 33,00 46,30 45 131 0,23
0800 8 8,50 14,00 21 79 0,10 (W106) (W108)
(W106) (W106)
NC navrtovy vrtak, cylindricka stopka, dlouhy
Provedeni: HSS Cob, dle vyrobni normy. . )
Brouseny profil, pravofezny, precizni zabrus hrotu, uzky pfiény bfit. S bo¢nim HSS | |vyrobni 7 o | @ gfg};@
Ghlem 12°/30°. Znateln& mensi vrcholovy Ghel, znatelné tenéi tloustka jadra Cob5 | norma || gap s B
a bézné stoupani Sroubovice.
Od @ 6 mm s unaseci ploskou dle DIN 1835-B. Tolerance &: h6.
Provedeni: K pfesnému navrtani stanovenych pozic. K centrovani a ! a
zkosovani hran zavitovych otvort v jednom pracovnim kroku. U
! !
c:f: : °d°:' (Zf:' O;:' °d°:' ﬁ'&fﬁi"eli Tlél‘iltti:r;zve Litinové Slitiny Al, r:"'::il
N?:"?nl 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC Gl;:ldRC s"::;f;"‘ materidly Mg a Al bronz.
Obj. é. — —
1150 12 3 22 50 75
% %
obi.e. ohe 1150 Délka Celkova e obi.e. ohe 1150 Délka Celkova e
format) drézky délka f format) dréazky délka f
mm TiN mm mm mm/ot mm TiN mm mm mm/ot
0600 6 26,60 20 140 0,09 1000 10 38,00 25 170 0,13
0800 8 29,40 25 140 0,10 1200 12 47,40 30 170 0,16
(W106)

(W1086)




1 Obréabéni

Vrtaky

Pirehled — program tvrdokovovych vrtakt

"
n H u

Obj. ¢.

@ mm od - do
DIN

Material

Typ vrtéku
Povrstveni

Uhel hrotu
Hroceni

Hloubka vrtu
Provedeni stopky
Chladici kanaly IK

Strana

1180

1-6,3

VHM

centrovaci
vrtak

ooz povac,| TR A

60°

A

1/56

1172

2-20

1176

2-20

NC navrtavac

VHM

N

90°

HB

1/56

Skupina materialt

Ocel

850
N/mm?

Ocel

1000
N/mm?

Ocel
do
1400
N/mm?

Ocel

do
42 HRC

Ocel

do
52 HRC

Litinové
materialy

Slitiny Al,
Mg a Al

Méd,
mosaz,
bronz

® doporuceny

1/54

[} (
[} (
[ J [ J
© ©
O O
[ J [ J
© ©
[} (
© vhodny

VHM

N

142°

HB

1/56

©

I

1191 1183 1184 1192
2-16 1-12 1-12 1-12
8037 6539 6539 6539
Tvrdokov| VHM VHM VHM
N N N N
[bez poviaku | [bez poviaku| [ TiN
118° 118° 118° 118°
A
3xD 3xD 3xD
1/57 1/58 1/58 1/58
([ [ J [ J [
([ O [ [
© [ J
() (D)
(D)
©
©
[ J [ [ J
© [ ] ©
([ J © [ J [ J
O [ J [
([ O [ J [ J

O podminéné vhodny

1186

VHM

N

118°

1/60

1187

VHM

N

118°

5xD

1/60

1196
1-12
WN

VHM

N

118°

5xD

1/60

1190
2,6-12
6537 K

VHM

H

120°

3xD

1/65

1200 1203
3-20  3-20
6537K 6537K
kratky  kratky
VHM  VHM

RT100U RT100U

| D oo [T A N

140° 140°

specialni specialni

3xD 3xD
HA HE
1/62 1/62
(] ([ ]
([ ] ([ ]
(] ([ ]
© ©
© ©
© ©
© ©
© 0
© ©
© ©
(] (]
© ©
© o

1206

3-20

6537 K
kratky

VHM
RT100U
[Fire ]

140°
specialni

3xD
HA

vnitfni
chlazeni

1/62

1209

3-20

6537 K
kratky

VHM
RT100U
[TFire ]

140°
specialni

3xD
HE

vniteni
chlazeni
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Prehled — program tvrdokovovych vrtakt

Obj. ¢.

@ mm od - do
DIN

Materidl

Typ vrtéku
Povrstveni

Uhel hrotu
Hroceni

Hloubka vrtu
Provedeni stopky
Chladici kanaly IK

Strana

1212

3-20

6537
dlouhy

VHM
RT 100U
[CFire ]

140°
specialni

5xD

HA

1/65

Skupina materialt

Ocel

850
N/mm?

Ocel

1000
N/mm?

Ocel
do
1400
N/mm?

Ocel

do
42 HRC

Ocel

do
52 HRC

Ocel

do
56 HRC

Ocel

do
60 HRC

Obrabéni
trdé oceli
d

na
60 HRC

Slitiny Al,
Mg a Al

® doporuceny

©

©

© vhodny

1215

3-20

6537
dlouhy

VHM
RT 100U
[Fire ]

140°
specialni

5xD

HE

1/65

©

©

1218

3-20

6537
dlouhy

VHM
RT 100U
[CFire ]

140°
specialni

5xD
HA
vnitini
chlazeni

1/65

©

©

1221

3-20

6537
dlouhy

VHM
RT 100U
[Fire ]

140°
specialni

5xD
HE

vnitrni
chlazeni

1/65

©

©

O podminéné vhodny

1224
3-20
WN
VHM
RT 100U
[(Fire ]
140°
specialni
7xD
HA
vnitini
chlazeni
1/68

WN
VHM
RT 100U
[Fre ]
140°
specialni
7xD
HE
vnitrni
chlazeni
1/68

1228
3-20
WN
VHM
RT 100U
[(Fire ]
140°
specialni
12xD
HA
vnitini
chlazeni

1/70

WN
VHM
RT 100T
[mia ]
135°
specialni
25xD
HA
vnitini
chlazeni

1m

WN
VHM
RT 100T
[TiaN]
135°
specialni
30xD
HA
vnitini
chlazeni

1/72

Vrtaky

1233
3-20
6537
VHM
FT 200
o]

130°

HA

1/73

1 Obrabéni

1232
5,98-20
WN

VHM

140°

5xD

HA
vnitrni
chlazeni

1/72
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1 Obrabéni

Vrtaky

Stredici vrtak z masivniho tvrdokovu

Provedeni: Z masivniho tvrdokovu, dle vyrobni normy. . . o0 -
Brouseny profil, bez povrchové Upravy, pravofezny s preciznim zéabrusem hrotu. MTK vyrobni gfg};@
Zahroceni > @ 1,60 mm dle DIN 1412, tvar A. norma

Tolerance @: na vrtaku @1,00-2,5=+ 0,14 mm

#3,15-5,0=+ 0,18 mm I, )
#6330 =+022mm
Pouziti: K vyrobé centrovanych otvor( bez ochranného zahloubeni. Pouziva se \
predevsim na abrazivni materidly, slitiny AlSi, laminatové plasty, duroplasty s = %‘w ) ﬁ
brusnym ucinkem na feznych a zkosenych hranach, vysoce pevné oceli, ocelové ) '/ - e ’
litiny, Sedé litiny, tvrdo-kovové litiny, manganovou tvrdo-ocel, CrNi ocel, bronz, - & bez povlak
lehké a barevné kovy. © ©
o o Ocel Ocel Ocel Ocel i oce » odoos Tléﬁl«‘i:'ymave Litinové Siitiny A, Med,
Nii?ﬂz ,\“/?ﬂorgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60“;"% a korozi (INOX) 5":5;2“‘ materialy Mg a Al bronz.
Obj. é. — S— S— S— —
1180 70 60 30 25 70 150 150
Ob.é.  Pvrtaku 1180  Bali @Bstopky Celkovdi Nag Obj.é  @urtaku 1180  Bali Dstopky Celkovi Na@
d, format) @ d,h9  délkal; obrobku d; format) @ d,h9  dékal, obrobku
mm mm mm mm mm mm mm mm
0100 1,00 28,60 10 3,15 31,5 6- 8 0315 3,15 49,50 10 8,00 50,0 30- 40
0125 1,25 31,50 10 3,15 31,5 8-10 0400 4,00 55,10 10 10,00 56,0 40- 63
0160 1,60 30,30 10 4,00 35,5 10-15 0500 5,00 96,00 1 12,50 63,0 63-100
0200 2,00 32,90 10 5,00 40,0 15-20 0630 6,30 139,50 1 16,00 71,0 100-150
0250 2,50 37,10 10 6,30 45,0 20-30 (W108)

(W108)

NC navrtovy vrtak, tvrdokov, cylindricka stopka

Provedeni: Tvrdokov (K10/K20), typ N, dle vyrobni normy. ) .
Velmi stabilni model, brouseny profil, pravofezny, precizni zabrus hrotu, tzky MTK vyrobni| | Typ {on ] @ @ 5&5@
pfiny bfit. Bez zahroceni, s bocnim hlem 12°/30°. Mensi vrcholovy uhel, norma N 6535-HB 90° hep

znatelné tendi tloustka jadra a bézné stoupani roubovice. Od @ 6 mm s unaseci
ploskou dle DIN 6535-HB.
Tolerance @: do & 10 mm = h6,

od @ 10 mm: Tolerance bfitu = h8.

Pouziti:

90° - K sou¢asnému navrtani a zahloubeni pred opracovanim spiralovym
vrtakem s mensim &.

142° - Pro zafiznuti hlavniho bfitu nasledujiciho spiralového vrtaku.

Mimoradné vhodny k rychlému a presnému navrtani stanovenych pozic na

NC strojich a souradnicovych vyvrtavackach. Pouziva se k centrovani a zkosovani
hran zavitovych otvori v jednom pracovnim kroku. Vhodny jen k navrtani.
Pouziva se predevsim vysoce pevné oceli, ocelové litiny, Sedé litiny, tvrdo-kovové
litiny, manganovou tvrdo-ocel, CrNi ocel, bronz, lehké a barevné kovy.

U o
-] ‘ / / ‘
1172 w0 W R 1492/1176

1176  1a2

o % o o o o " I B2 o 11 e Hii e,
N?:‘?“Z rx)/?fmoz b:/[:r?rgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC eoniidnc a Sp::;e'"' materialy Mg a Al bronz
Obj. é. S S S— S—

1172 65 55 35 30 40 90 100 180
1176 65 55 35 30 35 90 200 180
Obj.&.  @h6 1172 1176 Délka  Celkov Obi.&  @h6 1172 1176 Délka  Celkové
format) format drazky délka format format) drézky délka

mm [Tiam_| [ Tian_| mm mm mm [ Tiam_| [ Tiam_| mm mm

0200 2 19,40 21,10 8 38 0800 8 43,40 40,40 21 79

0300 3 19,40 21,10 12 46 1000 10 59,60 48,10 25 89

0400 4 21,10 22,90 12 55 1200 12 78,20 57,80 30 102

0500 5 24,00 24,70 14 62 1600 16 107,00 127,50 37 115

0600 6 26,60 27,00 16 66 2000 20 199,50 208,00 45 131

(W108) (W108) (W108) (W108)
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Spiralovy vrtak, osazeny tvrdokovem, cylindricka stopka

Vrtaky

Provedeni: Tvrdokov (K10), DIN 8037, typ N. pravorezny, bez povrchové upravy,

precizni zabrus hrotu,(dréil)w propouétén\gpvyp:ry, fezné Ziesti(“:lfy osazené praw TK DIN Typ 5&5@

tvrdokovem dle DIN 8010. Zahroceni dle DIN 1412, tvar A. B&zny vrcholovy 8037 | N o

Uhel, b&Znéa tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice. Dodavame od @ 3 mm:

stopka s unasec¢em dle DIN 1809.

Pouziti: PouZiva se predevsim na pasovou pruznou ocel, litiny tvrdokovil nad m —r

300 HB, ryzi molybden a tvrdé typy bronzu. w_.— '

P I I o ou I e | ] i I I as,

Obj . N/ N/ N/ 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 imc Sp(f;;e aterialy 92 bronz

1191 80 70 25 20 10 10 80 180
Obi.é.  @h8 1191 Délka  Celkova Obi.é.  @h8 1191 Délka  Celkova

f"":‘@ spiraly délka f f?:"'“f spiraly délka f
mm mm mm mm/ot mm mm mm mm/ot
0200 2,0 10,30 18 45 0,063 0550 5,5 9,75 32 71 0,100
0220 2,2 12,25 18 45 0,063 0580 58 11,50 32 71 0,100
0250 2,5 10,30 18 45 0,063 0600 6,0 9,75 32 71 0,100
0280 28 12,25 20 50 0,063 0650 6,5 10,35 32 71 0,125
0300 3.0 10,15 20 50 0,063 0680 6,8 10,50 40 80 0,125
0310 3.1 11,85 25 56 0,063 0700 7.0 11,10 40 80 0,125
0320 32 11,85 25 56 0,080 0750 75 11,50 40 80 0,125
0330 3.3 11,85 25 56 0,080 0800 8,0 11,50 40 80 0,125
0340 34 11,85 25 56 0,080 0850 85 14,10 50 90 0,160
0350 35 9,05 25 56 0,080 0900 9,0 12,40 50 90 0,160
0360 3.6 10,35 25 56 0,080 0950 9,5 15,05 50 90 0,160
0370 37 10,35 25 56 0,080 1000 10,0 15,75 56 100 0,160
0380 38 10,35 25 56 0,080 1020 10,2 24,10 56 100 0,160
0400 4,0 9,05 25 56 0,080 1050 10,5 17,85 56 100 0,160
0410 41 10,50 28 63 0,080 1100 11,0 16,15 56 100 0,160
0420 4,2 10,50 28 63 0,080 1150 11,5 21,70 63 112 0,160
0430 4,3 10,50 28 63 0,080 1200 12,0 18,70 63 112 0,160
0450 45 9,40 28 63 0,080 1250 12,5 24,70 63 112 0,160
0480 4.8 10,50 28 63 0,080 1300 13,0 23,20 63 112 0,200
0500 5,0 9,25 28 63 0,080 1350 13,5 30,50 71 125 0,200
0510 5,1 10,50 32 71 0,100 1400 14,0 29,80 71 125 0,200
0520 5,2 11,50 32 Al 0,100 1500 15,0 34,40 71 125 0,200
0540 54 11,50 32 71 0,100 1600 16,0 39,40 80 140 0,200
(W110) (W110)
—

Prodej nastrojii PREMIUM predstavuje
vysoce efektivni a synergetickou
soucinnost sluzeb a logistiky o vysoké
kvalité.
Partnerska zastoupeni PREMIUM
spole¢né s vyrobcem Giihring jsou k
dispozici také pro vas.

Moderni nastroje pro lepsi vykon,
vynikajici kvalitu, efektivni produktivitu.
S nami jste o jeden krok napred!

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

[

LEER
|

NG

L2 1/172

£21/9

L2 1/49
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1 Obrabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, tvrdokov, cylindricka stopka

Provedeni: Tvrdokov, DIN 6539, typ N. pravofezny, precizni zabrus hrotu.
Bézny vrcholovy uhel, béZzna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.

Pouziti: Stabilni spirdlovy vrtak, vhodny predevsim na automatizovaném/

klasickém soustruhu.

Ocel

850
N/mm?

MTK

DIN Typ

6539

&

118° 25-30°

NI

3xD

1184
TiN

1192

A ()

Ocel

1000
N/mm?

Ocel

1400
N/mm?

Ocel

42 HRC

Ocel

52 HRC

Ocel Ocel
do do
56 HRC 60 HRC
—

Obrabéni
tvrdé oceli
nad
60 HRC

i, titanové
slitiny a
specidini

ocele

_fijtijEESZ)
professional quality

1183
[bez poviaku|

F

Litinové
materidly

Slitiny Al,
Mg a Al

Méd,
mosaz,
bronz

Obj. é. — — —
1183 80 75 45 25 20 80 180 85
1184 920 85 75 35 20 90 200 90
1192 104 91 26 32 20 100 210 100
oo
0.5 o 1183 1184 1192  ostasiy  Cokovidlla
format) format) format) f
mm [ bez povlaku | TN ] [TiAaIN | mm mm mm/ot
0100 1.0 3,03 3,96 5,20 6 26 0,020
0110 1.1 3,16 4,12 5,35 7 28 0,020
0120 1.2 3,34 4,34 5,70 8 30 0,020
0130 13 3,46 4,50 5,90 8 30 0,020
0140 1.4 2,54 3,28 4,31 9 32 0,020
0150 15 3,10 3,94 5,15 9 32 0,020
0160 1.6 2,69 349 4,56 10 34 0,020
0170 1,7 3,42 4,46 5,85 10 34 0,020
0180 1.8 3,46 4,50 5,90 1" 36 0,020
0190 1.9 2,77 3,58 4,67 1 36 0,020
0200 2,0 371 4,64 6,05 12 38 0,020
0210 281 371 4,68 6,10 12 38 0,020
0220 2,2 371 4,84 6,30 13 40 0,020
0230 23 383 5,00 6,60 13 40 0,020
0240 24 37 4,68 6,10 14 43 0,020
0250 25 371 4,54 6,00 14 43 0,020
0260 2,6 37 5,95 7,80 14 43 0,020
0270 25 5,45 6,60 8,65 16 46 0,020
0280 2,8 5,45 7,30 9,55 16 46 0,020
0290 29 545 7,05 9,25 16 46 0,020
0300 3,0 5,45 6,75 8,80 16 46 0,020
0310 3.1 5,45 6,90 9,05 18 49 0,020
0320 32 5,45 6,90 9,00 18 49 0,020
0330 33 6,70 8,50 11,15 18 49 0,020
0340 3.4 5,70 7.20 9,45 20 52 0,020
0350 35 5,70 7,20 9,40 20 52 0,020
0360 3.6 6,15 7.80 10,25 20 52 0,020
0370 37 6,15 7.80 10,20 20 52 0,020
0380 38 6,70 8,45 11,10 22 55 0,020
0390 3.9 6,75 8,55 11,15 22 55 0,020
0400 4,0 6,75 8,30 10,85 22 55 0,020
0410 41 7.40 9,35 12,30 22 55 0,020
0420 4,2 7.40 9,00 11,85 22 55 0,020
0430 43 7,40 9,40 12,30 24 58 0,020
0440 44 7.40 9,35 12,25 24 58 0,020
0450 45 7,40 9,40 12,30 24 58 0,020
0460 4,6 7,85 9,95 13,05 24 58 0,020
0470 4,7 7,85 10,00 13,10 24 58 0,020
0480 4,8 7,85 10,00 13,10 26 62 0,020
(W110) (W110) (W110) pokracovani na nasledujici strané
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Spiralovy vrtak, tvrdokov, cylindricka stopka

pokracovani
Obj. &. Zh7 1183 1184 1192 Délka spiraly Celkova délka i
mm [ bez poviaku | [ TN | [ TAN | mm mm mm/ot
0490 4,9 7.85 10,00 13,10 26 62 0,020
0500 5,0 7,85 9,65 12,65 26 62 0,020
0510 5,1 9,15 11,60 15,20 26 62 0,020
0520 5,2 10,15 12,85 16,85 26 62 0,020
0530 53 10,15 12,90 16,85 26 62 0,020
0540 54 10,95 13,80 18,15 28 66 0,020
0550 5,5 10,15 12,85 16,85 28 66 0,020
0560 5,6 10,50 13,30 17,40 28 66 0,020
0570 5,7 10,65 13,45 17,60 28 66 0,020
0580 5,8 10,70 13,60 17.80 28 66 0,020
0590 5,9 10,90 13,85 18,15 28 66 0,020
0600 6,0 10,70 13,15 17,20 28 66 0,020
0650 6,5 18,35 22,40 29,40 31 70 0,020
0680 6,8 17,00 20,40 26,70 34 74 0,020
0700 7.0 18,50 22,60 29,70 34 74 0,020
0750 75 19,00 23,20 30,40 34 74 0,020
0800 8,0 21,90 26,30 34,50 37 79 0,020
0850 85 27,10 31,50 41,20 37 79 0,045
0900 9,0 28,50 33,40 43,80 40 84 0,045
0950 9,5 30,40 35,60 46,60 40 84 0,045
1000 10,0 32,80 38,40 50,30 43 89 0,045
1020 10,2 41,90 49,10 64,30 43 89 0,045
1050 105 38,00 44,50 58,30 43 89 0,045
1100 11,0 41,80 49,00 64,10 47 95 0,045
1200 12,0 47,50 55,70 72,90 51 102 0,045
(W110) (W110) (W110)

Sada spiralovych vrtaki, tvrdokov, cylindricka stopka
Dodavame: Ve Sroubovaném boxu.

Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1192),
Vyhodna cena pfi sestaveni sady.

Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti,titanové i,
do do do Ocel Ocel Ocel Ocel twrdé oceli Oce s odolnosti slitiny a Litinové Slitiny Al, Med,
850 1000 1400 do do do do nad protl kyselndm specidlni materialy Mg a Al mosaz,
Obi & s o, o, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P peciar bronz
j. &.

1192 104 91 26 32 20 100 210 100
Obj. &. Obsah sady 1192 Podet vrtakil Obsah
Zhi format)
mm [ TiAIN_| Kusy mm
0000 3,0-10,0 117,50 6 3;4;5;6;8; 10
0003 25- 85 97,10 6 2,5;3,3;4,2;5,0;6,8;85
(W110)



1 Obrabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, tvrdokov, cylindricka stopka

Provedeni: Tvrdokov, dle vyrobni normy, typ N. pravorezny, precizni zabrus hrotu.
Bézny vrcholovy uhel, béZzna tloustka jadra a bézné stoupani Sroubovice.

Pouziti: Stabilni spirdlovy vrtak, vhodny predevsim na automatizovaném/

klasickém soustruhu.

norma

MTK vyrobni| | Typ

T for@
professional quality

1186

bez povlaku

e SRES—

1187
TiN

1196
A (©)
il I ?fl o I%fl o I%‘ wm ] | ezl | Pt | ] s Hii s
) o N, N, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P @ korozt INOX) speciéini materidly Mg a Al bronz’
Obj. ¢.
1186 80 70 35 25 15 80 120 80
1187 85 85 75 35 20 90 140 80
1196 104 91 26 32 20 100 210 100
%'
0bj. &. @7 1186 1187 1196 Délka spiraly Celkova délka i
mm [ bez povlaku | [ TN ] [TiAaN | mm mm mm/ot
0100 1,0 4,62 5,85 7,65 12 34 0,050
0110 11 2,82 3,58 4,67 14 36 0,050
0120 1,2 4,34 5,50 7,20 16 38 0,050
0130 1.3 4,56 5,70 7,45 16 38 0,050
0140 14 333 418 5,50 18 40 0,050
0150 15 3,29 4,07 5,30 18 40 0,050
0160 1,6 3,48 441 5,75 20 43 0,050
0170 17 4,47 5,65 7,40 20 43 0,050
0180 18 4,56 5,70 7,45 22 46 0,050
0190 19 3,61 4,52 5,90 22 46 0,050
0200 2,0 4,73 5,70 7,45 24 49 0,050
0210 21 5,40 6,85 8,95 24 49 0,063
0220 2,2 6,00 7,55 9,90 27 53 0,063
0230 23 6,00 7,55 9,90 27 53 0,063
0240 24 6,00 7,55 9,90 30 57 0,063
0250 25 6,00 7,35 9,60 30 57 0,063
0260 2,6 8,25 10,40 13,65 30 57 0,063
0270 2,7 8,25 10,40 13,65 33 61 0,063
0280 2,8 8,25 10,40 13,65 33 61 0,063
0290 29 8,25 10,40 13,65 33 61 0,063
0300 3,0 7,75 9,35 12,25 33 61 0,063
0310 31 7,75 9,55 12,50 36 65 0,080
0320 32 7,75 9,55 12,50 36 65 0,080
0330 33 8,75 10,80 14,15 36 65 0,080
0340 34 8,90 10,95 14,35 39 70 0,080
0350 35 8,25 10,15 13,35 39 70 0,080
0360 3,6 9,45 11,70 15,25 39 70 0,080
0370 37 9,45 11,70 15,25 39 70 0,080
0380 38 9,45 11,70 15,25 43 75 0,080
0390 3.9 9,45 11,65 15,25 43 75 0,080
0400 4,0 9,45 11,25 14,75 43 75 0,080
0410 41 10,05 12,40 16,25 43 75 0,100
0420 4,2 10,05 11,95 15,65 43 75 0,100
0430 43 12,20 15,00 19,65 47 80 0,100
0440 44 12,20 15,05 19,70 47 80 0,100
0450 45 11,85 14,60 19,10 47 80 0,100
0460 4,6 13,65 16,85 22,10 47 80 0,100
0470 47 13,65 16,80 22,00 47 80 0,100
0480 4.8 13,65 16,80 22,00 52 86 0,100
0490 4,9 13,65 16,85 22,10 52 86 0,100
(W110) (W110) (W110) pokracovani na nasledujici strané
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Spiralovy vrtak, tvrdokov, cylindricka stopka

pokracovani
Obj. &. Zh7 1186 1187 1196 Délka spiraly Celkova délka s
mm [ bez poviaku | [ TN | [ TAN | mm mm mm/ot
0500 5,0 13,05 15,50 20,30 52 86 0,100
0510 5,1 15,65 19,30 25,30 52 86 0,125
0520 5.2 17,65 21,70 28,50 52 86 0,125
0530 53 17.10 21,10 27,60 52 86 0,125
0540 54 18,65 22,90 30,00 57 93 0,125
0550 55 17,80 22,00 28,80 57 93 0,125
0560 5,6 18,05 22,30 29,10 57 93 0,125
0570 5,7 18,35 22,70 29,70 57 93 0,125
0580 58 17,50 21,60 28,30 57 93 0,125
0590 5,9 19,20 23,70 31,00 57 93 0,125
0600 6,0 18,45 22,00 28,80 57 93 0,125
0650 6,5 22,90 27,20 35,70 63 101 0,160
0680 6.8 27,40 32,00 42,00 69 109 0,160
0700 7,0 27,40 32,60 42,70 69 109 0,160
0750 75 27,40 32,60 42,80 69 109 0,160
0800 8,0 31,90 37,40 48,90 75 17 0,160
0850 85 37,40 55,80 73,10 75 117 0,160
0900 9,0 38,90 56,60 74,10 81 125 0,160
0950 95 42,80 48,80 63,90 81 125 0,160
1000 10,0 47,80 54,50 71,40 87 133 0,160
1020 102 54,70 62,30 81,50 87 133 0,160
1050 105 55,80 63,60 83,30 87 133 0,160
1100 11,0 66,80 76,10 99,70 9% 142 0,160
1200 12,0 71,70 88,60 116,00 101 151 0,160
(W110) (W110) (W110)

Sada spiralovych vrtakad, tvrdokov, cylindricka stopka
Dodavame: Ve Sroubovaném boxu.

Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1196),
Vyhodna cena pfi sestaveni sady.

c:f: : °d°:' (?:' O;:' °d°:' t?rZ?Zi::i Tlél‘iltti:r;zve Litinové Slitiny Al, m"f:‘z:z
Ni’:‘?nz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 5p$;f;"‘ materidly MgaAl bronz
Obj. ¢. —
1196 104 26 20 100 210 100
0bj. & Obsah sady 1196 Poget vrtaki Obsah
@n7 format)
mm [TAIN_| Kusy mm
0000 3,0-10,0 171,50 6 3;4;5;6;8;10
0003 25- 85 153,50 6 2,5;33;4,2;5,0;6,8;85

(W110)



1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, tvrdokov SuperLine, 3 x D

Provedeni: Tvrdokov, ultra jemna zrnitost, DIN 6537, typ RT 100 U. Typ [E]m
Brouseny profil, Fire povrchova Uprava, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu MTK DIN RT @;
a ratio zahrocenim. B&zny vrcholovy dhel, silngjsi tloustka jadra a zadné stoupani 6537 100U | 1a0° 3D

Sroubovice. Vrtak vykazuje velmi dobré samocinné stredici chovani, vytvari kratké
trisky také pfi obrabéni materiald, vytvarejici dlouhé trisky.

Aplikacni skupina tvrdokov: K/P — univerzalni nasazeni.
(ultra jemna zrnitost KO5-K50/P0O5-P50)

Pougziti: Pro pfesné licujici otvory s pFisnou toleranci @ a dobrou kvalitou
povrchu. Vhodny k vrtani otvor do 3 x D s nejvy$Simi feznymi hodnotami.
Pouziva se predevsim na materidly tvorici dlouhé a kratké tfisky, napf. GGS a

ADI, litina, Seda litina, vrstvena litina, temperovana litina, vysoce legovana AlSi
litina a legovana ocel do stupné tvrdosti do 1200 N/mm2. { o
6535-HA 1200
| Fire |
o] e B
6535-HE 1203
| Fire |
q 0
Con] N =
1206
| Fire |
0}
Con] | N .
6535-HE -
. 1209
[ Fire |
ot o ot Ocel Ocel Ocel Ocel z?rbfgécz:. ce sti T‘;w‘\:“:nZVé Litinové litiny Al Med,
-l Lﬁl e L%J e me e G i | | | i IMMI o
Obj. ¢&.
1200 110 105 85 55 45 35 25 15 55 40 155 260 270
1203 110 105 85 55 45 35 25 15 55 40 155 260 270
1206 125 120 85 65 55 45 35 25 60 45 140 310 325
1209 125 120 85 65 55 45 35 25 60 45 140 310 325

Ocel
do

Obj. &. @4, 1200 1203 1206 1209 Délka  Délka  Celkovda @ stopky it

=m7 |GUHRING] |GLHRING] |GUHRING| |GUHRING] spirdly I, stopky I3 délka I d,=h6 f

mm [Fire ] [Fire ] [Fire ] [CFire ] mm mm mm mm mm/ot
0300 3,00 29,50 30,50 37.00 38,00 20 36 62 6 0,080
0310 3,10 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,080
0317 3,17 29,50 30,50 37,00 38,00 ¢ 20 36 62 6 0,100
0320 3.20 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0325 3,256 29,50 30,50 37,00 ¢ 38,00 ¢ 20 36 62 6 0,100
0330 3,30 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0340 3,40 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0350 3,50 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0357 3,57 29,50 ¢ 30,50 37,00 ¢ 38,00 0 20 36 62 6 0,100
0360 3,60 29,50 30,50 ¢ 37,00 38,00 ¢ 20 36 62 6 0,100
0370 3,70 29,50 30,50 37,00 38,00 20 36 62 6 0,100
0380 3,80 29,50 30,50 37,00 38,00 24 36 66 6 0,100
0390 3,90 29,50 30,50 37,00 38,00 24 36 66 6 0,100
0397 3,97 29,50 30,50 ¢ 37,00 38,00 ¢ 24 36 66 6 0,100
0400 4,00 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0410 4,10 29,50 30,50 40,00 41,50 ¢ 24 36 66 6 0,100
0420 4,20 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0430 4,30 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0437 4,37 29,50 30,50 ¢ 40,00 ¢ 41,50 ¢ 24 36 66 6 0,100
0440 4,40 29,50 30,50 40,00 0 41,50 24 36 66 6 0,100
0450 4,50 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0460 4,60 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0465 4,65 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0470 4,70 29,50 30,50 40,00 41,50 24 36 66 6 0,100
0476 4,76 29,50 30,50 ¢ 40,00 41,50 ¢ 28 36 66 6 0,100
0480 4,80 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,100
0490 4,90 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,100
0500 5,00 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,100
0510 5,10 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125

(W112) (W112) (W112) (W112) pokracovani na nasledujici strané
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Vrtaky

Spiralovy vrtak, tvrdokov SuperLine, 3 x D

pokracovani
o
Obj. &. @4, 1200 1203 120 1209 Délka  Délka  Celkova @ stopky e
=m7 | GUHRING] |GUHRING] | GUHRING] HRIN spirdly I, stopky s délka 4 d, =h6 f

mm Cfre | e [ e | e mm o mm mm mm mm/ot
0516 5,16 29,50 30,50 ¢ 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0520 5,20 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0530 5,30 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0540 540 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0550 5,50 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0555 5,65 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0556 5,56 29,50 30,50 0 40,00 41,50 ¢ 28 36 66 6 0,125
0560 5,60 29,50 30,50 ¢ 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0570 5,70 29,50 30,50 ¢ 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0580 5,80 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0590 5,90 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0595 5,95 29,50 30,50 ¢ 40,00 ¢ 41,50 28 36 66 6 0,125
0600 6,00 29,50 30,50 40,00 41,50 28 36 66 6 0,125
0610 6,10 29,50 30,50 55,00 57,00 28 36 79 8 0,125
0620 6,20 29,50 30,50 55,00 57,00 28 36 79 8 0,125
0630 6,30 29,50 30,50 55,00 57,00 28 36 79 8 0,125
0635 6,35 29,50 30,50 ¢ 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0640 6,40 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0650 6,50 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0660 6,60 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0670 6,70 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0675 6,75 29,50 30,50 55,00 57,00 0 34 36 79 8 0,160
0680 6,80 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0690 6,90 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0700 7,00 29,50 30,50 55,00 57,00 34 36 79 8 0,160
0710 7,10 29,50 30,50 55,00 57,00 ¢ 34 36 79 8 0,160
0714 714 29,50 30,50 ¢ 55,00 ¢ 57,00 ¢ 41 36 79 8 0,160
0720 7.20 29,50 30,50 ¢ 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0730 7.30 29,50 30,50 55,00 57,00 ¢ 41 36 79 8 0,160
0740 7.40 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0750 7,50 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0754 754 29,50 30,50 ¢ 55,00 57,00 ¢ 41 36 79 8 0,160
0760 7.60 29,50 30,50 ¢ 55,00 0 57,00 41 36 79 8 0,160
0770 7.70 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0780 7.80 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0790 7.90 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0794 7.94 29,50 30,50 55,00 ¢ 57,00 0 41 36 79 8 0,160
0800 8,00 29,50 30,50 55,00 57,00 41 36 79 8 0,160
0810 8,10 32,50 34,00 61,00 63,00 41 40 89 10 0,200
0820 8,20 32,50 34,00 61,00 63,00 41 40 89 10 0,200
0830 8,30 32,50 34,00 61,00 63,00 41 40 89 10 0,200
0833 8,33 32,50 34,00 ¢0 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0840 8,40 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0850 8,50 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0860 8,60 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0870 8,70 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0873 8,73 32,50 34,00 0 61,00 ¢ 63,00 47 40 89 10 0,200
0880 8,80 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0890 8,90 32,50 34,00 0 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0900 9,00 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0910 9,10 32,50 34,00 ¢ 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0913 9,13 32,50 34,00 0 61,00 0 63,00 0 47 40 89 10 0,200
0920 9,20 32,50 34,00 ¢ 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0925 9,25 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0930 9,30 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0940 9,40 32,50 34,00 0 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0950 9,50 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0952 9,62 32,50 ¢ 34,00 61,00 63,00 0 47 40 89 10 0,200
0960 9,60 32,50 34,00 ¢ 61,00 ¢ 63,00 0 47 40 89 10 0,200
0970 9,70 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0980 9,80 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
0990 9,90 32,50 34,00 0 61,00 ¢ 63,00 47 40 89 10 0,200
0992 9,92 32,50 34,00 0 61,00 ¢ 63,00 47 40 89 10 0,200
1000 10,00 32,50 34,00 61,00 63,00 47 40 89 10 0,200
1010 10,10 49,00 51,00 87,00 90,00 47 45 102 12 0,200

(W112) (W112) (W112) (W112) pokracovani na nasleduijici strané
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 63

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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Spiralovy vrtak, tvrdokov SuperLine, 3 x D

pokracovani

Obj. &.

1020
1030
1032
1040
1050
1060
1070
1080
1090
1100
1110
111
1120
1130
1140
1150
1160
1170
1180
1190
1191
1200
1220
1250
1270
1300
1350
1370
1400
1420
1429
1450
1470
1500
1520
1550
1570
1600
1650
1700
1750
1800
1850
1900
1950
2000

@ d
=m7
mm

10,20
10,30
10,32
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,11
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
11,91
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
13,70
14,00
14,20
14,29
14,50
14,70
15,00
15,20
15,50
15,70
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00

1200 1203
|GUHHRING] |GUHRING|
[Fire ] [ Fire ]
49,00 51,00
49,00 51,00
49,00 ¢ 51,00 ¢
49,00 51,00
49,00 51,00
49,00 51,00 ¢
49,00 51,00
49,00 51,00
49,00 51,00 ¢
49,00 51,00
49,00 51,00 ¢
49,00 ¢ 51,00 ¢
49,00 51,00
49,00 51,00 0
49,00 51,00 ¢
49,00 51,00
49,00 51,00
49,00 51,00
49,00 51,00
49,00 51,00 0
49,00 ¢ 51,00 ¢
49,00 51,00
65,00 68,00
65,00 68,00
65,00 68,00
65,00 68,00
65,00 68,00
65,00 68,00
65,00 68,00
84,00 88,00
84,00 88,00 0
84,00 88,00
84,00 88,00
84,00 88,00
84,00 88,00
84,00 88,00
84,00 88,00
84,00 88,00
144,00 154,00
144,00 154,00
144,00 154,00
144,00 154,00
158,00 167,00
158,00 167,00 0
158,00 167,00
158,00 167,00
(W112) (W112)

1206

| GLHRING
[CFre

87,00
87,00
87,00
87,00
87,00
87,00
87,00 ¢
87,00
87,00
87,00
87,00
87,00 0
87,00
87,00
87,00
87,00
87,000
87,00
87,00
87,00
87,00 ¢
87,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
122,00
148,00 ¢
148,00 ¢
148,00
148,00
148,00
148,00
148,00
148,00
148,00
238,00
238,00
238,00
238,00
260,00 ¢
260,00
260,00

260,00
(W112)

1209

GUHRING
[CFre ]

90,00
90,00
90,00
90,00 ¢
90,00
90,00 ¢
90,00
90,00
90,00 ¢
90,00
90,00
90,00 ¢
90,00
90,00 ¢
90,00
90,00
90,00 ¢
90,00
90,00
90,00
90,00 ¢
90,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
126,00
154,00
154,00
154,00
154,00
154,00
154,00
154,00
154,00
154,00
248,00 ¢
248,00
248,00
248,00
270,00 ¢
270,00
270,00

270,00
(W112)

Délka
spiraly I,
mm

55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
55
60
60
60
60
60
60
60
65
65
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
79
79
79
79

Délka
stopky I3
mm

45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50

Celkova
délka Iy
mm

102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
131
131
131
131

& stopky
d,=h6
mm

12
2
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
2
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20

o5e
oo
Nt
f
mm/ot

0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315




Spiralovy vrtak, tvrdokov, pro obrabéni tvrdych kovi, 3 x D

Provedeni: Tvrdokov, DIN 6537 K, typ H.  BHIF Al
TiAIN povrchova Uprava, pravorezny, 4plodny zabrus. Konvexni bfity dodavaji MTK DIN Typ 7 o
nastroji extrémné vysokou stabilitu a zajist'uji optimalni odlamovani tfisek. 6537 K H 6535-HA | | 120° s
Drazkovy profil, pfizplisobeny na obrabéni tvrdokovu, odvadi odvrtané trisky .
b ¢né z vrtaného ot . —
ezpecné z vrtaného otvoru @: 54 ]gv
Pouziti: Vhodny k vrtani do tvrzené oceli do 62 HRC. 3xD - 12 in 13 |
Upozornéni: Vrtaky Ize nékolikrat po sobé dobrusovat a povrchovou Upravu - U -]
obnovovat.
odc: : Odcj : Odc: : O::' CLC:‘ O;:' OdC:‘ t\c/)rzr;:::i Ocot s cdinest T"sﬁ'fii?’,-,“ Litinové Slitiny Al, mMc‘::z
. N N N 42 HRC s2HRC 56 HRC 60 HRC corinc et marendy Moo bronz
Obj. ¢.
1190 65 40 40 30 30 80
obi.é. @d 1190 Deka Délka  Celkova @stopky Lo obj.e. @di 1190 Délka Délka  Celkova @Dstopky L™
=h7 [@0EIE spirdlyl, stopkyls  délkal d,=h6 f =h7 [@LEIIA spirdlyl, stopkyls  délkaly d,=h6 f
mm [ TAIN_| mm mm mm mm mm/ot mm [ TAIN_| mm mm mm mm mm/ot
0260 2,6 46,80 20 36 62 6 0,032 0600 6,0 86,40 28 36 66 6 0,050
0300 3,0 46,80 20 36 62 6 0,032 0800 8,0 111,00 41 36 79 8 0,063
0400 4,0 57,60 24 36 66 6 0,040 1000 10,0 168,50 47 40 89 10 0,080
0500 5,0 64,10 28 36 66 6 0,040 1200 12,0 210,50 55 45 102 12 0,080
(W117) (W117)
Spiralovy vrtak, tvrdokov SuperLine, 5 x D
Provedeni: Tvrdokov, DIN 6537 K, typ RT 100 U. T
P L L L N DIN yp
Brouseny profil, Fire povrchova Uprava, pravorezny s preciznim zabrusem MTK RT
hrotu a ratio zahrocenim. B&zny vrcholovy thel, silngjsi tloustka jadra a zadné 6537 | 100U | 1200 5xD
stoupani Sroubovice. Vrtak vykazuje velmi dobré samocinné stredici chovani,
vytvari kratkeé trisky také pfi obrabéni material(, vytvarejici dlouhé trisky. e
Pougziti: Pro presné licujici otvory s pFisnou toleranci @ a dobrou kvalitou {on ] m
povrchu. Vhodny k vrtani otvora do 5 x D s vy$$imi feznymi hodnotami. 6535-HA 1212
Pouziva se predevSim na materidly tvorici dlouhé a kratkeé trisky, napfr.
konstrukéni a popousténa ocel, karbonova ocel, bronz, litina, vysoce legované -
AISi litiny a legovana ocel do stupné tvrdosti do 1200 N/mm?2. o]
Upozornéni: Vrtaky Ize nékolikrat po sobé dobrusovat a povrchovou Upravu 6535-HE “
obnovovat. 1215
q 0
. L e —
S l? // 6535-HA
- | 1218
2 ‘ | Fire |
0
: G ] emem——
6535-HE -
1221
o by Ocel Ocel Ocel Ocel ool oce o TI;I::::C%VE Litinové Siitiny A, Med,
N?:\(r)“l N‘/?fnfz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC aonia»idnc a korozi (INOX) Sp:ccgfe'“‘ materialy Mg a Al bronz.
Obj. é. E— S— S— S— S—
1212 110 105 85 55 45 25 55 40 155 260 270
1215 110 105 85 55 45 25 55 40 155 260 270
1218 125 120 85 65 55 35 60 45 140 310 325
1221 125 120 85 65 55 35 60 45 140 310 325
%
Obj. &. #d, 1212 1215 1218 1221 Délka  Délka  Celkovd & stopky
=m7 [GUHRING] | GUHRING [GUHRING| | GLHRING] spirdly I,  stopky I3 délka I, d,=h6 f
mm [ R [ Fre e | e | mm mm mm mm mm/ot
0300 3,00 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,080
0310 3,10 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,080
0317 317 33,00 35,00 48,00 49,00 ¢ 28 36 66 6 0,100
0320 3,20 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0325 3.25 33,00 35,00 48,00 49,00 ¢ 28 36 66 6 0,100
0330 3,30 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0340 3,40 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0350 3,50 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0357 3,57 33,00 ¢ 35,00 ¢ 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0360 3,60 33,000 35,00 0 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
0370 3,70 33,00 35,00 48,00 49,00 28 36 66 6 0,100
(W112) (W112) (W112) (W112)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

pokracovani na nasleduijici strané
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1 Obrabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, tvrdokov SuperLine, 5 x D

pokracovani
ogel
Obj. &. @d, 1212 1215 1218 1221 Délka  Délka  Celkovd @ stopky
=m7 |GUHRING] | GUHRING] | GUHRING |GUHRING] spiraly I, stopky I3 délka Iy d, =h6 f

mm [ e fne | fne | e mmomm mm mm mm/ot
0380 3,80 33,00 35,00 48,00 49,00 36 36 74 6 0,100
0390 3,90 33,00 35,00 48,00 49,00 36 36 74 6 0,100
0397 3,97 33,000 35,00 ¢ 48,00 ¢ 49,00 0 36 36 74 6 0,100
0400 4,00 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0410 4,10 33,00 35,00 ¢ 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0420 4,20 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0430 4,30 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0437 4,37 33,009 35,00 ¢ 51,00 0 54,00 0 36 36 74 6 0,100
0440 4,40 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0450 4,50 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0460 4,60 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0465 4,65 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0470 4,70 33,00 35,00 51,00 54,00 36 36 74 6 0,100
0476 4,76 33,000 35,00 0 51,00 54,00 0 44 36 82 6 0,100
0480 4,80 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,100
0490 4,90 33,00 35,00 0 51,00 54,00 44 36 82 6 0,100
0500 5,00 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,100
0510 5,10 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0516 5,16 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0520 5,20 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0530 5,30 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0540 5,40 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0550 5,50 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0555 5,55 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0556 5,56 33,00 35,00 ¢ 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0560 5,60 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0570 5,70 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0580 5,80 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0590 5,90 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0595 5,95 33,00 35,00 ¢ 51,00 54,00 ¢ 44 36 82 6 0,125
0600 6,00 33,00 35,00 51,00 54,00 44 36 82 6 0,125
0610 6,10 34,00 36,00 57,00 59,00 44 36 91 8 0,125
0620 6,20 34,00 36,00 57,00 59,00 44 36 91 8 0,125
0630 6,30 34,00 36,00 57,00 59,00 44 36 91 8 0,125
0635 6,35 34,00 36,00 57,00 59,00 ¢ 53 36 91 8 0,160
0640 6,40 34,00 36,00 ¢ 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0650 6,50 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0660 6,60 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0670 6,70 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0675 6,75 34,00 36,00 ¢ 57,00 ¢ 59,00 ¢ 53 36 91 8 0,160
0680 6,80 34,00 36,00 57,00 59,00 58 36 91 8 0,160
0690 6,90 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0700 7,00 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0710 7.10 34,00 36,00 ¢ 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0714 714 34,00 36,00 0 57,00 ¢ 59,00 0 53 36 91 8 0,160
0720 7.20 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0730 730 34,000 36,00 ¢ 57,00 ¢ 59,00 53 36 91 8 0,160
0740 740 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0750 7.50 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0754 7,54 34,00 36,00 ¢ 57,00 ¢ 59,00 ¢ 53 36 91 8 0,160
0760 7.60 34,00 36,00 0 57,00 ¢ 59,00 53 36 91 8 0,160
0770 7.70 34,00 36,00 ¢ 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0780 7.80 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0790 7.90 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0794 7,94 34,00 36,00 ¢ 57,00 0 59,00 53 36 91 8 0,160
0800 8,00 34,00 36,00 57,00 59,00 53 36 91 8 0,160
0810 8,10 37,50 40,50 65,00 68,00 53 40 103 10 0,200
0820 8,20 37,50 40,50 65,00 68,00 58 40 103 10 0,200
0830 8,30 37,50 40,50 65,00 68,00 53 40 103 10 0,200
0833 833 37.50 40,50 65,00 68,00 61 40 103 10 0,200
0840 8,40 37,50 40,50 65,00 68,00 61 40 103 10 0,200
0850 8,50 37,50 40,50 65,00 68,00 61 40 103 10 0,200
0860 8,60 37,50 40,50 65,00 68,00 61 40 103 10 0,200
0870 8,70 37,50 40,50 65,00 68,00 61 40 103 10 0,200
0873 8,73 37,50 40,50 ¢ 65,00 68,00 61 40 103 10 0,200

(W112) (W112) (W112) (W112) pokracovani na nasledujici strané
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Spiralovy vrtak, tvrdokov SuperLine, 5 x D

pokracovani

Obj. &

0880
0890
0900
0910
0913
0920
0925
0930
0940
0950
0952
0960
0970
0980
0990
0992
1000
1010
1020
1030
1032
1040
1050
1060
1070
1080
1090
1100
1110
1M1
1120
1130
1140
1150
1160
1170
1180
1190
1191
1200
1220
1250
1270
1300
1350
1370
1400
1420
1429
1450
1470
1500
1520
1550
1570
1600
1650
1700
1750
1800
1850
1900
1905
1950
2000

Zd
=m7
mm

8,80
8,90
9,00
9,10
9,13
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,52
9,60
9,70
9,80
9,90
9,92
10,00
10,10
10,20
10,30
10,32
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
1,1
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
11,91
12,00
12,20
12,50
12,70
13,00
13,50
13,70
14,00
14,20
14,29
14,50
14,70
15,00
15,20
15,50
15,70
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,05
19,50
20,00

1212 1215 1218
[TFre ] [TFire ] [TFire ]
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 65,00 ¢
37,50 40,50 ¢ 65,00 0
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 65,00
37,50 ¢ 40,50 ¢ 65,00 0
37,50 40,50 0 65,00
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 65,00
37,50 40,50 ¢ 65,00
37,50 40,50 ¢ 65,00
37,50 40,50 65,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 ¢ 95,00
56,00 60,00 ¢ 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 95,00 ¢
56,00 60,00 ¢ 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 ¢ 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 0 95,00
56,00 ¢ 60,00 ¢ 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 ¢ 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 ¢ 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 60,00 95,00
56,00 0 60,00 ¢ 95,00
56,00 ¢ 60,00 ¢ 95,00 ¢
56,00 60,00 95,00
74,00 79,00 127,00
74,00 79,00 127,00
74,00 79,00 127,00
74,00 79,00 127,00
74,00 79,00 127,00
74,00 79,00 127,00
74,00 79,00 127,00
96,00 102,00 158,00
96,00 ¢ 102,00 ¢ 158,00 0
96,00 102,00 158,00
96,00 102,00 158,00
96,00 102,00 158,00
96,00 102,00 158,00
96,00 102,00 158,00
96,00 102,00 158,00
96,00 102,00 158,00
153,00 163,00 252,00
153,00 163,00 252,00
153,00 163,00 252,00
153,00 163,00 252,00
166,00 176,00 0 274,00
166,00 176,00 274,00
- - 274,00
166,00 176,00 274,00
166,00 176,00 274,00
(W112) (W112) (W112)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

1221

GUHRING|
[Fire ]

68,00
68,00
68,00
68,00
68,00 0
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00 0
68,00
68,00
68,00
68,00
68,00 ¢
68,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00 0
98,00 ¢
98,00
98,00
98,00
98,00
98,00 ¢
98,00
98,00
98,00
98,00 ¢
98,00
132,00
132,00
132,00
132,00
132,00
132,00
132,00
164,00
164,00
164,00
164,00
164,00
164,00
164,00
164,00
164,00
262,00
262,00
262,00
262,00
284,00
284,00
284,00 ¢
284,00

284,00
(W112)

Délka
spiraly I,
mm

61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
Al
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
Al
Al
Al
Al
Al
77
77
77
77
77
77
77
83
83
83
83
83
83
83
83
93
93
93
93
101
101
101
101
101

Délka
stopky s
mm

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
45
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
48
50
50
50
50
50

Celkova
délka I,
mm

103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
153
153

@ stopky
d; =h6
mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
20
20
20
20
20

Vrtaky

O
6o
Nt
f
mm/ot

0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,200
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,250
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315
0,315
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1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, tvrdokov SuperLine, 7 x D

Provgdepi: Tvrdokov, typ RT 100 U. o o i 1 Typ )  BHIIREN
Brouseny profil, Fire povrchova uprava, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu MTK vyrobni RT @: Egg
a ratio zahrocenim. Bézny vrcholovy uhel, silnéjsi tloustka jadra a Zadné stoupani norma | 100 U|| 140 7%D
Sroubovice, vnitini chlazeni. Vrtak vykazuje velmi dobré samocinné stredici
chovani, vytvari kratkeé trisky také pfi obrabéni materiall, vytvarejici dlouhé trisky. \
Pougziti: Pro presné licujici otvory s pfisnou toleranci @ a dobrou kvalitou s S SO SO S
povrchu. Vhodny k vrtani hlubokych otvort do 7 x D s vy$§imi feznymi hodnotami. I
Pouziva §eva'edev§|'m na matgriély tvofici dI‘o_uhé a kratkeé trisky, papF._kp_nstrukéni - I
a popousténa ocel, karbonova ocel, bronz, litina, vysoce legované AlSi litiny a |
legovana ocel do stupné tvrdosti do 1200 N/mm?2. .
Upozornéni: Vrtaky Ize nékolikrat po sobé dobrusovat a povrchovou Upravu m
obnovovat.
1224
e e = =
6535-HE -
1227
o % o o o o I B2 o 11 Hii e,
N?:\?nz N‘/?r?moz ,\:/‘:nogz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC eoniidnc Sp::e"ae'"' materialy Mg a Al bronz.
Obj. é. — — — — S—
1224 125 120 85 65 55 35 60 40 160 310 3256
1227 125 120 85 65 55 35 60 40 160 310 325
Oé:oel
Obj. &. @ d, 1224 1227 Délka Délka Celkova @ stopky b
=m7 | GUHRING] | GUHRING] spiraly |, stopky s délka Iy d,=h6 f
mm [ Fire | [ Fire | mm mm mm mm mm/ot
0300 3,00 105,00 107,00 30,0 36 70 6 0,100
0310 3,10 105,00 107,00 30,0 36 70 6 0,100
0317 317 105,00 ¢ 107,00 ¢ 30,0 36 70 6 0,125
0320 3,20 105,00 107,00 ¢ 30,0 36 70 6 0,125
0325 3,25 105,00 ¢ 107,00 30,0 36 70 6 0,125
0330 3,30 105,00 107,00 30,0 36 70 6 0,125
0340 340 105,00 107,00 8515 36 75 6 0,125
0350 3,50 105,00 107,00 35,5 36 75 6 0,125
0357 3,57 105,00 ¢ 107,00 ¢ 35,5 36 75 6 0,125
0360 3,60 105,00 107,00 ¢ 35,5 36 75 6 0,125
0370 3,70 105,00 107,00 35,5 36 75 6 0,125
0380 3.80 105,00 107,00 ¢ 375 36 75 6 0,125
0390 3,90 105,00 ¢ 107,00 ¢ 37,5 36 75 6 0,125
0397 397 105,00 ¢ 107,00 ¢ 375 36 75 6 0,125
0400 4,00 105,00 107,00 375 36 75 6 0,125
0410 4,10 105,00 ¢ 107,00 ¢ 375 36 75 6 0,125
0420 4,20 105,00 107,00 375 36 75 6 0,125
0430 4,30 105,00 ¢ 107,00 ¢ 375 36 85 6 0,125
0437 4,37 105,00 ¢ 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0440 4,40 105,00 ¢ 107,00 45,0 36 85 6 0,125
0450 4,50 105,00 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0460 4,60 105,00 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0465 4,65 105,00 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0470 4,70 105,00 107,00 ¢ 45,0 36 85 6 0,125
0476 4,76 105,00 ¢ 107,00 ¢ 50,0 36 90 6 0,125
0480 4,80 105,00 107,00 ¢ 50,0 36 90 6 0,125
0490 4,90 105,00 ¢ 107,00 ¢ 50,0 36 90 6 0,125
0500 5,00 105,00 107,00 50,0 36 90 6 0,125
0510 5,10 105,00 107,00 50,0 36 90 6 0,160
0516 5,16 105,00 107,00 50,0 36 90 6 0,160
0520 5,20 105,00 107,00 50,0 36 90 6 0,160
0530 5,30 105,00 ¢ 107,00 50,0 36 90 6 0,160
0540 5,40 105,00 ¢ 107,00 ¢ 50,0 36 97 6 0,160
0550 5,50 105,00 107,00 57,0 36 97 6 0,160
0570 5,70 105,00 ¢ 107,00 57,0 36 97 6 0,160
0580 5,80 105,00 107,00 57,0 36 97 6 0,160
0590 5,90 105,00 107,00 ¢ 57,0 36 97 6 0,160
0600 6,00 105,00 107,00 57,0 36 97 6 0,160
0620 6,20 122,00 124,00 57,0 36 106 8 0,160
0630 6,30 122,00 ¢ 124,00 57,0 36 106 8 0,160
0635 6,35 122,00 124,00 ¢ 66,0 36 106 8 0,200
(W112) (W112)

1/68

pokracovani na nasleduijici strané




Vrtaky

Spiralovy vrtak, tvrdokov SuperLine, 7 x D

pokracovani
Oﬂcoel
Obj. &. @d, 1224 1227 Délka Délka Celkové @ stopky e
=m7 |GUHRING] | GUHRING] spiraly |, stopky s délka 4 d; =h6 f

mm [ Fire | [ Fire | mm mm mm mm mm/ot
0650 6,50 122,00 124,00 66,0 36 106 8 0,200
0660 6,60 122,00 124,00 66,0 36 106 8 0,200
0670 6,70 122,00 124,00 ¢ 66,0 36 106 8 0,200
0680 6,80 122,00 124,00 66,0 36 106 8 0,200
0690 6,90 122,00 124,00 66,0 36 116 8 0,200
0700 7,00 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0710 7.10 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0720 7.20 122,00 ¢ 124,00 ¢ 76,0 36 116 8 0,200
0750 7,50 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0760 7.60 122,00 ¢ 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0770 7.70 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0780 7.80 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0800 8,00 122,00 124,00 76,0 36 116 8 0,200
0810 8,10 147,00 150,00 76,0 40 131 10 0,250
0820 8,20 147,00 150,00 76,0 40 131 10 0,250
0840 8,40 147,00 150,00 ¢ 76,0 40 131 10 0,250
0850 8,50 147,00 150,00 87,0 40 131 10 0,250
0860 8,60 147,00 150,00 87,0 40 131 10 0,250
0870 8,70 147,00 150,00 87,0 40 131 10 0,250
0880 8,80 147,00 150,00 ¢ 87,0 40 131 10 0,250
0900 9,00 147,00 150,00 87,0 40 131 10 0,250
0910 9,10 147,00 150,00 87,0 40 139 10 0,250
0920 9,20 147,00 150,00 87,0 40 139 10 0,250
0930 9,30 147,00 150,00 ¢ 87,0 40 139 10 0,250
0940 9,40 147,00 150,00 87,0 40 139 10 0,250
0950 9,50 147,00 150,00 95,0 40 139 10 0,250
0952 9,62 147,00 ¢ 150,00 ¢ 95,0 40 139 10 0,250
0970 9,70 147,00 150,00 95,0 40 139 10 0,250
0980 9,80 147,00 150,00 95,0 40 (188 10 0,250
0990 9,90 147,00 ¢ 150,00 95,0 40 139 10 0,250
1000 10,00 147,00 150,00 95,0 40 139 10 0,250
1020 10,20 194,00 198,00 106,0 45 155 12 0,250
1050 10,50 194,00 198,00 106,0 45 155 12 0,250
1080 10,80 194,00 198,00 106,0 45 155 12 0,250
1100 11,00 194,00 198,00 106,0 45 155 12 0,250
1120 11,20 194,00 198,00 ¢ 106,0 45 163 12 0,250
1150 11,50 194,00 198,00 114,0 45 163 12 0,250
1180 11,80 194,00 198,00 114,0 45 163 12 0,250
1200 12,00 194,00 198,00 114,0 45 163 12 0,250
1220 12,20 276,00 280,00 114,0 45 182 14 0,250
1250 12,50 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,250
1270 12,70 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,315
1300 13,00 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,315
1350 13,50 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,315
1400 14,00 276,00 280,00 133,0 45 182 14 0,315
1420 14,20 344,00 350,00 ¢ 133,0 48 204 16 0,315
1450 14,50 344,00 350,00 152,0 48 204 16 0,315
1500 15,00 344,00 350,00 152,0 48 204 16 0,315
1550 15,50 344,00 350,00 152,0 48 204 16 0,315
1600 16,00 344,00 350,00 152,0 48 204 16 0,315
1650 16,50 430,00 442,00 171,0 48 223 18 0,400
1700 17,00 430,00 442,00 171,0 48 223 18 0,400
1750 17,50 430,00 442,00 171,0 48 223 18 0,400
1800 18,00 430,00 442,00 171,0 48 223 18 0,400
1850 18,50 510,00 520,00 190,0 50 244 20 0,400
1900 19,00 510,00 520,00 ¢ 190,0 50 244 20 0,400
1905 19,05 510,00 ¢ 520,00 ¢ 190,0 50 244 20 0,400
1950 19,50 510,00 ¢ 520,00 ¢ 190,0 50 244 20 0,400
2000 20,00 510,00 520,00 190,0 50 244 20 0,400

(W112) (W112)
Vyrobky oznagené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 6 9

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Spiralovy vrtak, tvrdokov, SuperLine, 12 x D

Provedeni: Tvrdokov, ultra jemna zrnitost, dle vyrobni normy, typ RT 100 U. . 1T Typ | BHIF h
<, M . e PARRAY vyrobni q

Brouseny profil, Fire povrchova Uprava, pravofezny s preciznim zabrusem hrotu MTK RT | {on]

a ratio zahrocenim. S vnitfnim chlazenim. Bézny vrcholovy uhel, silnéjsi tloustka norma | 1100 U | es35-HA 140° 12xD

jadra a zadné stoupani Sroubovice. Vrtak vykazuje velmi dobré samocinné stredici

chovani, vytvari kratkeé trisky také pfi obrabéni materiall, vytvarejici dlouhé trisky. E{gE

Pougziti: Pro presné licujici otvory s pFisnou toleranci @ a dobrou kvalitou povrchu. T OSSNSO SO S

Vhodny k vrtani hlubokych otvori do 12 x D s vy8S§imi reznymi hodnotami. Pouziva
se predevsim na racionalni hluboké otvory do ocele, litiny a neZzeleznych materiald.

Upozornéni: Vrtaky Ize nékolikrat po sobé dobrusovat a povrchovou Upravu

obnovovat. ey

__Fire |
el I Iﬁl o I@I o Iﬁ' o e IWMI s
Niifw ,J/?“Org, ’\‘1/‘:"0'2, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC aonzdnc spfc‘e'f‘e'"‘ materidly Mg a Al bronz
Obj. ¢.
1228 80 80 60 40 40 90 150 120
Ogel Oge!
ob.é. @d, 1228 Délka Délka  Celkova Bstopky L= obi.s. @d 1228 Déka Délka  Celkova Bstopky Lo
=m7 [EOEIE spirdly |, stopky ls délka Iy d, =h6 f =m7 [EOEE  spirdlyl,  stopky ls délka Iy d, =h6 f
mm  EE mm mm mm mm  mmj/ot mm  EE mm mm mm mm  mmj/ot
0300 3,00 141,00 50 36 90 6 0,100 0770 7.70 165,00 ¢ 108 36 146 8 0,200
0310 3,10 141,00 50 36 90 6 0,100 0780 7.80 165,00 108 36 146 8 0,200
0317 317 141,00 ¢ 50 36 90 6 0,125 0790 7,90 165,00 108 36 146 8 0,200
0320 3,20 141,00 50 36 90 6 0,125 0800 8,00 165,00 108 36 146 8 0,200
0330 3,30 141,00 50 36 90 6 0,125 0810 8,10 208,00 108 40 162 10 0,250
0340 3.40 141,00 50 36 90 6 0,125 0820 8,20 208,00 108 40 162 10 0,250
0350 3,50 141,00 50 36 90 6 0,125 0830 8,30 208,00 108 40 162 10 0,250
0360 3,60 141,00 50 36 90 6 0,125 0840 8,40 208,00 ¢ 108 40 162 10 0,250
0370 3,70 141,00 ¢ 50 36 90 6 0,125 0850 8,50 208,00 120 40 162 10 0,250
0380 3,80 141,00 64 36 102 6 0,125 0860 8,60 208,00 120 40 162 10 0,250
0390 3,90 141,00 64 36 102 6 0,125 0870 8,70 208,00 ¢ 120 40 162 10 0,250
0400 4,00 141,00 64 36 102 6 0,125 0880 8,80 208,00 120 40 162 10 0,250
0410 4,10 141,00 64 36 102 6 0,125 0890 8,90 208,00 ¢ 120 40 162 10 0,250
0420 4,20 141,00 64 36 102 6 0,125 0900 9,00 208,00 120 40 162 10 0,250
0430 4,30 141,00 64 36 102 6 0,125 0910 9,10 208,00 120 40 162 10 0,250
0440 4,40 141,00 ¢ 64 36 102 6 0,125 0920 9,20 208,00 120 40 162 10 0,250
0450 4,50 141,00 64 36 102 6 0,125 0930 9,30 208,00 ¢ 120 40 162 10 0,250
0460 4,60 141,00 ¢ 64 36 102 6 0,125 0940 9,40 208,00 ¢ 120 40 162 10 0,250
0470 4,70 141,00 64 36 102 6 0,125 0950 9,50 208,00 120 40 162 10 0,250
0480 4,80 141,00 64 36 116 6 0,125 0952 9,52 208,00 ¢ 120 40 162 10 0,250
0490 4,90 141,00 64 36 116 6 0,125 0960 9,60 208,00 ¢ 120 40 162 10 0,250
0500 5,00 141,00 78 36 116 6 0,125 0970 9,70 208,00 ¢ 120 40 162 10 0,250
0510 5,10 141,00 78 36 116 6 0,160 0980 9,80 208,00 120 40 162 10 0,250
0520 5,20 141,00 78 36 116 6 0,160 0990 9,90 208,00 120 40 162 10 0,250
0530 5,30 141,00 78 36 116 6 0,160 1000 10,00 208,00 120 40 162 10 0,250
0540 5,40 141,00 78 36 116 6 0,160 1020 10,20 276,00 156 45 204 12 0,250
0550 5,50 141,00 78 36 116 6 0,160 1050 10,50 276,00 156 45 204 12 0,250
0560 5,60 141,00 78 36 116 6 0,160 1100 11,00 276,00 156 45 204 12 0,250
0570 5,70 141,00 78 36 116 6 0,160 1150 11,50 276,00 156 45 204 12 0,250
0580 5,80 141,00 78 36 116 6 0,160 1200 12,00 276,00 156 45 204 12 0,250
0590 5,90 141,00 ¢ 78 36 116 6 0,160 1250 12,50 342,00 182 45 230 14 0,250
0600 6,00 141,00 78 36 116 6 0,160 1270 12,70 342,00 ¢ 182 45 230 14 0,315
0610 6,10 165,00 ¢ 78 36 146 8 0,160 1300 13,00 342,00 182 45 230 14 0,315
0620 6,20 165,00 78 36 146 8 0,160 1350 13,50 342,00 182 45 230 14 0,315
0630 6,30 165,00 ¢ 78 36 146 8 0,160 1400 14,00 342,00 182 45 230 14 0,315
0635 6,35 165,00 108 36 146 8 0,200 1450 14,50 484,00 208 48 260 16 0,315
0640 6,40 165,00 108 36 146 8 0,200 1500 15,00 484,00 208 48 260 16 0,315
0650 6,50 165,00 108 36 146 8 0,200 1550 15,50 484,00 208 48 260 16 0,315
0660 6,60 165,00 108 36 146 8 0,200 1600 16,00 484,00 208 48 260 16 0,315
0670 6,70 165,00 108 36 146 8 0,200 1650 16,50 540,00 234 48 285 18 0,400
0680 6,80 165,00 108 36 146 8 0,200 1700 17,00 540,00 ¢ 234 48 285 18 0,400
0690 6,90 165,00 108 36 146 8 0,200 1750 17,50 540,00 ¢ 234 48 285 18 0,400
0700 7,00 165,00 108 36 146 8 0,200 1800 18,00 540,00 234 48 285 18 0,400
0710 7.10 165,00 108 36 146 8 0,200 1850 18,50 770,00 234 50 310 20 0,400
0720 7.20 165,00 108 36 146 8 0,200 1900 19,00 770,00 ¢ 258 50 310 20 0,400
0730 7,30 165,00 ¢ 108 36 146 8 0,200 1905 19,05 770,00 ¢ 258 50 310 20 0,400
0740 7.40 165,00 108 36 146 8 0,200 1950 19,50 770,00 ¢ 258 50 310 20 0,400
0750 7,50 165,00 108 36 146 8 0,200 2000 20,00 770,00 258 50 310 20 0,400
0760 7,60 165,00 108 36 146 8 0,200 (W112)

(W112)
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Postup RT 100 T:

* Inicialni frézovani plochy v pravém thlu k vstupnimu uhlu
obrabéni vrtanim.

* Vrtani cylindrického pilotniho otvoru (tolerance F9) do hloubky
alespon 1 x D.

 Zavrt v pilotnim otvoru s cca. 300 ot./min. pri f =500 mm/min.

 Nastaveni tlaku chladiva a poctu otacek.

* Priibézné vrtani do uplné hloubky vrtaného otvoru bez cyklu
uvolnéni.

U priichozich otvorti se Sikmym priinikem vrtaku na druhé strané
je nutné snizit zabérovou rychlosti o v; cca. 1T mm pred prinikem
na 40 %.

* Po dosazeni stanovené hloubky vyvrtu snizte pocet otacek na nulu
a vypnéte prisun chladiva, vrtak vysunte ve spéSném chodu.

Hloubkovy vrtak, 25 x D

Provedeni: Z masivniho tvrdokovu, dle vyrobni normy.

TiAIN povrchova uprava, pravorezny. Specialni tvar drazek s dvojitym
zkosenim hran, specialnim zabrusem a specialnim zahrocenim. S vnitfnim
chlazenim. Vrcholovy thel 30°, silngjsi tloustka jadra a zadné stoupani
Sroubovice. Vrtak vykazuje velmi dobré samocinné stredici chovani.

Pougziti: na vrtani otvord s velmi pfisnou toleranci & a velmi dobrou kvalitou
povrchu. Vhodny k vrtani extrémné hlubokych otvor(i do 25 x D, s vysokymi
feznymi rychlostmi. Mimoradné vhodny k obrabéni materialQ, vytvarejici kratké
trisky, napf. litiny Zeleza, Sedé litiny, zuSlechténé Sedé litiny, temperované
litiny, kulové grafitové litiny a slitinami hliniku s vysokym obsahem kfemiku.

Upozornéni: Vrtaky Ize nékolikrat po sobé dobrusovat.

Vrtaky

» Bézné chlazeni mazivem pod tlakem alespon 40 bar.
Upozornéni: Vrtaky Ize nékolikrat po sobé dobrusovat.

Hloubkové vrtaky se nesmi ve strojnim prostoru nikdy

ST Vsechny hloubkové vrtaky je nutné pfi navrtu zavést.
o
pohybovat volné s maximalnim poc¢tem otacek.

&

vyrobni
norma

Typ FHRRIN
MTK RT |Cow] @ (NNE

100 T | | 6535-HA 135° 25xD

S

s T T R SR S S e

Ocel Ocel Ocel ocel ocel ocel ocel Obrébéni i, titanové Visd.
do do do tvrdé oceli Ocel s odolnosti slitiny a Litinové Slitiny Al, .
850 1000 1400 do do do do M proti kyselingm e nove iy A mosaz,
42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC el @ korozi (INOX) spectaini materialy 92 bronz
Obij, & N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele
). C.
1235 100 100 100 70 50 100 130 110

Ocel
o
1400

obi.c. #m7/ 1235 Déka Délka  Celkovd Bstopky Lo
h7 [ECEEE spirdlyl, stopkyls  délkal,  d,=h6  f

mm AN mm mm mm mm mm/ot
0300 30 261,40 85 36 125 6 0,100
0350 35 261400 116 36 156 6 0,125
0400 40 281,90 116 36 156 6 0,125
0450 45 316,90 143 36 183 6 0,125
0500 50 329,30 143 36 183 6 0,125
0550 55 343700 170 36 210 6 0,160
0600 6,0 393,10 170 36 210 6 0,160
0650 65 405,40 197 36 237 8 0,200

(W114)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

obi.c. @m7/ 1235 Déka Délka  Celkovd @ stopky

h7 [@OEIg spirdly |, stopky s délka ly d, =h6 f

mm  [FAN mm mm mm mm mm/ot
0700 70 41370 197 36 237 8 0,200
0750 75 458900 223 36 263 8 0,200
0800 80 500,10 223 36 263 8 0,200
0850 85 545400 250 40 294 10 0,250
0900 90 607,100 250 40 294 10 0,250
1000 100 607,100 277 40 321 10 0,250
1200 12,0 699,70 337 45 386 12 0,250

(W114)
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1 Obrabéni

Vrtaky

Hloubkovy vrtak, 30 x D

Provedeni: Masivni tvrdy kov s ultra jemnou zrnitosti, dle dilenskych norem. . 1T Typ | BHIF h
TiAIN povrchova Uprava, pravorezny. Specialni tvar drazek s dvojitym zkosenim MTK vyrobni RT | {on]
hran, specialnim zabrusem a specialnim zahrocenim. S vnitfnim chlazenim. norma | 1400 T | | es35-HA 138° 30xD
Vrcholovy thel 30°.
0f
Pougziti: na vrtani otvord s velmi pFisnou toleranci @ a velmi dobrou kvalitou Eﬁé
povrchu. Vhodny k vrtani extrémné hlubokych otvord do 30 x D, s vysokymi
feznymi rychlostmi. Mimoradné vhodny k
obrabéni materiall, vytvarejici kratké trisky,
napt. litiny Zeleza, Sedé litiny, zuslechténé — =
Sedé litiny, temperované litiny, kulové ° \&L =3
grafitové litiny a slitinami hliniku s
vysokym obsahem kfemiku. 12 I3
Upozornéni: Vrtaky Ize nékolikrat I
po sobé dobrusovat.
[ X -
— AT e~ Endi - T
OdC: : T:I D;:' (ZC:‘ 0::' 0;5' t?rZ::i::. 0ce «odelnt T"sﬁ'.‘{:CZ“ Litinové Slitiny Al, mMG‘::Z
N*/f“r’“z r\}/?r?moz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P @ korori (INOX) specidini materidly Mg a Al bronz’
Obj. é. E— S— S— S— S—
1236 80 80 70 50 80 120 100
ob.s. #m7/ 1236 Délka Délka  Celkova Dstopky L obi.s. @#m7/ 1236 Déka Délka  Celkova Bstopky Lim
h7 [@CEILIE  spirdly [, stopkyls  délka Iy d,=h6 f h7 [@OEIIg  spirdly , stopkyls  délka I d,=h6 f
mm AN mm mm mm mm mm/ot mm AN mm mm mm mm mm/ot
0300 3.0 296,40 100 36 140 6 0,100 0650 6,5 485,700 232 36 272 8 0,200
0350 35 296,40 136 36 176 6 0,125 0700 7.0 485,700 232 36 272 8 0,200
0400 4,0 321,00 136 36 176 6 0,125 0750 7,5 545400 263 36 303 8 0,200
0450 45 374,60 168 36 208 6 0,125 0800 8,0 576,20 263 36 303 8 0,200
0500 5,0 380,70 168 36 208 6 0,125 0850 85 607,10¢ 295 40 339 10 0,250
0550 55 401,30 200 36 240 6 0,160 0900 9,0 648300 295 40 339 10 0,250
0600 6,0 448,60 200 36 240 6 0,160 1000 10,0 648,30 327 40 371 10 0,250
(W114) (W114)
Vrtaci vystruznik tvrdokov, Z4, 5 x D @)
Provedeni: Pravorezny, 4britovy, specialni zabrus hrotu a specialni zahroceni.
Y Torio: 5 i virobni | Typ | Z | om] format
Pouziti: K vrtani a vystruhovani do pIného materialu v jednom pracovnim MTK norma N 4 professional quality
kroku, pfi jedné mozné dosazitelné vrtaci toleranci o IT7. Dochazi z znaénému CEEN g 949 B
zkraceni hlavnich a vedlejSich obrabécich cast pfi zachovani stejné kvality N
povrchu, rozméri a zaobleni stejné jako pfi vystruhovani. @; ol
5xD !
- —
g

Ocel Ocel Ocel Obréabéni i, titanové -
do do do 0;:' 0::‘ 0;:' OdCOe' tvrdé oceli ool i slitiny a Litinoveé Slitiny Al, m"f}‘;:;
850 1000 1400 nad ° speciaini materidly Mg a Al g
Obi. & Nt N N 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC o bronz
). C.

1232 60 45 30 50

Litinové Litinové

obi.é. Jmen. 1232 Délka Celkova @D stopky obi.é. Jmen. 1232 Déka Celkova  Bstopky

z format) spirdly  délka =h6 f 2z format) spirdly  délka =h6 f

mm [ TAN_| mm mm mm mm/ot mm [ TAIN_] mm mm mm mm/ot
0598 5,98 95,00 44 81 6 0,180 1000 10,00 135,00 61 103 10 0,250
0599 5,99 95,00 44 81 6 0,180 1001 10,01 135,00 61 103 10 0,250
0600 6,00 95,00 44 81 6 0,180 1002 10,02 135,00 61 103 10 0,250
0601 6,01 95,00 44 81 6 0,180 1198 11,98 194,00 71 118 12 0,250
0602 6,02 95,00 53 91 6 0,180 1199 11,99 194,00 71 118 12 0,250
0798 7,98 95,00 53 91 8 0,200 1200 12,00 194,00 7 118 12 0,250
0799 7,99 95,00 53 91 8 0,200 1201 12,01 194,00 7 118 12 0,350
0800 8,00 95,00 53 91 8 0,200 1202 12,02 194,00 71 118 12 0,350
0801 8,01 95,00 53 91 8 0,200 1400 14,00 264,00 77 124 14 0,350
0802 8,02 95,00 53 91 8 0,200 1600 16,00 327,00 83 133 16 0,350
0998 9,98 135,00 61 103 10 0,250 1800 18,00 455,00 93 143 18 0,400
0999 9,99 135,00 61 103 10 0,250 2000 20,00 552,00 101 163 20 0,400

(W201) (W201)
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Spiralovy vrtak, tvrdokov, Z3, SuperLine, 5 x D

Provedeni: Tvrdokov, ultra jemna zrnitost, DIN 6537, typ FT 200. | BHIF h

Bez povrchové Upravy, pravorezny, 3bfitovy s bodovym hrotem, specialni MTK DIN Typ 7 o ]

zébrus a specialni zahroceni. Vrcholovy thel 28°, silngjsi tloust'ka jadra a zadné 6537 | [FT 200 6535-HA || 130°

stoupani Sroubovice.

Pouziti: K vrtani do plného materialu na pfesné stanovenych pozicich pfi @/

pFesném zachovani vyvrtného tvaru do 5 x D. Predevaim vhodny na litiny a Al 4 5D m

slitiny, vytvarejici pri obrabéni dlouhé trisky. o

o o o I I o I - I S | o e 1 I I e
Nif“;, ,J/?“Org, ,\:/‘:“Drgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC aonzdnc akorozi (NOX) SD::e'i"' materialy Mga Al bronz.

Obj. ¢.

1233 80 180 180
obi.c. @= 1233 oDéka Déka Celkova @stopky | ovie. @= 1233 oDéka Déka Cekova @stopky |

m7 [E@ILnIH  spirdly  stopkyls  délka =h6 f m7 [[OEIE  spirdly  stopky s délka =h6 f
mm mm mm mm mm mm/ot mm mm mm mm mm mm/ot

0300 3.0 37,50 28 36 66 6 0,100 0750 75 45,00 53 36 91 8 0,200
0310 3.1 37,50 28 36 66 6 0,100 0780 7.8 45,00 53] 36 91 8 0,200
0320 3.2 37,50 28 36 66 6 0,125 0800 8,0 45,00 53 36 91 8 0,200
0330 313 37,50 28 36 66 6 0,125 0810 8.1 51,00 61 40 103 10 0,250
0350 35 37,50 28 36 66 6 0,125 0820 8,2 51,00 61 40 103 10 0,250
0370 37 37,50 28 36 66 6 0,125 0840 84 51,00 61 40 103 10 0,250
0380 3.8 37,50 36 36 74 6 0,125 0850 8,5 51,00 61 40 103 10 0,250
0400 4,0 37,50 36 36 74 6 0,125 0860 8,6 51,00 61 40 103 10 0,250
0410 41 37,50 36 36 74 6 0,125 0870 87 51,00 61 40 103 10 0,250
0420 4,2 37,50 36 36 74 6 0,125 0880 88 51,00 61 40 103 10 0,250
0450 45 37,50 36 36 74 6 0,125 0900 9,0 51,00 61 40 103 10 0,250
0480 48 37,50 44 36 82 6 0,125 0910 Gl 51,00 61 40 103 10 0,250
0500 5,0 37,50 44 36 82 6 0,125 0950 9,5 51,00 61 40 103 10 0,250
0510 5,1 37,50 44 36 82 6 0,160 0980 9,8 51,00 61 40 103 10 0,250
0520 5,2 37,50 44 36 82 6 0,160 1000 10,0 51,00 61 40 103 10 0,250
0530 53 37,50 44 36 82 6 0,160 1010 10,1 76,00 71 45 118 12 0,250
0550 55 37,50 44 36 82 6 0,160 1020 10,2 76,00 71 45 118 12 0,250
0580 58 37,50 44 36 82 6 0,160 1030 10,3 76,00 0 Al 45 118 12 0,250
0600 6,0 37,50 44 36 82 6 0,160 1050 10,5 76,00 71 45 118 12 0,250
0610 6,1 45,00 53 36 91 8 0,160 1100 11,0 76,00 71 45 118 12 0,250
0620 6,2 45,00 53 36 91 8 0,160 1120 11,2 76,00 71 45 118 12 0,250
0640 6,4 45,00 58 36 91 8 0,200 1150 11,5 76,00 71 45 118 12 0,250
0650 6,5 45,00 53 36 91 8 0,200 1180 11,8 76,00 71 45 118 12 0,250
0670 6,7 45,00 0 53 36 91 8 0,200 1200 12,0 76,00 71 45 118 12 0,250
0680 6,8 45,00 53 36 91 8 0,200 1210 121 100,00 77 45 124 14 0,250
0700 7.0 45,00 53 36 91 8 0,200 1250 12,5 100,00 77 45 124 14 0,250
0710 71 45,00 53 36 91 8 0,200 1300 13,0 100,00 77 45 124 14 0,315
0740 7.4 45,00 53 36 91 8 0,200 (W112)

(W112)

Skantek

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

POSISTOP

K upnuti kratkych

dilG s primérem
obrobku 15 — 130 mm.
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Priklepovy vrtak SDS-plus

Kladivovy vrtak SDS-plus

Provedeni: Upinaci stopka typu SDS plus, klidny chod vrtaku a efektivni

odklizeni vyvrtanych tfisek, diky agresivnimu provedeni hrotl a oto¢ného bfitu
dochazi k optimalizovanému k iderovému energetickému vykonu. Certifikat
vydany Némeckym sdruzenim na testovani vrtaka do zdiva (PGM) na vyzadani

Némeckého institutu stavebni techniky (DIBt).

Pouziti: Do priklepovych vrtacek se sklicidlem typu SDS-plus.

1250

1272
@

1255

Obj. &.

0411
0416
0511
0516
0521
0550
0551
0552
0611
0616
0621
0626
0631
0635
0650
0651
0653
0654
0711
0716
0721
0811
0816
0821
0826
0831
0846
0860
0916
1011
1016
1021
1026
1031
1035
1046
1046
1060
1000
1116
1121
1126
1131
1216
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Se specialnim bfitem, do betonu, vapence, zdiva.

4britovy, do betonu, zdiva, pfirodniho kamene, vapence,
piskovce, dlazdi¢ek, mramoru, umélého kamene.

Brit Bionic, do betonu, zdiva, armovaného betonu,
vapence, mramoru, umélého kamene.

@
@

1250 format)

4 brity

T o= "
1272 format)

1265 fiefer

2 brity

@ 1250 1272 1255 oeka Celkova Obj. &. @ 1250 1272 1255 oDeéka Celkova
formaD) formaD)  heler spirdly  délka format) format hefler spirdly  délka
mm ’ mm mm mm mm mm
40 2,09 - 3,44 50 110 1221 120 337 12,30 550 150 210
40 - - 3,80 100 160 1226 120 431 12,85 705 200 260
5,0 1,69 5,00 2,77 50 110 1230 120 5,95 - - 250 300
50 1,83 5,35 2,99 100 160 1231 120 - 19,60 975 250 310
50 - - 3,55 150 210 1245 120 - 22,40 1230 400 450
55 - - 2,77 50 110 1246 12,0 7,50 - - 400° 460
55 - - 2,99 100 160 1260 120" 1230 36,40 2010  550° 600
55 - - 7,15 150 210 1200 120 - - 5000 950 1000
6.0 1,66 5,35 2,74 50 110 1299 120 - - 12350 1350 1400
6.0 1,83 5,60 2,99 100 160 1315 130 - - 530 100 150
6.0 3,10 8,95 5,10 150 210 1321 130 8,75 - - 150 210
6.0 3,76 11,20 6,20 200 260 1325 130 - - 1005 200 250
6.0 - - 9,25 250 310 1330 130 - - 1065 250 300
6.0 - - 13,95 300 350 1345 130 - - 2120 400 450
65 - - 2,74 50 110 1416 14,0 4,40 14,00 720 100 160
65 - - 3,80 100 160 1420 140 - - 880 150 200
6,5 3,61 - 5,90 150 210 1421 140 - 16,80 - 150 200
65 - - 11,75 230 295 1421 140 5,35 - - 150 210
7.0 - - 3,80 50 110 1425 140 - 19,60 970 200 250
7.0 2,44 - 4,00 100 160 1426 14,0 5,95 - - 200 260
7.0 - - 5,00 150 210 1430 140 - - 1030 250 300
80 2,20 6,10 3,59 50 110 1431 140 - 22,40 - 250 300
80 2,27 6,70 3,69 100 160 1431 140 6,30 - - 250 310
80 2,71 8,95 4,40 150 210 1445 140 - 28,00 15,15 400 450
80 3,04 10,65 4,97 200 260 1446 140 9,25 - - 400* 460
80 4,91 14,55 8,00 250 310 1460  140% 19,60 42,00 2250 550 600
80 7,50 22,40 12,25 400 460 1400 14,0 - - 5490 950 1000
80 - - 17,56 550 600 1515 150 - - 955 100 150
9,0 - - 4,15 100 160 1516 15,0 8,35 - - 100 160
10,0 2,51 7,25 4,15 50 110 1520 150 - - 10,35 150 200
100 2,64 7,80 4,36 100 160 1525 150 - - 1130 200 250
10,0 3,06 9,50 5,00 150 210 1526 15,0 9,85 - - 200 250
10,0 3,76 11,20 6,20 200 260 1545 150 - - 2420 400 450
10,0 431 12,85 7,05 250 310 1615 16,0 5,95 - 970 100 150
10,0 - - 8,70 300 350 1620 16,0 - - 1080 150 200
10,0 6,30 - - 400* 450 1621 160 - 22,40 - 150 200
10,0 - 19,60 10,30 400° 460 1621 160 6,60 - - 150 210
10,0 - - 17,80 550" 600 1625 16,0 11,70 25,20 1340 200 250
10,0 - - 45,20 950 1000 1630 16,0 - 28,00 - 250 300
11,0 - - 5,65 100 160 1630 160" 9,70 - 1590 250 300
11,0 - - G55 150 210 1645 16,0 12,80 39,20 21,00 400 450
11,0 - - 8,15 200 260 1660 160" 14,05 44,80 2300 550 600
11,0 - - 9,85 250 310 1680 16,0 - - 3230 750 800
12,0 2,88 8,95 471 100 160 1600 16,0 - - 5870 950 1000
(W120) (W120) (W119) (W120) (W120) (W119)

* Kratkym vrtakem o stejném priméru je nutné predvrtat alespon na 150 mm.

** Provedeni jako otocny pfiklepovy vrtak.

pokracovani na nasleduijici strané



Kladivovy vrtak SDS-plus

pokracovani
oic. @ 1250 1272 1255 beka
formaD) formaD  heler spiraly
mm o mm
1699 16,0 = = 134,50 1350
1820 18,0** 15,80 - 18,10 150
1825 18,0 = - 19,85 200
1825 18,0 12,10 = = 200
1830 18,0 13,25 - 21,70 250
1845 18,0 14,05 = 23,00 400"
1860 18,0 = = 33,80 550
1880 18,0 - - 45,00 750
1800 18,0 = - 67,10 950
1920 19,0 - - 21,30 150
1945 19,0 - - 25,60 400
2020 20,0 19,10 - 21,90 150
2030 20,0 15,25 - 25,00 250
2045 20,0** 16,10 - 26,40 400"
2060 20,0 = - 34,50 550
(W120) (W120) (W119)

Sada priklepovych vrtaka SDS-plus
1253

Obsah sady (objed. ¢ 1250).

0010 Dodavame v plastovém pouzdru.
0005 Dodavame v kovovém pouzdru.

1272  Obsah sady (objed. & 1272).

(‘D) 0004 Dodavame v plastovém pouzdru.
0007 Dodavame v kovovém pouzdru.

1255  Obsah sady (objed. & 1255).
Dodavame v Maxxboxu Heller.

Obj. &. Provedent 1253 1272

0004 4dilna - 26,30

0010 Bdilna 10,85 -

0005 7dilng 16,30 -

0007 7dilna - 45,80
(W120) (W120)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

Celkova
délka
mm

1400
200
250
260
300
450
600
800

1000
200
450
200
300
450
600

1255

heller

aetabitmore

16,55
24,90

(W119)

Obj. €.

2000
2225
2245
2260
2280
2200
2425
2445
2525
2530
2545
2500
2625
2645

Priklepovy vrtak SDS-plus

g 1250 1272 1255 oeke

Celkova

format) format he!!er spiraly délka
mm o mm mm
20,0 = = 75,00 950 1000
22,0 = = 31,70 200 250
22,0 25,60 = 41,90 400* 450
22,0 = = 55,20 550 600
22,0 = = 70,20 780 800
22,0 = = 77,90 950 1000
24,0 = = 37,70 200 250
24,0* 28,70 = 47,10 400* 450
25,0 = = 38,70 200 250
25,0 = = 44,70 250 300
25,0 30,60 = 50,10 400 450
25,0 = = 93,20 950 1000
26,0 = = 38,60 200 250
26,0 40,90 = 51,60 400* 450

(W120) (W120) (W119)

* Kratkym vrtakem o stejném priméru je nutné predvrtat alespon na 150 mm.
** Provedeni jako otocny priklepovy vrtak.

_ €2 12530005

1272 0007

e e ]
et el

i
5

S W S S

.
-

1255 0010 heller

get a bitm

1255 0005

Obsah sady
mm

5x110;6x110;6 x 160; 8 x 160; 10 x 160
5x110;6x110; 6 x 160; 8 x 160; 10 x 160

5x110;6x110;6x 160;8x 110; 8x 160; 10 x 160; 12 x 160
5x110;6x110;6x160;8x110;8x 160; 10x 160; 12 x 160
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Priklepovy vrtak SDS-plus

Vrtak SDS-plus

1 254 Provedeni: Bfit ve tvaru lopatkového kolecka se 3 kfidly pro vysokou £ r— g =¥ h
efektivitu pfi Ubéru materidlu, intenzivnéjs$i prenos sil béhem vrtani | i e er
diky viInitému tvaru hlavy, zapusténa hlava z tvrdokovu vydrZi narazy -, b o N4

do armovaci vyztuhy. NejdelSi Zivotnost diky extrémni odolnosti get a bit more
jednofazové tvrdokovové litiny proti opotfebeni, velmi rychly odvod

vyvrtaného materidlu bez ucpavani diky Sirokému tvaru Sroubovice, ‘
tficlenna Sroubovice, postup tvrzeni DuraTec pomoci letovani pri

vysokych teplotach a zpeviovanim povrchu technologii tryskovani.

Certifikat vydany Némeckym sdruzenim na testovani vrtaki do zdiva 3 bfity
(PGM) na vyzadani Némeckého institutu stavebni techniky (DIBt). - . — -

Pouziti: Beton také s nejvy$si tvrdosti, armovaci beton, pfirodni
kéamen, zdivo, umély kamen.

1254

1 252 Provedeni: Profil bfitli ve tvaru Y pro vyssi fezny vykon a klidny g -
chod. Vysoka rychlost vrtani, ergonomicky optimalizovana, Setrna d
ke kloublm a svaliim. Konstrukce profilu Twinmax $roubovice X . -

pomoci vypocetni techniky, zarucuje optimalizovany prinik

priklepové energie. HST povrchova uprava pro vy$si odolnost 1252
proti prasknuti pfi priklepovém vrtani a vy$si pevnost pfi narazu

do armovaci vyztuhy. Certifikat vydany Némeckym sdruzenim na

testovani vrtakd do zdiva (PGM) na vyzadani Némeckého institutu

stavebni techniky (DIBt).

Pouziti: Beton, kamen, zdivo, vapenec, piskovec, umély kamen.

Obj. & ? 1254 1252 Délka  Celkové Obj. & 7 1254 1252 Délka  Celkov

hefjer heller spiraly délka hefler hefler spiraly délka
mm - - mm mm mm - - mm mm
0511 5,0 7,50 = 50 110 1260 12,0 54,30 = 550 600
0516 5,0 8,00 - 100 160 1416 14,0 20,80 = 100 160
0611 6,0 8,00 = 50 110 1421 14,0 25,00 - 150 200
0616 6,0 8,30 = 100 160 1426 14,0 29,20 = 200 250
0621 6,0 13,30 - 150 210 1430 14,0 33,40 = 250 300
0626 6,0 16,65 = 200 260 1446 14,0 41,70 - 400 450
0652 65 14,15 = 150 210 1621 16,0 33,40 = 150 200
0811 8,0 9,15 - 50 110 1626 16,0 37,50 = 200 250
0816 8,0 10,00 = 100 160 1630 16,0 41,70 - 250 300
0821 8,0 13,30 = 150 210 1646 16,0 58,40 = 400 450
0826 8,0 15,85 - 200 260 1660 16,0 66,80 = 550 600
0845 8,0 33,40 = 400 450 1830 18,0 - 33,80 250 300
1011 10,0 10,80 = 50 110 1845 18,0 = 35,90 400 450
1016 10,0 11,65 - 100 160 2030 20,0 - 39,00 250 300
1021 10,0 14,15 = 150 210 2045 20,0 - 41,10 400 450
1026 10,0 16,65 = 200 260 2245 22,0 = 65,30 400 450
1030 10,0 19,15 - 250 310 2425 24,0 = 59,00 200 250
1046 10,0 29,20 = 400 450 2445 24,0 - 73,60 400 450
1216 12,0 13,30 = 100 160 2545 25,0 - 78,10 400 450
1221 12,0 18,35 - 150 210 2825 28,0 = 77,70 200 250
1226 12,0 19,15 = 200 260 2845 28,0 - 89,60 400 450
1230 12,0 29,20 = 250 310 3045 30,0 = 91,00 400 450
1246 12,0 33,40 - 400 450 (W119) (W119)
(W119) (W119)

Sada vrtaka SDS-plus Trijet
Provedeni: Obsah sady (objed ¢ 1254), Dodavame v Maxxboxu vyrobce Heller.

Obj. &. Obsah sady 1254
mm heller !
5000 5x 110;6 x 110; 8 x 110; 6 x 160; 54,30 J

8x 160; 10 x 160; 12 x 160
(W119)

ﬁ :
_,f ;
i
i
f
[
’
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Kladivovy vrtak SDS-max

1265

1269

1270

1234
1254
1274
1334
1354
1434
1454
1474
1534
1554
1634
1654
1674
1694
1699
1834
1854
1874
1894
1932
1954
2032
2052
2072
2092
2232
2252
2272
2292
2299
2432
2452
2532
2552
2572
2592

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Provedeni: 2bfitovy pro rychlejsi vysledky vrtani. Vysoka rychlost vrtani diky optimalizované
geometrii hlavy. Precizni navrtavani diky specialnimu provedeni bfitd. Siroky tvar Sroubovice
zajist'uje rychly postup vrtani. HST tvrzena povrchova uprava pro vyssi odolnost proti prasknuti

pri priklepovém vrtani. Certifikat vydany Némeckym sdruZzenim na testovani vrtakd do zdiva
(PGM) na vyzadani Némeckého institutu stavebni techniky (DIBt).

Pouziti: Beton, kdmen, zdivo.

diky vinitému provedeni hlavy. DelSi Zivotnost diky jednofazovému legovani tvrdym kovem.
Popusténa hlava z tvrdokovu s odolnosti proti narazu do armovaci vyztuhy. Rychly odvod

Vrtak SDS-max

@

1265 form9

vyvrtaného materidlu bez ucpavani diky Sirokému tvaru Sroubovice. Trojélenna Sroubovice s
optimalizaci ohledné vibraci. Povrchova tprava tvrzenim DuraTec pomoci letovani pfi vysokych

teplotach a zpeviovanim povrchu technologii tryskovani. Certifikat

vydany Némeckym sdruzenim na testovani vrtaki do zdiva (PGM)

na vyzadani Némeckeého institutu stavebni techniky (DIBt).

Pouziti: Beton také s nejvys$si tvrdosti, armovaci beton, pfirodni
kamen, zdivo, umély kdmen.

Provedeni: Robustni profil bfitd ve tvaru Y umoznuje presné polohovani a idealni navrt.
Mimoradné silny a silové ucinny, také pfi narazu do armovaci vyztuhy, diky stabilizovanému
hlavnimu britu. Dlouha Zivotnost pfi vrtani do betonu a armovaci vyztuhy diky zvétSenym

professional quality

&%

o

2 brity

3 brity

1269 he!!er

zaoblenym vedlejSim britim. Vyssi stabilita pfi navrtu a prevence pred prasknutim materialu
diky vyztuze 2bodového strediciho hrotu. Mimoradné rychlé vrtani diky vysoce-objemové

Sroubovici typu Twinmax-3D. Povrchova tprava tvrzenim DuraTec

pomoci letovani pfi vysokych teplotach a zpeviiovanim povrchu
technologii tryskovani. Certifikat vydany Némeckym sdruzenim
na testovani vrtakd do zdiva (PGM) na

vyzadani Némeckého institutu stavebni techniky (DIBt).

Pouziti: Beton, zdivo, vapenec, piskovec, mramor, umély kamen.

&

mm

12
12
12
13
13
14
14
14
15
15
16
16
16
16
16
18
18
18
18
19
19
20
20
20
20
22
22
22
22
22
24
24
25
25
25
25

1265
format)

37,40
44,20

1269 1270
hefr hefler
59,10 -
70,30 -
85,50 -
59,90 -
71,10 -
60,70 -
71,90 -
87,10 -
61,50 -
72,70 -
62,30 -
73,50 -
87,90 -
91,10 -
154,50 -
- 63,10
- 74,10
- 88,60
- 91,90
- 63,60
- 75,60
- 64,00
- 77,20
- 90,00
- 93,30
- 68,10
- 79,60
- 93,50
- 95,00
- 194,00
- 69,40
- 80,60
- 71,60
- 81,50
- 103,00
- 115,50
(W119) (W119)

Délka
spiraly
mm
200
400
600
200
400
200
400*
600
200
400
200
400"
600
800
1200
200
400*
600
800*
200
400
200
400*
600
800*
200
400"
600
800
1200
200
400"
200
400*
600
800"

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

Celkova
délka
mm

340
540
740
340
540
340
540
740
340
540
340
540
740
940
1340
340
540
740
940
320
540
320
520
720
920
320
520
720
920
1320
320
520
320
520
720
920

Obj. &.

2599
2634
2652
2837
2837
2857
2857
2867
2892
3037
3037
3057
3057
3072
3237
3257
3257
3272
3292
3299
3537
3557
3557
3567
3837
3857
3872
4037
4057
4057
4072
4092
4099
4557
5057

12

2 1265 1269 1270

50 -
(W120)

get a

get a

heller

(W119)

bit more

" heller

‘rd |L 5
Wi/
4 brity
"'-
bit more
Délka Celkova
he“el spiraly délka
' mm mm
200,00 1200 1320
81,70 200 320
91,80 400 520
82,40 200 320
- 250 370
92,40 400* 520
- 450* 570
108,50 600" 720
125,50 800 920
84,70 200 320
- 250 370
93,20 400* 520
- 450* 570
113,50 600 720
85,50 200 320
98,90 400* 520
- 450" 570
116,50 600 720
136,00 800 920
240,00 1200 1320
88,30 200 320
111,00 400" 520
- 450* 570
151,00 600 720
92,50 200 320
135,00 400* 520
155,50 600 720
95,90 200 320
157,00 400* 520
- 450* 570
179,00 600 720
206,50 800 920
303,00 1200 1320
202,50 400 520
241,50 400 520
(W119)

* Kratkym vrtakem o stejném priméru je nutné predvrtat alespon na 150 mm.
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Vrtaci korunky a prisluSenstvi

Priklepova korunka z tvrdokovu

Provedeni: Sada stabilnich vrtacich korunek, korunkovych zahlubnikl se stopkou SDS-plus nebo 6hran

a tvrzeném ocelovém télese s vnitinim zavitem M16. Optimalni obézny chod pro Cisté vyvrtané otvory,
maximalni stabilita diky zubtm z tvrdokovu s vysokou odolnosti proti opotfebeni. S pajenym zarezem o
vysoké kvalité, s dlouhou trvanlivosti ostfi také pfi vrtani do tvrdych materialti. Dodavame véetné vyménného
stfediciho vrtaku. Max. hloubka vrtu 50 mm.

Pouziti: Beton, kamen, zdivo, umély kdmen, cihla, nizko-hmotnostni stavebni hmoty, atd.

Upozornéni: Vhodna upinaci stopka a stfedici vrtak (objed. ¢ 1274).

Obj. &. @ 1271 Oblast nasazeni Stopka

0650 68 54,60 Krabice spinace 6hran SW 12 mm

0800 80 64,40 Krabice rozdélovace 6hran SW 12 mm

0651 68 56,70 Krabice spinace SDS-plus

0801 80 64,40 Krabice rozdélovace SDS-plus
(W120)

Diamantova vrtaci korunka

Provedeni: Diamantovy korunkovy zahlubnik s mimoradné vykonnymi diamantovymi bfity s extrémni
odolnosti proti opotrebeni pro vysoky ubér materialu a vysokou rychlost vrtani. Inovativni vrtné téleso
se specialnim tvarem Sroubovice zaruci vysokou rychlost vrtani, rychly odvod vyvrtaného materialu a
nizsi opotfebeni segmentu. Mimoradné precizni a Cisté opracovani také na vihkém piskovci. Optimalni
k realizaci instalaci, diky pfesnému rfezu a metodé suchého vrtani pri nizké mife opotrebovani. Max.
hloubka vrtu 60 mm.

Pouziti: Vapenec, piskovec, zdivo.

Obj. ¢. @ 1 274 Oblast nasazeni Pocet segmentl
mm format)
0680 68 91,70 Krabice spinace 8
0820 82 100,50 Krabice rozdélovace 4
(W120)
Stopka

Provedeni: Upinaci stopka na diamantové vrtaci korunky (objed ¢ 1271/1274).

Obj. ¢. Stopka

0005 6hran SW 12 mm

0006 SDS-plus
Stredici vrtak TK

Provedeni: Stredici vrtak z tvrdokovu ve stabilnim provedeni pro rychly a bezpecny navrt do vSech ploch.

Obj. & 2 1274 Délka Vhodny pro
mm format) mm
0008 9 4,13 120 Vrtaci korunka TK, objed. ¢ 1271
0010 8 413 (D) 130 Diamantova vrtaci korunka, objed. ¢ 1274
(W120)

Priklepova vrtaci korunka RatioQuick

Provedeni: Intenzivnéjsi ubér vrtaného materialu diky stfidavému zabéru plochého a klenutého zubu.
Extrémné rychly dopredny tah, idealni kombinace pfiklepu a vrtani v jednom pracovnim kroku, intenzivni
priraznost také v armovaném betonu.

Pouziti: Na beton, kdmen, zdivo, mramor a umély kdmen. PouZiti se stfedicim vrtakem (objed. ¢ 1276 1000).

Obj. &. @ 1276 Oblast nasazeni Pocet TK zubii
mm hefer
0065 65 125,00 Krabice spinace 6
0080 80 150,00 Krabice rozdélovace 8
(W119)

Stiedici vrtak TK, Ratio Quick.

Provedeni: Stredici vrtak z tvrdokovu ve stabilnim provedeni k navrtu do vSech ploch.
Pro pfiklepovou vrtaci korunku TK Ratio Quick.

Obj. & @ 1276 Délka

o e o
1000 12 21,40 155
(W119)
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Vrtak do armovani

Provedeni: Zapusténé a jednotlivé letované zuby z tvrdokovu. Do vrtaku je kromé toho
integrovana vyhazovaci pomucka pro snadné odebrani armovani z télesa vrtaku. Stopka je e er
vybavena zavitem k rychlé vyméné mezi armovacim vrtakem a priklepovym vrtakem. v

get a bit more

Pouziti: Je nutné pouzivat s SDS-plus ratio adaptérem, 100 % vhodny do priklepové vrtacky.
Idedlni k vrtani do Zelezobetonu s béznym armovanim. Priklepovy vrtak narazi do armovani.
PouZije se armovaci vrtak a armovani se provrta. Poté se opét pouzije priklepovy vrtak k
dal$imu vrtani.

Upozornéni: Armovani se smi provrtavat pouze po vyslovném schvaleni od statika.
Adaptér SDS-plus je nutné objednat samostatné.

Obj. & 2 1266 Hioubka vrtu Celkové délka
mm !le!!ﬁ mm mm
0120 12 97,70 190 230
0140 14 97,70 190 230
0160 16 118,00 190 230
0180 18 126,00 190 230
0200 20 129,00 190 230
0250 25 146,50 190 230
0280 28 150,50 190 230
0300 30 159,00 190 230
(W119)

Adaptéry na priklepové vrtacky Ratio Quick

Poutziti: Pro armovaci vrtak RebarCutter (objed. ¢ 1266) a pfiklepovou vrtaci korunku ratio SDS
TK (objed. ¢ 1276) v priklepovych vrtackach SDS-plus nebo SDS-max. .
Obj. &. Stopka 1267 Délka
= " e °
0010 SDS-plus 37,20 108
0020 SDS-max 37,20 185
(W119)

Viceucelova vykruzovaci pila Allmat

Provedeni: Vysoka vrtaci korunka se stabilnim zakladovym télesem a vSestranné nabrousenymi a
dobrusovatelnymi bfity z tvrdokovu. Prostor na tfisky je velkoryse dimenzovan a umoznuje rychly odvod
vyvrtaného materialu bez zasekavani se. Kromé toho Ize zbytky vyvrtaného materialu snadno odstranovat.
Max. hloubka vrtu 65 mm.

Pouziti: Idealni k montazi krabic zasuvek a rozvadéci. Diky vysokému a stabilnimu vrtacimu télesu dochazi
k zahloubeni krabic zasuvek v jednom pracovnim kroku a soucasné se zarucuje vrtani bez spiralovych stop.
Nabrousené zuby zamezuji vzniceni pfi vrtani do dreva. Vhodna k zpracovani mnohych typt materiald, napf.
hliniku, izolacnich vrstev, porobetonu, sadrokartonu, dfeva a vapence piskovce. PouZiva se na strojich se
stopkou typu SDS-plus nebo 6hranem.

Obj. ¢&. 2z 1275 Oblast nasazeni
mm hefer
0680 68 33,90 Krabice spinace
0820 82 43,60 Krabice rozdélovace
(W121)
Stopka Allmat

Pouziti: Ve vicelucelové vykruzovaci pile Allmat (objed. ¢ 1275).

Obj. &. Stopka 1275

heller

0050 6hran 10,65
0055 SDS-plus 10,65
(W121)

Stiedici vrtak Allmat

Provedeni: Stredici vrtak ve stabilnim provedeni pro rychly a bezpec¢ny navrt do vSech ploch.
Vhodny na upinaci stopku (objed. ¢ 1275).

Obj. & 7 1275 Délka

m el i
0010 8 4,80 100
(W121)



Vrtak do kamene a betonu

Provedeni: S kulatou stopkou. Profil Sroubovice, zkonstruovany vypocetni technikou, zarucuje
optimalni odvod vyvrtaného materidlu, klidnéjsi vrtny chod a optimalni pfenos pfiklepové energie.
Extrémné dlouha trvanlivost ostfi diky vysoce pevnému letovani TK desticek, jakoz i pomoci

tvrzeného povrchu, coz ma zarucené za nasledek vy$si odolnost proti prasknuti v pfiklepovém
rezimu a vysSi stupen pevnosti pfi ndrazu do armovani. Lze zpracovat az o 50%

vice otvorl v porovnani s béznymi vrtaky do betonu. Certifikat vydany Némeckym
sdruzenim na testovani vrtaka do zdiva (PGM).

&

e

for

mat
professional quality

Pouziti: Beton, kamen, zdivo, umély kdmen, nizko-hmotnostni stavebni hmoty, Zula a mramor.

obi.s. ¢ 12B9 Dbeka

0300
0400
0500
0600
0700
0800

Celkovd  Stopka

format) spirdly délkacca. &

mm mm mm mm
3 2,00 40 70 3
4 1,83 40 75 4
5 1,89 50 85 5
6 2,09 60 100 6
7 2,46 60 100 7
8 2,38 80 120 8

(W120)

obi.e. & 1259 Delka

0900
1000
1200
1400
1600

Sada vrtakli do kamene a betonu

Provedeni: Dodavame v ocelovém pouzdru.

Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1259).

Obj. €.

0010

Obsah sady

mm

4;5;2x6;8;10;12

Sada vrtaka do kamene

Provedeni: Priklepovy vrtak s kulatou stopkou. Valcovana spirala pro béznou zatéz.
Osazeni bfitovou destickou z tvrdokovu pro standardni vykon vrtani. Dodavame v
plastovém pouzdru.

Celkovd  Stopka

format) spirdly délkacca. @

mm mm mm mm
9 2,82 80 120 9
10 3,50 80 120 10
12 4,03 90 150 12
14 6,40 90 150 12
16 835 100 160 12

(W120)

Pouziti: Kdmen, zdivo, umély kamen, nizko-hmotnostni stavebni hmoty.

Obj. €.

0005

Obsah sady

mm

4;5;6;8;10

Vrtak do betonu a pfirodniho kamene ProXtreme

Provedeni: Trojhranna stopka zabrani ,prokluzovani” ve sklicidle vrtacky. Siroké spektrum aplikaénich
moznosti a vynikajici centrovani diky zabrousené desticce z tvrdokovu. Mimoradné vysoka rychlost
diky optimalni geometrii hlavy a velko-objemovému provedeni Sroubovice. Specidlni technika z tvrzené
oceli zajist'uje extrémni vykonnostni vlastnosti, vysokou Zivotnost a vynikajici navrt.
Pouziti: Beton, Zula, mramor, zdivo, dlazdi¢ky na sténu, vapenec, piskovec, kamen.

Obj. €.

0400
0500
0600
0602
0604
0601
0800

&

mm

4,0
5,0
6,0
6,0
6,0
70
80

1258

(W119)

3,93
4,09
4,25
5,50
7.10
4,72
5,50

Délka
spiraly

mm

45
50
60
110
185
60
80

Celkova
délka
mm

115
115
125
175
250
125
145

Obj. ¢.

0804
0900
1000
1004
1200
1400

&

mm

8,0
9,0
10,0
10,0
12,0
14,0

1268

fo

rmat)

professonai

15,70
(W120)

1268
formaD

6,95
(W120)

1268 0010

[ ———————— ]

l_-.‘_.-_d_.--r.

1268 0005

heller
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1258
L. o

7,90
5,75
6,15
8,70
775

12,65
(W119)

Délka
spiraly

mm

185
80
80

185
90
90

Sada vrtaka do betonu a prirodniho kamene ProXtreme

Provedeni: Dodani v plastovém pouzdru.

Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1258).

Obj. €.

0005

Obsah sady

mm

4:;5;6;8;10

Celkova
délka
mm
250
145
145
250
150
150

1258

aetabitmore

23,90
(W119)
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Univerzalni vrtak Allmat

Provedeni: Univerzalni vrtak s kulatou stopkou. Snadny navrt také na hladkych a tvrdych plochach
diky pfiénému bfitu z tvrdokovu a zabrousenymi diamanty. Zabrouseny vnéjsi priifez pro presny tvar e er
vrtanych otvor(. Dimenzovano na dlouhou Zivotnost. v/

get a bit more

Pouziti: Zdivo, dlazdicky na sténu, mramor, plasty, nizko-hmotnostni materialy, kovy,
barevné kovy, drevotfisky s povrstvenim. Vhodny také pro mirny pfiklep.

Obj. &. @ 1261 Délka spiraly Celkova délka
mm Ee!!E[ mm mm
0040 4 4,05 40 75
0050 5 419 50 85
0060 6 4,61 60 100
0080 8 5,50 80 120
0100 10 6,60 80 120
0120 12 8,85 90 150
(W119)

';ﬂi -

Sada univerzalnich vrtaka Allmat g Li
Provedeni: Dodani v plastovém pouzdru. H |'1- tl
Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1261). E h I}

o K |
Obj. & Obsah sady 1261 A P:I'
uf WY A
T pard e |
1000 5;6;8; 10 20,90 i
(W119)

Vrtak na sklo QuickBit CeramicMaster

Provedeni: Zahroceni pficného bfitu a zuslechtény povrch pro nizkou miru tfeni a dlouhou Zivotnost.
Presny névrt take na hladkych a citlivych plochach. Bity Ize dobrusovat. 6hranna stopka 1/4" . e er
V/

PouZiti: Vrtak do skla a dlazdic. Diky geometrii pficného bfitu Ize vrtat pfesné otvory také na citlivych

, . . . . v . , get a bit more
a hladkych plochach. Na keramiku, dlazdice, vysoce tvrdé dlazdice, sklo, akrylové sklo, zrcadlo, atd.

Obj. &. ) 1263 Celkova délka
mm H‘E{ mm
0030 3 4,71 75
0050 5 5,20 75
0060 6 5,40 75
0070 7 7,05 85
0080 8 7,50 85
0100 10 9,90 85
0130 13 11,45 100 M
0140 14 12,65 100
(W119)

Sada vrtaki na sklo QuickBit CeramicMaster
Provedeni: Dodavame v pouzdru typu Blisterpack.

Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1263).

Obj. &. Obsah sady 1263 i
m (e H_ E}
1000 4;5;6;8;10 30,30 Med | NHALY
(W119) L] [} [0 }



Sekac¢ SDS-plus

Provedeni: Stabilni model s upinaci stopkou typu SDS plus, kovany z jednoho kusu, Ize dobrusovat.

Dlouha trvanlivost ostfi.

Obj. & Provedeni 1256 Sifka

format) mm
0005 Zahroceny sekét 9,20 -
0010 Plochy sekét 9,20 20
0015 Duty seka& 14,90 22
0020 Siroky sekad 15,05 35
0025 Sekaé na dlazdice 18,85 40
0030 Listovy seka& 31,20 20

(W120)

Sekaé SDS-plus-Enduro

Provedeni: Dlouha Zivotnost diky inovativnimu provedeni sekace s prodlouzenym listem,

véetné upinaci stopky SDS-plus.

Vyssi komfort diky niz§imu pfenosu vibraci. Snizeni opotfebovani profilu po celou dobu

pouzivani.
Vyrobeno ze specialni ocele.

Obj. & Provedeni 1251 Sitka
hefler T

0005 Zahroceny sekac 14,25 -

0010 Plochy sekad 14,25 20

0020 Siroky sekad 23,80 40
(W119)

Sekac¢ SDS-max

Provedeni: Stabilni model s upinaci stopkou typu SDS max, kovany z jednoho kusu,
Ize dobrusovat. Dlouha trvanlivost ostfi.

Obj. &. Provedeni 1262 Siika
format mm
0002 Zahroceny sekac 10,85 -
0005 Zahroceny sekaé 10,85 -
0010 Zahroceny sekaé 15,55 -
0012 Plochy sekaé 11,55 25
0015 Plochy sekaé 10,85 25
0020 Plochy sekaé 15,95 25
0030 Siroky sekaé 20,70 50
0035 Siroky sekaé 29,00 80
0040 Siroky sekaé 48,20 115
0045 Sekac na dlazdice 26,40 50
0050 Listovy sekaé 38,40 35
(W120)

Sekac¢ SDS-max-Enduro

Provedeni: Stabilni model s upinaci stopkou typu SDS max, kovany z jednoho kusu, profiluje se

samocinné. Dlouha trvanlivost ostfi.

Obj. & Provedeni 1278 Sifka
Ee!!er mm
0007 Zahroceny sekad 19,80 =
0017 Plochy sekaé 19,80 25
0032 Plochy sekad 34,10 50
(W119)

Délka
mm

250
250
250
250
250
250

Délka

250
250
250

Délka
mm

280
400
600
280
400
600
400
300
350
300
380

Délka

350
350
350

for@
professional quality
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1256 0005

1256 0010

1256 0025

1256 0015

-z

1256 0030
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1256 0020
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get a bit more
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1251 0005
r—————
1251 0010
1251 0020
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1262 0005

1262 0045

1262 0012

-3 =

1262 0050

1262 0030

@
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get a bit more

1278 0007

1278 0017

1278 0032



Sroubovity vrtak do dieva

Provedeni: Pfesny navrt a Cisté vyvrtani otvor( diky brousenému stredicimu hrotu a dvéma boc¢nim bfitim, f T
vysoky stupen zatizitelnosti a vysoka odolnost proti prasknuti diky CV oceli s odolnosti proti opotrebovani, profg};ma
rychly odvod vyvrtanych tfisek.

Pouziti: Mékké a tvrdé drevo, preklizka, dfevotfiska. Vhodny také ve vrtackach s akumulatorem. m

Obj. & 2 1288 Délka spirdly Celkové délka Stopka &
mm format) mm mm mm
0300 3 158 30 60 30
0400 4 158 43 75 40
0500 B 172 50 85 5,0
0600 6 1,76 52 90 6,0
0700 7 187 68 110 7,0
0800 8 2,27 75 120 8,0
1000 10 2,51 80 130 100
1200 12 2,73 100 150 80
1400 14 3,74 105 160 95
1600 16 4,09 115 180 9,5
2000 20 10,85 130 200 95
(W122)

Sada Sroubovitych vrtaki do dieva
Provedeni: Dodani v plastové kazeté.
Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1288).

Obj. & Obsah sady 1289
mm format)
0005 4;5;6;8; 10 8,70
(W122)

Nasuvny zahlubnik

Provedeni: Vrtani a zahlubovani v jednom pracovnim kroku, 5bfitovd geometrie pro Cisté zahlubovani také
do tvrdého materialu, Uhel zahloubeni 90°, pouZiva se také jako hloubkovy doraz. Dodavame bez vrtaku.

Pouziti: Na mékké a tvrdé drevo, odyhované drevo, desky s plastovym povrstvenim, preklizky. Pouziva se
také jako zahlubnik, jakoz i jako doraz.

Obj. &, Na & vrtaku 1297 @ zéhlubniku
mm format) mm
0300 3 10,05 16
0400 4 10,05 16
0500 5 10,05 16
0600 6 10,05 16
0800 8 11,10 16
1000 10 11,60 16
(W122)

Hadovity vrtak LEWIS

Provedeni: Samostatné stredici se zavitovy hrot pro bodové presné vrtani, extrémné stabilni, tvrzeny F T
predrazeny a hlavni bfit zarucuji dlouhou trvanlivost ostfi. Lewisova Sroubovice zarucuje nejrychlejsi professional quality
odvod tfisek. 6hranna stopka.

Pouziti: Tvrdé a mékké dFeVO, Celni dfevo a drevéné trémy. W

Obj. & 2 1291 Délka spirdly Celkova délka
mm format) mm mm
0845 8 12,90 380 450
1045 10 12,90 380 450
1245 12 14,15 380 450
1445 14 15,95 380 450
1645 16 17,35 380 450
1845 18 19,00 380 450
2045 20 20,40 380 450
(W122)



Vrtak do bednéni

Provedeni: Vysoky stupen zatiZitelnosti a bezpecnosti proti zlomu diky CV oceli s odolnosti proti opotrebeni,
zkracena stopka s otevienym vyvodem Sroubovice zamezuje zaseknuti vrtaku, vynikajici obéhovy chod pro

vrtani presnych otvord, optimalni odvod tfisek také z hlubokych vrtanych otvord.

Pouziti: Prkna a tabule bednéni, mékké a tvrdé drevo, izolacni a tlumici material.

1294  celkova délka 400 mm.
1295 celkova délka 600 mm.
Obj. & z
mm
0800 8
1000 10
1200 12
1400 14
1600 16
1800 18
2000 20
2200 22
2400 24
2600 26
2800 28
3000 30
Forstnertv vrtak

1294
foxmnat)

6,45
7.10
9,05
10,80
13,15
17,60
20,60
22,80
30,20

(W122)

1295
6,55
7.70
9,80

11,70
13,80
19,05
22,20
25,00
38,20
41,10

46,40
(W122)

FermaD
professional quality

Stopka @
mm

Provedeni: V souladu s DIN 7483 G, precizné brouseny stfedici hrot pro pfesny pfipravny navrt.
Dva obéhové bfity a dva hlavni bfity zarucuji precizni vrtani také na okrajich.

Pouziti: Mékké a tvrdé drevo, odyhované drevo, desky s plastovym povrstvenim.

Obj. &.

1000
1500
2000
2500
3000
3200
3500
4000

?

mm

10
15
20
25
30
32
35
40

1285

7,60

8,90
10,70
11,45
13,40
14,80
15,50

21,60
(W122)

Délka  Stopka @
mm mm
90 9,5
90 9,5
90 9,5
90 9,5
90 9,5
90 9,5
90 9,5
90 9,5

max. poc. otacek

mékké drevo
min’'
1200-1400
1200-1400
1200-1400
1000-1200
1000-1200
800-1000
800-1000
800-1000

max. po¢. otacek
tvrdé drevo
min’'
1000-1200
1000-1200
1000-1200
800-1000
800-1000
600- 800
600- 800
600- 800

FermaD
professional quality




Precizni vrtak do plechu (stromecek)

Vrtaky

Provedeni: V souladu s dilenskou normou, CBN hloubkovy brus, rovné drazkovani. . . .
Diky 3-plo$né stopce se zabraruje prokluzu ve skliidle. Kfizovy zabrus a laserové oznadeni @ otvoru a poétu vyrobni ;!ofg}:l@
otadek. @ otvoru je &itelny také pfi rotujicim néstroji. norma
Poutziti: K bezotfepovému vrtani a vystruzovani plech, trubek a profil(. Nevytvari zadné otfepové ¢i vibraéni
stopy na materialu a pouZiva se v ruénich a stojanovych vrtackach. Vyznacovani dulcikem neni zapotrebi.
Na ocelovy plech 0,1-2,0 mm
nirosta plech (V2A) 0,1-1,0 mm HSS
plasty do 10,0 mm
nezelezny kov 0,1-5,0 mm
Upozornéni: K prodlouzeni trvanlivosti ostfi doporuéujeme pouzivat vrtaci pastu
(objed. ¢ 1312 0005, (2 1/88).
HSS
HSS-E
ot Ocel Ocel Ocel Ocel e oce oot Tlvsl‘\:‘i:r\;oave Litinové Slitiny Al, m"i‘::z
N?ﬂ-’:?“z 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P, @ korozi (NOX) specidini materidly Mg a Al bronz
obj. é. S— S— S— S—
1300 (] O [ J [ ] [ J
1303 [J [ O [ [ J [
1305 ) O [ J O [ J [ ] [ J
Obj. ¢. Rozmezi vrtani 1 300 1 303 1 305 Velikost Celkova délka Délka stopky Stopka @
mm aprac v e A | mm mm mm
0010 3,0-14,0 9,50 16,90 22,90 1 58 20 6
0070 4,0-31,0 30,60 45,10 64,80 7 103 25 9
0020 4,0-20,0 12,90 19,50 27,40 2 71 22 8
0030 16,0-30,5 22,50 40,60 53,50 8 76 22 9
0040 24,0-40,0 42,20 86,00 100,50 4 89 30 10
0050 36,0-50,0 77,00 123,50 144,00 5 97 30 12
0060 40,0-61,0 131,00 190,50 222,00 6 103 30 12
(W124) (W124) (W124)

Sada preciznich vrtaku
do plechu (stromecek)

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s
automatickou narovnavaci funkci vrtaki pri otevieni, véetné 1 tuby s pastou na

vrtani.

Upozornéni: K prodlouzeni trvanlivosti ostfi doporucujeme pouzivat vrtaci pastu,
ktera je soucasti sady (objed. ¢ 1312 0005, L1\ 1/88).

1306 1309 1310
[zprac. v pée]

Obj. €.

0100

Obsah sady

mm

3,0-14,0; 4,0-20,0; 16,0-30,5

[Tiam ]
59,60 89,30 108,00
(W124) (W124) (W124)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Vrtaky

Precizni vrtak do plechu (stromecek)

Provedeni: HSS, dle vyrobni normy, CBN-hloubkovy brus, spiralové drazky.

Diky 3-plo$né stopce se zabranuje prokluzu ve sklicidle. Kfizovy zébrus a laserové
oznadeni @ otvoru a podtu otadek. @ otvoru je itelny také pfi rotujicim néstroji.
Poutziti: K bezotfepovému vrtani a vystruzovani plech, trubek a profil .

Nevytvari Zadné otfepové Ci vibracni stopy na materialu a pouziva se v rucnich a
stojanovych vrtackach. Vyznacovani daléikem neni zapotrebi.

Na ocelovy plech 0,1-2,0 mm
nirosta plech (V2A) 0,17-1,0 mm
plasty do 10,0 mm
nezelezny kov 0,1-5,0 mm

Upozornéni: K prodlouZeni trvanlivosti ostfi doporucujeme pouZivat vrtaci pastu
(objed. ¢ 1312 0005, L1 1/88 ).

HSS

vyrobni
norma

1302

bez povlaku

_fixtmjrfafi)
professional quality

e e Ocel Ocel Ocel Ocel 18 ool oce « ooost i Litinové Siitiny Al, Med,
N?n‘r:?nz N‘/‘r)fn‘i'z 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC GDn:IdHC a korozi (INOX) 5":5;2“‘ materialy Mg a Al bronz.
Obj. ¢é. — — — —
1302 [ J [ ] O [ J [ J [
1304 [ (] [ O [ [ [
1301 [ J [ ] O [ J O [ J [ J [ ]
Obj. ¢. Rozmezi vrtani 1 302 1 304 1 301 Velikost Celkova délka Délka stopky Stopka @
mm [ bez poviaku | [N ] [ TAN ] mm mm mm
0015 5-20 27,40 35,60 43,80 2A 76 20 8
0080 5-31 52,10 67,80 87,20 LA 103 24 10
(W124) (W124) (W124)

Sada preciznich vrtaku
do plechu (stromecek)

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s
automatickou narovnavaci funkei vrtaka pri otevreni.

Upozornéni: K prodlouZeni trvanlivosti ostfi doporucujeme pouZivat vrtaci pastu
(objed. ¢ 1312 0005, L1 1/88).

Obj. &. Obsah sady 1308 1311 1307
mm [Tian ]
0100 5-20; 5-31 91,70 11300 140,50
(W124) (W124) (W124)

1308

1/86
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1307
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format
professional quality

1 for@
professional quality



Univerzalni stupnovity vrtak

Provedeni: HSS, v souladu s dilenskou normou, rovné drazkovani.
Diky 3-plo$né stopce se zabrariuje prokluzu ve skligidle. Laserové oznaéeni @
otvoru a podtu otadek. @ otvoru je itelny také pfi rotujicim nastroji.

Poutziti: K vrtani bez tfisek a vystruzovani plechd, trubek a profild do 6 mm
tloustky materialu. Odjehlovani do tloustky materialu o 1,5 mm. NevytvaFi Zadné
otfepové ¢i vibracni stopy na materialu a pouziva se v rucnich a stojanovych
vrtackach. Vyznacovani dilc¢ikem neni zapotrebi.

Upozornéni: K prodlouZeni trvanlivosti ostfi doporucujeme pouZivat vrtaci pastu
(objed. ¢ 1312 0005, L1 1/88).

HSS

vyrobni
norma

1315

bez povlaku

Vrtaky

form§

professional quality

% o %I o Iﬁl o Iﬁ‘ltmm e 1 IWMI i
. N?:\?W ,\m),g, ,\}/‘:"037 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC sonzdnc S"f:e'f’e'"' materidly Mg a Al bronz.
Obj. ¢é.
1315 [J [ ©) ©) [ [ J [
1312 [ ] [ J [ J [ O [ [J [
1313 [ J [ [ [ O [ ©) [
Obj. &  Pramér stupiii mm 1315 1312 1313  Déka Celkovd Bstopky
format) format) formab) stupil  délka h8
EER $ m mm mm
0010 4:;5;6;7:8;9;10;11; 12 18,50 23,90 25,30 5 80 6
0020 4;6;8;10;12;14;16; 18; 20 21,70 27,80 29,40 4 67 8
0023 12;13;14;15;16;17;18; 19; 20 29,90 37,40 39,60 4 76 9
0026 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26; 27; 28; 29; 30 44,60 57,20 60,70 4 88 12
0030 6;8;10;12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 36,70 47,00 49,80 4 98 10
0033  30;31; 32; 33; 34; 35; 36; 37; 38; 39; 40 93,80 120,00 127,00 4 98 13
0036 40;41;42;43;44;45; 46; 47; 48; 49; 50 119,50 153,00 162,50 4 107 13
0039 50;51;52; 53; 54; 55; 56; 57; 58; 59; 60 172,00 220,50 233,00 4 120 13
0040 na PG prichozi otvor 12,5 (PG7); 15,2 (PG9); 18,6 (PG11); 59,30 79,90 91,90 4 92 12
20,4 (PG13,5); 22,5 (PG16); 28,3 (PG21); 33,0 (-); 37,0 (PG29)
0050 na PG priichozi otvor 12,5 (PG7); 15,2 (PG9); 47,40 60,70 69,90 4 85 12
18,6 (PG11); 20,4 (PG13,5); (PG16); (PG21); 30,5 (-)
0060 na PG prichozi otvor 11,4 (PG7); 14 (PG9); 47,40 60,70 69,90 6 92 12
17,25 (PG11); 19 (PG13,5); 21,25 (PG16); 26,75 (PG21)
0070 vseobecné pro strojirenstvi 9; 12; 15; 18; 21; 24; 27; 30; 33; 36 47,80 62,70 66,50 8 86 12
(W124) (W124) (W124)

Sada univerzalnich stupnovitych vrtaku

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s
automatickou narovnavaci funkei vrtaka pri otevreni.

Upozornéni: K prodlouZeni trvanlivosti ostfi doporuujeme pouzivat vrtaci pastu
(objed. ¢ 1312 0005, L 1/88).

Obj. & Obsah sady 1318 1312 1313
mm
0200 4-12; 12-20; 20-30 95,40 11150 118,00
0100 4-12; 4-20; 6-30 93,90 111,00 117,00
(W124) (W124) (W124)

Plastovy box, prazdny

Provedeni: Robustni, vysoce kvalitni plastovy box s automatickou narovnavaci
funkei funkci stupnovitych vrtakd pri otevreni.

Obi.&  Na@vrtaku 1312 Podet vrtakii
mm format)
0001 4-30 13,05 4-12; 4-20; 6-30
0004 4-30 12,45 4-12;12-20; 20-30
(W124)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

1318

1313
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Vrtaky

Univerzalni stupnovity vrtak, 1/4" stopka 6hran

Provedeni: HSS, spiralové drazkovani. Stopka 6hran 1/4" (6,35 mm),
délka stopky 27 mm.

Pouziti: K bezotfepovému vrtéani plech(, trubek a profila.

@ ~cl=oac=(] |

HSS

forn@
professional quality

1/4" -
iy o sy Ocel Ocel Ocel Ocel orde el 0ce «odelns i Litinové Slitiny Al, Mea,
s N, s 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC o @ korozt INOX) specidini materidly Mg a Al bronz’
Obj. é.
1322 [ O O O [ [
Obj. & 7 1322 Délka stupfit Celkové délka
mm format) mm mm
0010 4-12 29,70 5 72
0015 4-20 37,90 4 81
0030 4-30 60,30 4 105
(W134)

Sada univerzalnich stupinovitych vrtaka,
1/4" stopka 6hran

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s
automatickou narovnavaci funkci vrtaka pfi otevieni.

Obj. &. Obsah sady 1322
0100 4-12;4-20; 4-30 123,00
(W134)
Vrtaci pasta

Provedeni: Mazivo k obrabéni kovi. Vrtaci pasta jako oto¢na stopka s
obsahem 30 g.

Pouziti: Na vrtak do plechu (stromecek), stupnovity vrtak, kuzelovy zahlubnik,
stopka 6hran.

Obj. ¢. Vrtaci pasta 1 31 2
0005 30 g otocna stopka 4,43

(W124)

7w

Stupnovity vrtak k montazi vodicich tabuli.

Provedeni: HSS, TiCN povrchova uprava.

Stupnovy vrtak s kfizovym zabrusem a variabilni spirdlovou drazkou. Diky 3-plo$né stopce se zabranuje
prokluzu ve sklicidle. Specialni kénus v cylindrickém useku zamezuje vrtani zaseknuti ¢i vzpficeni hran.

Ochrana skli¢idla pomoci integrovaného dorazového krouzku.

Laserové oznadeni & otvoru a podtu otadek. & otvoru je itelny také pfi rotujicim nastroji.

Pouziti: Specialné na vrtani do vodicich tabuli, materialGd s kompletnim pozinkovanim. Hloubka nasazeni

do 3,56 mm.

Upozornéni: Lze pouzivat s oleji na vrtani.

forn‘@
professional quality

L

hiw_"

ap

HSS

PRAZISIONSWERKZEUGE

mwwdewr
‘Lofpweet |
woEt - IoTE

Ocel Ocel Ocel Ocel Ocel Ocel Ocel Obréabéni Ti, titanove Méd,
do do do do do do do tvrdé oceli shlirj\{ av Litino\{é Slitiny Al, mosa;,
850 1000 1400 42 HRC 52 11RC 56 HRC 0 11RC nad specialni materialy Mg a Al oo
P N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele
Obj. C. S S S— S—
1312 ° © © ° O D)
Obj. & @ stupiii 1312 Délka stupfic Celkova délka Stopka &
mm ["Tien | mm mm mm
0618 6-18 58,20 4-6 67 10,0
(W135)

1/88




Univerzalni stupnovity vrtak

Provedeni: HSS, dle vyrobni normy, spirdlové drazkovani.
Diky 3-plo$né stopce se zabrarnuje prokluzu ve sklicidle. Laserové oznaceni
@ otvoru a podtu otadek. @ otvoru je gitelny také pfi rotujicim nastroji.

Poutziti: K bezotfepovému vrtani a vystruzovani plech, trubek a profil( do
6 mm tloustky materialu.

QOdjehlovani do tloust'’ky materialu o 1,5 mm. Nevytvari Zadné otfepové Ci
vibraéni stopy na materialu a pouziva se v ruénich a stojanovych vrtackach.
Vyznacovani dulcikem neni zapotrebi.

Upozornéni: K prodlouzeni trvanlivosti ostfi doporuéujeme pouzivat vrtaci
pastu (objed. ¢ 1312 0005, £ 1/88).

HSS

vyrobni
norma

Vrtaky

for

§

professional quality

el IS I I I o I S E I e Ea e II s
Obj " N/ N/mm? N/ 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 E:mc s”::;e aterialy 92 bronz
1314 [ J [ ©) @) [ [ J [
1320 [ ] [ J [ J [ J O [ J [ ] [ J
1316 [ ] [ J [ J [ J O [ J [ ] [ J
Obj.&.  Primér stupiii 1314 1320 1316 Délka stuphi Celkové délka & stopky
mm [TiaN] mm mm mm
0010 4:;5;6:7:8;9;10;11; 12 27,70 31,90 41,00 5 80 6
0015  4;6;8;10;12; 14; 16; 18; 20 35,30 40,60 55,00 4 67 8
0030 6;8;10;12; 14; 16; 18; 20; 22; 24; 26; 28; 30 56,10 64,50 77,80 4 98 10
0035 6;9;12; 15; 18; 21; 24; 27; 30; 33; 36 64,80 73,00 124,00 3 82 12
0037  Zavitové/jadrové otvory pro zavitové spojky kabeli: 55,80 71,10 75,20 6 (jadrovy otvor) 96 12
7;10,5 (M12 x 1,5); 14,5 (M16 x 1,5); 18,5 (M20 x 1,5); 3 (prichozi otvor)
23,5 (M25 x 1,5); 30,5 (M32 x 1,5)
0038  Zavitové/jadrové otvory pro zavitové spojky kabeli: 81,90 95,80 100,00 6 (jadrovy otvor) 110 12
7:10,5 (M12 x 1,5); 14,5 (M16 x 1,5); 18,5 (M20 x 1,5); 3 (prichozi otvor)
23,5 (M25 x 1,5); 30,5 (M32 x 1,5); 38,5 (M40 x 1,5)
Priichozi otvory pro zavitové spojky kabelu:
7:12,5(M12 x 1,5); 16,5 (M16 x 1,5); 20,5 (M20 x 1,5);
25,5 (M25 x 1,5); 32,5 (M32 x 1,5); 40,5 (M40 x 1,5)
(W124) (W124) (W124)

Sada univerzalnich stupnovitych vrtakt

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s
automatickou narovnavaci funkci vrtaka pri otevreni.

Upozornéni: K prodlouZeni trvanlivosti ostfi doporucujeme pouZivat vrtaci pastu
(objed. ¢ 1312 0005, L1 1/88).

Obj. & Obsah sady 1317 1320 1319
mm [CTian_ ]
0100 4-12; 4-20; 6-30 12650 14550 178,00
(W124) (W124) (W124)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

1317

1320
TiN
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Informace ke zbozi pro kabelové zavitové spojky zavitové-jadrové otvory. Odpovidajici zavit je vysledkem vyvoje specialniho

Jedna se metricky ISO jemny zavit, se stoupanim zarezného zavitového vrtaku (M12-M32). Zarezné zavitové vrtaky jsou

1,5 ve vSech rozmeérech. vybavené dlouhym pilotnim hrotem, pomoci kterého se nastroj zafixuje

U rozvadécu s tloustkou stény do max. 3-5,5 mm ve vrtaném otvoru, aby tak bylo mozné vytvorit 100% licujici zavit take

se kabelové zavitové spojky Sroubuji do plaste. pfi jednostranném tlaku. Konstrukce zavitového vrtaku umoznuje pouZiti

Odpovidajici zavitovy otvor na zasroubovani kabelové bézné prodavaného ,ofechu” (vlozky se 6hranem) a racnou na praci

zavitové spojky se vyvrta jednim z nasich vrtaki na jednou rukou. Tento druh pohonu predstavuje Usporu ¢asu a mista.
Specialni zafezny zavitovy vrtak na kabelové zavitové spojky. (‘D)

Provedeni: Kratky tvar s 6hrannym pohonem na jednoruéni prace také v mistech s obtiznym pfistupem.
Vodici ¢ep pro zavitové-jadrové otvory, na vytvoreni bezvadnych licujicich zavitd. ME HSS ISO 2 EZ,SX,DNQRKCZEE
Pohon pfes ofech a raénu. 6H

Na metricky ISO jemny zavit DIN 13.
Pouziti: Specialné k obrabéni skfini rozvadéci s tloustkou stény 3,0 mm do max. 5,5 mm. . 5

Obj. &. Zévit 1311 Stoupani Celkova délka Délka ostfi @ zévitu Otvor klige
EXACT mm mm mm mm
0012 M12x 1,5 13,40 15 51 16,5 10,5 SW 8
0016 M16 x 1,5 22,10 15 51 16,5 145 SW 10
0020 M20 x 1,5 30,30 15 51 16,5 185 SW 13
0025 M25 x 1,5 40,40 15 51 16,5 235 SW 13
0032 M32 x 1,5 67,20 15 51 16,5 30,5 SW 13
(W135)
Elektrosortiment

1so2 Format
professional quality

6H -

Provedeni: Dodavame v robustnim plastovém kuffiku s pénovou vloZkou k bezpeénému uchovani nastroja.

MF || HSS

Obj. &. Obsah sady 1311
nat)
1000 Specialni zéfezny zavitovy vrtak 206,00
M12x1,5;16x1,5;20x1,5;25x 1,5;32x 1,5
Stupnovity vrtak, spirdlové drazkovani
EC 10 na @ 7-32,5/M12 x 1,5/M32 x 1,5

(W135)

Frézovaci stupnovity vrtak

Provedeni: HSS, TiN povrchova tprava.
Frézovaci stupnovity vrtak, krizovy zabrus. Diky 3-plo$né stopce se zabranuje prokluzu ve sklicidle. HSS
Laserové oznadeni & otvoru a podtu otadek.

format
professional quality

Pouziti: K bezotfepovému vrtani a vystruzovani trubek, profilt a plechd, jakoz i frézovani podélnych
otvorG a kontur.

Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanovs »

do do do Ocal Ocel Ocel Ocel turdé oceli Ocel s odalnosti slitiny a Litinové Slitiny Al, Mad,

850 1000 1400 azdr:nc BZd:RC 56d:RC GOd:RC nad o) specidini materidly Mg a Al Thosaz
N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele

Obj. ¢.
1323 (] ® O O O (] o

Obj. &. @ stupiii 1323 Délka stuphd Celkova délka Stopka &

mm TiN mm mm mm
0412 4-12 26,40 10 80 6
(W124)
Univerzalni frézovaci vrtak, cylindricka stopka (‘D)

Provedeni: HSS. - - S
Kratky model. Frézovaci fezani s odtrhavanim trisek. '__] 5’:\& HSS T'\\’lp @ FH?EAZISXIDN&RKCZEE
Pouziti: Vhodny k vrtani a vyfrézovani material s tenkou sténou, —:\l, @Cﬂ 1
napf. plechd, litin, hliniku, médi, mosazi, bronzu, dreva a plastu. et T e

s : il fLmimim e ’ q
i _M
Méd',

Ocel Ocel Ocel ocel ocel el ocel Obrébéni i, titanové

do do do . o . . turdé oceli slitiny a Litinové Slitiny Al, mosa

850 1000 1400 nad ; specidini materidly Mg a Al g
N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC e bronz

Obj. &.
1323 ° D = = <
Obj. &. 2 1323 Celkové délka Stopka &
mm EXACT mm s
0060 6 5,80 90 6
0080 8 7,95 90 8
(W135)
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Vrtak na bodové svary, cylindricka stopka

Provedeni: Diky specialnimu zabrusu s 90° stfedicim hrotem se zarucuje
snadné centrovani, navrt a presny kulaty tvar vrtaného otvoru.

Pouziti: K Cistému a bezotfepovému navrtavani ocelovych, mosaznych,
hlinikovych, zinkovych, médénych plecht a plastovych desek.

1325
L TiCN

0060 +
0080

@

Upozornéni: Mimoradné vhodny na namazavaci materialy,
napf. hlinik a VA.

HSS
Cob

DIN
1897

25-30°

Vrtaky

form) at
professional quality

1325 0600-0800

bez povlaku

1325 0060-0080

odc: ' Odcoe : odcoe ‘ Odc:' Odcoe\ Odc:' %‘:‘ 3&?22:. TI;E::i;ZVé Litinové Slitiny Al, m"ﬁés:;
Obj. & N N e 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 6o HRC Pt materdly Mga Al brons
1325 D ® O @) [}
1325 D ® ® ® ®
0bj. &. @ 13256 Délka spirély Celkova délka Obj. & @ 1325 Délka spirly Celkova délka
mm mm mm mm [ Ticn | mm mm
0600 6 5,15 28 66 0060 6 6,15 28 66
0800 8 6,65 37 79 0080 8 8,00 37 79
(W124) (W124)
Fréza na bodové svary, stopka 6hran
Provedeni: HSS.
Oboustranné fezna, vyménna a otoéna frézovaci korunka, jakoZ i nastavovaci HSS gfg};@

Sroubek pro presné nastaveni frézovaci hloubky. Diky 6hranu dochazi k 100%

prenosu sil, diky tomu se fréza usadi v kazdém sklicidle s extrémnim zaji§ténim
proti prokluzu. Obsah baleni: Fréza na bodové svary, frézovaci korunka a stredici

kolik.

Poutziti: Vhodny k uvolnéni bodové svarovanych plechovych komponent bez
deformace ¢i natrzeni plechu.

Obj. ¢.

0050
0100
0150

Provedeni

Fréza na bodové svary, kompl.
Nahradni frézovaci korunka
Nahradni stredici kolik

optrel

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.

o BE—

@ frézy

0,66
(W124)

10
10

Celkova délka
mm

72

Ochranna svarecska
prilba e650

Vhodné pro svarovani elektrodami,
svarovani kovl ochrannym plynem,
vysoko vykonnostni svarovani,
svarovani s plnénym dratem,
WIG svarovani, svarovani
plazmovym a mikroplazmovym
obloukem, jakoz i rezani plazmou.
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Vrtaky

Jadrovy vrtak
Provedeni: Hloubka fezu do 30 mm, stopka Weldon s @ 19 mm, CBN zabrou$eni, pravorezny.
Pouziti: Na vrtackach s magnetickym a sloupcovym stojanem s MK uchytem. Jadrovy vrtak obrabi pouze
tenky krouzek materialu. Odvrtané jadro se vyhazuje pomoci vodiciho a vyhazovaciho koliku diky pruZinové

sile. Hobliny se odvadi smérem nahoru, nebezpeéi prasknuti se sniZzuje na minimum. Také vrtané otvory s
velkym primérem si vyZaduji relativné malo energie. Jadrovy vrtak obrabi v porovnani se spiralovym vrtakem

@

forn@
professional quality

pouze malou ¢ast celkové plochy. Timto dochazi k velmi velké ispore Casu a vynaloZenych sil. . ‘
HSS o )
co ~
1337
HSS
HSS
Co
1339
w s % % o % el NN e M = B IR e N =
Obj. & N N N “2 R 52 HRC 56 HRC 60 HRC so R i eteri Moo bronz
1337 30 20 40 42
1338 30 20 40 42
1339 30 20 12 8 6 15 22 40 42
Ob.&  Purtaku 1337 1338 1339 Obj.é.  Pvrtdku 1337 1338 1339
mm [bez povis] N N mm [bez povis] AN N
1230 12 18,00 15,85 19,55 3230 32 41,90 36,90 45,60
1330 13 18,25 16,05 19,85 3330 33 43,30 38,10 47,00
1430 14 18,40 16,15 19,95 3430 34 47,70 42,00 51,90
1530 15 19,65 17,30 21,40 3530 35 52,40 46,10 57,00
1630 16 21,00 18,50 22,90 3630 36 53,90 47,40 58,50
1730 17 22,30 19,60 24,20 3730 37 55,40 48,80 60,30
1830 18 23,60 20,80 25,70 3830 38 56,90 50,10 61,80
1930 19 24,90 21,90 27,10 3930 39 58,40 51,40 63,50
2030 20 26,20 23,10 28,50 4030 40 59,90 52,70 65,10
2130 21 27,60 24,30 30,00 4130 41 61,40 54,00 66,70
2230 22 26,10 23,00 28,40 4230 42 63,00 55,40 68,40
2330 23 27,30 24,00 29,70 4330 43 64,40 56,70 70,00
2430 24 28,50 25,10 30,90 4430 44 65,90 58,00 71,60
2530 25 29,70 26,10 32,30 4530 45 67,40 59,30 73,20
2630 26 30,80 27,10 33,50 4630 46 68,90 60,60 74,90
2730 27 32,00 28,20 34,80 4730 47 70,30 61,90 76,40
2830 28 33,20 29,20 36,10 4830 48 71,90 63,30 78,20
2930 29 34,40 30,30 37,40 4930 49 73,40 64,60 79,80
3030 30 35,60 31,30 38,60 5030 50 74,90 65,90 81,40
3130 31 36,80 32,30 39,90 (W123) (W123) (W123)
(W123) (W123) (W123)
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Jadrovy vrtak
Provedeni: Hloubka fezu do 55 mm, stopka Weldon s @ 19 mm,
CBN zabrouseni, pravorezny.

Pouziti: Na vrtackach s magnetickym a sloupcovym stojanem s

MK uchytem. Jadrovy vrtak obrabi pouze tenky krouzek materialu.
Odvrtané jadro se vyhazuje pomoci vodiciho a vyhazovaciho koliku
diky pruzinové sile. Hobliny se odvadi smérem nahoru, nebezpeci
prasknuti se sniZzuje na minimum. Také vrtané otvory s velkym
primérem si vyZaduji relativné malo energie. Jadrovy vrtak obrabi v
porovnani se spiralovym vrtakem pouze malou ¢ast celkové plochy.

Timto dochazi k velmi velké uspore ¢asu a vynaloZenych sil.

HSS

HSS

B

Vrtaky

for

professional

@)

1340

— — — — —
! o oua Ocel oot ot aatnst R Litinové Mea
N?:‘?nz N‘/?fgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC e()“:idnc a korozi (INOX) 5"::;1'“‘ materidly bronz
Obj. ¢. — — — — —
1340 30 20 40
1341 30 20 40
1342 28 18 10 6 4 13 20 38
Obj.é.  Purtdku 1340 1341 1342 Obj.&.  Purtdku 1340 1341 1342
mm [ouz poviat] AN AN | mm [bee povika] AN AN
1255 12 24,30 21,40 26,40 3255 32 59,90 52,70 65,10
1355 13 25,40 22,30 27,60 3355 33 61,70 54,30 67,10
1455 14 26,20 23,10 28,50 3455 34 63,60 56,00 69,20
1555 15 28,10 24,70 30,60 3555 35 65,60 57,70 71,30
1655 16 30,00 26,40 32,60 3655 36 70,00 61,60 76,10
1755 17 31,80 28,00 34,60 3755 37 72,10 63,40 78,30
1855 18 33,70 29,70 36,70 3855 38 74,00 65,10 80,40
1955 19 35,60 31,30 38,70 3955 39 75,90 66,80 82,50
2055 20 37,50 33,00 40,70 4055 40 77,90 68,50 84,60
2155 21 39,30 34,60 42,80 4155 41 79,80 70,20 86,70
2255 22 41,20 36,20 44,80 4255 42 81,70 71,90 88,80
2355 23 43,10 37.90 46,80 4355 43 83,60 73,50 90,80
2455 24 45,00 39,60 48,90 4455 44 85,40 75,20 92,90
2555 25 46,80 41,20 50,90 4555 45 85,80 75,50 93,30
2655 26 48,70 42,80 52,90 4655 46 89,60 78,90 97,40
2755 27 50,60 44,50 55,00 4755 47 91,50 80,50 99,50
2855 28 52,40 46,10 57,00 4855 48 93,40 82,20 101,50
2955 29 54,30 47,80 59,00 4955 49 95,30 83,90 103,50
3055 30 56,10 49,40 61,00 5055 50 97,20 85,60 105,50
3155 31 58,00 51,10 63,10 (W123) (W123) (W123)
(W123) (W123) (W123)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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Jadrovy vrtak
Provedeni: HSS-Co, AITiN povrchova Uprava, stopka Weldon s @ 19 mm,
vnitfni otvor 6,35 mm.

Pouziti: Na vrtackach s magnetickym a sloupcovym stojanem s MK Gchytem.
Jadrovy vrtak obrabi pouze tenky krouzek materialu. Odvrtané jadro se vyhazuje
pomoci vodiciho a vyhazovaciho koliku diky pruzinové sile. Hobliny se odvadi
smérem nahoru, nebezpeci prasknuti se snizuje na minimum. Také vrtané otvory
s velkym pramérem si vyZaduiji relativné malo energie. Jadrovy vrtak obrabi

Vv porovnani se spiralovym vrtakem pouze malou ¢ast celkové plochy. Timto
dochazi k velmi velké uspore Casu a vynalozenych sil.

1326  Hioubka fezu 25 mm

HSS
Co

1326

[ ATN |
1327  Hioubka fezu 50 mm il Pfipravny zavitnik
- H fréza na dodatecny rez 1327
| ATN |
PE— PE— N
o o oo o o o 11 e,
N?ra?n? N‘ /?f& 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC GDH:IdRC s”::e'z"' materidly bronz
Obj. €. — —
1326 30 20 8 6 40
1327 28 18 6 4 38
Obj. &. @ vrtaku 1 %6 1 3E-§27 Obj. &. 1 3@26 1 %7
mm [CATN_] [CAmn ] [CAmN_] [(ATN ]
0121 12 24,50 33,00 0321 57,00 81,40
0131 13 24,80 34,50 0331 58,80 83,90
0141 14 25,00 35,60 0341 64,80 86,50
0151 15 26,70 38,20 0351 71,20 89,10
0161 16 28,60 40,80 0361 73,20 95,20
0171 17 30,20 43,30 0371 75,30 97,90
0181 18 32,10 45,80 0381 77,30 100,50
0191 19 33,80 48,30 0391 79,40 103,00
0201 20 35,60 50,90 0401 81,30 106,00
0211 21 37,50 53,50 0411 83,40 108,50
0221 22 35,50 56,00 0421 85,50 111,00
0231 23 37,10 58,50 0431 87,50 114,00
0241 24 38,70 61,10 0441 89,60 116,00
0251 25 40,30 63,60 0451 91,60 119,00
0261 26 41,90 66,10 0461 93,60 121,50
0271 27 43,50 68,70 0471 95,60 124,50
0281 28 45,10 71,20 0481 97,70 127,00
0291 29 46,70 73,80 0491 99,70 129,50
0301 30 48,30 76,30 0501 102,00 132,00
0311 31 49,90 78,80 (W125) (W125)
(W125) (W125)

Sada jadrovych vrtaku
Provedeni: Dodavame v plastovém pouzdru, 7dilna sada.

Upozornéni: Obsah sady jadrovych vrtaki 1328 0101 tvofi jadrové vrtaky
(objed. ¢ 1326), Obsah sady jadrovych vrtakd 1328 0151 tvofi jadrové vrtaky
(objed. ¢ 1327).

Obj. &. Obsah sady 1328 Hloubka fezu
mm
0101 12 12;14; 16; 18; 22; 26 mm; 198,00 30
1 uvoliovaci kolik
0151 12 14; 16; 18; 20; 22; 26 mm; 260,00 50

1 uvoliiovaci kolik
(W125)

[
“rar i el Corem

ALFRA RETAREST E..

I _Iee




Prislusenstvi pro jadrové vrtaky

1326

1327
2019 +
3019

1327
4019 +
5019

Obj. €.
1001

2019
3019
4019
5019

Provedeni: Vodici kolik pro jadrové vrtaky. Vhodny pro jadrové vrtaky m

(objed. ¢ 1326 a1327). 1326

Provedeni: Drzak na nastroje AMK2/AMK3 MK kuZel 2 popf. 3 pro jadrové vrtaky se
stopkou Weldon @ 12-60 mm. S automatickym vnitfnim chlazenim a éepem na pfipojeni
hadicky s chladivem. Vhodny na vSechny stroje s vrtacim vietenem MK2, popf. MK3.
Nové vylepSené provedeni s rukojeti v provedeni soft touch pro lepsi manipulaci mensi
zatéz stroje. Dodavame véetné Cepu na pripojeni privodu chladiva.

MK3, @ 12—60 mm. S automatickym vnitfnim chlazenim a epem na pfipojeni hadicky s
chladivem. Rychloupinak Rota Quick® umoznuje velmi rychlou vyménu nastroji bez jakéhokoliv
dal$iho naradi. Dodavame vcetné ¢epu na pripojeni privodu chladiva a ve stabilnim plastovém
kuffiku. 1327 2019-3019

Jak to funguje: Krouzkem otocte po sméru hodinovych rucicek a pridrzte jej. Jadrovy vrtak
zasunte do upinéaku, stoéeny krouzek uvolnéte a rychloupinak se zaaretuje automaticky.
Vhodny pro jadrové vrtaky (objed. ¢ 1326 a1327).

Provedeni: Rychloupinak Rota Quick® MK kuZel 2 popf. 3 na vSechny stroje s vrtacim vietenem ZE
0

Provedeni 1 326 1 327
mm i fimd

26,35x 77 6,40 -
#6,35 x 102 7.35 =
Weldon/MK2 - 98,60
Weldon/MK3 - 98,60 1327 4019-5019
Rota-Quick/MK2 - 150,00
Rota-Quick/MK3 = 150,00
(W129) (W129)

Prislusenstvi pro jadrové vrtaky

Provedeni: Adaptér k nasazeni se v§emi jadrovymi vrtaky se stopkou
Weldon na rychloupinaci systém FEIN-QuickIN.

Weldon Fein Quick-IN
1326 1005
Obj. & Provedeni 1326
1005 Weldon 37,40
(W129)
Fzain Quick-IN Weldon
Obj. &, Provedent 1326
1010 Jadrovy vrtak QuickIN 37,40 P e —— — ]
(wi29) 1326 1010
Prislusenstvi pro jadrové vrtaky
Provedeni: uvoliovaci kolik Ize pouzit s adaptérem na jadrovy vrtak QuickIN.
Obj. & Provedeni 1326 B ]
mm el 1326 1011
1011 6.35x 125 10,35

(W129)
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Odvrtavaci korunky a prislusenstvi

Odvrtavaci korunka

Pouziti: S odvrtavaci korunkou Ize vyfezavat jak plechy do tloustky 5 mm, jakoz i plasty a tésnici materialy, atd. do tloustky 30 mm.
Pouzitim specialnich nozi Ize vyfezavat také material se silngjsi tloust'’kou. Riizné velikosti & Ize bez problémil nastavit posuvem
upinaciho zafizeni. K vyrezavani otvorl v kovovém plechu, kompozitnich materidlech a plastech. Bezztratovy rez elastickym

Lafs

materialem (HSS-E, HSS-E, TiN povrchova Uprava, pajeny tvrdokov).

Vyfezavaci korunka se dodava ve 3 velikostech:

Typ Liliput: Vhodna na otvory od 18 mm do 80 mm. Noze se upinaji pfimo do pfi¢niku.
K dispozici je upevnéni pro rovné a tazné rezy.

Typ 00: Vhodna na otvory od 30 mm do 200 mm. NoZe se upinaji do specialnich ocelovych drzaka.
Nastroje s cylindrickou nebo MK2 stopkou jsou vhodné k obrabéni kovii do @ 120 mm.
Typ 00a:  Vhodna na otvory od 30 mm do 400 mm. NozZe se upinaji do specialnich ocelovych drzaka.

Provedeni s vyztuhou.

Odvrtavaci korunka
Provedeni: Liliput, obsah dodavky:

1 kus Stiedici vrtdk @ 5 mm.
1 kus HSS ndz ¢ 122 na plechy s tenkou sténou. Moznost upnuti
taznych noz ¢ 122 a rovnych nozii ¢ 2 a ¢ 3.
Obj. &. Typ 1 330 Rezné rozmezi Stopka @
GfS mm mm
0005 Liliput 168,50 18-80 10
(W126)
Provedeni: 00/00a, obsah dodavky:
1 kus stfedici vrtak & 6 mm pro typ 00, popt. @ 8 mm pro typ 00a.
1 kus HSS nlz ¢ 422 s taznym fezem pro plechy.
1 kus ocelovy drzak ¢ 422-00, popf. 422-00a.
Obj. &. Typ 1331 Rezné rozmezi & stopky
C\fS mm MK/mm
0005 00 282,50 30-200 12
0010 00 282,50 30-200 MK2
0015 00 296,00 30-200 MK3
0020 00a 388,00 30-400 MK3
(W126)

Ocelovy drzak pro odvrtavaci korunku
Provedeni: Vhodny pro odvrtavaci korunku, typ 00 a O0Oa (objed. ¢ 1331).

Obj. ¢. Typ 1 332 na noze
Gfs
0005 00 90,00 422
0010 00 82,50 5a6
0015 00 98,90 7
0020 00a 121,50 422
0025 00a 117,00 5a6
0030 00a 125,50 7
0035 00a 125,50 8
(W127)

Nahradni ntiZ pro odvrtavaci korunku

Do typu Liliput

Do typu 00 a 00a Pouze do typu 00a

- = e = i+ 5 a : =
o - h, T - — —_—
5 o I -;’.1}' LI:’- |— : i o L
=0 )y i | AP I | <A W
S ¢ Sy S LT T
122 HSS-E 122 HSS- 2 HSS-E 3 HSS-E 3 HSS-E/ 422 HSS-E 422 HSS-E/ 5 HSS-E 6 HSS-E 6 HSS-E/ 7TK 8 HSS-E 8 HSS-E/TIN
122 TK E/TiN 3HM TiN 422 HM TiN 6 HM TiN 8 TK
Obj. &. Gislo noze 1333 1334 1335 i T Pousiti
Gfs Gfs Gfs o
Tvrdokov HSS-E sy
0001 122 50,00 28,30 55,20 5 Liliput Na plech, ocel, nezelezné kovy, hloubka zarezu 5 mm.
0003 2 - 28,30 - 5 Liliput Na mékké plastiky, pryz, tésnici materidl a kizi do hloubky fezu 5 mm.
0005 8 50,00 29,60 63,70 5 Liliput Pro tvrdé PVC, plexisklo a polyamid, hloubka fezu 15 mm
0007 422 50,00 28,30 53,90 5 00+00a Na plech, ocel, nezelezné kovy, hloubka zafezu 5 mm.
0009 5 - 28,30 - 5 00+00a Na mékké plastiky, pryz, tésnici material a kiizi do hloubky fezu 5 mm.
0011 6 50,00 28,30 63,00 5 00+00a Pro tvrdé PVC, plexisklo a polyamid, hloubka fezu 15 mm
0013 7 59,10 - - 5 00+00a Pro tvrdé PVC a lisovany materidl, hloubka fezu 20 mm
0015 8 (pouze do typu 00a) 59,10 51,30 93,10 5 00a Na silnéjsi plechy do cca. 12 mm a @ 150 mm.
(W127) (W127) (W127)
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Zahlubovaci nastroje

Pro vrtak na priichozi otvory, cylindricka stopka, jemny stupen zuslechténi

Provedeni: HSS, DIN 373.
Spiralové drazkovani, pevny vodici ep. HSS DIN pA forn@

373 3 professional quality
Pouziti: K zahlubovani Sroubd s vnitfnim 6hranem DIN 912, DIN 6912 a DIN 7984,
jakoZ i Sroub( s vélcovou hlavou DIN 84 (ISO 1207).

SMEIEBNE B BB ER S B IEEN EE E
. N/mm Nimm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC a korozi (INOX) o 9 bronz
Obj. ¢.
1400 [ J O O O [ ] [ J
1401 ® D O ® ® O ®
Obj.é&.  Pro zavit 1 400 1 40 1 ] @ Gepu Stopka @ Celkova
format) format)  zahlubniku délka
mm mm mm mm 1400
0300 M3 10,65 13,40 6 32 50 71
0400 M4 9,35 13,40 8 43 5,0 71
0500 M5 9,90 14,55 10 53 8,0 80
0600 M6 10,65 15,00 1 6,4 8,0 80
0800 M8 15,45 19,60 15 84 12,5 100 —
1000 M10 19,25 24,50 18 105 125 100
1200  M12 21,50 28,30 20 13,0 12,5 100 1401
(W134) (W134) TiN

Pro vrtak na priichozi otvory, cylindricka stopka, stiedni stupen zuslechténi.

Provedeni: HSS, DIN 373.
Spiralové drazkovani, pevny vodici cep. HSS DIN z 5&5@

Poutziti: K zahlubovani $roubd s vnitfnim 6hranem DIN 912, DIN 6912 a DIN 7984, 2 .
jakoZz i Sroub( s valcovou hlavou DIN 84 (ISO 1207).

P— P— P— P— P—
Y % oce oce oce oce oo off | f s Litnowe e,
N?ni?ﬂl h},&?ﬂ‘:z 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC GOnla'ldRC akor Sp:ccgfe'“‘ materialy bronz.
obj. é. — S S— S— S—
1403 @ O O O @
1404 () [ J O [ J [ J [ J
Obj.¢.  Pro zavit 1 403 1 404 (%] @ cepu Stopka @ Celkova
format) forma®)  zihlubniku délka
mm mm mm mm 1403
0300 M3 10,65 13,40 6 34 5,0 71
0400 M4 9,35 13,40 8 4,5 5,0 71
0500 M5 9,90 14,55 10 55 8,0 80
0600 M6 10,65 15,00 11 6,6 8,0 80
0800 M8 15,45 19,60 15 9,0 12,5 100 — s
1000 M10 19,25 24,50 18 11,0 12,5 100 =
1200  M12 21,50 28,30 20 135" 12,5 100 1404
(W134) (W134) * Neni normovéno. TiN

Na jadrovy otvor, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, DIN 373.
Spiralové drazkovani, pevny vodici cep.

Pouziti: K zahlubovani §roubd s vnitfnim 6hranem DIN 912, DIN 6912 a DIN 7984,
jakoz i $roubi s valcovou hlavou DIN 84 (ISO 1207).

Hss | DN Z ffo-"l'@
373 3 professional quality

Upozornéni: Vodici ¢ep zahlubniku licuje jen se zavitovymi jadrovymi otvory.

Ocel Ocel Ocel Obrébéni i, titanové -

do do do %":" Oc:::\ 0;:' Odcf‘ tvrdé oceli oo s odelnest] slitiny a Litinove Slitiny Al, m’\ffsi;

850 1000 1400 nad e speciaini materialy Mg a Al g

Obi. & N/ N/ N/ 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 0 R e bronz
]. C.

1406 [ ] O O O [ ] [ J
1407 [ [ O [ [ C [
Obj. 8. Pro zavit 1 406 1407 ] & Sepu Stopka @ Celkova
format) form zahlubniku délka
mm mm mm mm
0300 M3 10,65 13,40 6 2,5 5,0 71 1406
0400 M4 9,35 13,40 8 33 5,0 71
0500 M5 9,90 14,55 10 4,2 8,0 80
0600 M6 10,65 15,00 1" 5,0 8,0 80
0800 M8 15,45 19,60 15 6,8 12,5 100 e —
1000 M10 19,25 24,50 18 85 12,5 100
1200 M12 21,50 28,30 20 10,2 12,5 100 1 4_2;
(W134) (W134)
Vy:robkyvoznaéenévsyrr]bolen_l [ ngjsou na s!(ladvé. 1 / 97
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Zahlubovaci nastroje

Sada zarovnavacich zahlubnikt 180°, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, DIN 373.
Spiralové drazkovani, pevny vodici ¢ep. Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim HSS DIN
plastovém boxu s automatickou narovnavaci funkci zahlubnika pfi otevieni. 373

z for@
3 professional quality

Upozornéni:

1409 0005 Obsah sady (objed. ¢ 1400).
1409 0010 Obsah sady (objed. ¢ 1403).
1409 0015 Obsah sady (objed. ¢ 14086).
1410 0005 Obsah sady (objed. ¢ 1401).
1410 0010 Obsah sady (objed. ¢ 1404).
1410 0015 Obsah sady (objed. ¢ 1407).

1409
Obj. ¢. Provedeni 1 409 1 41 0 Obsah sady
I bez povlaku | ‘ TiN |
0005 Jemny stupeii zuslechténi, na prichozi otvory 91,10 112,50 M3; 4;5;6;8; 10
0010 Stredni stupeii zuslechténi, na prichozi otvory 91,10 112,50 M3; 4;5;6;8;10
0015 na jadrovy otvor 91,10 112,50 M3; 4;5;6;8; 10
(W134) (W134)

Plastovy box, prazdny

Provedeni: Robustni, vysoce kvalitni box s automatickou narovnavaci funkci
funkei vrtaka pfi otevreni.

Obj. & Velikost 1400
0001 M3-M10 12,85
(W134)

Vrtaci pasta
viz na straneé L1\ 1/88.
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Zahlubovaci nastroje

Zarovnavaci zahlubnik s MK kuzZelem na prichozi otvory, jemny stupen zuslechténi

Provedeni: HSS.
Spiralové drazkovani, pevny vodici cep. HSS § D gfg};lqu.awat
Pouziti: K zahlubovani $roubii s vnitinim 6hranem DIN 912, DIN 6912 a DIN 7984, MK 2-3
jakoZ i Sroub( s vélcovou hlavou DIN 84 (ISO 1207).
Upozornéni: Dal$i rozméry dodavame na vyZzadani.
Obj é N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC ocele bronz
1412 (] O O O @
Obj. &. Pro zavit 1412 @ zahlubniku & cepu Stopka MK Celkova
format) délka
mm mm mm
1000 M10 31,90 18 105 2 150 m
1200 M12 32,70 20 13,0 2 150
1400 M14 38,60 24 15,0 2 190
1600 M16 43,80 26 17,0 3 190
1800 M18 52,40 30 19,0 3 190
2000 M20 60,70 33 21,0 3 190
2200 M22 81,00 36 23,0 3 205
2400 M24 87,30 40 25,0 8 205
(W134)

Zarovnavaci zahlubnik s MK kuzelem na priichozi otvory, stiedni stupeii zuslechténi

Provedeni: HSS.
Spiralové drazkovani, pevny vodici cep.

Poutziti: K zahlubovani Sroubd s vnitfnim 6hranem DIN 912, DIN 6912 a DIN 7984,
jakoz i $roub( s valcovou hlavou DIN 84 (ISO 1207).

Upozornéni: Dalsi rozméry dodavame na vyzadani.

HSS

=

MK 2-3

Fformat

professional quality

0:: ‘ Odcoe : 0dcoe ‘ Odc:' c?;:‘ O;:' ?;:‘ 3&?22:. T';ﬁ:‘.igo;é Litinové Slitiny Al, mMoés‘;;
Obj ¢ Nfz?w r\m)& ’\:/‘:"057 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC ﬁonzdnc spoec”e'i"‘ materidly Mg a Al bronz
1415 (] O [ J [
Obj. &. Pro zévit 1415 @ zéhlubniku @ &epu Stopka MK Celkova
format) délka
mm mm mm
1200 M12 35,80 20 13,5 2 150
1400 M14 43,50 24 15,5 2 190
- L __bez oviaku
1600 M16 47,70 26 17,5 3 190 P
1800 M18 56,90 30 20,0 3 190
2000 M20 66,40 83} 22,0 3 190
2200 M22 84,30 36 24,0 3 205
2400 M24 95,80 40 26,0 3 205
(W134)
Zarovnavaci zahlubnik s MK kuzelem na jadrové otvory
Provedeni: HSS.
Spiralové drazkovani, pevny vodici cep. HSS § D ,Fm‘g!;.qu.am.yat
Pouziti: K zahlubovani $roubii s vnitinim 6hranem DIN 912, DIN 6912 a DIN 7984, MK 2-3 )
jakoz i Sroubi s valcovou hlavou DIN 84 (ISO 1207).
Upozornéni: Dals$i rozméry dodavame na vyzadani.
Ddcoe ‘ %C: : odc: ‘ ‘);:' Odc:\ O(f:' OdC:‘ :%?Zécl:i Ti’sltw‘«ti:ry‘?é Litinové Slitiny Al, m’\g‘;‘;z
1418 (] O [ J
Obj. é. Pro zavit 1418 @ zahlubniku & Gepu Stopka MK Celkova
format) délka
mm mm mm
1000 M10 36,00 18 8,5 2 150
1200 M12 36,50 20 10,2 2 150
1400 M14 44,30 24 12,0 2 190
1600 M16 48,50 26 14,0 3 190
1800 M18 58,00 30 15,5 3 190
2000 M20 67,70 33 17,5 3 190
2200 M22 86,00 36 19,5 3 205
2400 M24 97,70 40 21,0 8 205
(W134)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozZek je realizovan v kratkém case.
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1 Obréabéni

Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy zahlubnik 90°, 1/4" stopka 6hran

Provedeni: HSS, DIN 335-C.

Uhel hrotu 90°. Radialni zabrouseni, bez povrchové tpravy, rovné drazkovani
a uplné brousené odstranovani trisek. Kromé toho koncipovano pro bézné
pouzivané materialy diky bo¢nim Uhlim a boc¢nim feznym uhlim.

Diky stopce se 6hranem (1/4" dle DIN 2126) dochazi k 100% prenosu sil,
diky tomu se zahlubnik usadi v kazdém sklicidle s extrémnim zajisténim proti
prokluzu.

Pouziti: Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani
bez otfepovych a vibracnich stop na materialu. Spolecné s prisluSnymi
nastroji, napf. rukojeti, kolikovou rukojeti ¢i ra¢nou se 6hrannym tchytem
1/4" 1ze zahlubnik pouzivat také jako rucni odjehlovacku.

Upozornéni: Dostatecny privod chladiva je nezbytné nutny.

DIN

HSS 335-C

forn@
professional quality

Odc: : Odc:l ()dcoe : Ocel Ocel Ocel Ocel t?rZ?gécZ:i Ti‘s\‘w;‘i:coaw Litinoveé Slitiny Al, Meéd,
N?:‘g‘z N1 /‘I)T?'?‘z V\;I/‘:r?rgz AZd:I)RC 52d:RC ﬁGd:RC sod:Rc "z‘;go Sp:fe'z"‘ materialy Mg a Al mb(r)s::
Obj. ¢&.
1420 (] O (]
Obj. &. Jmen. @ 1420 Nejmensi @ Celkova Na
format) délka  zahlubovaci
mm mm mm Srouby
0630 6.3 4,86 15 31 M3 .
0830 83 5,75 2,0 31 M4
1040 10,4 6,60 2,5 34 M5
1240 12,4 8,90 2,8 35 M6
1650 16,5 9,95 32 40 M8
2050 20,5 11,75 B15| 41 M10
(W134)

Sada bita s kuzelovymi zahlubniky 90°
se stopkou, 6hran
Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s

automatickou narovnavaci funkci zahlubnik( pfi otevieni, véetné univerzalniho
drzaku, ruéni rukojeti s 1/4" ichytem s vnitfnim 6hranem a s vrtaci pastou.

Obj. &. Jmen. @ Provedeni
mm
0005 6,3-20,5 70,40 9dilna

(W134)

Spiralovy vrtak,
stopka 6hran

viz na strané .12 1/8.
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Zahlubovaci nastroje

Zahlubnik s pficnym otvorem, 90°

Provedeni: HSS, hel hrotu 90°, s cylindrickou stopkou. Rovnomérné priibézny Mimoradné vhodny na materialy, vytvarejici dlouhé f T
specidlni zabrus plasté kuzelu. Rezna geometrie umoznuje snadné proveditelny, tFisky. Brouseni Ize provést snadnym dobruSovanim profg};@
odskrabovaci fez. Trisky se odvadi pricnym otvorem ve stopce a neposkodi tak pomoci brusného koliku na vnéjsi hrané britu. Spiralové

zahlubovany otvor. Diky tomu dochazi k Setrnému zachazeni zahlubovani drazkovani, pevny vodici ¢ep.

a strojniho vretena.

Pouziti: Vhodny k mirnému a bezvibra¢nimu odjehlovani a nahlubovani otvord.

odc: ‘ Odcoe : odcoe ‘ Odc:' c?;:‘ Odc:' Odcoe‘ 3&?22:. o s odelnest] T';ﬁ:‘.igo;é Litinové Slitiny Al, mMoés‘;;
Obj ¢ Nii?“) r\m)ﬁ ’\:/‘:"OIS) 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC "i‘dngo 5":;?2"" materidly Mg a Al bronz
1424 [ [ @) [ J [
Obj.&  Rozmezi 1424  celkovddélka Stopka@ & hlavy uss || 2
zahloubeni format) 1 90°
mm mm mm mm
0100 2-5 7.10 45 6 10
0140 5-10 8,95 48 8 14 4 2 ]
0210 10-15 15,565 65 10 21
0275 15-20 28,20 84 12 28 .
0350 20-25 36,80 102 12 35
0440 25-30 49,00 115 15 44
0480 30-35 73,40 127 15 48
0530 35-40 102,00 136 15 53
0640 40-50 145,50 166 20 60
(W134)

Sada zahlubnikt s pficnym otvorem, 90°

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu
s automatickou narovnavaci funkci zahlubnik( pfi otevreni.

Upozornéni: Obsah sady: (objed. ¢ 1424).

Obj. & Obsah sady 1427

mm
0001 2-5;5-10; 10-15; 15-20 86,40
(W134)

Zahlubnik s pfiénym otvorem, 90°

Provedeni: HSS-E o » ) L B Po_uiiti: Vhodny k mirnému a bezvibraénimu ) format
Uhel hrotu 90°.v|30ynomernve prl.'lbez_ny speC|éJni zabrus Qléstevkuzelu. Rezna 9djeh|ovén|’ a nahlub_ova'ni otvor(. Diky vvynlkajicl'rvn : professional quality
geometrie umoZznuje snadné proveditelny, odSkrabovaci fez. Trisky se odvadi feznym vlastnostem je vhodny na obrabéni témér vSech —
pficnym otvorem ve stopce a neposkodi tak zahlubovany otvor. Diky tomu materiald. Brouseni Ize provést snadnym dobrusovanim
dochazi k Setrnému zachazeni zahlubovani a strojniho vietena. pomoci brusného koliku na vnéjsi hrané britu.
y kS oce 0ce oce oce weisocoi [ | fesstscssooall | Wiy Litnove e,
850 1000 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad 60 a korozi (INOX) specidlni materialy Mg a Al bronz

obj_ é. N/mm2 N/mm? HRC ocele
1425 () [ [} () [ J

Obj. & Rozmezi 1425 Celkova délka  Stopka @ & hlavy usse| Z %

zahloubeni format) 1 90°
mm mm mm mm

0100 2-5 8,15 45 6 10

0140 5-10 10,50 48 8 14

0210 10-15 18,15 65 10 21

0275 15-20 33,20 84 12 28

0350 20-25 44,40 102 12 35

0440 25-30 57,80 115 15 44

0480 30-35 103,00 127 15 48

0530 35-40 138,50 136 15 53

0640 40-50 224,00 166 20 60

(W134)

vrw s

Sada zahlubnikt s pficnym otvorem, 90°

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu
s automatickou narovnavaci funkci zahlubnik( pfi otevreni.

Upozornéni: Obsah sady: (objed. ¢ 1425).

Obj. & Obsah sady 1427

mm
0005 2-5;5-10; 10-15; 15-20 101,50
(W134)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 o 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik 90°, cylindricka stopka

Provedeni: DIN 335-C. Uhel hrotu 90°. Axialni a radialni zabrus jakoz i CBN
hloubkovy zabrus. Upinaci drazky v rovném a v U-tvaru, uplné brousené DIN
odstranovani tfisek. Kromé toho koncipovano pro bézné pouzivané materialy 335-C

90°

diky boénim thlim a boénim feznym ahlim.
Pouziti: Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani
pro zahlubovaci Srouby DIN 963, DIN 964, DIN 965 a DIN 966 v jednom

for@
professional quality

pracovnim kroku a bez otfepovych a vibracnich stop na materialu. Prosim,
vénujte svoji pozornost velkému tseku zahloubeni! HSS
Vynikajici fezné vlastnosti a bezproblémovy odvod tfisek diky kuzelovému
dodate¢nému brusu na plasti a feznému thlu. Zahlubnik dosahuje nejlepsich o
vysledk( pfi velkém zabéru a pfi nizké fezné rychlosti. 1430
Upozornéni: Dostatedny pfivod chladiva je nezbytné nutny v pfipadé
nepovrstvenych provedenich.
1433
HSS
1434
HSS
Cob
il
1436
P— " S—
P HIENERIIERIIE NG s
Nf:\?“, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC akorozi (INOX) s":{;‘z"‘ materialy Mg a Al bronz
Obj. ¢. — —
1430 () @) O ) ]
1433 [J O O O [ J [ J
1434 [J O O O [J [ J
1436 () [ J [ ] [ ] [ ] [ ]
Obj. & Jmen. & 1430 1433 1434 1436 Nejmensi @ Celkové délka  Stopka @
mm [ bez povlaku | [ TN [ TAIN_| mm mm mm
0430 43 6,30 11,20 14,40 9,60 1,3 40 4
0500 5,0 6,30 11,20 14,40 9,60 1,5 40 4
0530 53 8,80 13,15 13,70 9,60 1,5 40 4
0580 58 8,80 13,15 - - 1,5 45 5
0600 6,0 7.10 11,20 13,70 10,15 1,5 45 5
0630 6,3 7.10 11,20 13,80 8,85 1,5 45 5
0700 7.0 9,90 12,10 - - 1,8 50 6
0730 7.3 7,65 12,20 - - 1,8 50 6
0800 8,0 7,65 12,20 14,95 10,15 2,0 50 6
0830 83 7,65 12,20 15,00 9,65 2,0 50 6
0940 94 9,90 13,50 - - 2,2 50 6
1000 10,0 8,10 13,50 16,50 13,30 25 50 6
1040 10,4 8,10 13,50 17,35 9,80 25 50 6
1150 11,5 9,25 15,70 19,10 13,30 2,8 56 8
1240 12,4 9,25 15,70 20,30 11,40 2,8 56 8
1340 13,4 11,60 18,00 - - 2,9 56 8
1500 15,0 11,60 18,00 22,00 12,80 32 60 10
1650 16,5 11,60 19,45 24,00 12,80 32 60 10
1900 19,0 16,25 24,70 30,20 18,95 &b 63 10
2050 20,5 16,25 25,90 31,90 17,25 35 63 10
2300 23,0 23,60 34,40 42,00 26,30 38 67 10
2500 25,0 23,60 34,40 42,40 23,60 38 67 10
2800 28,0 26,20 43,40 53,10 27,70 4,0 Al 12
3000 30,0 29,40 43,40 - - 4,2 71 12
3100 31,0 29,40 43,40 53,60 31,30 4,2 71 12
4000 40,0 51,20 74,30 74,50 52,80 5,0 80 15
(W134) (W134) (W134) (W134)




Zahlubovaci nastroje

Plastovy box, prazdny

1 Obrabéni

Provedeni: Robustni, vysoce kvalitni box s automatickou narovnavaci .
funkci funkei vrtaka pfi otevreni. ;!ofg}:l@
Obi. &. Velikost 1440
0001 6,3-20,5 12,20
0002 6,3-25,0 12,85
(W134)

Sada kuzelovych a odjehlovacich zahlubnikii 90°, cylindricka stopka

Provedeni: DIN 335-C. Uhel hrotu 90°. Axialni a radialni zabrus jakoz i CBN
J z Q for@
3 professional quality

hloubkovy zabrus. Upinaci drazky v rovném a v U-tvaru, uplné brousené DIN

odstrafiovani tfisek. Kromé toho koncipovéano pro bézné pouzivané materialy diky ~ |335-C &5
boénim Ghlim a boénim feznym Ghlim. Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim
plastovém boxu s automatickou narovnavaci funkci zahlubnika pri otevreni.

Upozornéni: Dostatecny privod chladiva je nezbytné nutny v pripadé
nepovrstvenych provedenich. Ostatni sestavy sady dodavame na vyzadani.

1 440 HSS, bez povrchové tpravy. Obsah sady

(objed. ¢ 1430).

1 442 HSS, Tin povrchova uprava. Obsah sady
= (objed. & 1433).

144

wI

HSS, TiAIN povrchova tprava. Obsah sady
(objed. ¢ 1434).

-PI

144 HSS Cob, bez povrchové upravy. Obsah sady

(objed. ¢ 1436).

1440 1442 1443 1444

HSS TN HSS HSS

Hss Cos

p— p— p— p— p—
Ocel Ocel Ocel Obrabéni Ti, titanové .
do do do Ocal Ocel Ol Ocel tvrdé oceli Ocel s odolnosti slitiny a Litinové Slitiny Al M&d,
850 1000 1400 do do do do nad prof kyselnar specialni materily Mg a Al mosaz,
@ koroz INOX)
Obi. & N/mm? N/ Njmme 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC somme oo bronz
j. 6.

1440 [ ] [ ] ©) ©) [ ] [ ]
1442 [ J [ O O O O [ J [
1443 [ ] [ ] ©) @) © ©) ©) [ ] [ ]
1444 [J [ (] [ [J [ (] [

Obj. &. Obsah sady 1440 1442 1443 1444

mm [man_]
0010 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 73,20 107,50 128,50 80,90
0005 6,3;83,104;124; 16,5; 20,5 53,20 101,50 123,50 80,90
(W134) (W134) (W134) (W134)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 03
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.



1 Obréabéni

Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik, nerovhomérné déleni, 90°,
cylindricka stopka

@)

Provedeni: S radialnim zabrusem, nerovnomérnym délenim a rovnym ryhovanim. Kromé toho
koncipovéno pro bézné pouZivané materialy diky bocnim Ghlim a bocnim feznym GhlGm. HSS DIN Z BECK
Pouziti: Vyrazné nerovnomérné rozdéleni umozruje obzvlast' klidny chod pfi zahlubovani, povrch se £E2E e MAPAL GROUP
tak obrabi Cistéji a zatiZeni bfitl se sniZzuje na minimum. Zahlubovani a odjehlovani pro zahlubovaci
Srouby DIN 963, DIN 964, DIN 965 a DIN 966 v jednom pracovnim kroku.
90°
:d:%‘ 1?89(') I 10589; I Ddc:l I odcoew 0;:| OdC:' t?,Z?EiZL Tls\‘wlttlic?el Litino‘{‘é I S’\\’w'lnny :ll, I m",(‘)zgz
nax specialni materialy g a ronz

Objl é. N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC ocele b
1428 (] [ ] O O [ J

Obj. &. Jmen. & 1428 Nejmensi & Celkova délka Stopka @

BECK |
mm [Tzn ] mm mm mm

0430 43 18,95 1,3 40 4

0600 6,0 20,20 1,5 45 5 B

0630 63 20,40 15 45 5 2

0800 8,0 22,10 2,0 50 6 ﬁ

0830 83 22,50 2,0 50 6

1000 10,0 23,00 25 50 6

1040 10,4 23,20 25 50 6

1150 11,5 26,30 2,8 56 8 E

1240 124 27,60 2,8 56 8

1500 15,0 31,20 32 60 10

1650 16,5 31,80 32 60 10

1900 19,0 35,20 35 63 10

2050 20,5 39,60 &5 63 10

2300 23,0 43,40 38 67 10

2500 25,0 47,80 38 67 10

3100 31,0 58,50 4,2 Al 12

(W141)

Sada kuzelovych a odjehlovacich zahlubnik,

nerovnomeérné déleni, 90°,

cylindricka stopka
Provedeni: Dodavame v plastovém boxu.
Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1428).

Vyhodna cena pfi sestaveni sady.

Obj. ¢.

0010

Obsah sady

mm

6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0

Ruéni odjehlovacka 90°
Provedeni: HSS, DIN 335-D, thel hrotu 90°. Axialni a radialni zabrus jakoz i CBN zabrus,

bez povrchové tpravy. Rovné upinaci drazky, uplné brousené odstranovani tfisek. Kromé toho
koncipovano pro bézné pouzivané materialy diky bocnim thlim a bo¢nim feznym ahlim, jakoz

i uzivatelsky privétivy 2-komponentni rukojet'.

1428

BECK |

156,50
(W141)

Pouziti: Cisté manualni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani pro zahlubovaci
Srouby DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 a DIN 7991.

Obj. ¢.

1250
1500
1650
2050
2500

1/104

Jmen. @

124
15,0
16,5
20,5
25,0

1468
19,25
22,40 (@)
22,40
26,90

32,70
(W134)

HSS

o

90°

bez povlaku

DIN
335-D

z
3

forn‘@
professional quality



ADVANCEDLINE®

INOVACE ZAHLUBNIKU

NOVA 5
GEOMETRIE OSTRI

Harmonicka rozte¢
zabranuje nerovhomérnému
opotrebovavani ostri

ViCE VYKONU

Extrémné vysoka odolnost
proti opotrebeni a vysokym
teplotam zaruéuje maximalni
Zivotnost

O
EXALCT

FRACISI0N SWESKEEZE

Vyhody

OPTIMALIZOVANE
POSTUPY BROUSENI

Extrémné vysoka presnost
vystfedéného chodu pfi

i

ot

q i-.-u'a_.*-nl:w- -
3 i

PATENTOVANA e
STOPKA ROTASTOP®

100 % ochrana proti protoceni
zahlubniku ve sklididle

s optimalnim pfenosem
krouticiho momentu

rA
cH
—
=

Dostupné i v rliznych

+ az o 50 % vyssi trvanlivost
+ az 0 25 % rychlejsi zahlubovani

+ extrémne tichy chod

+ zadné prokluzovani ve sklicidle
s radialnim zablokovanim
+ optimalni vysledek zahlubovani

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

povrchovych dpravach

EXACT
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1 Obréabéni

Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik ,,ADVANCED LINE®“ 90°, 3-plochou stopkou.

Provedeni: Podobné jako 335-C. Novy inovativni proces zabrusu. Optimalizovana obrabéci geometrie, i i
v disledku toho az o 25% delsi trvanlivost ostfi. 3-plocha stopka na dobry pfenos poétu otacek, vyrobni z A S IOMGWE R ZELGE
neprokluzuje ve skli¢idle. Upinaci drazky v rovném a v U-tvaru, UpIné brousené odstranovani trisek. norma 3 90°
Kromé toho koncipovano pro bézné pouzivané materialy diky boc¢nim thlim a boénim feznym ahltm. —
Pouziti: Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani pro zahlubovaci Srouby HSS
DIN 963, DIN 964, DIN 965 a DIN 966 v jednom pracovnim kroku a bez otfepovych a vibracnich stop
na materialu. Prosim, vénujte svoji pozornost velkému useku zahloubeni! J— N
Vynikajici fezné vlastnosti a bezproblémovy odvod tfisek diky kuZzelovému dodateénému brusu na plasti
a Feznému uhlu. Zahlubnik dosahuje nejlepsich vysledki pFi velkém zabéru a pfi nizké Fezné rychlosti. HSS-E 1431 (HSS) + 1439 (HSS-E)
__bez ovlaku
Upozornéni: Dostatecny privod chladiva je nezbytné nutny v pfipadé nepovrstvenych provedenich. P
HSS
-‘\ HSS-E |
' . HSS
3-plocha stopka [ TAIN_|
o % o oo o oo > I B2 o 11 Hii e,
850 1000 1400 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad specialni materialy Mg a Al bronz'
P N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele
Obj. C. — — — — —
1431 [ J [ ] O O (] [ J
1435 [ ] @) O @) o [
1438 [ J [ ] [ J [ ] [ J O [ J [ ] [ J [ J [ J
1439 [ [ [ [J [ [ J [ [ [ [ [
1432 [ J [ ] [ J [ J
Obj. &. Jmen 1431 1435 1438 1439 1432 Nejmensi Celkova Stopka
@ EXACT EXACT EXACT EXACT EXACT (%) délka &z
[Tan_]
mm HSS HSS HSS HSS-E HSS-E mm mm mm
0630 6,3 11,40 16,30 17,30 14,05 17,95 15 45 5
0830 83 12,75 18,25 19,35 15,30 19,20 2,0 50 6
1040 10,4 15,30 21,90 23,40 18,90 23,20 25 50 6
1240 12,4 16,55 23,60 25,30 20,50 25,60 2,8 56 8
1500 15,0 18,75 26,70 28,40 23,10 28,60 32 60 10
1650 16,5 19,80 28,40 30,60 24,40 31,60 32 60 10
1900 19,0 28,30 40,50 42,90 34,90 44,00 35 63 10
2050 20,5 29,00 41,50 44,00 35,70 44,90 35 63 10
2300 23,0 35,00 50,20 53,20 43,30 55,10 38 67 10
2500 25,0 40,00 57,30 60,20 49,40 61,50 38 67 10
3100 31,0 53,90 77,20 81,10 66,50 81,90 4,2 71 12
(W135) (W135) (W135) (W135) (W135)

Sada kuzelovych a odjehlovacich zahlubnikt
+~ADVANCED LINE®*” 90°, 3-plochou stopkou.

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém
boxu s automatickou narovnavaci funkci zahlubnik( pfi otevreni.

“

11

1444 (HsS) IEARNN

1 440 HSS, bez povrchové tpravy.
Obsah sady (objed. ¢ 1431).
1 442 HSS, Tin povrchova tprava.
Obsah sady (objed. ¢ 1435).
1 444 HSS, TiAIN povrchova uprava.
1 439 (l-)its)ssaf;E ssdy (objei. ¢ '141138).
-E, bez povrchové dpravy.
Obsah sady F()olojed. 8 14%9)\./y 1442 (HSs) [ TiN ]
1432  HSS-E TiN povrchové Gprava.
({D) Obsah sady (objed. ¢ 1432). 1440 (HSS) + 1439 (HSS-E) m
Obj. &. Obsah sady 1440 1442 1444
[ bez poviaku | [ TN [ TAaN_|
mm HSS HSS HSS
0050 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 120,50 156,00 169,00
0055 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 = - -
0050 6,3;83;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 - - -
0055 6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 115,00 148,50 161,50
(W135) (W135) (W135)
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1439 1432

[ bez povlaku\ [ TN
HSS-E HSS-E
120,00 164,00
126,00 166,50
(W135) (W135)



Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik 90°, dlouhy/extra dlouhy cylindricka stopka

Provedeni: HSS, DIN 335-C, bez povrchové tpravy. Uhel hrotu 90°. Axialni
a radialni zabrus jakoz i CBN hloubkovy zabrus. Rovné upinaci drazky, také ve DIN z ggg@
tvaru U, GpIné brouSené odstrarovani tiisek. Kromé toho koncipovano pro bézné ~ |335-C|| 3 &
pouzivané materialy diky bo¢nim Uhlim a boc¢nim feznym ahlim.
Pouziti: Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani pro #
zahlubovaci $rouby DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 a DIN 7991 v jednom HSS
pracovnim kroku a bez otrfepovych a vibracnich stop na materialu. Prosim, -
vénujte svoji pozornost velkému tseku zahloubeni! Vynikajici fezné vlastnosti a ~
bezproblémovy odvod tfisek diky kuzelovému dodate¢nému brusu na plasti a 1445, dlouhy
feznému Uhlu. Zahlubnik dosahuje nejlepsich vysledki pfi velkém zabéru a pri 1k
nizké fezné rychlosti.
Upozornéni: Dostatecny privod chladiva je nezbytné nutny. 4
HSS-E
1445 Hss, diouhé provedeni. 14;4 dlouhy
, dlouhy
__b lak
s PO
1454  Hss-E, diouhé provedeni.
Hss
@
A
1446 Hss, extra diouhé provedeni. 1446, extra dlouhy
bez povlaku
1 455 HSS-E, extra dlouhé provedeni. o
bez poviaku HSS-E »‘*:-::mm
@ - |
1455, extra dlouhy
O;: ‘ o;oe : CLC: ‘ O::' CLC:‘ 0;:' Odcoe‘ 3&?22:. Ocel s cdolnost TI;ﬁ::::ZVé Litinove Slitiny Al, m"’;es‘;z
Obj. & Ni‘f“;, ,J/?“Og, r\}/‘:noiz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC aonzdnc akorozi (N spoe:e'i"‘ materialy Mg a Al bronz
1445 [J [ @) @) [J [
1454 [ ] [ J [ J [ ]
1446 [J [ O [ J [
1455 [ ] [ J [ J [ ]
Obj. &. Jmen. 1445 1454 1446 1455 Délka Nejmensi Stopka
mm [ bez povlaku | | bez povlaku | [ bez povlaku | [ bez povaku | 1445 1454 1446 1455 mm mm
0630 6,3 25,20 32,70 31,50 41,10 85 85 154 154 15 5
0830 83 26,50 35,10 32,80 42,00 85 85 155 155 2,0 6
1040 104 29,00 38,20 36,60 47,50 88 88 157 157 25 6
1240 12,4 30,30 40,70 41,80 55,40 108 108 158 158 2,8 8
1650 16,5 37,90 48,70 49,20 65,60 112 112 161 161 32 10
2050 20,5 53,00 69,00 68,10 89,90 115 115 164 164 35 10
2500 25,0 51,80 67,00 63,40 84,70 118 118 165 165 3.8 10
3100 31,0 58,50 77,00 73,10 96,30 140 140 169 169 4,2 12
4000 40,0 75,40 101,50 91,10 120,00 124 124 169 169 4,5 15
(W134) (W134) (W134) (W134)

Sada kuzelovych a odjehlovacich zahlubnikii 90°,
dlouhych/extra dlouhych cylindricka stopka

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu
s automatickou narovnavaci funkci zahlubnika pfi otevreni.

1 445 HSS, bez povrchové Upravy.

Obsah sady (objed. ¢ 1445).

1 446 HSS, bez povrchové upravy.
Obsah sady (objed. ¢ 1446).
Obj. ¢. Obsah sady 1 445 1 446
mm | bez povlaku | [ bez poviaku |
0005 6,3;8,3;10,4; 12,4, 16,5; 20,5 235,50 271,50
(W134) (W134)

1446, extra dlouhy

1445, dlouhy

bez povlaku

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik 90°, HSS-E PM

Provedeni: HSS-E PM, DIN 335-C. Uhel hrotu 90°. Axilni a radialni zabrus .
jakoz i CBN hloubkovy zabrus,bez povrchové upravy. Upinaci drazky v rovném a v HSS-E | DIN ;Efg}:l@
U-tvaru, iplné brousené odstranovani trisek. Kromé toho koncipovéano pro bézné PM |335-C r
pouzivané materialy diky bo¢nim Uhlim a boc¢nim feznym uhlim.
Pouziti: Mimoradné vhodny na nejnarocnéjsi INOX ocel, uslechtilou ocel a
Hardox 400. Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani
pro zahlubovaci Srouby DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 a DIN 7991
v jednom pracovnim kroku a bez otfepovych a vibracnich stop na materialu.
Prosim, vénujte svoji pozornost velkému useku zahloubeni! Viynikajici fezné
vlastnosti a bezproblémovy odvod trisek diky kuZzelovému dodateénému brusu na
plasti a feznému uhlu. Zahlubnik dosahuje nejlepsich vysledku pfi velkém zabéru
a pfi nizké fezné rychlosti.
Upozornéni: Dostatecny privod chladiva je nezbytné nutny. V porovnani s
béZnymi HSS ocelemi vykazuje ocel HSS-E PM stabilni jemné zrnitou strukturu
materialu. Diky tomu tento typ oceli vykazuje dobrou tvrdost pfi vysokych e
teplotach, odolnost proti tlaku a odolnost proti opotrebeni.
o o o oo o o I B2 o 11 Hii s,
850 1000 1400 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad specialni materialy Mg a Al bronz'
obj é N/mm? N/mm? N/mm? 60 HRC ocele
1448 [ J [ ] [ J O [ J [ ] [ J (] [ J
Obj. é. Jmen. @ Nejmensi @ Celkova délka Stopka @
mm mm mm mm
0630 6,3 15,10 15 45 5
0830 83 17,30 2,0 50 6
1040 104 19,90 2,5 50 6
1240 12,4 25,80 2,8 56 8
1650 16,5 33,60 32 60 10
2050 20,5 45,60 35 63 10
2500 25,0 64,10 38 67 10
3100 31,0 99,80 4,2 YAl 12
4000 40,0 152,00 5,0 80 15
(W134)
Sada kuzelovych a odjehlovacich zahlubnikt
90°, HSS-E PM
Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu
s automatickou narovnavaci funkci zahlubnikd pri otevreni.
Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1448).
Obj. & Obsah sady 1448
mm
0005 6,3;83;104; 12,4;16,5; 20,5 137,50
0010 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 176,50
(W134)
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Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik 90°, tvrdokov

1 Obréabéni

Provedeni: Tvrdokov, DIN 335-C. Uhel hrotu 90°. Axialni zabrus jakoz i CBN
hloubkovy zabrus. Upinaci drazky v rovném a v U-tvaru, uplné brousené MTK DIN z % ;Efg}:l@
odstranovani tfisek. 335-C/| 3 &5
Pouziti: Na tuhé materidly, napr. Hardox 400/500, ocel do 60 HRC. Vynikajici
fezné vlastnosti a bezproblémovy odvod tfisek diky kuZzelovému dodateénému -
brusu na plasti a feznému Ghlu. Zahlubnik dosahuje nejlepsich vysledki pfi f .
velkém zabéru a pri nizké fezné rychlosti.
Upozornéni: Dostatecny pfivod chladiva je nezbytné nutny.
Ddcoe : Odcoe : ‘?:' OGC:‘ 0;:' Odcj‘ ‘?rZ?ziZli oo s odelnost] TIvslt\:‘i:ry‘oave Litinoveé Slitiny Al, m’\f’:z
N?ni?r\l h}/?v?n?’ 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC GOnla'ldRC Sp:ccje'“‘ materialy Mg a Al bronz.
Obj. é. — — — — —
1447 [ ] [ J [ [ J [ ] [ J [ J [ ] [ J [ ] [ J
Obj. & Jmen. 1447 Nejmensi Celkova Stopka Obj. & Jmen. 1447 Nejmensi Celkova Stopka
@ format) ) délka & ) format) &z délka z
mm mm mm mm mm mm mm mm
0630 6,3 74,60 1.5 45 5 1650 16,5 90,70 32 60 10
0830 83 75,80 2,0 50 6 2050 20,5 119,50 35 63 10
1040 10,4 77,50 25 50 6 2500 25,0 163,00 38 67 10
1240 12,4 78,20 2,8 56 8 3100 31,0 225,50 4,2 7 12
(W136) (W136) Dodéavame na vyzadani také s MK kuzelem.
Sada kuzelovych a odjehlovacich zahlubnikt
90°, tvrdokov
Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s
automatickou narovnavaci funkci zahlubnikd pfi otevreni.
Upozornéni: Obsah sady (objed. ¢ 1447).
Obj. &. Obsah sady 1447
mm
0005 6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 444,00
0010 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 556,50
(W136)
Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik, 90°, nerovnomérné déleni, «D)
tvrdokov, cylindricka stopka
Provedeni: Zahlubovaci tihel 90° radialni zabrus, rovné drazkovani a uplné
brousené odstranovani tfisek. MTK DIN z BECK
Pouziti: Na vSechny materialy do 60 HRC. Vyrazné nerovhomérné rozdéleni 335°C s %0° MAPAL GROUP

umoznuje obzvlast' klidny chod pfi zahlubovani, povrch se tak obrabi Cistéji a .-__,.-'
zatizeni bfita se snizuje na minimum.

A

[N

0dcoe ‘ odc: : (Lcoe : Odc:' Odcoe‘ O::' odcoe‘ f&?zécz:. ool s odelnest] Tléltw:‘uirx;ozaVé Litinové Slitiny Al, m'\iés:;
. N?:\?“) ,\m),g, ,\}/‘:"037 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC sonzdnc ako S”::é'i"‘ materidly Mg a Al bronz.
Obj. ¢&.
1449 [J [ [ [ [ [ J [ [ [J [ [ J [
Obj.é.  Jmen. 1449 Nejmensi Celkova Stopka Obj.&.  Jmen. 1449 Nejmensi Celkova Stopka
)] BECK ) délka ) ) BECK o} délka &
mm [Czn ] mm mm mm mm [zn ] mm mm mm
0630 6,3 99,40 15 45 5 1650 16,5 144,00 32 60 10
0830 83 107,50 2,0 50 6 2050 20,5 165,00 35 63 10
1040 10,4 112,00 2,5 50 6 2500 25,0 190,50 3.8 67 10
1240 12,4 117,50 2,8 56 8 3100 31,0 226,00 4,2 71 12
(W141) (W141)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 09
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.



1 Obréabéni

Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik 90°, MK kuzel
Provedeni: HSS, DIN 335-D, dhel hrotu 90°. Axialni a radialni zabrus

jakoz i CBN hloubkovy zébrus. Rovné upinaci drazky, Gplné brousené Hss | DIN Z > 53‘;!@
odstranovani tfisek. Kromé toho koncipovano pro b&zné pouzivané 335-D 3 MK 1o &
materialy diky bocnim uhlim a bo¢nim feznym uhlam.
Pouziti: Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani
pro zahlubovaci §rouby DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 a DIN 7991
v jednom pracovnim kroku a bez otfepovych a vibraénich stop na materialu. e .
Prosim, vénujte svoji pozornost velkému useku zahloubeni! Viynikajici fezné
vlastnosti a bezproblémovy odvod tfisek diky kuZzelovému dodatecnému 'x
brusu na plasti a feznému uhlu. Zahlubnik dosahuje nejlepSich vysledka pri
velkém zabéru a pfi nizké fezné rychlosti. 1450
Upozornéni: Dostatecny pfivod chladiva je nezbytné nutny v pfipadé
nepovrstvenych provedenich.
Stejné vlastnosti ohledné vykonu a kvality, jako 1430 popr. 1433, avSak s ¥
MK kuzelem.
1453
odcoe‘ Odc:l (Lcoe\ 0;:' od‘::‘ 0::' od‘::' 3&?22:. Ocel s cdolnost T"s\‘\:“:;(:é Litinove Slitiny Al, m"iés:;
Obj. & N N N “2 R 52 HRC s6 HAC 60 RC 60 R S 1 meteridly Mg o Al bons
1450 [ [ J O [
1453 [ ] O O O O [ J [ J
obi.é. Jmen. 1450 1453 nNejmensi Celkova  Stopka obi.e. Jmen. 1450 1453 nNejmensi  Celkova  Stopka
& format) format) %) délka MK ) format) format) %) délka MK
mm mm mm mm mm mm
1500 15,0 34,90 - 32 85 1 3400 34,0 47,30 63,10 4,5 118 2
1650 16,5 34,30 43,70 3,2 85 1 3700 37,0 54,50 90,40 4,8 118 2
2050 20,5 39,60 50,50 3,5 100 2 4000 40,0 68,90 90,40 10,0 140 3
2300 23,0 40,60 - 38 106 2 4500 45,0 86,60 - 12,0 145 8
2500 25,0 40,60 48,10 38 106 2 5000 50,0 85,70 135,50 14,0 150 3
2600 26,0 46,00 - 38 106 2 6300 63,0 140,50 218,00 16,0 180 4
3000 30,0 46,00 58,60 4,2 112 2 8000 80,0 161,50 250,50 22,0 190 4
3100 31,0 47,30 63,10 4,2 112 2 (W134) (W134)
(W134) (W134)
Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik 60°, cylindricka stopka
Provedeni: HSS, DIN 335-C. Bo¢ni uhel 60°. Axialni a radialni zabrus. Upinaci
drazky v rovném a v U-tvaru, Uplné brousené odstranovani tfisek. Kromé toho HSS DIN z ;Efg}:l@
koncipovéno pro bézné pouzivané materialy diky boénim dhlam a boénim 334-C| 3 &5
feznym uhlam.
Pouziti: Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani pro
zahlubovaci $rouby DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 a DIN 7991 v jednom )
pracovnim kroku a bez otfepovych a vibracnich stop na materialu. Prosim, « J
vénujte svoji pozornost velkému tseku zahloubeni! Vynikajici fezné vlastnosti a \ :
bezproblémovy odvod tfisek diky kuZzelovému dodatecnému brusu na plasti a
feznému ahlu. Zahlubnik dosahuje nejlepsich vysledki pfi velkém zabéru a pfi 1456
nizké fezné rychlosti.
Upozornéni: Dostatecny pfivod chladiva je nezbytné nutny v pfipadé
nepovrstvenych provedenich.
]
)
o
1459
TiN
odcoe ‘ Odc:l (LC: : 0;:' Odcoe‘ 0::' 0;:' t?r%?zi::‘ TIQ\::::;ZVé Litinoveé Slitiny Al, m"gés:;
Obj ¢ Nif‘?“) ,J/?“Omo, ’J/‘r"?& 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC aoniidnc spoecce'i"‘ materidly Mg a Al bronz
1456 [ [J @) [
1459 [ (] O O O O [ J [ J
obi.é. Jmen. 1456 1459 Nejmensi  Celkovd  Stopka obi.é&. Jmen. 1456 1459  Nejmensi  Celkovd  Stopka
¢  format) format) & délka o} ¢  format) format) z délka &
mm mm mm mm mm TiN mm mm mm
0630 6,3 T 12,45 1,7 45 5 2000 20,0 17,60 29,10 5,1 67 10
0800 8,0 7.85 13,00 2,1 50 6 2500 25,0 24,30 38,80 6,4 71 10
1000 10,0 9,60 16,15 2,6 53 6 3150 315 40,60 60,60 10,01 76 12
1250 12,5 10,15 17,50 33 56 8 4000 40,0 66,70 94,70 10,01 91 15
1600 16,0 12,65 21,40 4,1 63 10 (W134) (W134)
(W134) (W134)
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Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik 75°, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, dle vyrobni normy, tvar C. Boé¢ni thel 75°. Axialni a radialni i i .
zabrus. Upinaci drazky v rovném a v U-tvaru, GpIné brouSené odstrarovani tfisek. HSS vyrobni z % rfofg};@
norma 3 P qualty

Kromé toho koncipovéano pro bézné pouzivané materialy diky bo¢nim uhlim a
bocénim feznym uhlim.

75°

Pouziti: Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani pro
zahlubovaci Srouby DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 a DIN 7991 v jednom
pracovnim kroku a bez otrfepovych a vibracnich stop na materialu. Prosim,
vénujte svoji pozornost velkému tseku zahloubeni! Vynikajici fezné vlastnosti a il
bezproblémovy odvod tfisek diky kuZzelovému dodatecnému brusu na plasti a \
feznému Uhlu. Zahlubnik dosahuje nejlepsich vysledk pfi velkém zabéru a pri 1462

nizké fezné rychlosti.
bez povlaku

Upozornéni: Dostatecny privod chladiva je nezbytné nutny.

S

<

1463

Y kS o oce oce oce oce e off | B s Litnowe e,
N?:\?nz A}/‘fﬁz V\}/‘:r?rgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC Gl)nildRC akor Sp::;e'"' materialy bronz.
Obj. é. — — — — —
1462 [ ] [ J O [ ]
1463 [ [ O @) O @) [ J [
Obj. &. Jmen. & 1462 1463 Nejmensi & Celkov délka Stopka @
mm [ bez poviaku | [ TN ] mm mm mm
0630 6,3 10,85 13,85 1,6 45 5
0830 83 11,35 14,45 2,2 50 6
1040 10,4 13,45 17,20 2,7 51 6
1240 124 14,25 18,15 32 55 8
1650 16,5 18,20 23,20 37 61 10
2050 20,5 26,30 33,50 4,2 65 10
2500 25,0 35,10 44,80 52 69 10
3100 31,0 48,30 62,80 6,2 73 12
4000 40,0 71,30 90,50 8,1 82 15
(W134) (W134)

Sada kuzelovych a odjehlovacich zahlubnika 75°, cylindricka stopka

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s automatickou
narovnavaci funkci zahlubnikd pfi otevieni.

1462  Upozoméni: Obsah sady (objed. & 1462).

bez povlaku

1463  Upozoméni: Obsah sady (objed. & 1463).

1462 1463
TiN

Obj. & Obsah sady 1462 1463

mm [ bez poviaku | [ TN ]
0010 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 107,50 133,50
0005 6,3;8,3;10,4; 12,4; 16,5; 20,5 98,70 122,00
(W134) (W134)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 1 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Zahlubovaci nastroje

Kuzelovy a odjehlovaci zahlubnik 120°, cylindricka stopka

Provedeni: HSS, dle vyrobni normy, tvar C. Bocni thel 120°. Axialni a radialni i i "
zabrus. Upinaci drazky v rovném a v U-tvaru, GpIné brouSené odstrariovani HSS vyrobni z é gfg};@
trisek. Kromé toho koncipovéano pro bézné pouzivané materialy diky bo¢nim norma 3 120°

uhlim a boénim feznym uhlim.

Pouziti: Univerzalni nahlubovani, zahlubovani, zkosovani hran a odjehlovani
pro zahlubovaci Srouby DIN 963, DIN 964, DIN 965, DIN 966 a DIN 7991

v jednom pracovnim kroku a bez otfepovych a vibracnich stop na materialu.
Prosim, vénujte svoji pozornost velkému Useku zahloubeni! Viynikajici fezné
vlastnosti a bezproblémovy odvod tfisek diky kuZzelovému dodate¢nému brusu
na plasti a feznému uhlu. Zahlubnik dosahuje nejlepsich vysledka pri velkém
zabéru a pfi nizké fezné rychlosti.

Upozornéni: Dostatecny pfivod chladiva je nezbytné nutny.

o % o oo o oo M NI e Hii s,
850 1000 1400 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad a specialni materialy Mg a Al bronz.
Obj. &. S| el | e | — . —
1465 [ (] O
1466 [ (] ©) @) O @) [
Obj. &. Jmen. & 1465 1466 Nejmensi & Celkova délka Stopka @
mm [ bez poviaku | [ TN | mm mm mm
0630 6,3 11,30 14,45 1,7 44,0 5
0830 83 11,85 15,05 2,2 485 6
1040 104 14,05 17,90 2,7 50,0 6
1240 124 14,85 18,95 3.2 53,0 8
1650 16,5 18,95 24,20 37 56,0 10
2050 20,5 27,40 35,00 4,2 59,0 10
2500 25,0 36,70 46,70 5,2 61,0 10
3100 31,0 50,40 65,50 8,1 68,0 12
4000 40,0 - 94,40 10,0 74,0 12
4000 40,0 74,30 - 10,0 74,0 15
(W134) (W134)

Sada kuzelovych a odjehlovacich zahlubniki 120° cylindricka stopka

Provedeni: Dodavame v robustnim vysoce kvalitnim plastovém boxu s automatickou
narovnavaci funkci zahlubnik( pfi otevreni.

1465  Upozoméni: Obsah sady (objed. & 1465).

bez povlaku

1466  Upozoméni: Obsah sady (objed. & 1466).

1465 1466
TiN

Obj. &. Obsah sady 1465 1466

mm [ bez poviaku | [ 7N ]

0010 6,3; 10,4; 16,5; 20,5; 25,0 110,00 136,50
0005 6,3;83;10,4; 12,4;16,5; 20,5 101,00 125,00
(W134) (W134)
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Drzak na zahlubnik s vodicim ¢epem, cylindricka stopka

Provedeni: HSS.

Kalené a brousené. Zahlubnik a vodici kolik se upnou jednim Sroubkem, pricemz zahlubnik dodatecné jisti

dalsi kolik proti protaceni.

HSS

d3

~ F """"" :
© o |
13
12
11
Obj.é.  Velikost 1473 & stopky d Celkova délka I, Délka hlavy I,
C\FS mm mm mm
0005 o1 90,10 10 86 45
0010 0 78,00 10 92 42
0020 1 95,00 12 120 55
(W138)

@ hlavy d,

mm

14
18
24

Drzak na zahlubnik s vodicim ¢epem, cylindricka stopka s vnitinim chlazenim

Délka Is Otvor d;
mm mm
12 7
18 10
20 14

Provedeni: HSS, s vnitfnim chlazenim. N
Kalené a brousené. Zahlubnik a vodici kolik se upnou jednim Sroubkem, pficemz zahlubnik dodatecné jisti HSS { o ] 0] { 1 —S
dalsi kolik proti protaceni. 1835-B SR P
o~ E """" | o
©| O e | B kel
13
12
1
Obj. ¢. Velikost 1 475 Cylindricka stopka Plocha Celkova délka I Délka hlavy I, @ hlavy d, Délka I, Otvor d,
GFS unasece DIN 1835 B mm mm mm mm mm
0005 1 100,00 20 105 55 24 20 14
0010 2 111,50 25 135 75 34 28 22
(W138)
Drzak na zahlubnik s vodicim é¢epem, MK kuzel
Provedeni: HSS, tvrzeny a brouseny. Zahlubnik a vodici kolik se upnou jednim Sroubkem, pficemz zahlubnik
dodateéné jisti dal$i kolik proti protageni. Hss |T—» ( i _S
MK 1-3 srageliaian-isaa b
N E -------- 3
ol |o !
"""" i
13 v
12
11
Obj. &  Velikost 1473 Stopka Celkové délka I, Délka hlavy I, @ hlavy d, Délka I Otvor d
C\FS mm mm mm mm mm
0015 0 79,40 MK 1 111 42 18 18 10
0025 1 100,00 MK 2 135 55 24 20 14
0030 2 111,50 MK 2 155 75 34 28 22
0035 2 111,50 MK 3 174 75 34 28 22
(W138)



Zahlubnik s vodicim ¢epem

Provedeni: HSS, tvrzeny a brouseny. Zahlubnik a vodici kolik se upnou jednim
Sroubkem, pficemz zahlubnik dodatecéné jisti dalsi kolik proti protaceni.

Zahlubnik s vodicim éepem, vel. 01

Obj. ¢.

0500
0550
0600
0650
0700

@ zahloubeni
(K8) D
mm

5
55

6,5

1477 Stopka Celkova

Gfs

50,50
50,50
50,50
50,50

50,50
(W138)

%)

mm

NN NN

délka
mm

28
28
28
28
28

Délka
hlavy
mm
1"
1"
1
1"
1"

Zahlubnik s vodicim éepem, vel. O
@ 8,0- 9,5 mm dvoubfitovy.

@ 10,0-16,5 mm tfifezny.

Obj. &.

0800
0850
0900
0950
1000
1050
1100
1150
1200

Zahlubnik s vodicim éepem, vel.

Obj. €.

1400
1450
1500
1550
1600
1650
1700
1750
1800
1850
1900
1950
2000
2050

@ zahloubeni
(K8) D
mm

8
85
9
9,5
10
10,5
1"
11,5
12

@ zahloubeni
(K8) D

1481 Stopka  Celkova

Gfs

31,00
31,00
35,10
35,10
35,10
35,10
38,80
38,80

38,80
(W138)

1485 Stopka Celkova

Gfs

46,90
46,90
46,90
46,90
52,30
52,30
52,30
52,30
58,80
58,80
58,80
58,80
65,20

65,20
(W138)

%)

mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10

)

mm

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

délka
mm
40
40
40
40
40
40
40
40
40

délka
mm

50

Délka
hlavy
mm

19
19
19
19
19
19
19
19
19

Délka
hlavy
mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

Délka
stopky
mm
17
17
17
17
17

Délka

stopky
mm

21
21
21
21
21
21
21
21
21

Délka
stopky
mm

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

1]
vrtu
mm

2,4
24
24
2,4
24

&

vrtu

g
3

L R N i

&

vrtu

3
S|

[ N>R e M o> Mo )N Mo Mo ) i M« i o ) i o )R o))

Pouziti: Na zahlubovani dle DIN, jakoZ i na odpovidajici
kombinace vystfedného ¢epu/zahlubniku pro stupnovité
vrtani nebo zahlubovani mimo defini¢ni rozmezi norem.

Z
HSS 2
Obj. 8. @ zahloubeni
(K8) D
mm
0750 75
0800 8
0850 85
0900 9
0950 9,5
V4 V4
|| 5[ 2
Obj.¢. @ zahloubeni
(K8) D
mm
1250 12,5
1300 13
1350 135
1400 14
1450 14,5
1500 15
1550 15,5
1600 16
1650 16,5
V4
HSS 3
Obj. &. @ zahloubeni
(K8) D
mm
2100 21
2150 215
2200 22
2250 22,5
2300 23
2350 235
2400 24
2450 245
2500 25
2550 25,5
2600 26
2650 26,5
2700 27
2750 275

Gfs

50,50
50,50
50,50
50,50

50,50
(W138)

Gfs

38,80
45,10
45,10
45,10
45,10
49,10
49,10
49,10

49,10
(W138)

1485 Stopka  Celkova

Gfs

65,20
65,20
70,20
70,20
70,20
70,20
76,40
76,40
76,40
76,40
82,50
82,50
82,50

82,50
(W138)

7]

mm

NN NN

&

mm

10
10
10
10
10
10
10
10
10

&

mm

14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

G

1477 Stopka  Celkova

délka
mm
28
28
28
28
28

1481 Stopka  Celkova

délka
mm

40
40
40
40
40
40
40
40
40

délka
mm

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

Délka
hlavy
mm

1"
"
1"
1"
1

Délka
hlavy
mm

19
19
19
19
19
19
19
19
19

Délka
hlavy
mm
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

Délka

stopky
mm

17
17
17
17
17

Délka
stopky
mm

21
21
21
21
21
21
21
21
21

Délka

stopky
mm

28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28
28

&z
vrtu
mm

2,4
2,4
24
24
24

)

vrtu

=l
3

FNIF NI NN N N NS

)
vrtu
mm
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Zahlubnik s vodicim ¢epem

Zahlubnik s vodicim ¢epem, vel. 2

& 24,0-33,0 mm tfibfitovy.
#34,0-66,0 mm &tyFbritovy. Hss | % z
3 4
Obj.é. @zahloubeni 1489 Stopka Celkova Délka Délka & Obj.é. @Pzahloubeni 1489 Stopka Celkova Délka Délka &
(K8) D Gfs ) délka  hlavy stopky vrtu (K8) D Gfs 1) délka  hlay stopky vrtu
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2400 24 79,00 22 60 27 33 10 4100 41 161,00 22 60 27 33 10
2450 245 79,00 22 60 27 33 10 4200 42 161,00 22 60 27 33 10
2500 25 79,00 22 60 27 33 10 4300 43 161,00 22 60 27 33 10
2550 255 79000 22 60 27 33 10 4400 44 161,00 22 60 27 33 10
2600 26 89,40 22 60 27 33 10 4500 45 167,00 22 60 27 33 10
2650 26,5 89,40 22 60 27 33 10 4600 46 167,00 22 60 27 33 10
2700 27 89,40 22 60 27 33 10 4700 47 167,00 22 60 27 33 10
2750 275 89,40 22 60 27 33 10 4800 48 167,00 22 60 27 33 10
2800 28 91,20 22 60 27 33 10 4900 49 214000 22 60 27 33 10
2850 285 91,20 22 60 27 33 10 5000 50 214,00 22 60 27 33 10
2900 29 91,20 22 60 27 33 10 5100 51 214,00 22 60 27 33 10
2950 295 91,20 22 60 27 33 10 5200 52 214,00 22 60 27 33 10
3000 30 92,70 22 60 27 33 10 5300 53 237,50 22 60 27 33 10
3050 305 92,70 22 60 27 33 10 5400 54 237,50 22 60 27 33 10
3100 31 92,70 22 60 27 33 10 5500 55 237,50 22 60 27 33 10
3200 32 92,70 22 60 27 33 10 5600 56 237,50 22 60 27 33 10
3300 33 97,30 22 60 27 33 10 5700 57 268500 22 60 27 33 10
3400 34 97,30 22 60 27 33 10 5800 58 268,50 22 60 27 33 10
3500 35 97,30 22 60 27 33 10 6000 60 268,50 22 60 27 33 10
3600 36 97,30 22 60 27 33 10 6200 62 268,50 22 60 27 33 10
3700 37 117,50 22 60 27 33 10 6400 64 268500 22 60 27 33 10
3800 38 117,50 22 60 27 33 10 6500 65 268,50 22 60 27 33 10
3900 39 117,50 22 60 27 33 10 6600 66 268,50 22 60 27 33 10
4000 40 117,50 22 60 27 33 10 (W138) Dodévéme do & 85 mm.
(W138)
Vodici ¢ep vel. 01 h
Nehybny bez vnitfniho chlazeni. y
Obj.é.  @éepu 1479 Stopka Celkova Délka Obj.é&.  @éepu 1479 Stopka Celkova Délka
(e8) D Gfs @ délka hlavy (e8) D Gfs @ délka hlavy
mm mm mm mm mm mm mm mm
0240 24 18,30 24 40 6 0350 35 18,30 24 40 6
0250 25 18,300 24 40 6 0360 36 18,300 24 40 6
0260 2,6 18,300 24 40 6 0370 37 18,30 0 24 40 6
0270 27 18,30 ¢ 24 40 6 0380 38 18,300 24 40 6
0280 28 18,30 0 24 40 6 0390 39 18,30 24 40 6
0290 2,9 18,30 24 40 6 0400 4 18,30 24 40 6
0300 3 18,30 24 40 6 0410 41 18,30 24 40 6
0310 31 18,30 24 40 6 0420 4,2 18,30 24 40 6
0320 32 18,30 24 40 6 0430 43 18,30 0 24 40 6
0330 33 18,30 24 40 6 0440 44 18,30 24 40 6
0340 34 18,30 24 40 6 0450 45 18,30 24 40 6
(W138) (W138)
Vodici ¢ep vel. O ﬁ
Nehybny bez vnitfniho chlazeni. J
Obj.&.  @éepu 1483 Stopka Celkova Délka Obj.&.  @éepu 1483 Stopka Celkova Délka
(e8) D Gfs I} délka hlavy (e8) D Gfs [ délka hlavy
mm mm mm mm mm mm mm mm
0400 4 12,05 4 59 9 0550 55 13,30 4 59 9
0410 4,1 12,05 4 59 9 0580 58 13,30 4 59 9
0420 42 12,05 4 59 9 0590 59 13,30 4 59 9
0430 43 12,050 4 59 9 0600 6 13,30 4 59 9
0450 45 12,05 4 59 9 0610 6.1 13,30 4 59 9
0480 48 12,05 4 59 9 0640 6.4 13,30 4 59 9
0490 49 12,05 4 59 9 0650 6,5 13,30 4 59 9
0500 5 12,05 4 59 9 0660 6,6 13,30 4 59 9
0530 53 12,05 4 59 9 0670 6,7 13,30 4 59 9
(W138) (W138) pokraéovani na nasledujici strané
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 1 5

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obréabéni

Zahlubnik s vodicim ¢epem

Vodici ¢ep vel. 0

pokracovani
Obj.é.  Péepu 1483 Stopka Celkova Délka Obj.é.  @éepu 1483 Stopka Celkova Délka
(e8) D Gfs @ délka hlavy (e8) D Gfs ) délka hlavy
mm mm mm mm mm mm mm mm
0680 68 13,30 4 59 9 0840 8.4 13,65 4 59 9
0690 6,9 13,30 4 59 9 0850 85 13,65 4 59 9
0700 7 13,65 4 59 9 0900 9 13,65 4 59 9
0740 7.4 13,65 4 59 9 0950 95 14,00 4 59 9
0750 75 13,65 4 59 9 0990 9.9 14,00 4 59 9
0760 7.6 13,65 4 59 9 1000 10 14,00 4 59 9
0780 78 13,65 4 59 9 1020 10,2 14,00 4 59 9
0790 7,9 13,65 4 59 9 1050 105 14,00 4 59 9
0800 8 13,65 4 59 9 1100 1 14,00 4 59 9
0820 8,2 13,65 4 59 9 1150 15 14,00 4 59 9
(W138) (W138)

Vodici ¢ep vel. 1 ;E ——— e
@ 6,6— 8,4 mm nehybny bez vnitiniho chlazeni.
& 8,5-18,0 mm rotuijici s vnitinim chlazenim.

Obj.é&.  Péepu 1487 Stopka Celkova Délka Obj.é&.  @Péepu 1487 Stopka Celkova Délka
(e8) D Gfs ) délka hlavy (e8) D Gfs @ délka hlavy

mm mm mm mm mm mm mm mm
0660 6,6 13,65 6 79 15 1020 10,2 17,15 6 79 15
0670 67 13,650 6 79 15 1050 105 17,15 6 79 15
0680 68 13,65 6 79 15 1100 1 17,15 6 79 15
0690 6,9 13,65 6 79 15 1150 11,5 17,15 6 79 15
0700 7 13,65 6 79 15 1200 12 17,15 6 79 15
0740 74 13,650 6 79 15 1250 12,5 18,75 6 79 15
0750 75 13,65 6 79 15 1300 13 18,75 6 79 15
0760 76 13,650 6 79 15 1350 135 18,75 6 79 15
0780 7.8 13,65 6 79 15 1400 14 18,75 6 79 15
0790 7.9 13,65 6 79 15 1450 14,5 18,75 6 79 15
0800 8 14,85 6 79 15 1500 15 18,75 6 79 15
0820 82 14,850 6 79 15 1550 15,5 19,60 0 6 79 15
0840 84 14,85 6 79 15 1600 16 19,60 6 79 15
0850 85 16,90 6 79 15 1650 16,5 19,60 6 79 15
0900 9 16,90 6 79 15 1700 17 19,60 6 79 15
0950 95 16,90 6 79 15 1750 17,5 19,60 6 79 15
0990 9,9 17,15 6 79 15 1800 18 19,60 6 79 15
1000 10 17,15 6 79 15 (W138)

(W138)

el VL Eﬁé e
@ 10,0-13,5 mm nehybny bez vnitiniho chlazeni.
@ 14,0-40,0 mm rotujici s vnitfnim chlazenim.

Obi.é.  Péepu 1491 Stopka Celkova Délka Obj.é.  Péepu 1491 Stopka Celkova Délka
(e8) D Gfs %) délka hlavy (e8) D Gfs @ délka hlavy
mm mm mm mm mm mm mm mm
1000 10 22,20 10 105 18 1950 195 27,70 10 105 18
1020 102 22,20 10 105 18 2000 20 27,70 10 105 18
1050 105 22,20 10 105 18 2050 205 27,70 10 105 18
1100 1 22,20 10 105 18 2100 21 27,70 10 105 18
1150 115 22,20 10 105 18 2150 21,5 29,00 10 105 18
1200 12 22,20 10 105 18 2200 22 29,00 10 105 18
1250 125 22,20 10 105 18 2250 22,5 29,00 ¢ 10 105 18
1300 13 22,20 10 105 18 2300 23 29,00 10 105 18
1350 135 22,20 10 105 18 2350 23,5 31,100 10 105 18
1400 14 25,90 10 105 18 2400 24 31,10 10 105 18
1450 145 25,90 10 105 18 2450 24,5 31,10 10 105 18
1500 15 25,90 10 105 18 2500 25 31,10 10 105 18
1550 155 25,90 10 105 18 2550 25,5 41,90 0 10 105 18
1600 16 25,90 10 105 18 2600 26 41,90 10 105 18
1650 16,5 27,00 10 105 18 2650 26,5 41,90 10 105 18
1700 17 27,00 10 105 18 2700 27 41,90 0 10 105 18
1750 175 27,00 10 105 18 2750 27,5 41,90 10 105 18
1800 18 27,00 10 105 18 2800 28 41,90 10 105 18
1850 185 27,00 10 105 18 2850 285 41,90 0 10 105 18
1900 19 27,70 10 105 18 2900 29 41,90 0 10 105 18
(W138) (W138) pokracovani na nasleduijici strané
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Vodici éep - vel. 2

pokracovani

Obj.&  @éepu 1491 Stopka Celkova Délka Obj.&  @éepu 1491 Stopka Celkova Délka
(e8) D Gfs %) délka hlavy (e8) D Gfs & délka hlavy

mm mm mm mm mm mm mm mm

2950 295 41,900 10 105 18 3500 35 52,40 10 105 18

3000 30 41,90 10 105 18 3800 38 58,60 0 10 105 18

3300 33 52,40 10 105 18 4000 40 58,60 0 10 105 18

(W138) (W138)

Zahlubnik s vodicim ¢epem, kombinovany ¢ep

Provedeni: Cep na drzak, éep na zahlubnik, zahlubnik s vodicim ¢epem.
Kombinovany systém GFS zahlubniku s vodicim ¢epem pokryva v ramci jedné HSS
velikosti libovolné variace drzéaku se zahlubniky a vodicim ¢epem. Jedna se o
Siroké spektrum kombinovanych vrtaka a zahlubnika.

Coz ma nasledujici vyhody:

1. Pouze 4 velikosti drzaku jsou zapotrebi pro pracovni rozmezi
od 5 mm do 85 mm.

2. Vodici ¢epy rotuji a jsou vybavené vnitfnim chlazenim ve velikosti
1 od & 8,5 mm a ve velikosti 2 od & 14,0 mm.

. Zahlubnik s vodicim ¢epem HSS, TiN povrchova uprava,
letované bfity z tvrdokovu dodavame z dilenského skladu.

w

4. Zahlubniky s vodicim ¢epem dodavame od @ 32 mm
také osazené otocnym bfitem.

5. Jednotlivé prvky Ize kombinovat v ramci jedné konstrukcni velikosti.
6. K vyméné vodiciho ¢epu neni zapotfebi odstranit zahlubnik.

Pouziti: Na zahlubovani dle DIN, jakoZ i na odpovidajici kombinace
vystfedného ¢epu/zahlubniku pro stupnovité vrtani nebo zahlubovani mimo
definicni rozmezi norem. Drzak zlstava pfi vyméné ve stroji. Zahlubnik a
vodici ¢ep se upinaci pomoci Sroubovaku s 6hranem dle DIN 911.

Upozornéni: Dostatecny pfivod chladiva je nezbytné nutny.

Obj. ¢. Rozmezi zahloubeni 1 470 Obsah sady
mm C\FS
0005 5 -9 586,50 Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim cepem 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 8; 9 (objed. ¢ 1477)

Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim cepem 2,4; 2,5; 2,7; 3; 3,3; 3,5; 4; 4,5 (objed. ¢ 1479)
1 drzak, cylindricka stopka 10 mm
0010 8,5-16,5 508,50 Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim ¢epem 8,5; 9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 (objed. ¢ 1481)
Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim cepem 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 8; 8,5, 9; 9,5; 10; 10,5 (objed. ¢ 1483)
1 drzak, cylindricka stopka 10 mm
0015 8,56-16,5 508,50 Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim cepem 8,5; 9,5; 10,5; 11,5; 13,5; 16,5 (objed. ¢ 1481)
Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim ¢epem 4; 4,5; 5; 5,5; 6; 6,5; 7; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5 (objed. ¢ 1483)
1 drzak, stopka MK 1
0020 14,5-24,5 706,50 Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim cepem 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 (objed. ¢ 1485)
Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim ¢epem 7; 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 (objed. ¢ 1487)
1 drzak, cylindricka stopka 12 mm
0025 14,5-24,5 706,50 Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim ¢epem 14,5; 16,5; 18,5; 20,5; 22,5; 24,5 (objed. ¢ 1485)
Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim cepem 7; 7,5; 8; 8,5; 9; 9,5; 10; 10,5; 11; 11,5; 12; 13; 14; 15 (objed. ¢ 1487)
1 drzak, stopka MK 2
0030 26 -36 1094,00 Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim cepem 26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 (objed. ¢ 1489)
Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim ¢epem 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 (objed. ¢ 1491)
1 drzak, stopka MK 2
0035 26 -36 1094,00 Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim cepem 26; 28; 30; 32; 33; 34; 36 (objed. ¢ 1489)
Na kazdou velikost 1 zahlubnik s vodicim ¢epem 12; 13; 14; 15; 16; 17; 18; 19; 20; 21; 22; 23; 24; 25 (objed. ¢ 1491)
1 drzak, stopka MK 3

(W138)




FT Sada odjehlovaéii RB 1000

Provedeni: Sadu tvori:
1 kus stabilni 12 mm, hlinikova 6hranna rukojet'
uchyt Cepele z oceli

Fformat
@ pro @ 3,2 mm stopku professional quality

1 kus HSS cepel E 100, vyménitelna
(objed. ¢ 1498 0240)

Pouziti: Manualni odjehlovaci nastroj na prilezitostné odjehlovaci prace.

Obj. & 1494 «
e R ——

0010 8,70
(W193)

FT Univerzalni odjehlovaci sada B - EL 1100

Provedeni: Obsah sady:
1 kus Univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 FT se zasobnikem na ¢epele
1 kus Drzak na cepele EL 0100 FT
1 kus HSS cepel B 10
(objed. ¢ 1498 0200)
1 kus HSS cepel B 20
(objed. ¢ 1498 0220)

Pouziti: Univerzalni odjehlovaci nastroj na vSechna jemna a stfedni odjehlovani
vyvrtanych otvord, jakoz i rovnych, konvexnich a konkavnich hran.

Obj. &. 1484 .
0010 11,70

(W193)

Fformat
pro @ 2,6 mm stopku professional quality

FT Univerzalni odjehlovaci sada E - EL 1200

Provedeni: Obsah sady:
1 kus Univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 FT se zasobnikem na ¢epele pro @ 3,2 mm stopku E,fg}:.mat
1 kus Drzék na cepele EL 0200 FT

1 kus HSS cepel E 100
(objed. ¢ 1498 0240)
1 kus HSS ¢éepel E 200 bt

&

(objed. ¢ 1498 0260) -
1 kus HSS ¢epel E 300 ‘ \

(objed. ¢ 1498 0270)
Pouziti: Univerzalni odjehlovaci nastroj na vSechna stredni a nejnarocnéjsi 4 e

odjehlovani vyvrtanych otvord, jakoZ i rovnych, konvexnich a konkavnich hran.

Obj. & 1486

0010 14,25
(W193)

FT Odjehlovaci zahlubnik EL 1300

Provedeni: Obsah sady:
1 kus Univerzalni plastova rukojet'

EL 1000 FT se zasobnikem na cepele
1 kus Drzék na cepele EL 0300 FT k
Na v$echny zahlubniky typu C

1 kus HSS zahlubnikova hlava C20
(objed. ¢ 1498 0530)

PouZiti: Stabilni univerzalni odjehlovaci zahlubnik na otvory vétsi nez
@ 4 mm. Pro HSS zahlubovaci hlavy do @ 30 mm.

Obj. & 1488

L

nat)

professional quality

-

0010 35,20
(W193)




FT Odjehlovaé¢ na klinové drazky EL 1400
Provedeni: Obsah sady:

1 kus drzak na Cepele s nastavitelnou délkou EL 0400 FT na ¢epele s oznacenim ,K”

1 kus Gepel FT N8OK
1 kus univerzalni plastova rukojet' EL 1000 FT

Pouziti: Na klinové drazky, hridele a vyvrtané otvory.
Na 8irky drazek dle velikosti ¢epele.

Obj. & 1488

0015 19,90
(W193)

FT Odjehlovaé na vnitini otvory EL1501

Provedeni: Obsah sady:

1 kus drzak na cepele EL 0500 FT

1 kus odjehlovaci ¢epel FT D66 zalomena pod uhlem 45°
1 kus univerzalni plastova rukojet’' EL 1000 FT

1 kus kli¢ s vnitfnim 6hranem EL DK10 FT

Pouziti: K odjehlovani vnitinich stran pri¢nych vrtanych otvora,
pripicht a ofezli zezadu.

Obj. & 1488

0020 25,10
(W193)

FT Trojhranny $krabak Medium EL1600

Provedeni: Obsah sady:

1 kus drzak na Cepele EL 0602 FT s vnitfnim zavitem (NF 10)
1 kus vyménitelna tfihranna cepel FT T40 s vnéjSim zavitem
1 kus univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 FT

1 kus ochranna krytka

Obj. &. 1490

0005 20,40
(W193)

FT Trojhranny Skrabak Maxi EL1601

Provedeni: Obsah sady:

1 kus Univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 FT se zasobnikem na ¢epele

1 kus Drzak na cepele EL 0602 FT, s nastavitelnou délkou 6-125 mm.
Na vSechny skrabaky typu T.

1 kus HSS trihranna Skrabakova ¢epel T60 s ochrannou krytkou

Poutziti: Stabilni trojhranny Skrabak na odjehlovani obtiznych mist.

Obj. & 1490

format

proessons qualty

0010 2340
(W193)

professional quality

—f m=p)

for@
professional quality

o2

Lo

¢

professional quality

i

—— =)

Femmm=D
professional quality
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1 Obrabéni

Odjehlovaci nastroje

FT Odjehlovaci sada na oboustranné opracovani plechu DB 2000

Provedeni: Obsah sady:

1 kus stabilni plastova rukojet’ s ochranou ruky

2 kusy  zaoblené HSS britové plochy N 80
(objed. ¢ 1498 0600)

Pouziti: Bfit probiha po celém obvodu na obou stranach. Tim Ize oboustranné

opracovat plechy a prepazky do tloustky 12 mm. Na niro plechy dodavame
prislusné zaoblené britové plochy N 80 M 42 (objed. ¢ 1498 0610).

Obj. &. 1492
0010 22,10
(W193)

FT Sada odjehlovacu E - EL 7000

Provedeni: Dodavame v plastovém kuffiku.

Pouziti: Sada na rucni odjehlovani na 80 % vSech béznych odjehlovacich praci.
Pomoci této sady Ize odjehlovat konkavni hrany, otvory, pficné otvory, plochy

a drazky. Nejpouzivanéjsi odjehlovaci nastroje jsou okamzité pfipravené k
pouzivani.

Obj.&.  Obsah sady 1496
0007 1 rychlo-odjehlovaé EL-RB 1000 (objed. ¢ 1494 0010) 115,00
1 Sada E EL 1200 (objed. & 1486 0010)
1 Sada B EL 1100 (objed. ¢ 1484 0010)
1 Skrabdk, trojhran, Medium EL 1600  (objed. ¢ 1490 0005)
1 odjehlovaci zahlubnik EL 1300 (objed. & 1488 0010)
1 odjehlovac drazek EL 1400 (objed. ¢ 1488 0015)

1 odjehlovaé na vnitini otvory EL 1501 (objed. ¢ 1488 0020)
(W193)

RG Kombinovany odjehlovaé GT 1000

Provedeni: 4 bézné odjehlovaci nastroje, praktické v pouzdru kapesniho noze. Nizka hmotnost, malé rozméry.

VSechny Cepele jsou vyménné.

Pouziti: K individualnimu odjehlovani vnéjsich a vnitfnich ploch, jakoz i vyvrtanych otvora.

Obj. &. Obsah sady 6725
0004 GT-E100 éepele, GT-B20 cepele, 57,70

GT-D50 skrabak trojhran,

GT-BC1040 klikovy zéhlubnik
(W193)
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forn@
professional quality

for@
professional quality

@



Sada rychlo-odjehlovacéi RB 1000

Provedeni: Sadu tvori:

1 kus stabilni 12 mm, hlinikova 6hranna rukojet'
uchyt Cepele z oceli

1 kus HSS cepel E 100, vyménitelna
(objed. ¢ 6719 0240)

Pouziti: Manualni odjehlovaci nastroj na pfilezitostné odjehlovaci prace.

Obj. &. 6713 «
CRATIES
0010 9,40
(W554)

Sada kompaktnich odjehlovaéi GT-K

Provedeni: Obsah sady:

1 kus kompaktni rukojet’ s vedenim cepele, odolnym proti opotfebeni, z oceli
1 kus HSS cepel GT-E 100 (objed. ¢ 6719 0240)

1 kus HSS cepel GT-E 200 (objed. ¢ 6719 0260)

1 kus HSS cepel GT-E 300 (objed. ¢ 6719 0270)

Pouziti: Univerzalni odjehlovaci nastroj na vSechny typy odjehlovani
vyvrtanych otvord, jakoz i rovnych, konvexnich a konkavnich hran.

@pmw NG RATE IS

Obj. &. 6703
[ENTEC
0010 15,45
(W554)

Univerzalni odjehlovaci sada B - EL 1100

Provedeni: Obsah sady:
1 kus Univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 GT se zasobnikem na Cepele
(objed. ¢ 6719 0010)
1 kus Drzak na ¢epele EL 0100 GT
(objed. ¢ 6719 0100)
1 kus HSS cepel B 10
(objed. ¢ 6719 0200)
1 kus HSS cepel B 20
(objed. ¢ 6719 0220)

Pouziti: Univerzalni odjehlovaci nastroj na vSechna jemna a stfedni odjehlovani
vyvrtanych otvord, jakoZ i rovnych, konvexnich a konkavnich hran.
ovi.s. 6704
[ETNITEC
0010 12,65
(W554)

Univerzalni odjehlovaci sada E - EL 1200

Provedeni: Obsah sady:

1 kus Univerzalni plastova rukojet' EL 1000 GT se zasobnikem na cepele
(objed. ¢ 6719 0010)

1 kus Drzak na cepele EL 0200 GT
(objed. ¢ 6719 0110)

1 kus HSS cepel E 100
(objed. ¢ 6719 0240)

1 kus HSS cepel E 200
(objed. ¢ 6719 0260)

1 kus HSS cepel E 300
(objed. ¢ 6719 0270)

odjehlovani vyvrtanych otvord, jakoZ i rovnych, konvexnich a konkavnich hran.

Obi. &, 6705 @
CRATIES
0010 15,30
(W554)



Odjehlovaci zahlubnik EL 1300

Provedeni: Obsah sady:
1 kus Univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 GT se zasobnikem na cepele
(objed. ¢ 6719 0010)
1 kus Drzak na ¢epele EL 0300 GT
Na v$echny zahlubniky typu C
(objed. ¢ 6719 0130)
1 kus HSS zahlubnikova hlava C20
(objed. ¢ 6719 0530)

Pougziti: Stabilni univerzalni odjehlovaci zahlubnik na otvory vétsi nez @ 4 mm.
Pro HSS zahlubovaci hlavy do @ 30 mm.

Obj. & 6706
CRATIE S
0010 36,70
(W554)

GT Odjehlova¢ na klinové drazky EL 1400

Provedeni: Obsah sady:

1 kus drZék na Cepele s nastavitelnou délkou GT 0400 FT na Cepele s oznacenim ,K”

1 kus ¢epel GT N80OK

1 kus univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 GT
Pouziti: Na klinové drazky, hridele a vyvrtané otvory.
Na $irky drazek dle velikosti Cepele.

Obj. &. 6706
[FNaTEC
0015 20,80
(W554)

GT Odjehlovaé na vnitini otvory EL1501

Provedeni: Obsah sady:
1 kus Drzak na cepele EL 0500 GT
(objed. ¢ 6719 0150)

1 kus Odjehlovaci ¢epel GT D66 zalomena pod uhlem 45°
(objed. ¢ 6719 0440)
1 kus Univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 GT

(objed. ¢ 6719 0010)
1 kus Kli¢ s vnitfnim 6hranem EL DK10 GT
Pouziti: K odjehlovani vnitfnich stran pfi¢nych vrtanych otvora,
pripichd a ofezi zezadu.

Obj. &. 6706
CRATIE S
0020 26,20
(W554)

GT Trojhranny Skrabak Medium EL 1600

Provedeni: Obsah sady:

1 kus Drzak na ¢epele EL 0602 GT s vnitfnim zavitem (NF 10)
(objed. ¢ 6719 0120)

1 kus Vymeénitelna tfihranna cepel GT T40 s vnéj$im zavitem
(objed. ¢ 6719 0400)

1 kus Univerzalni plastova rukojet’ EL 1000 GT

(objed. ¢ 6719 0010)
1 kus Ochranna krytka

Obj. & 6707
CRATIES
0005 21,20
(W554)

ETNITEC

ETNITEC

ETNITEC




Odjehlovaci nastroje

Trojhranny Skrabak Maxi EL 1601

Provedeni: Obsah sady: G RAT l-- l.:C

1 kus Univerzalni plastova rukojet' EL 1000 GT se zasobnikem na cepele
(objed. ¢ 6719 0010) .
1 kus Drzak na cepele EL 0602 GT, s nastavitelnou délkou 6-125 mm. m
Na vSechny skrabaky typu T ‘d—{

(objed. ¢ 6719 0120)
1 kus HSS tfihranna skrabakova cepel T60 s ochrannou krytkou
(objed. ¢ 6719 0410)

Pouziti: Stabilni trojhranny skrabak na odjehlovani obtiznych mist.

Obj. &. 6707

IGRATHE=

0010 25,40
(W554)

Sada odjehlovact s mékkou rukojeti SG 1000

Provedeni: Sadu tvori:
1 kus robustni ergonomicka mékka rukojet’ EL SG 3000 GT
se snimatelnou prohlubni na prst, jakoz i zdsobnikem na cepele
(objed. ¢ 6719 0020)
1 kus Cepel HSS-Plus B 10 S
(objed. ¢ 6719 0210)
1 kus Cepel HSS-Plus E 100 S
(objed. ¢ 6719 0250)

Pouziti: Diky dvojitému uchytu Ize pouZivat jak cepele typu B se stopkou o
@ 2,6 mm, jakoz i éepele typu E se stopkou o & 3,2 mm.

pro @ 3,2 mm stopku

“rec

@E CRATN =S
.
~

S, gl
P H

Upozornéni: Cepele typu Plus se vyznaduiji dlouhou trvanlivosti ostfi a jsou
vhodné na opracovani nerezovych oceli.

Ob.- é 6708 o 3 ‘ OHC 1 F
l ETNITEC e % - - i ,

0010 16,10
(W554)

Sada odjehlovacich zahlubnikli s mékkou rukojeti SG 1500

Provedeni: Obsah sady:

1 kus robustni ergonomické mékka rukojet' EL SG 3000 GT
se snimatelnou prohlubni na prst, jakoZ i zasobnikem na cepele
(objed. ¢ 6719 0020)

1 kus HSS klikova zahlubnikova hlava BC 1650 & 3,2 mm, vnéj$i & 16,5 mm
(objed. ¢ 6719 0500)

Pouziti: Diky dvojitému Uchytu Ize pouZivat jak cepele typu B se stopkou o
@ 2,6 mm, jakoz i Gepele typu E se stopkou o & 3,2 mm. Spoledné se
zahlubnikovou hlavou Ize realizovat zahlubovani a zkosovani hran vyvrtanych
otvord do @ 16,5 mm rychle a bezinavné.

Obj. &. 6709
EINITEG - cavrc i
0010 32,80 =R . :

(W554)

[ENITEC
pro @ 2,6 mm stopku L Y
pro @ 3,2 mm stopku

Sada zkosovact hran s mékkou rukojeti SG 1100

Provedeni: Obsah sady: @}m-r::(,
1 kus robustni ergonomicka mékka rukojet’ EL SG 3000 GT pro @ 2,6 mm stopku Le W]

se snimatelnou prohlubni na prst, jakoZ i zasobnikem na cepele pro @ 3,2 mm stopku
(objed. ¢ 6719 0020) l .
1 kus HSS klikova zahlubovaci korunka EX 2000 & 3,2 mm,

vnéjsi @ 4-18 mm

(objed. ¢ 6719 0510)
Pouziti: Diky dvojitému uchytu Ize pouzivat jak ¢epele typu B se stopkou
0 @ 2,6 mm, jakoZ i &epele typu E se stopkou o @ 3,2 mm. Ve spojeni s
odjehlovaci zvonkou lze realizovat odjehlovani a zkosovani hran kulatého

materialu do @ 18 mm.
obi.e. 6710
[ETNITEG - e i

0010 26,80
(W554)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 2 3

Nakup téchto poloZek je realizovan v kratkém case.

1 Obrabéni



Sada vpichovacich odjehlovacti s mékkou rukojeti SG 1200

Provedeni: Sadu tvori:

1 kus robustni ergonomicka mékka rukojet' EL SG 3000 GT
se snimatelnou prohlubni na prst, jakoZz i zasobnikem na cepele
(objed. ¢ 6719 0020)

1 kus HSS klikovy vpichovaci odjehlovaé s mékkou rukojeti BO 1000 & 3,2 mm
(objed. ¢ 6719 0300)

Pouziti: Diky dvojitému uchytu Ize pouzivat jak Cepele typu B se stopkou o

@ 2,6 mm, jakoz i Gepele typu E se stopkou o & 3,2 mm. Spoleéné s klikovym
vpichovacim odjehlovacem Ize bez problémi odjehlovat vnitini vpichy a drazky
na O-krouzky, jakoz i jistici krouzky.

pro @ 3,2 mm stopku

@Epwm TG RATYES®

Obj. & 6711

IGRATYE=S]

0010 21,80
(W554)

Odjehlovaci sada na oboustranné opracovani plechu DB 2000

Provedeni: Obsah sady: — _

1 kus stabilni plastova rukojet' s ochranou ruky F Tm

2 kusy zaoblené HSS britové plochy N 80
(objed. ¢ 6719 0600)

Pouziti: Bfit probiha po celém obvodu na obou stranach. Tim Ize oboustranné
opracovat plechy a prepazky do tloustky 12 mm. Na niro plechy dodavame
pfislusné zaoblené bfitové plochy N 80 M 42 (objed. ¢ 6719 0610).

Obj. &. 6712 i -
] [ETFNITEC - HHATTI-"'

0010 23,80
(W554)

L

Odjehlova¢ Keramicut

Provedeni: Odjehlovace Keramicut jsou idealnim nastrojem na feseni _Tm
probléma vyskytujicich se béhem odjehlovani plastl a materiall z lehkych

kovi. Coz ma nasledujici vyhody:

v e . - P 1.7

1. Pomoci super tvrdé keramické cepele Ize bez problémi odjehlovat plasty L e h 35 ‘ «l ’-

a ostatni mékké materialy.
2. Diky stabilni keramické cepeli s vysokou odolnosti proti opotfebovani

vykazuje néstroj velmi dlouhou Zivotnost. SLAILRR

mmre 1y it

3. Zaobleny bfit (r =250 mm) umozriuje opracovani obrobki bez poskozeni. —104
4. Diky tupému Uhlu bfitu o 90°nehrozi zddné nebezpedci zranéni. o EA
Pouziti: K bodové pfesnému odstranéni materidlu na obrobcich z plastu "ol i i
a lehkych kovi. Cepel je nutné nasadit v misté odjehlovani pod uhlem L
60°-80° a plynulym pohybem tahnout pres cely obrobek. Nesmi se pfrilis etiel mame ol
pfitlacovat. LTI ™ ST 60°-80°

671 3 Robustni ergonomicka mékka rukojet' s pfijemnou prohlubni
na prsty a nehybnou keramickou cepeli.

- _-||.-"':" —
6700 Ovalna plastova rukojet' s vymnénitelnou keramickou cepeli
CR 2200. 6713

Keramicka cepel CR 2200
objednavaci ¢ (6719 0810) rovné provedeni
(6719 0820) provedeni ve tvaru srpovité cepele

Obj. & 6713 6700

IGRATYE=S] [EFNTEC

0050 42,70 =

0010 - 30,20
(W554) (W554)




FT Sada odjehlovaéu E - EL 7000 GT

Provedeni: Dodavame v plastovém kuffiku.

Pouziti: Sada na rucni odjehlovani na 80 % vSech béznych odjehlovacich praci. Pomoci této sady lze
odjehlovat konkavni hrany, otvory, pfi¢né otvory, plochy a drazky. NejpouZivanéjsi odjehlovaci nastroje
jsou okamzité pripravené k pouzivani.

Obj.¢.  Obsah sady 67 1 7
IGRATY =]
0007 1 rychlo-odjehlovaé EL-RB 1000 (objed. ¢ 6713 0010) 120,50
1 Sada E EL 1200 (objed. ¢ 6705 0010)
1 Sada BEL 1100 (objed. ¢ 6704 0010)
1 8krabak, trojhran, Medium EL 1600 (objed. ¢ 6707 0005)
1 odjehlovaci zahlubnik EL 1300 (objed. ¢ 6706 0010)
1 odjehlovaé drazek EL 1400 (objed. ¢ 6706 0015)
1 odjehlovaé na vnitini otvory EL 1501 (objed. ¢ 6106 0020)
(W554)

Box s odjehlovaci EL 2000

Provedeni: Dodavame v plastovém kuffiku.

Pouziti: Na vS§echny mysliteIné odjehlovaci prace.

Obj.¢.  Obsah sady 67 1 7
IGRATY =]
0010 1 6hranny kli¢ 126,00

1 odjehlovaci sada na oboustranné opracovani plechu DB 2000 (objed. ¢ 6712 0010)

1 Univerzaélni plastova rukojet EL 1000 GT (objed. ¢ 6719 0010)

Obsah zasobniku s éepelemi a 6 drzaky:

EL 0103 (objed. ¢ 6719 0100)

EL 0200 (objed. ¢ 6719 0110)

EL 0400 véetné zaoblené britové plochy (objed. ¢ 6719 0140)

N 80K (objed. ¢ 6179 0600)

EL 0300 véetné 90° zahlubniku (objed. ¢. 6719 0130)

c20 (objed. ¢ 6719 0530)

EL 0500 véetné tfihranného skrabaku (objed. ¢ 6719 0150)

GT-D 50 (objed. ¢. 6719 0420)

EL 0500 véetné tfihranného Skrabaku (objed. ¢ 6719 0150)

GT-D 66 (objed. ¢ 6719 0440)

C 12-zahlubnik 90° (objed. ¢ 6719 0520)

Obsah sady 5 HSS ¢éepeli:

B 10 (objed. ¢ 6719 0200)

B 20 (objed. ¢ 6719 0220)

E 100 (objed. ¢ 6719 0240)

E 200 (objed. ¢ 6719 0260)

E 300 (objed. ¢ 6719 0270)

(W554)

Sada mékkych rukojeti SG 2000/SG 2001

Provedeni: Robustni ergonomicka meékka rukojet' s pfijemnou prohlubni na prsty,
jakoz i zasobnikem na ¢epele. Cepele typu Plus se vyznaduji dlouhou trvanlivosti pro © 2,6 mm stopku

ostfi a jsou vhodné na opracovani nerezovych oceli. pro @ 3,2 mm stopku

Pouziti: Diky dvojitému Uchytu Ize pouzivat jak éepele typu B se stopkou o & 2,6
mm, jakoZ i depele typu E se stopkou o & 3,2 mm. Odjehlovaci nastroj vhodny na viechny jemné,

Obj.é.  Obsah sady 6718
ETNITEC
0010 1 mékké rukojef EL SG 3000 GT (objed. & 6719 0020) 41,70

21 HSS ¢cepel Plus E 100 S (objed. ¢ 6719 0250)
1 HSS cepel Plus B 10 S (objed. ¢ 6719 0210)
0015 1 mékka rukojet EL SG 3000 GT (objed. & 6719 0020) 39,20
11 HSS &epeli Plus B 10 S (objed. ¢ 6719 0210)
11 HSS éepel Plus E 100 S (objed. ¢ 6719 0250)
(W554)

Univerzalni odjehlovaci sada

Provedeni: Se stabilnimi rukojet'mi. Obsah dodavky:
. pro @ 3,2 mm stopku
Cervena: HSS cepele GT-E 200 na litiny a mosaz.

Zluta: HSS cepele E 150 na plasty. Pfedev§im vhodné k jemnému odjehlovani.
Modra: HSS-Co cepel E 100 S na ocel, nerezovou ocel a hlinik.
Obj. &. Provedeni 6718
IGRATY =}
0021 3-dil. 17,90
(W554)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto poloZek je realizovan v kratkém case.

Odjehlovaci nastroje

ENITEC
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Skrabak, trojhran, nastavitelny

Provedeni: 1 rukojet, 6hran, hlinik (12 mm s eloxaci) se svorkou k nastaveni délky cepele. 1
éepel GT-T 80 (Skrabak, trojhran, dvoukoncovy). Cepel lez pouzivat oboustranné.

Obj. &. 6719
[ENITEC i
— L ——
(W554)

Zpétny odjehlova¢ RC 1000/RC 2000/RC 2200

Provedeni: Stabilni, zaoblena hlinikova rukojet' s 6hrannym klicem k vyméné Cepele v duté m*r.e a
rukojeti. Vyklopné HSS Cepele s oboustrannym rezem jsou vyménitelné. =2

Pouziti: Stisknutim zadniho tlacitka s ¢epel ve stopce nakloni a nastroj Ize zasunout do otvoru
(viz schéma).

671 4 Rukojet' RC 1000 s &epeli BR 1000 na otvory s @ 3-5,5 mm “ﬁl{'
(objed. ¢ 6719 0700).

6714
6715  Rukojet RC 2000 s &epeli BR 2000 na otvory s & 5,5-10 mm
6715
6722  Rukojet RC 2200 s éepeli BR 2200 na otvory s @ 10-22 mm
6722
Obj. &. 6714 6715 6722
[ETNITEG [ETNITEG [ETNITEG
0010 36,80 41,20 -
0020 - - 54,30
(W554) (W554) (W554)

Sada zpétnych odjehlovac¢ii RC 3000

Provedeni: Dodavame v plastovém pouzdru.

Obj. & Obsah sady 6717
EINITEG
0005 1 zpétny odjehlova RC 1000 (objed. & 6714 0005) 122,00

1 zpétny odjehlovaé RC 2000 (objed. &€ 6715 0005)

1 zpétny odjehlovaé RC 2200 (objed. ¢ 6716 0010)
(W554)



Odjehlovaci nastroje

PFisluSenstvi pro odjehlovace

ENITEC

Obj.é.  Zbozi 6719 Provedeni
EINTEC
0010 Rukojet EL 1000 GT 7.45 Univerzalni plastova rukojet’ na vSechny drzaky cepeli GRATTEC,
zéasobnik na Cepele v duté rukojeti.
0020 EL SG 3000 GT 12,15 Ergonomicka mékka rukojet’ s pfijemnymi prohlubnémi na prsty.
Diky dvojitému Gchytu Ize pouzivat
jak epele typu B se stopkou 0 & 2,6 mm,
jako? i &epele typu E se stopkou o @& 3,2 mm.
0100 Drzék na cepele 8,50 Drzak typu B s nastavitelnou délkou z nastrojové oceli na vSechny typy
EL 0100 GT Sepeli typu B. Stopka cepeli @ 2,6 mm. Délka 131 mm.
0110 EL 0200 GT 8,50 Drzak typu E s nastavitelnou délkou z nastrojové oceli na vSechny typy
Gepeli typu E. Stopka Gepeli @ 3,2 mm. Délka 131 mm.
0120 EL 0602 GT 8,50 Drzék typu T s nastavitelnou délkou
z nastrojové oceli na Skrabaky T40 a T60.
0130 EL 0300 GT 8,50 Drzék typu C s nastavitelnou délkou
z nastrojoveé oceli na vechny typy zahlubniki typu C. Zavit M7.
0140 EL 0400 GT 10,05 Drzak ¢epele na vSechny cepele typu K.
0150 EL 0500 GT 10,80 Drzék na Skrabakové cepele D50/55/66/75/77.
(W554)

Nahradni ¢epel pro odjehlovac.

Fformat

professional quality

Obj. & Zbozi 1498 6719 Provedeni NI TEC
format) [ INITEC £L
0200 B10 1.24 1,28 HSS cepel na bézné odjehlovani obrobki z oceli, hliniku a plastu #
(& 2,6 mm).
&
0210 B10S 1,30 1,39 Cepel typu Plus z vysoce legované oceli typu HSS pro #
obzvlast' dlouhé zachovani ostrosti &
(& 2,6 mm).
0220 B20 @) 1.24 1,28 HSS cepel na bézné odjehlovani obrobkil z mosazi a litiny -
(& 2,6 mm). .
B
0230 B30 1.64 1,68 HSS cepel k soubéznému odjehlovani vnitini a vnéjsi strany obrobku #
(& 2,6 mm). ( .
0240 E 100 1.35 1.45 HSS cepel na narocné odjehlovani obrobk z oceli, hliniku a plastu
(& 3,2 mm).
0250 E100S 2,12 2,28 HSS-Co cepel s odolnosti proti opotfebovani [
(3,2 mm). B \
0252 E 150 2,59 2,69 HSS ¢&epel s tlustou stopkou (@ 3,2 mm) a tenkym bfitem na malé otvory -
od @ 1,2 mm.
Cepel pro odjehlovaci nastroje E 150 HSS. 5
0260 E200 () 1.47 1,63 HSS cepel na narocné odjehlovani obrobkl z mosazi a litiny .
(3,2 mm). )
N —————
0270 E 300 1,70 1,78 HSS cepel k soubéznému intenzivnimu odjehlovani vnitini a
vnéjsi strany plechu a trubek { H\m
(& 3,2 mm).
0280 E 350 1.89 1,97 HSS cepel na intenzivni odjehlovani rovnych hran [
(& 3,2 mm). "l
0290 E600 4,97 5,10 HSS cepel na intenzivni odjehlovani pfiénych otvori
(3,2 mm). /L
0300 BO 1000 - 8,60 Patentovana HSS cepel na krouzkové drazky do 3 mm na vnitfni prameér
(& 3,2 mm). ’
0310 BC 1000 - 7.35 Patentovana HSS cepel s tlustou stopkou a tenkym bfitem na malé otvory B
od @ 1,2 mm. l
0400 T40 - 8,95 Trojhranny Skrabak 5 x 40 mm pro drzak EL 0602.
0410 T60 - 13,20 Trojhranny Skrabak 7 x 60 mm pro drzak EL 0602.
(W193) (W554) pokra¢ovani na nasleduijici strané

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto poloZek je realizovan v kratkém case.
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1 Obrabéni

Odjehlovaci nastroje

Nahradni ¢epel pro odjehlovac.

pokracovani
Obj.¢.  Zbozi 1 498 671 9 Provedeni
formab) [INITEC
0420 GT-D50 - 10,45 Trojhranny $krabak (2 3,2 mm) D50 3,2 x 50 mm.
Vhodny do drzaku EL 0500. | ——
0430 GT-D55 - 21,50 Trojhranny $krabék (& 3,2 mm) D55 3,2 x 50 mm,
tvrdokov. Vhodny do drzaku EL 0500. E———
0440 GT-D66 - 7,90 Trojhranny $krabak (2 3,2 mm) D66 3,2 x 50 mm na vnitini stranu
priénych vyvrtanych otvorti. Vhodny do drzaku EL 0500. A ———
0450 GT-D77 - 10,45 Trojhranny $krabék (& 3,2 mm) D77 3,2 x 75 mm.
Vhodny do drzaku EL 0500. - O ——
0460 GT-D75 - 10,45 Trojhranny $krabak (Z 3,2 mm) D75 3,2 x 75 mm.
Vhodny do drzaku EL 0500. —
0500 BC 1650 - 24,10 Patentovany HSS klikovy zahlubnik s & 16,5 mm
(& stopky 3,2 mm). p.
0502 BC 3200 - 15,40 Klikovy zahlubnik HSS BC 3200 na otvory do 3,0 mm
(stopka & 3,2 mm). f
0504 BC 6300 - 16,85 Klikovy zahlubnik HSS BC 6300 na otvory do 6,3 mm
(stopka & 3,2 mm). ’
0506 BC 8300 - 17,15 Klikovy zahlubnik HSS BC 8300 na otvory do 8,3 mm
(stopka & 3,2 mm). y 1 ’
0508 BC 1040 - 19,40 Klikovy zahlubnik HSS BC 1040 na otvory do 10,4 mm
(stopka & 3,2 mm). . ’
0510 EX 2000 - 14,95 Patentovany HSS klikovy zahlubnik na vnéjsi primér 4-18 mm
(& stopky 3,2 mm). F |!
0520 C12 - 15,95 HSS 90° zahlubnik, @ 12 mm. :
0530 C20 20,80 21,70 HSS 90° zahlubnik, & 20 mm. ‘.E
0540 C30 - 30,80 HSS 90° zahlubnik, @ 30 mm. .
0600 N80 5,65 6,00 Zaoblené britové plochy pro oboustranny odjehlovac. y
Brit probiha po celém obvodu na obou stranach.
Dlouha trvanlivost ostfi.
0610 N80M 42 7.30 7.85 Stejné provedeni jako N 80,
avSak z tvrzené oceli na HRC 68. z INOX oceli. n
0700 BR 1000 - 18,70 HSS cepel se Sroubkem pro zpétny odjehlovac¢ RC 1000. )
0710 BR 2000 - 20,20 HSS cepel se Sroubkem pro zpétny odjehlova¢ RC 2000. )
0720 BR 2200 - 23,30 HSS cepel se sroubkem pro zpétny odjehlova¢ RC 2200. )
"/’
0810 CR 2200 - 21,80 Keramicka cepel — rovna pro Keramicut Il. Obla cepel k
odjehlovani a za¢istovani ploch. Stupen tvrdosti: 1250HV.
0820 CR 2500 - 23,90 Keramicka cepel — v srpovém tvaru na Keramicut II,
srpovita Cepel k odjehlovani hran, stisnénych mist a vyvrtanych
otvord. Specialni tvar cepele umoznuje velmi dobré vedeni
nastroje po povrchu obrobku. Stupen tvrdosti: 1250HV.
(W193) (W554)
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Ruéni vystruznik
Provedeni: HSS, DIN 206-B s levotocivou spiralou 7° a dlouhym kénickym
narezem (cca. 1/3 délky britu). Nerovnomérna roztec zubi zarucCuje presny vyvrt bez
vibraénich stop na materialu. S cylindrickou stopkou, jakoZ i ¢tyrhrannym pohonem.
Bez povrchové Upravy.

Pouziti: Mimoradné vhodny k vyrobé jednotkovych kusl ¢i opravné prace, pouze
k vystruhovani prichozich otvord. Kvili dlouhému konickému zafezu neni vhodny
k opracovani neprichozich otvor s nerovnym dnem. Také vhodny na otvory s
preruSovanym fezem. Pouziva se predevsim na ocelovy material s pevnosti

500 N/mm?2, napf. bézna konstrukéni ocel, ocelovy material do 900 N/mm?,
pevnost jako automatova ocel, uslechtila ocel, nastrojova ocel, popousténa ocel,
litiny a nezZelezné kovy, napft. hlinik, mosaz, méd' a bronz.

Upozornéni: Vratidlo k ruénimu opracovani, viz Z12 1/205.

Vystruzniky

DIN

HSS 206-B

H7

cca.7°

form) at
professional quality

A

Y

°
A
Odcoe ! (LC: : Odcoe ! O{f:' OdC:‘ 0;:' Odcoe‘ t?rzjl;i::i Tlsl‘\:‘.:ry‘oave Litinové Slitiny Al, m’\f’:z
850 1000 1400 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC nad 60 specialni materialy Mg a Al bmnz’
obj. é. e m s S— S— & Le‘e
1500 [ [ ©) O O © © ©

Obj.c.  Jmen. 1500 Délka  Celkova  Ctyfhran Obj.c.  Jmen. 1500 Délka  Celkova  Ctyrhran

2 d, forman) bitul,  délkal; SW @ d, format) bitul,  délkal, sw

mm mm mm mm mm mm mm mm
0200 2,0 15,80 25 50 1,6 1400 14,0 42,10 81 163 11,0
0250 25 16,05 29 58 21 1500 15,0 44,40 81 163 11,0
0300 3.0 15,80 31 62 2,1 1600 16,0 46,20 87 175 12,0
0350 35 18,55 35 71 2,7 1700 17.0 49,10 87 175 12,0
0400 4,0 14,35 38 76 3,0 1800 18,0 54,20 93 188 14,5
0450 45 17,15 41 81 34 1900 19,0 58,20 93 188 14,5
0500 5,0 16,65 44 87 38 2000 20,0 57,10 100 201 16,0
0550 55 18,40 47 93 4,3 2200 22,0 66,20 107 215 18,0
0600 6,0 16,40 47 93 4,3 2400 24,0 76,50 115 231 20,0
0650 6,5 18,85 50 100 4,9 2500 25,0 78,20 115 231 20,0
0700 7.0 18,00 54 107 55 2600 26,0 83,30 115 231 20,0
0750 75 20,50 54 107 55 2800 28,0 106,50 124 247 22,0
0800 80 18,55 58 115 6,2 3000 30,0 112,50 124 247 22,0
0850 85 22,30 58 115 6,2 3200 32,0 124,50 133 265 24,0
0900 9,0 21,10 62 124 7,0 3400 34,0 153,00 142 284 26,0
0950 9,5 22,80 62 124 7,0 3500 35,0 169,00 142 284 29,0
1000 10,0 22,00 66 133 8,0 3600 36,0 177,50 142 284 24,0
1100 11,0 24,50 71 142 9,0 3800 38,0 195,50 152 305 29,0
1200 12,0 26,40 76 152 10,0 4000 40,0 203,00 152 305 32,0
1300 13,0 38,70 76 152 10,0 (W140)

(W140)

Dal$i rozméry, popf. rovné drazkovani dodavame na vyzadani.

Fformat

professional quality

R ———

L1 1/206

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto poloZek je realizovan v kratkém case.

Prodlouzeni zavitniku

K upevnéni ruénich vystruznika,
rucnich zavitnik( a ostatnich
nastroji se ¢tyrhrannym uchytem.

Viz na strane .2 1/206.

1/129

1 Obrabéni



1 Obréabéni

Vystruzniky

Ruéni vystruznik, rychlo-nastavitelny

Provedeni: Pravorezny, s vyménnymi bfity z HSS, vyrobni norma a cylindricka stopka se ¢tyrhranem. i i
Nerovnomérné rozdéleni cepeli zarucuje presny vyvrt bez vibracnich stop na materialu. Vystruznik Ize HSS vyrobni BECK
bezstupriovité nastavovat v definovaném rozmezi. Nastaveni by mélo probihat pomoci kalibraéniho krouzku gorna MAPAL GROUP

(objed. ¢ 4411). Bez povrchové upravy.

Pouziti: Mimoradné vhodny na opravné prace. Pouze k vystruhovani priichozich otvord. Kvali ¢elnimu Sroubu
neni vhodny k opracovani slepych otvord. Pouziva se pfedevsim na ocelovy material s pevnosti 500 N/mm?,
napf. béZna konstrukéni ocel, ocelovy material do 900 N/mm?, pevnost jako automatova ocel, uslechtild ocel,
nastrojova ocel, popousténa ocel, litiny a nezelezné kovy, napft. hlinik, mosaz, méd' a bronz.

Upozornéni: Vratidlo k ruénimu opracovani, viz Z12 1/205. —

R

o o o M INE = e s,
. N?:\?nz h}/?ﬂ()rgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC eonia»idnc a korozi (INOX) Spoecce'z“' materialy Mg a Al bronz.
Obj. é. E— S— S— S— S—
1505 ° ) O O
Obj. & Jmen. Z d, 1505 @ nast. rozmezi Velikost Celkova délka Délka Otvor Klige Poé. noz
BECK I bfitu I,
mm mm mm mm mm
0100 6.4 72,00 6,4- 7,2 000 110 32 30 4
0105 7.2 72,00 7.2- 80 00 110 32 34 4
0110 8,0 72,00 8,0- 9,0 0 115 34 38 5
0115 9,0 75,70 9,0-10,0 1 115 34 43 5
0120 10,0 75,70 10,0-11,0 2 115 34 4,9 5
0125 11,0 75,70 11,0-12,0 3 125 35 4,9 5
0130 12,0 85,00 12,0-13,5 4 135 4 6.2 5
0135 135 95,80 13,5-15,5 5 146 50 7,0 5
0140 155 98,30 15,5-18,0 6 166 60 8,0 5
0145 18,0 106,50 18,0-21,0 7 178 65 9,0 5
0150 21,0 128,00 21,0-24,0 8 195 76 11,0 5
0155 24,0 135,50 24,0-27,5 9 218 82 12,0 5
0160 275 166,50 27,5-31,5 10 245 86 14,5 5
0165 31,5 232,50 31,5-37,0 11 280 98 18,0 6
0170 37,0 300,50 37,0-45,0 12 325 108 20,0 6
0175 45,0 407,00 45,0-55,0 13 370 118 26,0 6
(W141)
L1
Nahradni niiz pro ruéni vystruznik, nastavitelny (N)) HSs
Upozornéni: Dodavame pouze v sadach.
Obj.&  Velikost 150 Délka noze Po&. nozi Obj.&  Velikost 1506 Délka noze Pog. nost
BECK mm Bgs:“lﬂ mm
0000 000 52,40 32 4 0060 6 77,10 60 5
0001 00 52,40 32 4 0070 7 82,10 65 5
0002 0 52,40 34 5 0080 8 102,00 76 5
0010 1 58,30 34 5 0090 9 106,00 82 5
0020 2 61,70 34 5 0100 10 124,50 86 5
0030 3 61,70 35 5 0110 1 191,00 98 6
0040 4 68,90 4 5 0120 12 216,00 108 6
0050 5 71,60 50 5 0130 13 289,00 118 6
(W141) (W141)
Sefizovaci matice pro ruc¢ni vystruzniky, sefizovaci ((D) — 5
__|__ __1 s
Obj.&  Velikost 150 Zavit Obj.&  Velikost 1506 Zavit
BECK BECK |
5000 000 2,54 M5  x0,75 5060 6 3,37 M12,5 x 1,25
5001 00 2,54 M55 x0,75 5070 7 3,78 M14 x 1,25
5002 0 2,54 M65 x0,75 5080 8 4,84 M16  x 1,25
5010 1 2,54 M7  x0,75 5090 9 5,25 M18 x1,25
5020 2 2,54 M7,5 x0,75 5100 10 5,70 M22  x 1,50
5030 3 2,54 M8 x0,75 5110 1 8,65 M25  x 1,50
5040 4 2,54 M9,5 x 1,00 5120 12 11,80 M30 x 1,50
5050 5 2,54 M10,5 x 1,00 5130 13 20,60 M37 x 1,50
(W141) (W141)
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Vystruzniky

Ruéni kuzelovy vystruznik

Provedeni: HSS, DIN 9-B s levotocCivou spiralou cca. 7°. Nerovnomérna rozte¢ zubi zaruduje pfesny vyvrt

bez vibracnich stop na materialu. S cylindrickou stopkou, jakoz i ¢tyfhrannym pohonem. Bez povrchové HSS DIN \§ ;Efg}:l@
Gpravy. 9-B cca. 7°

Poutziti: K vystruhovani konickych vyvrtanych otvor(i na kuzelové ¢epy dle DIN 1, DIN 258, DIN 1447,

DIN 7977 a DIN 7978. Mimoradné vhodny k vyrobé jednotkovych kus ¢i opravné prace, pouze k E

vystruhovani prichozich otvord. Také vhodny na otvory s prerusovanym fezem. Pfedvrtejte cylindrickym 1:50

spiralovym vrtdkem nebo ¢epovym vrtakem.
Pouziva se predevsim pro vrtani v oceli se stupném pevnosti do 500 N/mm?, dale neZelezné kovy, plasty,
oceli do stupné pevnosti 1000 N/mm? a litinové materialy.

Upozornéni: Vratidlo k ruénimu opracovani, viz 212 1/205.

bez povlaku

P P— P— PE—
o o o e 1 N e i,
. N?:"O“z ,J/?,?ﬁz 52 HRC 56 HRC 60 HRC e()“:idnc a korozi (INOX) 5":::;“' materialy Mg a Al bronz
Obj. ¢é. — — — —
1508 ) [ ©) O O O O
Obj. ¢. Jmen. @ Mensi/vétsi @ Délka Celkova délka Otvor klice
Xormn ostri
mm mm mm mm mm
0300 3 19,30 2,90/ 4,06 58 80 3,0
0400 4 21,90 3,90/ 5,26 68 93 3.8
0500 5 23,00 4,90/ 6,36 73 100 4,9
0600 6 27,90 5,90/ 8,00 105 135 6,2
0800 8 43,20 7,90/10,80 145 180 8,0
1000 10 61,00 9,90/13,40 175 215 10,0
1200 12 77,60 11,80/16,00 210 255 11,0
1300 13 90,30 12,80/17,00 210 255 12,0
1400 14 95,40 13,80/18,00 210 255 12,0
1600 16 107,50 15,80/20,40 230 280 14,5
2000 20 140,00 19,80/24,80 250 310 18,0

(W140)

Strojni kuZelovy vystruznik

Provedeni: HSS-E, DIN 2179 s levotoCivou spiralou cca. 45°. Nerovhomérna rozte¢ zubd zarucuje .

presny vyvrt bez vibracnich stop na materialu. S cylindrickou stopkou. Bez povrchové upravy. HSS-E DIN \§ 5&5@
2179

Pouziti: K vystruhovani konickych vyvrtanych otvori na kuzelové ¢epy dle DIN 1, DIN 258, DIN 1447, e is

DIN 7977 a DIN 7978. Mimoradné vhodny pro vyrobu jednotlivych kusd, tak i pro sériovou vyrobu.

Optimalni pfesnost thlu vystuhovaného otvoru pfi pouzivani kyvadlového drzaku. Predvrtejte cepovym E

vrtakem (objed. ¢ 1052). 1:50

Pouziva se predevsim pro vrtani v oceli se stupném pevnosti do 500 N/mm?, déle neZelezné kovy,
plasty, oceli do stupné pevnosti 1000 N/mm? a litinové materialy.

P AP S S T e

Ddc: ‘ %C: : Odc: : %":" Oc:::\ 0;:' OdC:‘ t?rZ':ZécZ:i ol s odoinost Tlsltwlltl?\r\;oave Litinovs Slitiny Al, m’\g‘;iz
1510 [ J [ ©) O O 0 O 0
Obj. & Jmen. & 1510 Mensi/vétsi & Délka Celkova délka @ stopky h9
format) ostfi
mm mm mm mm mm
0200 2,0 24,80 1,90/ 2,86 48 86 3,15
0250 2,5 29,60 2,40/ 3,36 48 86 3,15
0300 3.0 27,00 2,90/ 4,06 58 100 4,00
0400 4,0 27,30 3,90/ 5,26 68 112 5,00
0500 5,0 29,00 4,90/ 6,36 73 122 6,30
0600 6,0 33,20 5,90/ 8,00 105 160 8,00
0800 8,0 49,50 7,90/10,80 145 207 10,00
1000 10,0 63,40 9,90/13,40 175 245 12,50
1200 12,0 79,20 11,80/16,00 210 290 16,00
(W140)
Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé. 1 / 1 3 1

Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obrabéni

Vystruzniky

Vystruznik na nytové otvory

Provedeni: HSS, DIN 311 s levotocivou spiralou a s cca. 25° a dlouhym
konickym nafezem 1:10. Nerovnomérna rozte¢ zub( zarucuje presny vyvrt bez HSS DIN \ﬁ gfg};@
vibracnich stop na materialu. S MK kuzelem. Bez povrchové Gpravy. 311 || S5

Poutziti: K opravé prili§ malych &i prelozenych vyvrtanych otvord. Pouziva se
predevsim na ocelovy material, napf. bézna konstrukéni ocel, automatova ocel,

uslechtila ocel, nastrojova ocel, popousténa ocel, ocel na rychlé obrabéni, litiny,
grafitové litiny a temperované litiny, mékké nezelezné kovy, napr. hlinik a mosaz. m

bez povlaku

el HIUENE N B s
L. Nz/i:‘?nz ,\}/?frgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60“:"% akorozi (INOX) Sp::e'z“' materialy Mg a Al bronz.
Obj. C. —— —— —— —— ——
1512 [ ] @) ©) () O (D)
Obj.é&.  Jmen.@k11 1512 Mensi & Délka ostfi Délka nafezu Celkové délka Pocet zubii MK
mm mm mm mm mm
1000 10 50,10 7,0 95 30 171 4 1
1200 12 54,40 84 105 39 199 4 2
1300 13 54,40 9,1 105 39 199 4 2
1400 14 55,70 9,8 115 42 209 5 2
1500 15 58,60 10,5 125 45 219 5 2
1600 16 61,60 11,2 135 48 229 5 2
1700 17 72,40 11,9 135 51 251 5 3
1800 18 78,60 12,6 145 58 261 5 3
2000 20 86,40 14,0 155 62 271 5 3
2100 21 90,00 14,7 155 62 271 5 3
2200 22 95,40 15,4 165 66 281 5 3
2500 25 109,00 17,5 180 72 296 5 3
2800 28 133,00 19,6 195 78 311 5 3
3000 30 152,00 21,0 195 78 311 5 3
(W140)
Nasuvny vystruznik
:rO\t(:zcienl. HSSVE, I’DINv21 9,’tvarwB, s Iévotocwmj spiralou cc’a. 7°. 3 HSs.E DIN " \g ffo'.lmat
ouziti: K vystruzeni priichozich &i slepych otvorl. K nasunuti do drzéku dle 219 X professional quality
DIN 217 (objed. ¢ 1520). Pouziva se predev§im na ocelovy material, napr. G2y
bézna konstrukéni ocel, automatova ocel, uslechtila ocel, nastrojova ocel,
popousténa ocel, ocel na rychlé obrabéni, litiny, grafitové litiny a temperované
litiny, mékké neZelezné kovy, napr. hlinik a mosaz.
P P— P— P— PE—
I E IR NERIIER IR IR IIE IR s
s N, s 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC o @ koroat INOX) specidini materidly Mg a Al bronz’
Obj. ¢.
1517 [ ] ©) @) O O (3
Obj. & Jmen. & 1517 Délka ostii Celkova délka Brtu
mm format) mm mm mm
2500 25 95,50 32 45 13
2600 26 99,20 32 45 13
2700 27 130,00 32 45 13
2800 28 103,00 32 45 13
3000 30 101,50 32 45 13
3200 32 113,50 36 50 16
3400 34 123,50 36 50 16
3500 35 123,50 36 50 16
3600 36 129,00 40 56 19
3800 38 134,50 40 56 19
4000 40 134,50 40 56 19
4200 42 139,50 40 56 19
4400 44 188,50 45 63 22
4500 45 188,50 45 63 22
4600 46 204,00 45 63 22
4700 47 204,00 45 63 22
4800 48 196,00 45 63 22
5000 50 181,00 45 63 22

(W140)
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Nastrény drzak

Provedeni: DIN 217, kuzel 1:30. S MK kuzelem.
Objem dodavky: Pfitlacna matice, krouzek unasece a pruzinova desticka DIN D:I ’gfg};@
DIN 6888. 217 MK 3-4

Pouziti: Na nasuvné vystruzniky (objed. ¢ 1517).

Obj.é&  Jmen.& 1520 Celkovadélka  ProDIN219 MK
m gt il i — e
0013 13 109,00 250 25-30 3
0016 16 119,50 261 31-35 3
0019 19 143,00 298 36-42 4
0022 22 178,00 312 44-50 4
(W140)

Sada vystruznik{ na trysky

Provedeni: Ze specialni nastrojové oceli, s induktivnim tvrzenim, zabrus,
konicky tvar. 5-hranny, tvar ve ¢tyrhranném hacku k upevnéni na kovovy drzak.

Dodavame v plastovém pouzdru.

Pouziti: K cisténi trysek.

Obj. & Obsah sady 1513
—
0050 11 vystruznikii & 0,60; 0,65; 0,70; 0,80; 0,85; 0,90; 24,60

1,00; 1,30; 1,50; 1,70; 1,90 mm
1 poniklovany kovovy drzak

(W175)

Strojni vystruznik

Provedeni: HSS-E, DIN 212-1 (jmenovity @ 1,0-3,5 mm) nebo DIN 212-2
(jmenovity & 4,0-20,0 mm) s levotogivou spiralou cca. 7°, kratky nafez a HSS-E DIN H7
nerovnomérna rozte¢ zubd. Tim Ize docilit éistého a pfesného otvoru. 212-1/2 s

S cylindrickou stopkou. Tolerance h9.

Pouziti: K vystruhovani priichozich otvorl. PouZiva se predevsim na ocelovy

material, napf. bézna konstrukéni ocel, automatova ocel, uslechtila ocel, F
nastrojova ocel, popousténa ocel, ocel na rychlé obrabéni, litiny, grafitové litiny

a temperované litiny, mékké neZelezné kovy, napf. hlinik a mosaz. 1531 Eg‘;!{‘@

bez povlaku

e

1535 BECK
TiN e
P— P— "
o oo oo e o 11 s,
N?:"?nz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC G!Jn:dHC s"::e'fe'"' materialy Mg a Al bronz.
Obi. . — —
1531 10 4 6 18 12
1535 12 8
obi.é. Jmen. 1531 1535 Délka  Celkovd @ stopky obi.é. Jmen. 1531 1535 Délka  Celkova @ stopky
¢  formaD  BECK| ostfi délka h9 ¢  formaD)  BECK ostfi délka h9
mm TiN mm mm mm mm TiN mm mm mm
0100 1,0 19,05 = 55 34 1,0 0650 6,5 17,90 = 28,0 101 6,3
0120 1,2* 18,65 = 7,5 38 12 0700 7,0 17,90 = 31,0 109 7.1
0140 14" 17,40 = 8,0 40 14 0750 75 19,85 = 31,0 109 71
0150  1,5* 14,85 = 8,0 40 15 0800 8,0 18,40 45,40 33,0 117 8,0
0160  1,6* 16,35 = 9,0 43 1,6 0850 85 23,40 = 33,0 117 8,0
0180  1,8* 16,35 = 10,0 46 1,8 0900 9,0 23,40 = 36,0 125 9,0
0200 2,0* 13,90 = 11,0 49 2,0 0950 95 23,50 = 36,0 125 9,0
0220 22* 17,35 = 12,0 53 2,2 1000 10,0 21,80 53,40 38,0 133 10,0
0250 2,5 13,90 = 14,0 57 2,5 1100 11,0 32,10 = 41,0 142 10,0
0280 2,8* 18,00 = 15,0 61 2,8 1200 12,0 33,30 77,60 44,0 151 10,0
0300 3,0 12,35 35,00 15,0 61 3,0 1300 13,0 37,10 = 44,0 151 10,0
0320 32" 17,00 = 16,0 65 32 1400 14,0 38,50 = 47,0 160 12,5
0350 35" 14,50 = 18,0 70 35 1500 15,0 39,60 = 50,0 162 12,5
0400 4,0 13,90 35,20 19,0 75 4,0 1600 16,0 41,50 = 52,0 170 12,5
0450 45 14,50 = 21,0 80 45 1700 17,0 48,40 = 54,0 175 14,0
0500 5,0 14,85 34,00 23,0 86 5,0 1800 18,0 49,70 = 56,0 182 14,0
0550 5,5 16,85 = 26,0 93 5,6 1900 19,0 58,50 = 58,0 189 16,0
0600 6,0 15,10 36,30 26,0 93 5,6 2000 20,0 54,00 = 60,0 195 16,0
(W140) (W141) (W140) (W141) *Tvar B



1 Obrabéni

Vystruzniky

Strojni vystruznik

Provedeni: HSS-E, DIN 208-B, s levotocivou spiralou cca. 7°, kratky DIN
narez a nerovhomérna rozte¢ zub(. Tim Ize docilit istého a presného HSS-E H7 { P TN
otvoru. S MK kuZelem. 208-B N e AII&

Poutziti: K vystruhovani priichozich otvord. Pouziva se predevsim

na ocelovy material, napf. bézna konstrukéni ocel, automatova ocel, m
< s o v . o i
uslechtila ocel, nastrojova ocel, popousténa ocel, ocel na rychlé obrabéni, — | ==

Irﬁ::?,k grranfg;);/z litiny a temperované litiny, mékké neZelezné kovy, napr. 1537 5&3};!‘5‘@
1541 BECK
TiN
el I o I I o I o I N N Tza::::zv*'l II .
) e N, o, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC P a korezi (NOX) speciéini materidly Mga Al bronz
Obj. ¢.
1537 10 8 5 4 4 6 18 12
1541 12 10 5 8
obi.c.  Jmen. 1537 1541 Delka  Celkovd MK obi.c.  Jmen. 1537 1541 Délka  Celkova MK
@ format)  BECK ostii délka ? format)  BECK ostii délka
mm TiN mm mm mm mm mm
1000 10 31,50 76,30 38 168 1 1900 19 52,50 - 58 223 2
1100 1 34,40 - 41 175 1 2000 20 52,50 129,00 60 228 2
1200 12 33,80 83,60 44 182 1 2200 22 59,00 - 64 237 2
1300 13 35,60 - 44 182 1 2400 24 70,00 - 68 268 3
1400 14 36,20 88,30 47 189 1 2500 25 71,80 = 68 268 3
1500 15 44,00 107,50 50 204 2 2600 26 77,20 - 70 273 8]
1600 16 44,50 110,00 52 210 2 2800 28 85,00 - 7 277 3
1700 17 47,70 - 54 214 2 3000 30 88,00 - 73 281 3
1800 18 49,40 122,00 56 219 2 3200 32 116,00 - 77 317 4
(W140) (W141) (W140) (W141)

NC strojni vystruznik

Provedeni: HSS-E, konstrukéni rozméry jsou podobné jako DIN 212. Centrovani
do & 3,70 mm oboustranné s 90° masivnim hrotem, nad tim s vnitfnim HSS-E ~DIN gll§ 5&5@
centrovanim, s rovnou stopkou s @ pro standardni uchyceni do hydraulického 212 4=

a precizné presného sklicidla. Diky velmi malé toleranci stopek se znatelné
zdokonaluje presnost upnuti. S cylindrickou stopkou, tolerance h6. Bez
povrchové Upravy.

Tolerance definované pro vystruzniky vyrobcem:

— Uplny pramér, jakoz i 1/10 mm rozméry H7, W
—1/100 mm rozméry od @ 1,01 do 5,03 mm o /

0,000/+0,004 mm, nad & 5,03 mm 0,000/+0,005 mm.

Pouziti: K vystruhovani priichozich otvord, kvali kratkému narezu (od 3,8 mm) je
vhodny pouze ¢astecné k vystruhovani neprichozich otvor( s nerovnym dnem.
CLC: ! OdC;I I CLC: ! I 0;:' I 0;:‘ I 0;:' I 0;:' 18r3?2éc2:i 0ce s cnoat Ti;\:;‘ianCZVéI Litinové I Slitiny Al, I m"ies‘;z
Nii?nz ,J/?mo, J/ﬁ):, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60"ra4dnc @ korozi (INOX) 5“:;;2"‘ materialy Mg a Al bronz
Obj. ¢.
1545 12 10 8 2 4 4 10 18 14
Obj.&  Jmen. 1545 Délka Celkova @ stopky Obj.&  Jmen. 1545 Délka Celkova @ stopky
@ format) ostri délka h6 %) format) ostri délka h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
0100 1,00 16,05 6 35 1 0199 1,99 14,65 1 49 2
0101 1,01 16,05 6 35 1 0200 2,00 11,90 1 49 2
0102 1,02 16,05 6 35 1 0201 2,01 14,90 1" 49 2
0103 1,03 16,05 6 35 1 0202 2,02 14,90 1 49 2
0150 1,50 11,80 8 40 2 0203 2,03 14,90 1 49 2
0151 1,51 13,80 9 43 2 0210 2,10 13,70 1 49 2
0152 1,52 13,80 9 43 2 0220 2,20 13,70 12 53 2
0153 1,53 13,80 9 43 2 0230 2,30 13,70 12 53 3
0160 1,60 13,40 9 43 2 0240 2,40 13,70 14 57 8
0170 1,70 13,40 9 43 2 0247 247 14,90 14 57 3
0180 1,80 13,40 10 46 2 0248 2,48 14,90 14 57 3
0190 1,90 13,40 10 46 2 0249 2,49 14,90 14 57 3
0197 1,97 14,65 1 49 2 0250 2,50 11,65 14 57 3
0198 1,98 14,65 1" 49 2 0251 2,51 14,90 14 57 3
(W144) (W144)

pokracovani na nasledujici strané
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Vystruzniky

NC strojni vystruznik

pokracovani
Obj.&  Jmen. 1545 Délka Celkova @ stopky Obj.&  Jmen. 1545 Délka Celkova @ stopky
&z format) ostHi délka h6 2 Frmi=) ostHi délka h6

mm mm mm mm mm mm mm mm
0252 2,52 14,90 14 57 3 0650 6,50 15,55 28 101 6
0253 2,53 14,90 14 57 3] 0660 6,60 15,55 28 101 6
0260 2,60 14,20 14 57 3 0670 6,70 15,55 28 101 6
0270 2,70 14,20 15 61 3 0680 6,80 15,55 31 109 8
0280 2,80 14,20 15 61 3 0690 6,90 15,55 31 109 8
0290 2,90 14,20 15 61 3 0700 7.00 15,55 31 109 8
0297 2,97 15,50 15 61 3 0710 7.10 16,70 31 109 8
0298 2,98 15,50 15 61 3 0720 7,20 16,70 31 109 8
0299 2,99 15,50 15 61 3 0730 7.30 16,70 31 109 8
0300 3,00 10,60 15 61 8 0740 7.40 16,70 31 109 8
0301 3,01 15,50 16 65 4 0750 7,50 16,70 31 109 8
0302 3,02 15,50 16 65 4 0760 7.60 17,55 33 117 8
0303 3,03 15,50 16 65 4 0770 7.70 17,55 33 117 8
0310 3,10 13,40 16 65 4 0780 7.80 17,55 33 117 8
0320 3.20 13,40 16 65 4 0790 7.90 17,55 33 117 8
0330 3,30 13,40 16 65 4 0797 7,97 17,00 33 117 8
0340 3,40 13,40 18 70 4 0798 7.98 17,00 33 117 8
0350 3,50 11,65 18 70 4 0799 7.99 17,00 33 117 8
0360 3,60 14,90 18 70 4 0800 8,00 14,90 83} 117 8
0370 3,70 14,90 18 70 4 0801 8,01 17,00 33 117 8
0380 3,80 14,90 19 75 4 0802 8,02 17,00 38 117 8
0390 3,90 14,90 19 75 4 0803 8,03 17,00 33 117 8
0397 3,97 16,30 19 75 4 0810 8,10 20,70 33 117 8
0398 3,98 16,30 19 75 4 0820 8,20 20,70 33 117 8
0399 3,99 16,30 19 75 4 0830 8,30 20,70 33 117 8
0400 4,00 11,40 19 75 4 0840 8,40 20,70 33 117 8
0401 4,01 16,30 19 75 4 0850 8,50 18,75 88 117 8
0402 4,02 16,30 19 75 4 0860 8,60 19,50 36 125 10
0403 4,03 16,30 19 75 4 0870 8,70 19,50 36 125 10
0410 4,10 14,65 19 75 4 0880 8,80 19,50 36 125 10
0420 4,20 14,65 19 75 4 0890 8,90 19,50 36 125 10
0430 4,30 14,65 21 80 5 0900 9,00 17,70 36 125 10
0440 4,40 14,65 21 80 5 0901 9,01 21,60 36 125 10
0450 4,50 12,35 21 80 5 0902 9,02 21,60 36 125 10
0460 4,60 14,70 21 80 5 0903 9,03 21,60 36 125 10
0470 4,70 14,70 21 80 5 0910 9,10 19,80 36 125 10
0480 4,80 14,70 23 86 5 0920 9,20 19,80 36 125 10
0490 4,90 14,70 23 86 5 0930 9,30 19,80 36 125 10
0497 4,97 16,55 23 86 5 0940 9,40 19,80 36 125 10
0498 4,98 16,55 23 86 5 0950 9,50 19,75 36 125 10
0499 4,99 16,55 23 86 5 0960 9,60 19,80 38 133 10
0500 5,00 11,70 23 86 5 0970 9,70 20,20 38 (1138 10
0501 5,01 16,55 23 86 5 0980 9,80 20,20 38 133 10
0502 5,02 16,55 23 86 5 0990 9,90 20,20 38 133 10
0503 5,03 16,55 28 86 5 0997 9,97 21,60 38 (II88 10
0510 5,10 15,25 23 86 5 0998 9,98 21,60 38 133 10
0520 5,20 15,25 23 86 5 0999 9,99 21,60 38 133 10
0530 5,30 15,25 23 86 5 1000 10,00 18,75 38 133 10
0540 5,40 15,25 26 93 6 1001 10,01 21,60 38 133 10
0550 5,50 13,70 26 93 6 1002 10,02 21,60 38 133 10
0560 5,60 14,70 26 93 6 1003 10,03 21,60 38 133 10
0570 5,70 14,70 26 93 6 1100 11,00 25,90 41 142 10
0580 5,80 14,70 26 08! 6 1197 11,97 33,20 44 151 10
0590 5,90 14,70 26 93 6 1198 11,98 33,20 44 151 10
0597 5,97 16,55 26 93 6 1199 11,99 33,20 44 151 10
0598 5,98 16,55 26 93 6 1200 12,00 26,80 44 151 10
0599 5,99 16,55 26 93 6 1300 13,00 28,30 44 151 10
0600 6,00 12,70 26 93 6 1400 14,00 29,40 47 160 14
0601 6,01 17,00 28 101 6 1500 15,00 30,40 50 162 14
0602 6,02 17,00 28 101 6 1600 16,00 31,30 52 170 14
0603 6,03 17,00 28 101 6 1700 17,00 36,80 54 175 14
0610 6,10 15,60 28 101 6 1800 18,00 38,00 56 182 14
0620 6,20 15,65 28 101 6 1900 19,00 44,50 58 189 16
0630 6,30 15,55 28 101 6 2000 20,00 42,60 60 195 16
0640 6,40 15,55 28 101 6 (W144)

(W144)
Vy:robkyvoznaéené vsyrr_lbolen_l [ ngjsou na s!(ladvé. 1 / 1 3 5
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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Strojni vystruznik, TK

Provedeni: Tvrdokov do jmenovitého @& 9,0 mm, tvrdokov od jmenovitého
@ 10,0 mm, DIN 8093, levotogivé spiréla cca. 7°, s diouhym bfitem, 1«  PIN Ty \§ IR Eﬁg};@
kratkym zafezem a nerovnomérnou rozteéi zubii. Tim Ize docilit Cistého a 8093 = [
presného otvoru.
S cylindrickou stopkou. Tolerance h7. Bez povrchové tpravy.
Pouziti: K vystruhovani priichozich otvord, kvili kratkému néfezu je vhodny
pouze ¢astecné k vystruhovani neprichozich otvord s nerovnym dnem.
Pouziva se predevsim na vysoce legované a tvrzené oceli do 52 HRC, litiny,
mékké nezelezné kovy, napf. hlinik a mosaz.
odc:l odcoe : 0;:' odcoe' 0::' (:f:' t?rrzl?l;?:::i Ol s cdolnos Tlvsl'iltti:;?ave Litinové Slitiny Al, "':’(',es:z
N?:‘?nz N‘ /?,?ﬁ, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC st;':idnc a korozi (INOX) s”::eif:"‘ materialy Mg a Al bronz.
obj. é. — —
1546 () (] (] O [ J [ ] [ ] [ ]
Obj.é.  Jmen. 1546 Délka Celkova @ stopky Obj.¢&.  Jmen. 1546 Délka Celkova @ stopky
) format ostfi délka h9 ) format) ostfi délka h9
mm mm mm mm mm mm mm mm
0100 1,0 25,50 55 34 1.0 0350 35 35,00 18,0 70 35
0120 1.2 27,00 75 38 1,2 0400 4,0 36,10 19,0 75 4,0
0140 1.4 27,00 8,0 40 14 0450 4,5 42,40 21,0 80 4,5
0150 15 22,80 8,0 40 15 0500 5,0 43,60 23,0 86 5,0
0180 1.8 32,30 9,0 46 1,8 0600 6,0 52,90 26,0 93 5,6
0200 2,0 26,40 11,0 49 2,0 0700 7.0 63,30 31,0 109 71
0220 2,2 34,40 12,0 53 2,2 0800 8,0 66,90 33,0 17 8,0
0250 25 30,40 14,0 57 25 0900 9,0 76,10 36,0 125 9,0
0280 28 35,50 15,0 61 2,8 1000 10,0 54,60 38,0 133 10,0
0300 3,0 31,30 15,0 61 3,0 1100 11,0 68,10 41,0 142 10,0
0320 32 36,80 16,0 65 32 1200 12,0* 62,60 44,0 151 10,0
(W146) (W1486) * Dle vyrobni normy.
Strojni vystruznik, TK
Provedeni: Tvrdokov, DIN 8094, s levotocivou spiralou cca. 7°, dlouhy bfit,
kratky narez a nerovhomeérna roztec¢ zubi. Tim Ize docilit ¢istého a presného TK DIN H7 ’Efg};w
otvoru. S MK kuZelem. Bez povrchové Upravy. 8094 o
Pouziti: K vystruhovani prichozich otvor(, kvili kratkému narezu je vhodny
pouze Castecné k vystruhovani nepriichozich otvorl s nerovnym dnem.
Pouziva se predevsim na vysoce legované a tvrzené oceli do 42 HRC, litiny,
mkk nezelezns kow, napr. hiik a mosaz. e —w—0
=z e 11 Bl e I N = L = B
Nf:‘?“, ,\‘1/?,?& 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC akorozi (INOX) s":iz"‘ materialy Mg a Al bronz
Obj. é. E— S—
1549 ) ] ] [ ] ) ]
Obj.&  Jmen. 1549 Délka Celkova MK Obj.&  Jmen. 1549 Délka Celkova MK
? format) ostfi délka 2z Tommat ostfi délka
mm mm mm mm mm mm
1000 10 66,90 38 168 1 1900 19 109,50 58 223 2
1100 1 71,90 41 175 1 2000 20 102,50 60 228 2
1200 12 67,50 44 182 1 2200 22 117,50 64 237 2
1300 13 73,00 44 182 1 2400 24 146,00 68 268 3]
1400 14 78,50 47 189 1 2500 25 146,00 68 268 3]
1500 15 86,40 50 204 2 2600 26 161,00 70 273 3
1600 16 89,50 52 210 2 2800 28 202,50 71 277 3]
1700 17 98,00 54 214 2 3000 30 189,50 73 281 3]
1800 18 91,90 56 219 2 (W146)

(W146)




NC strojni vystruznik, tvrdokov

Provedeni: tvrdokov, konstrukéni rozméry jsou podobné jako DIN 212. Centrovani
s 90° masivnim hrotem, s rovnou stopkou s @ pro standardni uchyceni do
hydraulického a precizné presného skli¢idla. Diky velmi malé toleranci stopek se
znatelné zdokonaluje presnost upnuti. S cylindrickou stopkou. Tolerance h6. Bez
povrchové Upravy.

Tolerance definované pro vystruzniky vyrobcem:

— uplné priméry, jakoz i 1/10 mm rozméry odpovidaji H7,

— 1/100 mm rozméry od @ 1,01 do 5,03 mm vykazuiji toleranci 0,000/+0,004 mm
nad @ 5,97 do 12,03 mm vykazuiji toleranci 0,000/+0,005 mm.

Pouziti: K vystruhovani prichozich otvord, kvali kratkému narezu je vhodny pouze
&astecné k vystruhovani neprichozich otvori s nerovnym dnem. PouZiva se
predevsim na vysoce legované a tvrzené oceli do 52 HRC, litiny, mékké nezelezné

MTK

~DIN
212

H7

cca.7°

71N

Vystruzniky

form) at
professional quality

T —

kovy, napf. hlinik a mosaz.
0:: ! Odcj : odC: ! I O::' I cif:‘ I Odc:' 0;:‘ I t?y%?:ins:i Ocet s cdlnost Ti;ﬁ:ﬁ:zZVé Litinové Slitiny Al, mM:s:z
s N, N, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC o & koroat INOX) speciaini materidly I Mg a Al I bronz’

Obj. ¢.

1581 [ J [ ] [ ] [ ] ©) [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Obj.&  Jmen. 1581 Délka Colkovd  @stopky Obj.&  Jmen. 1581 Délka Colkovd  @stopky

&z format) ostfi délka h6 2 format) ostfi délka h6
mm mm mm mm mm mm mm mm
0100 1,00 40,10 6 50 4 0598 5,98 57,50 26 93 6
0200 2,00 46,50 12 50 4 0599 5,99 57,50 26 93 6
0201 2,01 46,50 12 50 4 0600 6,00 57,50 26 93 6
0202 2,02 46,50 12 50 4 0601 6,01 57,50 26 93 6
0240 2,40 46,50 16 60 4 0602 6,02 57,50 26 93 6
0250 2,50 46,50 16 60 4 0603 6,03 57,50 26 93 6
0300 3,00 46,50 17 64 4 0610 6,10 71,50 28 101 8
0301 3,01 46,50 17 64 4 0620 6,20 71,50 28 101 8
0302 3,02 46,50 17 64 4 0640 6,40 71,50 28 101 8
0303 3,03 46,50 17 64 4 0650 6,50 71,50 28 101 8
0310 3,10 46,50 18 68 4 0660 6,60 71,50 28 101 8
0320 3,20 46,50 18 68 4 0670 6,70 71,50 28 101 8
0340 3,40 46,50 20 74 4 0690 6,90 71,50 31 109 8
0350 3,50 46,50 20 74 4 0700 7.00 71,50 31 109 8
0360 3,60 46,50 20 74 4 0710 7.10 71,50 31 109 8
0370 3,70 46,50 20 74 4 0720 7.20 71,50 31 109 8
0380 3,80 46,50 21 77 4 0750 7.50 71,50 31 109 8
0390 3,90 46,50 21 77 4 0770 7,70 71,50 33 17 8
0399 3199 46,50 21 77 4 0790 7.90 71,50 33 117 8
0400 4,00 46,50 21 77 4 0797 7,97 71,50 33 117 8
0401 4,01 46,50 21 77 4 0798 7.98 71,50 33 117 8
0402 4,02 46,50 21 77 4 0800 8,00 71,50 33 117 8
0403 4,03 46,50 21 77 4 0801 8,01 71,50 33 17 8
0410 4,10 57,50 21 77 4 0802 8,02 71,50 33 117 8
0420 4,20 57,50 21 82 6 0803 8,03 71,50 33 17 8
0430 4,30 57,50 23 82 6 0810 8,10 87,70 33 117 10
0440 4,40 57,50 23 82 6 0820 8,20 87,70 33 117 10
0450 4,50 57,50 23 82 6 0850 8,50 87,70 33 117 10
0460 4,60 57,50 23 82 6 0860 8,60 87,70 33 117 10
0480 4,80 57,50 26 93 6 0890 8,90 87,70 36 125 10
0490 4,90 57,50 26 93 6 0900 9,00 87,70 36 125 10
0498 4,98 57,50 26 93 6 0920 9,20 87,70 36 125 10
0499 4,99 57,50 26 93 6 0950 9,50 87,70 36 125 10
0500 5,00 57,50 26 93 6 0990 9,90 87,70 41 133 10
0501 5,01 57,50 26 93 6 0999 9,99 87,70 41 133 10
0502 5,02 57,50 26 93 6 1000 10,00 87,70 41 133 10
0503 5,03 57,50 26 93 6 1001 10,01 87,70 41 133 10
0510 5,10 57,50 26 93 6 1002 10,02 87,70 41 133 10
0520 5,20 57,50 26 93 6 1003 10,03 87,70 41 150 10
0530 5,30 57,50 26 93 6 1197 11,97 115,50 44 150 12
0540 5,40 57,50 26 93 6 1199 11,99 115,50 44 150 12
0550 5,50 57,50 26 93 6 1200 12,00 115,50 44 150 12
0560 5,60 57,50 26 93 6 1201 12,01 115,50 44 150 12
0570 570 57,50 26 93 6 1202 12,02 115,50 44 150 12
0590 5,90 57,50 26 93 6 1203 12,03 115,50 44 150 12
(W145) (W145)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

Dal$i rozméry jsou dostupné na vyzadani.

1/137

1 Obrabéni



NC strojni vystruznik, tvrdokov

Provedeni: Tvrdokov, podobné dle DIN 8093, pravorfezny, zkrutové

drazkovani, EU déleni, k upnuti do hydraulického, smrstovaciho a precizné MTK DIN H7 BECK
presného sklicidla. TIAIN povrchova aprava. Na licovani H7. 8093-2 APAL GROUD
Pouziti: K vystruhovani prichozich otvora. Pouziva se predevsim na vysoce
legované a tvrzené oceli do 52 HRC a litiny.
Odcoe : 0::' od“':' (L°:' 3&?3?;; Litinoveé "’::es:z
Nfrf‘?“z 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC soniidnc materidly Mg a Al bronz
Obj. €. —
1582 15 6 4 16
Obj.&  Jmen. Délka Celkova @ stopky Obj.&  Jmen. 1582 Délka Celkova @ stopky
) ostii délka h6 ) BECK | ostii délka hé
mm mm mm mm mm [ TAIN_| mm mm mm
0100 1,0 6 50,0 3 0600 6,0 81,90 26 93,0 6
0150 15 9 50,0 3] 0650 6,5 105,50 28 101,0 6
0200 2,0 12 50,0 3 0700 7,0 105,50 31 109,0 8
0250 25 16 60,0 & 0750 75 105,50 31 109,0 8
0300 3,0 17 65,0 4 0800 8,0 105,50 33 117,0 8
0320 32 18 65,0 4 0850 85 124,50 & 117,0 8
0350 35 18 75,0 4 0900 9,0 124,50 36 125,0 10
0400 4,0 19 75,0 4 0950 &R 124,50 36 125,0 10
0450 45 21 80,0 6 1000 10,0 124,50 38 133,0 10
0500 5,0 23 93,0 6 1200 12,0 159,50 44 151,0 12
0550 5ib) 81,90 26 93,0 6 (W141)

(W141)




Prehled - rucni a strojni zavitniky

Druh zévitu
Barevny krouzek
Obj. &.

Rozsah zavitti

pro priichozi zavit

pro zavity do slepych
otvordi

Typ/tvar

Material

Rozmezi tolerance
Povrch

Strana

1604
M1-M30
<3xD

<3xD

HSS
1SO 2 6H

1/151

Skupina materialt

Ocel

do
56 HRC

Ocel

do
60 HRC

Obrabéni
tvrdé oceli

nad
60 HRC

Litinové
materily

Slitiny Al,
Mg a Al

Méd,
mosaz,
bronz

® doporuceny

© vhodny

M M-LH MF
1618 1612 1627
M2-M20 M3-M20 M2-M52
<3xD <3xD <3xD
<3xD <3xD <3xD

INOX N N
HSS-E HSS HSS
IS0 2 6H 1S02 6H IS0 2 6H
[bez povii] [bez povak] [bez poviak]
1/152 1/152 1/153
[ ] ([ ] ([ ]

[ ] ([ ] ([ ]
© © ©
(@) o (@)
(] © ©
(@) O (@)
© 0 ©
[ ] ([ ] ([ ]
[ ] ( ([ ]

O podminéné vhodny

BSW

1635
W1/8"-W 1"
<3xD

<3xD

HSS
stredni

1/154

G UNF UNC
1640 1650 1647
cggr  © 10 _'18 f' ¢ 11:24‘
<3xD <3xD <3xD
<3xD <3xD <3xD
N N N
HSS HSS HSS

1S0 228/1 2B 28

[oez o] [bez povit] [bez poviska]

1/155 1/155 1/156

[ ] [ Y
o [ Y
© © o
O @) O
© © ©
O @) O
© © ©
o [ Y
[ ] [ ®



Druh zévitu
Barevny krouzek
Obj. &.

Rozsah zavitii

pro priichozi zavit

pro zavity do slepych
otvorti

Typ/tvar

Material

Rozmezi tolerance
Povrch

Strana

Piehled - rucni a strojni zavitniky

1649

M3-M10

HSS

1/162

Skupina materialt

Ocel
do
850
N/mm?

Ocel

1000
N/mm?

Ocel
do
1400
N/mm?

Ocel

do
42 HRC

Ocel

do
52 HRC

Ocel

do
56 HRC

Ocel

do
60 HRC

Obrabéni
tvrds oceli

nad
60 HRC

......

Litinové
materily

Slitiny Al,
Mg a Al

Méd,
mosaz,
bronz

® doporuceny

1651
M3-M10

<1xD

HSS

1/163

© vhodny O podminéné vhodny

1673
M2-M20

<3xD

N/B
HSS-E
1S0 2 6H

1/169

1738

M3-M20

<15xD

NR 15/C
HSS-E

1S0 2 6H

1/170

NPT

1670
1/16"-1"
<156xD
<16xD

N/C

HSS-E

1/170




Prehled - strojni zavitniky

Druh zavitu M M M M M M M M M M
Barevny krouzek Zluty Zluty Zluty Zluty Zluty zeleny zeleny zeleny zeleny zeleny
Obj. €. 1676 1679 1678 1682 1671 1683 1672 1684 1700 1674
Rozsah zavitli M1-M10 M3-M30 M1,4-M30 M2-M30 M2-M30 M2-M30 M3-M20 M2-M30 M3-M20 M3-M20
pro priichozi zavit <3xD <3xD <3xD <3xD <3xD

2:30‘:';"“Vd°s'e"7°h <3xD <3xD <3xD <3xD  <3xD
Typ/tvar N/B N/B N/B NR 40/C N/C N/B N/B NR 40/C NR 40/C N/C
Material HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Rozmezi tolerance IS0 2 6H IS0 2 6H IS0 2 6H 1S0 2 6H ISO2 6H I1SO 2 6H 1S0 2 6H 1S0 2 6H IS0 2 6H 1S0 2 6H
Povrch forac. v e forac v e TiN fprac. v e TiN fprec. v e TiN fproc. v e TiN TiN
Strana 1172 1172 1172 1173 1173 1174 1174 1/175 1/175 1/175

Skupina materialt

& ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
N/mm?
Ocel
E ° ° ° ° °
N/mm?
Ocel
do
1400
N/mm?
Ocel
do
42 HRC
Ocel
do
52 HRC
Ocel
do
56 HRC
Ocel
do
60 HRC
Obrabéni.
tvrdé oceli
nad
60 HRC
© )
meteiy © © ©
Sty 4 © © © © © © ©
Med,
bronz

® doporuceny © vhodny O podminéné vhodny



Druh zévitu
Barevny krouzek
Obj. &.

Rozsah zaviti

pro priichozi zavit

pro zavity do slepych
otvorti

Typ/tvar

Material

Rozmezi tolerance
Povrch

Strana

modry

1686

M2-M30

<3xD

INOX/B

HSS-E

IS0 2 6H

1176

Skupina materialt

Ocel
do
850
N/mm?

Ocel
do
1000
N/mm?

Ocel
do
1400
N/mm?

Ocel

do
42 HRC

Ocel

do
52 HRC

Ocel

do
56 HRC

Ocel

do
60 HRC

Obrabéni
tvrds oceli

nad
60 HRC

......

Litinové
materily

Slitiny Al,
Mg a Al

Méd,
mosaz,
bronz

® doporuceny

© vhodny

Pfehled - strojni zavitniky

H

O podminéné vhodny

M M M
modry modry modry modry
1675 1698 1694 1699
M3-M20 M3-M20 M2-M20 M2-M20
<3xD <3xD <3xD <3xD
INOX/B INOX/B INOX/B INOX/B
HSS-E HSS-E HSS-E PM HSS-E PM
IS0 2 6H IS0 2 6H I1SO2 6H I1SO2 6H
[eprac. v pare| TN ] [bez poviaku| [N ]
1/176 1/176 1/176 1/176
[} [} () o
[} [} o o

modry
1693
M2-M30

<3xD

INOX/B
HSS-E
BHX
[sirius" |

1/176

M
modry
1690

M3-M30

<3xD

INOX/C

HSS-E
1S0 2 6H

1178

M
modry
1701

M2-M30

<3xD
INOX/C

HSS-E
IS0 2 6H
forac. v pire]

1178

modry
1703

M3-M20

<3xD

INOX/C
HSS-E PM
IS0 2 6H

1179

modry
1704

M3-M20

<3xD
INOX/C
HSS-E PM
IS0 2 6H
TiN

1179




Prehled - strojni zavitniky

¥ l '
M M M M

Druh zavitu M M M M M M

Barevny krouzek modry modry cerveny cerveny cerveny cerveny cerveny cerveny cerveny cerveny
Obj. €. 1691 1707 1705 1708 1710 1709 1728 1711 1711 1712
Rozsah zavitli M3-M20 M3-M20 M2-M24 M3-M20 M2-M24 M6-M20 M3-M20 M5-M10 M5-M12 M3-M20
pro priichozi zavit <3xD <3xD <3xD <3xD <3xD

2:30‘:';"“Vd°s'°"7°h <3xD <3xD <3xD <3xD  <3xD
Typ/tvar INOX R 40/C INOX/C Syncro H/B H/B H/B H/B H/B H/E H/C HR 40/C
Material HSS-E HSS-E PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E PM HSS-E PM HSS-E
Rozmezi tolerance IS0 3 6G IS0 2 6H IS0 2 6H 1S0 2 6H 1S0 2 6H I1SO2 6H 1S0 2 6H 1S0 2 6H 6HX 1S0 2 6H
Povrch forac. v e fprac. v e [Tien ] [iaiN_] [miaN ] [miaIN "]
Strana 1/179 1/180 1/180 1/180 1/180 1/180 1/181 1/181 1/182 1/182

Skupina materialt

850 [ J [} [}
N/mm’
Ocel
1060 [ J [ J [} [ [} o [} [}
N/mm’
Ocel
1400 © © (D) O O [} [ ) [}
N/mm?
Ocel
Azd:RC 0 O 0
Ocel
do
52 HRC
Ocel
do
56 HRC
Ocel
do
60 HRC
Obrébéni
tvrdé oceli
nad
60 HRC
b [} [}
Lo
matoily O ©
Slitiny Al,
Vo s Al O ©
Méd,
mosas.
bronz

® doporuceny © vhodny O podminéné vhodny



Druh zévitu
Barevny krouzek
Obj. &.

Rozsah zaviti

pro priichozi zavit

pro zavity do slepych
otvorti

Typ/tvar

Material

Rozmezi tolerance
Povrch

Strana

M

cerveny
1714

M3-M20

<3xD
H/C
HSS-E
IS0 2 6H
forec. vt

1/182

Skupina materialt

Ocel
do
850
N/mm?

Ocel

1000
N/mm?

Ocel
do
1400
N/mm?

Ocel

do
42 HRC

Ocel

do
52 HRC

Ocel

do
56 HRC

Ocel

do
60 HRC

Obrabéni
tvrds oceli

nad
60 HRC

uuuuuu

Litinové
materily

Slitiny Al,
Mg a Al

Méd,
mosaz,
bronz

® doporuceny

© vhodny

Pfehled - strojni zavitniky

|

M
cerveny cerveny
1718 1715 1716
M3-M20 M6-M20 M6-M12
<1,5xD
<3xD <3xD
HR 40/C H/C H/D
HSS-E HSS-E PM HSS-E PM
IS0 2 6H IS0 2 6H I1SO2 6H
[TTion ] [Tian ] [Tien |
1/182 1/182 1/187
[} [}
O © [ J
[
[ J

O podminéné vhodny

M M M M M MF
cerny cerny bily bily
1717 1722 1725 1731 1719 1734
M3-M12 M3-M20 M1,6-M24  M3-M20 M3-M20 M3-M10
<15xD 3xD <3xD <3xD <3xD
<3xD <3xD <3xD <3xD
H/D W/B WR 45/C GG/C GG/C MS/C
VHM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
IS0 2 6H 1S0 2 6H IS02 6H ISO2 6HX 1SO2 6HX  1SO2 6H
Cien ] R
1/187 1/188 1/188 1/189 1/189 1/189
°
(]
[
o
[ [
[ [
[




Prehled - strojni zavitniky

Druh zévitu
Barevny krouzek
Obj. &.

Rozsah zavitii

pro priichozi zavit

pro zavity do slepych
otvordi

Typ/tvar

Material

Rozmezi tolerance
Povrch

Strana

!

Skupina materialt

Ocel

do
56 HRC

Ocel

do
60 HRC

Obrabéni
tvrdé oceli

nad
60 HRC

proti kyselinam
akorozi

INoX)

Litinové
materily

Slitiny Al,
Mg a Al

Méd,
mosaz,
bronz

® doporuceny

M-LH M-LH M
Zluty Zluty
1720 1737 1724 1750
M3-M10 M3-M20 M3-M20 M3-M20
<3xD <3xD <156xD
<3xD <3xD
MS/C N/B N/C N
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
1S0 2 6G IS0 2 6H IS0 2 6H IS0 2 6H
[bez povak] [bez povak] [bez poviak] [bez povak]
1/189 1/190 1/190 1/191
[} [} (]
©
[} [}

© vhodny

O podminéné vhodny

i
MF MF
Zluty Zluty
1753 1721
M3-M30 M3-M30
<3xD <3xD
N/B N/B
HSS-E HSS-E
IS0 2 6H 1S0 2 6H
feprac.vpie] TiN

1/191 1/191
© ()
© o

MF
Zluty
1755

M4-M30

<3xD
NR 40/C

HSS-E
IS0 2 6H
fora. v pare]

1/192

MF
Zluty
1729

M4-M24

<3xD
NR 40/C
HSS-E
1S0 2 6H
TiN

1/192

MF
zeleny
1736
M3-M30

<3xD

N/B
HSS-E
IS0 2 6H
forec v it

1/193




Pfehled - strojni zavitniky

Druh zévitu MF MF MF MF MF MF MF G G
Barevny krouzek zeleny zeleny zeleny modry modry modry modry Zluty Zluty
Obj. é. 1739 1741 1742 1757 1730 1759 1733 1763 1744
e G1/8"- G1/8"-
Rozsah zavitli M8-M24 M5-M30 M8-M24 M4-M24 M4-M20 M3-M24 M8-M20 " "
G1.1/2 G1.1/2
pro priichozi zavit <3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
pro zdvity do slepych <3xD <3xD <3xD <3xD
otvoru
Typ/tvar N/B N/C N/C INOX/B INOX/B INOX R 40/C INOX/C N/B N/B
Material HSS-E PM HSS-E HSS-E PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Rozmezi tolerance IS0 2 6H IS0 2 6H IS0 2 6H IS0 2 6H IS0 2 6H IS0 2 6H 1S0 2 6H IS0 228 IS0 228
Povrch TiN fprac. v péie] TiN fprec.vpare TiN forec. v pr] [N ] [bez poviaku] forec. v pare]
Strana 1/193 1/193 1/193 1/194 1/194 1/195 1/195 1/197 1/197

Skupina materialt

Ocel
do

° ° ° ° °
N/mm?
Ocel
% ° ° °
N/mm?
Ocel
do
1400
N/mm?
Ocel
do
42 HRC
Ocel
do
52 HRC
Ocel
do
56 HRC
Ocel
do
60 HRC
Obrabéni
tvrdé oceli
nad
60 HRC
0 ° ° ° °
Litinové
materialy
° ° © © © 0 0 ° °
Méd,
L
bronz

® doporuceny © vhodny O podminéné vhodny



Prehled - strojni zavitniky

Druh zavitu G G G UNC UNC UNF UNF
Barevny krouzek Zluty Zluty modry Zluty Zluty Zluty Zluty
Obj. &. 1765 1745 1766 1768 1770 1772 1774
P G1/8"- " M WA ¢.2-56"- ¢. 4-40"- ¢.10-32"- ¢.10-32"-
Rozsah zavitii G1.1/2" G1/8"-G1 G1/8"-G1 1-8" 1-8" 1-12" 1-12"
pro priichozi zavit <3xD <3xD
pro zdvity do siepjch <3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
otvoru
Typ/tvar NR 40/C NR 40/C INOX R 40/C N/B NR 40/C N/B NR 40/C
Material HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Rozmezi tolerance IS0 228 IS0 228 IS0 228 2B 2B 2B 2B
Povrch forec v e [TieN ]
Strana 1/197 1/197 1/198 1/199 1/199 1/201 1/201

Skupina materialt

550 ([ ] ([ ] (] ([ ] ([ ] [

Ocel

do
56 HRC

Ocel

do
60 HRC

Obrabéni
tvrdé oceli

nad
60 HRC

proti kyselinam )
akorozi
INoX)

Litinové
materily

° ° ° ° ° °

Méd,
mosaz,
bronz

® doporuceny © vhodny O podminéné vhodny



Pfehled - strojni zavitniky

1]

Druh zévitu
Barevny krouzek
Obj. &.

Rozsah zavitii

pro priichozi zavit

pro zavity do slepych
otvorti

Typ/tvar

Material

Rozmezi tolerance
Povrch

Strana

Skupina materialt

Ocel
do
850
N/mm?

Ocel

1000
N/mm?

Ocel
do
1400
N/mm?

Ocel

do
42 HRC

Ocel

do
52 HRC

Ocel

do
56 HRC

Ocel

do
60 HRC

Obrabéni
tvrdé oceli

nad
60 HRC

uuuuuu

Litinové
materily

Slitiny Al,
Mg a Al

Méd,
mosaz,
bronz

® doporuceny

MF MF
1777 1780 1783 1784 1787 1785 1789
7-36 M3-M16 M3-M12 M3-M16 M3-M16 M6-M20 M6-M20
<1,5xD >1,0xD >1,0xD >1,0xD >1,0xD >1,0xD >1,0xD
<1,5xD >1,0xD >1,0xD >1,0xD >1,0xD >1,0xD >1,0xD
N/C N N N INOX N INOX
HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E PM HSS-E HSS-E PM
6 HX 6 GX 6 HX 6 HX 6 HX 6 HX
[bez poviaku] [ TN ] [ TN | [mN | [TiN | TN ] [TiN ]
1/203 1/203 1/203 1/203 1/204 1/204 1/204
(] (] () [ ] ( ([ ] ([ ]
() ® () [ ) ([ ] ([ ]
° ° () (] ([ (]
([ ]
() ® ® (] ([ °
° () o o ([ °
° () () ® (] ([ ] ([ ]
© vhodny O podminéné vhodny

M

M

modry/Cerveny  modry/Cerveny

1660
M3-M10

<3xD

HSS-E
IS0 2 6H
forac. v pire]

1/184

1661
M3-M20

<3xD

HSS-E
1SO 2 6H
forec. ot

1/184




Prehled - strojni zavitniky

Druh zévitu M
Barevny krouzek modry/Cerveny
Obj. ¢. 1662
Rozsah zavitl M3-M10
pro priichozi zavit <3xD
pro zavity do slepych

otvorti

Typ/tvar N
Material HSS-E
Rozmezi tolerance ISO 3 6G
Povrch frac. v pire
Strana 1/184

Skupina materialt

Ocel

do
850 .
N/mm?
Ocel
do
1000 .
N/mm?
Ocel
do
1400
N/mm?
Ocel
do
42 HRC
Ocel
do
52 HRC
Ocel
do
56 HRC
Ocel
do
60 HRC
Obrabéni.
tvrdé oceli
nad
60 HRC
Litinové
materialy .
Slitiny Al,
Mg a Al .
Méd!
mosas,
bror
® doporuéeny © vhodny

M

1663 1664
M2-M20 M3-M10
<3xD
<3xD
N N
HSS-E PM HSS-E
1SO 2 6H 1SO 2 6H
TiN [eprac. v pae]
1184 1/185
(] (]
([ ] ([ ]
(]
([ ] ([ ]
(]
(] (]
([ ] ([ ]
(] ([ ]

O podminéné vhodny

1665

M3-M20

<3xD

HSS-E
1SO 2 6H
fora. v pare]

1/185

1666

M3-M10

<3xD

HSS-E
IS0 3 6G
forac.vpite]

1/185

Zavitnice a zavitniky

M M M M

modry/Cerveny  modry/Cerveny  modry/Cerveny modry/Cerveny modry/Cerveny  modry/Cerveny modry/Cerveny  modry/cerveny

1667

M3-M20

<3xD

HSS-E PM
ISO 2 6H
TiN

1/185

M

1668

M3-M16

<3xD

HSS-E
ISO 2 6H
forec. v ot

1/186

M

1669

M3-M16

<3xD

HSS-E
6HX
TiN

1/186

1 Obrabéni

MF

1779

M4 x 0,5-
M20x 1,5

<3xD

HSS-E
1SO 2 6H
o]

1/195

1/149



1 Obrabéni

Zavitnice a zavitniky

Pirehled - strojni zavitniky

MF G G UNC UNC UNF UNF

Druh zévitu MF MF
Barevny krouzek modry/Cerveny modry/Cerveny  modry/Cerveny  modry/Cerveny modry/Cerveny modry/Cerveny modry/Cerveny  modry/Cerveny  modry/Cerveny
Obj. ¢. 1794 1796 1797 1798 1799 1696 1697 1658 1659

M8 x 1,0- M4 x 0,5- M8 x 1,0- ¢.4-40"- ¢. 4-40"- C.4-48"- ¢.4-48"-

Rozsah zévitii G1/8-G1 G1/8-G1

M24 x 2,0 M20x 1,5 M24 x 2,0 3/4-10" 3/4-10" 5/8-18" 5/8-18"
pro priichozi zavit <3xD <3xD <3xD <3xD
pro zavity do slepych <3xD <3xD <3xD <3xD <3xD
otvor
Typ/tvar N N N N N N N N N
Material HSS-E PM HSS-E HSS-E PM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
Rozmezi tolerance 1SO 2 6H IS0 2 6H 1SO 2 6H 1S0 228 150 228 28 2B 2B 2B
Povrch TiN TiN [bez poviaku [bez poviaku [bez poviaku] [bez poviaku] [bez poviaku] [bez poviaku]
Strana 1/195 1/196 1/196 1/198 1/198 1/200 1/200 1/202 1/202
Skupina materialt
° ° ° ° ° ° ° ° °
o ° ° ° ° ° ° ° ° °
° ° ° °
° ° ° ) ° ° ° ) °
° ° ° °
Sinore ° ° ° ° ° ° ° ° °
S ° ° ° ° ° ° ° ° °
o ° ° ° ° ® ° ° ° °

bronz

® doporuceny © vhodny O podminéné vhodny
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Rucni zavitnik

Zavitorezné nastroje

ulf’:')(:;l\(/eyc-lenl. HSS, DIN 352, rozmezi tolerance ISO 2/6H, typ N, bez povrchové " Hss DIN 1S02  Typ %oo for@
352 6H N professional quality
Pouziti: Na bézné metrické zavity dle ISO DIN 13. Pouziva se na materialy
s ; P ; i .
iyc;lzlzi\;lzrs; i\;y;(s;l;c:: pevnosti do 1200 N/mm?, jakoZ i oceli s odolnosti proti gl§\§
< 3xd l—6-8 — -
1 600 PFipravny zavitnik s narezem ve tvaru A (6—8 zavit(). d w
A Pripravny zavitnik
1 601 Druhy zavitnik s narezem ve tvaru D (3,5-5 zavita).
1 603 Ukondovaci zavitnik s nafezem ve tvaru C (2—3 zavit(). £ N % i
Druhy zavitnik
__bez vaIaku
1 604 Obsah 3dilné sady (objed. ¢ 1600, 1601, 1603). e i - )
bez povlaku ] M -
— T
: Ukon&ovaci zavitnik
Odcoe ‘ Odc: : Odcoe ‘ o::' (LC:‘ D::‘ 0::' .fﬂfiil'i. T‘s\‘lltt\iczve Litinoveé Slitiny Al, mNL‘)es:z
0bj p Niiomz h}/?v?moz V\:/‘:norgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC so"iic:ac s":;'fe'"‘ materidly MgaAl bronz
1600 [ [ ] © O © O © [ J [
1601 [ ] O O O ©) () ] [
1603 [ J [ ] © O © O © [ ] [ J
1604 [ [J 0 @) O ©) (2 [J [
Obj. &. Zavit 1600 1601 1603 1604 Stoupani Celkova Ctyrhranna & jadrového
format) format) L format) délka stopka otvoru
‘ bez povlaku ‘ ‘ bez povlaku ‘ ‘ bez povlaku | | bez poviaku ‘ mm mm mm mm
0010 M1 18,25 18,25 18,25 53,70 0,25 32 2,1 0,75
0012 M1,2 16,90 16,90 16,90 50,00 0,25 32 21 0,95
0014 M1,4 15,35 15,35 15,35 45,70 0,30 32 21 1,10
0016 M1,6 14,25 14,25 14,25 42,40 0,35 32 2,1 1,25
0017 M1,7 14,60 14,60 14,60 43,20 0,35 32 2,1 1,30
0020 M2 10,80 10,80 10,80 31,40 0,40 36 2,1 1,60
0022 M2,2 11,95 11,95 11,95 35,20 0,45 36 21 1,75
0023 M2,3 11,95 11,95 11,95 35,20 0,40 36 2,1 1,90
0025 M2,5 9,05 9,05 9,05 26,10 0,45 40 21 2,05
0026 M2,6 10,40 10,40 10,40 30,10 0,45 40 2,1 2,10
0030 M3 4,96 4,96 4,96 14,45 0,50 40 2,7 2,50
0035 M35 9,70 9,70 9,70 28,00 0,60 45 3,0 2,90
0040 M4 4,96 4,96 4,96 14,45 0,70 45 34 3,30
0045 M4,5 12,30 12,30 12,30 36,60 0,75 50 4,9 3,70
0050 M5 5,35 5,35 5,35 15,35 0,80 50 4,9 4,20
0060 M6 5,35 5,35 5,35 15,35 1,00 50 4,9 5,00
0070 M7 11,40 11,40 11,40 34,10 1,00 50 4,9 6,00
0080 M8 6,00 6,00 6,00 17,30 1,25 56 4,9 6,80
0090 M9 15,10 15,10 15,10 44,70 1,25 63 55 7,80
0100 M10 7,05 7,05 7,05 20,40 1,50 70 55 8,50
0110 M11 20,30 20,30 20,30 58,90 1,50 70 6,2 9,50
0120 M12 8,85 8,85 8,85 25,50 1,75 75 7,0 10,20
0140 M14 14,10 14,10 14,10 40,90 2,00 80 9,0 12,00
0160 M16 17,35 17,35 17,35 50,40 2,00 80 9,0 14,00
0180 M18 29,90 29,90 29,90 86,70 2,50 95 11,0 15,50
0200 M20 31,90 31,90 31,90 92,30 2,50 95 12,0 17,50
0220 m22 38,30 38,30 38,30 113,50 2,50 100 14,5 19,50
0240 M24 40,30 40,30 40,30 119,50 3,00 110 14,5 21,00
0270 m27 59,50 59,50 59,50 176,50 3,00 110 16,0 24,00
0300 M30 72,20 72,20 72,20 214,00 3,50 125 18,0 26,50
(W160) (W160) (W160) (W160)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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1 Obrabéni

Zavitorezné nastroje

Sada rucnich zavitnika

Provedeni: HSS-E, DIN 352, rozmezi tolerance ISO 2/6H, typ INOX, .
b b g vp DIN 1SO2 Typ | format
€z povrchove upravy. M HSS-E 60 professional quality
3dilna sada, obsah sady: pfipravny zavitnik s nafezem ve tvaru 352 6H | INOX
A (6-8 zavitl), druhy zavitnik s narezem ve tvaru D (3,55 zavit()
a ukoncovaci zavitnik s narezem ve tvaru C (2-3 zavit(). gl\!\\g
Pouziti: Na béZné metrické zavity dle ISO DIN 13. Pouziva se na <3xd
materialy s obzvlast' vysokou pevnosti do 1200 N/mm?, jakoz i oceli —6-8 =1 Y
s odolnosti proti kyselinam a korozi. 4 M
A Pfipravny zavitnik
+-3,5-5- [’ e -"__“
/ ‘% 1T
D Druhy zavitnik
: Ukon&ovaci zavitnik
ey ey ks oce Oce Oco oce s oc Tittmga. Uiinows Sty AL el
N?ri?nz h:/?f"?l N’ﬁ& 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC Sl)nfidRC s‘f;'fe'"" materidly Mg a Al bronz.
Obj. ¢&.
1618 [ [ J © O [ J O O [ J [ ]
Obj. ¢. Zavit 1 61 8 Stoupani  Celkova  Ctyfhranna @ jadrového Obj. ¢. Zavit 1 61 8 Stoupani  Celkova  Ctyfhranna @ jadrového
format) délka stopka otvoru format) délka stopka otvoru
mm mm mm mm mm mm mm mm
0020 M2 65,60 0,40 36 2,1 1,60 0080 M8 53,10 1,25 56 4,9 6,80
0025 M2,5 58,00 0,45 40 2 2,05 0100 M10 65,60 1,50 70 55 8,50
0030 M3 42,80 0,50 40 2,7 2,50 0120 M12 82,10 1,75 75 7,0 10,20
0035 M35 53,10 0,60 45 3,0 2,90 0140 M14 113,50 2,00 80 9,0 12,00
0040 M4 42,80 0,70 45 34 3,30 0160 M16 88,40 2,00 80 9,0 14,00
0050 M5 45,40 0,80 50 4,9 4,20 0200 M20 134,00 2,50 95 12,0 17,50
0060 M6 48,00 1,00 50 4,9 5,00 (W160)
(W160)
Sada rucénich zavitniki na levotocivé zavity
Provedeni: HSS, DIN 352, rozmezi tolerance 1ISO 2/6H, typ N,
bez povrchové upravy. M-LH || HSS DIN |ISO2  Typ 50° prfofg};@
3dilna sada, obsah sady: pfipravny zavitnik s nafezem ve tvaru A 352 6H N
(6—8 zavitl), druhy zavitnik s narezem ve tvaru D (3,5-5 zavit()
a ukoncovaci zavitnik s nafezem ve tvaru C (2-3 zavit(). gl\!\\g
Pouziti: Na béZzné metrické levotocivé zavity dle ISO DIN 13. <3xd .
Pouziva se na materialy s obzvlat' vysokou pevnosti do 1200 N/ ot JW‘! i -
mm?, jakozZ i oceli s odolnosti proti kyselinam a korozi. %j— SRS bewy /v ==l
A Pripravny zavitnik
-3,5-5
& T
D Druhy zavitnik
o se .u.'l.liliﬂl_ - _.
: Ukonéovaci zavitnik
w % % o o o el | 22 (N B I IR B 1
Nf:‘?“, N1 /i?rgl N1 /‘:'3:, 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC Eé‘f_'dRc a korozi (INOX) S‘f;ifg'"" materialy Mg a Al bronz
Obj. ¢.
1612 [ [ J O O O @) O [ J [
obi.é. zavit 16712 Stoupani Celkova Ctyihranna @jadrového obj.é. zavit 16712 Stoupani Celkova  Ctyihranna @jadrového
format) délka stopka otvoru format) délka stopka otvoru
mm mm mm mm mm mm mm mm
0030 M3 48,00 0,50 40 2,7 2,50 0120 M12 87,90 1,75 75 7,0 10,20
0040 M4 48,50 0,70 45 34 3,30 0140 M14 125,00 2,00 80 9,0 12,00
0050 M5 48,50 0,80 50 49 4,20 0160 M16 142,00 2,00 80 9,0 14,00
0060 M6 49,50 1,00 50 4,9 5,00 0180 M18 196,00 2,50 95 11,0 15,50
0080 M8 60,10 1,25 56 4,9 6,80 0200 M20 176,00 2,50 95 12,0 17,50
0100 M10 74,60 1,50 70 5,6 8,50 (W160)
(W160)
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Sada rucnich zavitnika

Zavitorezné nastroje

Provedeni: HSS, DIN 2181, rozmezi tolerance 1ISO 2/6H, typ N,
bez povrchové Upravy. ! P MF HSS DIN 11802/ Typ %m 5&5@
2dilné sada, obsah sady: pfipravny zavitnik s nafezem ve tvaru A 2181 6H N
(6—8 zavit() a ukoncovaci zavitnik s narezem ve tvaru C (2-3 zavit().
Pousiti: Na metrické jemné zavity dle ISO DIN 13. Pouziva se na AN
materialy s obzvlast' vysokou pevnosti do 1200 N/mm?, jakoz i oceli <3xd
s odolnosti proti kyselinam a korozi.
1 6-8 |
. =
Pfipravny zavitnik
i
Ukoné&ovaci zavitnik
PE— P— PE— P—
Iy Y Oce oce ocel oo f{ e ]| el (e Linovs — 1N 2
Nz/i:‘?nz N‘/(r)r(\Jr:z 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC so"iﬁac a korozi INOX) S":gfe'"‘ materidly Mga Al bronz
Obj. ¢é. — — el | Re—
1627 [ J [ ] O © O © [ ] [ J
Obj.&. Zavitxstoupani 1027  Celkova  Ctyihranna & jadrového Obj. & Zavitxstoupani 1027  Celkova  Ctyfhranna  @jadrového
format) délka stopka otvoru format) délka stopka otvoru
mm mm mm mm mm mm mm mm
0001 M2 x0,25 40,50 36 2,1 1,75 0069 M22 x 1,00 83,20 80 14,5 21,00
0003 M2,5 x 0,35 27,00 40 2,1 2,15 0071 M22 x 1,50 67,70 80 14,5 20,50
0005 M2,6 x 0,35 27,00 40 2,1 2,25 0073 M22 x 2,00 70,80 80 14,5 20,00
0007 M3 x0,35 18,05 40 2,7 2,65 0075 M24 x 1,50 54,70 90 14,5 22,50
0009 M4 x0,35 18,05 45 34 3,65 0077 M24 x 2,00 83,20 90 14,5 22,00
0011 M4 x0,50 18,05 45 34 3,50 0079 M25 x 1,50 103,00 90 14,5 23,50
0013 M5 x0,50 16,60 50 4,9 4,50 0081 M26 x 1,50 103,50 90 14,5 24,50
0015 M6 x0,50 18,05 50 4,9 5,50 0083 M27 x 1,50 106,50 90 16,0 25,50
0017 M6 x0,75 16,25 50 4.9 5,20 0085 M27 x 2,00 118,00 90 16,0 25,00
0019 M7 x0,75 21,90 50 4,9 6,20 0087 M28 x 1,50 110,50 90 16,0 26,50
0021 M8 x0,50 23,00 50 4,9 7,50 0089 M30 x 1,00 147,00 90 18,0 29,00
0023 M8 x0,75 19,95 50 4,9 7,20 0091 M30 x 1,50 121,00 90 18,0 28,50
0025 M8 x 1,00 18,90 56 4,9 7,00 0093 M30 x 2,00 141,00 90 18,0 28,00
0027 M9 x 1,00 37,00 63 55 8,00 0095 M32 x 1,50 140,50 90 18,0 30,50
0029 M10 x 0,75 29,00 63 55 9,20 0097 M33 x 1,50 161,00 100 20,0 31,50
0031 M10 x 1,00 21,70 63 b5 9,00 0099 M33 x 2,00 187,50 100 20,0 31,00
0033 M10 x 1,25 23,50 70 553 8,80 0101 M34 x 1,50 160,50 100 22,0 32,50
0035 M11 x 1,00 30,50 63 6,2 10,00 0103 M35 x 1,50 173,50 100 22,0 33,50
0037 M12 x 1,00 26,00 70 7.0 11,00 0105 M36 x 1,50 184,00 100 22,0 34,50
0039 M12 x 1,25 26,00 70 7.0 10,80 0107 M36 x 2,00 199,50 125 22,0 34,00
0041 M12 x 1,50 25,40 70 7,0 10,50 0109 M36 x 3,00 210,00 125 22,0 33,00
0043 M14 x 1,00 38,80 70 9,0 13,00 0111 M38 x 1,50 199,50 110 22,0 36,50
0045 M14 x 1,25 38,10 70 9,0 12,80 0113 M39 x 2,00 282,00 125 24,0 37,00
0047 M14 x 1,50 31,80 70 9,0 12,50 0115 M39 x 3,00 280,50 125 24,0 36,00
0049 M15 x 1,00 49,40 70 9,0 14,00 0117 M40 x 1,50 255,50 110 24,0 38,50
0051 M15 x 1,50 43,50 70 9,0 13,50 0119 M42 x 2,00 311,50 125 24,0 40,00
0053 M16 x 1,00 45,30 70 9,0 15,00 0121 M42 x 3,00 307,00 125 24,0 39,00
0055 M16 x 1,50 38,90 70 9,0 14,50 0123 M45 x 1,50 310,00 110 29,0 43,50
0057 M18 x 1,00 55,40 80 11,0 17,00 0125 M45 x 2,00 326,50 125 29,0 43,00
0059 M18 x 1,50 45,80 80 11,0 16,50 0127 M48 x 1,50 341,50 140 29,0 46,50
0061 M18 x 2,00 64,00 80 11,0 16,00 0129 M48 x 3,00 389,50 140 29,0 45,00
0063 M20 x 1,00 57,60 80 12,0 19,00 0131 M50 x 1,50 374,50 140 29,0 48,50
0065 M20 x 1,50 50,00 80 12,0 18,50 0133 M52 x 2,00 404,50 140 32,0 50,00
0067 M20 x 2,00 76,70 80 12,0 18,00 (W160)
(W160)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.
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Sada rucénich zavitnikt

Provedeni: HSS, DIN 2184, typ N, bez povrchové upravy.

3dilna sada, obsah sady: pfipravny zavitnik s nafezem ve tvaru A
(6—8 zavit(), druhy zavitnik s narezem ve tvaru D (3,5-5 zavitQ)

a ukoncovaci zavitnik s nafezem ve tvaru C (2-3 zavit().
Pouziti: Na zavity Whitworth dle DIN 11. Pouziva se na

materiély s obzvlast’' vysokou pevnosti do 1200 N/mm?, jakoz i
oceli s odolnosti proti kyselindm a korozi.

BSW

HSS

DIN || Typ 2
2184 N

for@
professional quality

7 p— o

PFipravny zavitnik

Druhy zavitnik

—2-3

Ukonéovaci zavitnik

P— . p—
oy Oce Oce wrioousi | ool | i Liinovs e,
. N?ri!r)nl 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC s;:ﬁac a korozi (INOX) s":;;z"' materidly Mga Al bronz
Obj. ¢. — — —
1635 [ O © O [} [J [J
Obyj. & Zavit 1 6 3 5 Zavity @ zévitu Celkova Ctythranna @ jadrového
format) délka stopka otvoru
inch inch mm mm mm mm
0001 w1/8 27,00 40 3,175 40 3,0 2,50
0003 W 5/32 30,70 32 3,969 45 34 3,20
0005 W 3/16 28,00 24 4,762 50 4,9 3,60
0007 W 7/32 34,70 24 5,556 56 4,9 4,50
0009 W 1/4 28,80 20 6,350 56 49 5,10
0011 W 5/16 35,40 18 7,938 63 49 6,50
0013 W 3/8 38,50 16 9,625 70 55 7,90
0015 W 7/16 54,60 14 11,113 70 6,2 9,20
0017 W 1/2 57,40 12 12,700 75 70 10,50
0019 W 9/16 88,30 12 14,287 80 9,0 12,00
0021 W 5/8 80,30 11 15,876 80 9,0 13,60
0023 W 3/4 111,50 10 19,051 95 12,0 16,50
0025 W 7/8 149,00 9 22,226 100 14,5 19,20
0027 w1 186,00 8 25,401 110 18,0 22,00
(W160)

Vratidlo

viz na strané .12 1/205

for@
professional quality




Rucni zavitnik

Zavitorezné nastroje

:rO\t(:':cll-enl. HSS DIN 5157, typ N, bez povrchové tpravy. o . Hss DIN T : 2I§\§ ffor@
ouzﬂ_:[. Na zawty’ Er'ubek dle DIN ISO’228/1 (DIN 259). I_:’ouzvlv_a se na 5157 N o professional quality
materialy s obzvlast' vysokou pevnosti do 1200 N/mm?, jakoz i oceli s
odolnosti proti kyselinam a korozi. = .
1 638 Pripravny zavitnik s narezem ve tvaru A (6—8 zavit(). o M—
:
1 639 Ukoncovaci zavitnik s nafezem ve tvaru C (2—-3 zavit(). zaV|tn|k
l=2-3 > -
1640  0bsah 2dilné sady (objed. & 1638, 1639). 1 -
‘
Ukoné&ovaci zavitnik
P P— PE— P—
W W % oo oo f{ e ]| el ([ e s o 11 =
N*/f“r’“z N‘/"’T“’rgz 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC o 8 korozi (NOX) specidini materidly Mg a Al bronz’
Obj. ¢é. — — el | Re—
1638 [ ] @) © O © [ ] [ J
1639 (] [ ] O © O © [ ] [ J
1640 [ ] @) O ©) (2 [J [
Obj. &, Zavit 1638 1639 1640 Pog. @ zavitu Celkova Ctythranna @ jadrového
] format) format) z4vitl na délka stopka otvoru
inch [ bez poviaku | [ bez poviaku | inch mm mm mm mm
0001 Zav. 1/8 11,35 11,35 20,90 28 9,728 63 5,56 8,80
0003 Zav. 1/4 13,90 13,90 25,40 19 13,157 70 9,0 11,80
0005 Zav. 3/8 18,15 18,15 33,60 19 16,662 70 9,0 15,25
0007 Zav. 1/2 26,50 26,50 48,60 14 20,955 80 12,0 19,00
0009 Zav. 5/8 35,50 35,50 65,10 14 22,911 80 14,5 21,00
0011 Zav. 3/4 43,90 43,90 80,60 14 26,441 90 16,0 24,50
0013 Zav.7/8 60,70 60,70 112,00 14 30,201 90 18,0 28,25
0015 Zav. 1 73,40 73,40 135,00 1" 33,249 100 20,0 30,75
0017 Zav. 1.1/4 172,50 172,50 316,00 1" 41,910 125 24,0 39,50
0019 Zav. 1.1/2 215,00 215,00 396,50 1 47,803 140 29,0 45,25
0021 G2 316,00 316,00 576,50 1" 59,614 160 35,0 57,00
(W160) (W160) (W160)
Sada rucénich zavitnikd
Provedeni: HSS, DIN 2184, typ N, bez povrchové Upravy. - .
2dilna sada, obsah sady: pFip:,a?/ny zévit';ik s néFezeE\ v\;ytvaru A UNF || HSS DIN Typ ’ %0" gfg};mat
(6-8 zavit(l) a ukondovaci zavitnik s nafezem ve tvaru C (2—3 zavitd). 2184 N <3xd -
Pouziti: Na UNF jednotné jemné zavity ANSI B1.1. Pouziva se na materialy
s obzvlast' vysokou pevnosti do 1200 N/mm?, jakoz i oceli s odolnosti proti = e e ———
kyselinam a korozi. %\j— LR  ———
: Pfipravny zavitnik
[~ 6-8 i AT
o m———
¢ SRR e
Ukoné&ovaci zavitnik
Z,:% 1::5; I 1055; I Oce I oce I oce Ocel (srl;rj%i"e:. T‘;\(.:iny’?é I Linous sty A I e
na speciaini materialy ga ronz
0bj. é. N/mm? N/mm? N/mm? 42 HRC 52 HRC 56 HRC 60 HRC 60 HRC ocele b
1650 [ [ ] © O © O © [ J [
Obj. é. Zavit 1 650 Poc. @ zévitu Celkové Ctythranna @ jadrového
format) Zavitd na délka stopka otvoru
inch inch mm mm mm mm
0001 UNFNr. O 33,80 80 1,524 32 2,1 1,30
0003 UNFNr. 1 30,40 72 1,854 36 2,1 1,60
0005 UNFNr. 2 28,80 64 2,184 36 2,1 1,90
0007 UNFNr. 3 26,50 56 2,515 40 2,1 2,10
0009 UNFNr. 4 23,40 48 2,845 40 2,7 2,40
0011 UNFNr. 5 22,40 44 3,175 40 3,0 2,70
0013 UNFNr. 6 22,40 40 3,505 45 3,0 3,00
0015 UNFNr. 8 21,40 36 4,166 45 4,9 3,50
0017 UNF Nr. 10 22,40 32 4,826 50 4,9 4,10
0019 UNF Nr. 12 23,90 28 5,486 56 4,9 4,70
(W160)

Vyrobky oznaéené symbolem ¢ nejsou na skladé.
Nakup téchto polozek je realizovan v kratkém éase.

pokracovani na nasleduijici strané
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