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Zesouladény sortiment pro

kazdodenni pouzivani.

Prehled sortimentu — Frézovaci nastroje

Stopkova fréza VHM

Mini
2338 stopkova 1,00 - 12,00
fréza
Stopkova 3,00 - 20,00
fréza
Stopkova 2,00 - 20,00
fréza
2349/ Stopkova
fréza 6’00 20'00
St?pkova 6’00 ) 20'00
fréza

Hrubovaci fréza VHM

Hrubovaci

, 4,00 - 20,00
fréza
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'

OCEL
10 <1000
N/mm?

OCEL
11 <1000
N/mm?

. Nazev Pocet Rezny ..
c. vyr.. ) T o Povlakovani
vyrobku britd material

®

ALTiN

@ @ @ @

®

=
=
o

®

ALTiN

in

o



Legenda - lkona

Provedeni

@ Rezny material: VHM
Geometrie: typ N

Vlastnosti
;s Konstruk¢ni tvar:
Cssy

o | €xtra kratky

- } Celkova délka: I,

ﬁgf Pocet bfiti: Z 4

( Zkoseni fezné hrany:
Ems\ EF x 45°

% PIna drazka

2,=1xD

N
6527

Stopka: DIN 6535 HA

DIN
o —

6535 HB

a,=05xD

Geometrie: typ HR
Jemny profil utvarece

Norma: DIN 6527

Konstrukeni tvar: kratky

Délka biitu: I,

Pocet bfitd: Z 6

Rezné rohy:
bez zkoseni 90°

Stopka: DIN 6535 HB

Ofezavani

Norma: tovarni norma

Povlakovani: AITiN +

Konstrukeni tvar: dlouhy

Pocet briti: Z 2

Pocet bfitd: Z 8

Uhel $roubovice: 30°

Stopka — ad,
tolerance h6

Posuv frézy

]

Konstruk¢ni tvar:
extra dlouhy

Pocet bfitd: Z 3

Fréza - gdq
tolerance h10

Uhel $roubovice: 45°

High-Speed-Cutting

'



ﬁ)rtl‘s

Mini stopkova fréza VHM, extra kratka

Provedeni:

m valcova stopka s upinaci plochou podle DIN 6535 HB,
do @ 1,2 mm podle DIN 6535 HA

B rezny material VHM ultra jemna zrnitost

Upozornéni:

Usetrete si naklady za prebrusovani:
protoze je lacingjsi pouzit mini frézu VHM az do
meze opotfebeni nez prebrusovat.

MATERIAL OCEL
<700 <1000 < 1400 ferit./mar- auste-
N/mm? N/mm? N/mm? tenizit. nitické
Vc [m/min.]* 107 80 68 80 60

duplex

LITIN. TITAN HLINIK

A
GG/ GGG

GTS
80

67

> 850 <8%
N/mm? Si
270

> 8%
Si

190

od

Slitina GFK/CFK/
médi duropl.
150

* Uvedené udaje o fezani jsou orientaéni hodnoty a musi se pfizplsobit upnuti obrobku a podminkam na stroji! Hondoty ZOBRAZENE TUENE = doporu¢ené, ZOBRAZENE NORMALNE = vhodné

Ocel <1000 N/mm?

m GRAFIT KALENA OCEL

<55
HRC

<60
HRC

> 60
HRC

Posuv fz Posuv fz Cena za od 3 kust
jednotku

Mini stopkova |

fréza VHM,

extra kratka \

EF x 45° a;=1xD a,=0,5xD O O o O
i
od, h10
2338 0100 1,00 3,00 38,00 3,00 0,05 0,007 0,010 11,50 10,60
2338 0120 1,20 3,00 38,00 3,00 0,05 0,007 0,010 14,10 13,10
2338 0150 1,50 3,00 38,00 6,00 0,05 0,007 0,010 11,50 10,60
2338 0180 1,80 3,00 38,00 6,00 0,05 0,011 0,016 14,10 13,10
2338 0200 2,00 4,00 38,00 6,00 0,05 0,011 0,016 11,50 10,60
2338 0250 2,50 5,00 38,00 6,00 0,05 0,011 0,016 11,50 10,60
2338 0300 3,00 5,00 38,00 6,00 0,05 0,011 0,016 11,50 10,60
2338 0350 3,50 6,00 38,00 6,00 0,10 0,011 0,016 11,50 10,60
2338 0400 4,00 7,00 38,00 6,00 0,10 0,017 0,026 11,50 10,60
2338 0450 4,50 8,00 38,00 6,00 0,10 0,017 0,026 11,50 10,60
2338 0500 5,00 8,00 38,00 6,00 0,10 0,017 0,026 11,50 10,60
2338 0550 5,50 8,00 38,00 6,00 0,10 0,017 0,026 11,50 10,60
2338 0600 6,00 8,00 38,00 6,00 0,10 0,021 0,032 11,50 10,60
2338 0700 7,00 11,00 43,00 8,00 0,10 0,021 0,032 15,20 14,10
2338 0800 8,00 11,00 43,00 8,00 0,15 0,029 0,044 15,70 14,50
2338 0870 8,70 11,00 48,00 10,00 0,15 0,029 0,060 21,50 19,90
2338 0970 9,70 11,00 48,00 10,00 0,15 0,040 0,060 21,50 19,90
2338 1000 10,00 13,00 50,00 10,00 0,15 0,040 0,060 21,50 19,90
2338 1200 12,00 15,00 55,00 12,00 0,20 0,040 0,060 31,70 29,30
s D m % DIN DIN %
@ % @ ]| | s % e \ N 1 31— % i »
NORM CISSSSY J&] d,h10 | |EFx45® ] 6535 HA 6535 HB a,=1xD 2,=05xD L

Viechny ceny jsou uvedeny v eurech bez DPH. U viech cen uvedenych v tomto prospektu se jedna o nezdvaznou doporucenou cenu spolecnosti E/D/E GmbH.



Stopkova fréza VHM, dlouha

Provedeni:

m 3 brity, dlouhé, 45°, pravofezna
m excentricky podbrus

¥ fezny material VHM jemna zrnitost

MATERIAL
<700

N/mm?

Vc [m/min.]* 107

OCEL

<1000
N/mm?

80

< 1400
N/mm?

68

ferit./mar-

auste-

nitické

60

LITINA TITAN HLINIK m

GG/

duplex

Qd1I

,,,H,,,,

- @da2

GTS

80

67

> 850 <8%
N/mm? Si
270

> 8% Slitina
Si médi
190 150

duropl.

* Uvedené udaje o fezani jsou orientaéni hodnoty a musi se pfizpGisobit upnuti obrobku a podminkam na stroji! Hondoty ZOBRAZENE TUENE = doporu¢ené, ZOBRAZENE NORMALNE = vhodné

2340
Stopkova fréza
VHM, dlouha

Posuv fz

a=1xD

““““__

AITiN *
2340 0300 57,00 0,012
2340 0400 4,00 8,00 57,00 6,00 0,019
2340 0500 5,00 10,00 57,00 6,00 0,019
2340 0600 6,00 10,00 57,00 6,00 0,024
2340 0800 8,00 16,00 63,00 8,00 0,033
2340 1000 10,00 19,00 72,00 10,00 0,044
2340 1200 12,00 22,00 83,00 12,00 0,044
2340 1600 16,00 26,00 92,00 16,00 0,059
2340 2000 20,00 32,00 104,00 20,00 0,074
), m / % DIN
@ % @ ari®| | mmmeme || & || || |l el -
NORM CI=SSSy 13 d,h10 ‘_ 4 6535 HB

Ocel <1000 N/mm?

a,=1xD

Posuv fz

a.=0,5xD

0,016
0,026
0,026
0,032
0,044
0,060
0,060
0,080

0,100

i

2,=05xD

V3echny ceny jsou uvedeny v eurech bez DPH. U viech cen uvedenych v tomto prospektu se jedna o nezdvaznou doporucenou cenu spole¢nosti E/D/E GmbH.

<55
HRC

Cena za jednotku

12,20
12,20
12,20
12,20
15,10
22,60
31,80
64,40

98,40

2340

GRAFIT KALENA OCEL

GFK/CFK/

<60
HRC

> 60
HRC

od 3 kust

11,30
11,30
11,30
11,30
13,90
20,90
29,40
56,60

91,10
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Stopkova fréza VHM, dlouha

Provedeni:

B 4 brity, dlouhé, 30°, pravofezna
m excentricky podbrus

¥ fezny material VHM jemna zrnitost

MATERIAL

<700
N/mm?

Vc [m/min.]* 120

OCEL

<1000
N/mm?

100

< 1400
N/mm?

60

ferit./mar-

60

auste-
nitické

BT 0 e
I2
le N
[

LITINA TITAN HLINIK IIME'I

duplex GG/ GGG > 850 < 8% > 8% Slitina

GTS N/mm? S Si médi

90 70 270 190 150

od

GFK/CFK/
duropl.

<55
HRC

* Uvedené udaje o fezani jsou orientaéni hodnoty a musi se pfizplsobit upnuti obrobku a podminkam na stroji! Hondoty ZOBRAZENE TUENE = doporu¢ené, ZOBRAZENE NORMALNE = vhodné

2341
Stopkova fréza
VHM, dlouha

—
ed, h10
2,00 4,00

Ocel <1000 N/mm?

Posuv fz

a=1xD

Posuv fz

2.=0,5xD

Cena za jednotku

<60
HRC

70
1€

2341

GRAFIT KALENA OCEL

> 60
HRC

od 3 kust

9,40 8,70

e I T N R
2341 0200 50,00 6,00 0,01 0,011
2341 0300 3,00 6,00 50,00 6,00 0,01 0,011 9,40
2341 0400 4,00 8,00 50,00 6,00 0,02 0,023 9,90
2341 0500 5,00 8,00 50,00 6,00 0,02 0,023 12,30
2341 0600 6,00 13,00 57,00 6,00 0,03 0,033 14,40
2341 0800 8,00 19,00 63,00 8,00 0,04 0,045 18,60
2341 1000 10,00 22,00 72,00 10,00 0,05 0,060 29,40
2341 1200 12,00 26,00 83,00 12,00 0,06 0,080 37,20
2341 1600 16,00 32,00 92,00 16,00 0,08 0,100 52,50
2341 2000 20,00 38,00 104,00 20,00 0,10 0,120 92,40
w % DIN m
@ % J%L AN | | emmes ] ﬁ o — % d»
NORM CI=SSSy d,h10 4 6535 HB 2=1xD 2,205xD L

Viechny ceny jsou uvedeny v eurech bez DPH. U viech cen uvedenych v tomto prospektu se jedna o nezdvaznou doporucenou cenu spolecnosti E/D/E GmbH.
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Stopkova fréza VHM, dlouha/stredné dlouha od
Provedeni: 1 30
B vysoka stabilita a extrémné tichy chod, 7 €
diky minimalné 6 zublim
B excentricky podbrus
B do g 16 mm s 6 zuby, @ 20 mm s 8 zuby
B POZOR: g 16 a @ 20 mm v konstrukénich
délkach dlouhé (2349) a stredné dlouhé (2350)
B fezny material VHM jemna zrnitost "
2349/2350
o NN
I
<700 <1000 <1400 ferit/mar- auste- duplex GG/ > 850 <8% >8% Slitina GFK/CFK/ <55 <60 > 60
N/mm? N/mm? N/mm? nitické GTS N/mm? Si Si médi duropl. HRC HRC HRC
Ve [m/min.]* 190 160 85 120 600 400

* Uvedené udaje o fezani jsou orientaéni hodnoty a musi se pfizplsobit upnuti obrobku a podminkam na stroji! Hondoty ZOBRAZENE TUENE = doporu¢ené, ZOBRAZENE NORMALNE = vhodné

Ocel <500 N/mm?

Pocet Posuv fz Cena za jednotku od 3 kusu
bfita
Stopkova fréza - - |
VHM, dlouhd/ \’ 2
stfedné dlouha A
16 18 a.=0,05xD [eXNe] [e2Ne]

2349 0600 13,00 57,00 0,030 14,40 13,30
2349 0800 8,00 19,00 63,00 8,00 6 0,040 17,30 16,00
2349 1000 10,00 22,00 72,00 10,00 6 0,065 29,70 27,50
2349 1200 12,00 26,00 83,00 12,00 6 0,075 35,10 32,50
2349 1600 16,00 32,00 92,00 16,00 6 0,075 61,40 56,80
2350 1600 16,00 65,00 120,00 16,00 6 0,075 102,90 95,20
2349 2000 20,00 38,00 104,00 20,00 8 0,100 86,60 80,10
2350 2000 20,00 75,00 135,00 20,00 8 0,100 135,40 125,20
. ‘ % DIN M
@ % 6?_5‘7 JﬁL Ami® % @ ﬁ Al — LS
NORM CISSSSy 16 18 d,h10 i 6535 HB 2,20,05xD

Viechny ceny jsou uvedeny v eurech bez DPH. U viech cen uvedenych v tomto prospektu se jedna o nezdvaznou doporucenou cenu spolecnosti E/D/E GmbH.




Stopkova fréza VHM, extra dlouha

Provedeni:

B vysoka stabilita a extrémné tichy chod,
diky minimalné 6 zublim

® 6-8 britu, extra dlouhé,
45°, pravorezna

m excentricky podbrus

B do g 16 mm s 6 zuby,
@ 20 mm s 8 zuby

B fezny material VHM jemna zrnitost

RN\ —— ) oo

MATERIAL OCEL LITINA TITAN HLINIK m GRAFIT KALENA OCEL

<700 <1000 < 1400 ferit./mar-  auste- duplex GG/ > 850 <8% >8% Slitina GFK/CFK/ <55 <60 > 60
N/mm? N/mm? N/mm? tenizit. nitické GTS N/mm? Si Si médi duropl. HRC HRC HRC
Vc [m/min.]* 120 100 80 90 120 600 400 60 50

* Uvedené udaje o fezani jsou orientaéni hodnoty a musi se pfizpGisobit upnuti obrobku a podminkam na stroji! Hondoty ZOBRAZENE TUENE = doporu¢ené, ZOBRAZENE NORMALNE = vhodné

Ocel <500 N/mm?

Pocet Posuv fz Cena za jednotku od 3 kusu
bfita
2374 o |
Stopkova fréza = 2
VHM, extra dlouha a
i L a,=0,05xD [eXNe] [e2Ne]
2374 0600 26,00 70,00 0,065 20,50 18,90
2374 0800 8,00 36,00 90,00 8,00 6 0,030 24,50 22,70
2374 1000 10,00 46,00 100,00 10,00 6 0,040 42,30 39,10
2374 1200 12,00 56,00 110,00 12,00 6 0,065 50,40 46,60
2374 1600 16,00 66,00 130,00 16,00 6 0,075 106,60 98,60
2374 2000 20,00 76,00 140,00 20,00 8 0,100 140,20 129,70

=

ﬁ %W 4%1 % m»

6535 HA 2,=005xD

-9
=
=

|| @ &= || 2 | He

NORM sy 16 8

V3echny ceny jsou uvedeny v eurech bez DPH. U viech cen uvedenych v tomto prospektu se jedna o nezdvaznou doporucenou cenu spole¢nosti E/D/E GmbH.
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Hrubovaci fréza VHM, dlouha

Provedeni:

B 3-4 bfity, dlouhé, 45°, pravorezna

m excentricky podbrus

¥ fezny material VHM jemna zrnitost

od

28/¢

ﬂdz

ﬂd1 -
»
MATERIAL OCEL
<700 <1000 < 1400 ferit./mar- auste- duplex
N/mm? N/mm? N/mm? tenizit. nitické
Vc [m/min.]* 150 110 90 85

LITIN. TITAN HLINIK m

> 850
N/mm?

A
GG/ GGG
GTS
150 100

<8%
Si

> 8%

Si

Slitina
médi

duropl.

* Uvedené udaje o fezani jsou orientaéni hodnoty a musi se pfizplsobit upnuti obrobku a podminkam na stroji! Hondoty ZOBRAZENE TUENE = doporu¢ené, ZOBRAZENE NORMALNE = vhodné

2404
Hrubovaci fréza
VHM, dlouha

Posuv fz

Ocel <1000 N/mm?

Posuv fz

a=1xD
AITiN * mm/Z
2404 0400 0,013
2404 0500 5,00 13,00 57,00 6,00 3 0,30 0,021
2404 0600 6,00 13,00 57,00 6,00 4 0,30 0,021
2404 0800 8,00 16,00 63,00 8,00 4 0,30 0,027
2404 1000 10,00 22,00 72,00 10,00 4 0,50 0,044
2404 1200 12,00 26,00 83,00 12,00 4 0,50 0,044
2404 1600 16,00 32,00 92,00 16,00 4 0,50 0,059
2404 2000 20,00 38,00 104,00 20,00 4 0,50 0,071
o = ), ){ ‘iﬁ DIN
UIN s / ) =]
@ 6527 AN | | e 8 [ \ 45° 31 J
CIsSSSy J&] d,h10 | [EFx45 6535 HB 2,=1xD

2.=0,5xD

2404

GRAFIT KALENA OCEL

GFK/CFK/

<55
HRC

<60
HRC

> 60
HRC

Cena za od 3 kust

jednotku

o o o O
31,00 28,70
31,00 28,70
31,00 28,70
34,40 31,80
53,90 49,90
67,40 62,30
101,80 94,20
160,60 148,50

o

2,=05xD

Viechny ceny jsou uvedeny v eurech bez DPH. U viech cen uvedenych v tomto prospektu se jedna o nezdvaznou doporucenou cenu spolecnosti E/D/E GmbH.



Fréza gulova VHM, kratka

Provedeni:

W 2 brity, kratké, 30°, pravorezna

m excentricky podbrus

¥ fezny material VHM jemna zrnitost

2424

MATERIAL OCEL LITINA TITAN HLINIK m GRAFIT KALENA OCEL

<700 <1000 < 1400 ferit./mar-  auste- duplex GG/ > 850 <8% >8% Slitina GFK/CFK/ <55 <60 > 60
N/mm? N/mm? N/mm? tenizit. nitické GTS N/mm? Si Si médi duropl. HRC HRC HRC
Vc [m/min.]* 150 110 85 60 60 120 920 330 240 290 45

* Uvedené udaje o fezani jsou orientaéni hodnoty a musi se pfizpGisobit upnuti obrobku a podminkam na stroji! Hondoty ZOBRAZENE TUENE = doporu¢ené, ZOBRAZENE NORMALNE = vhodné

Ocel <1000 N/mm?

2d; h6 Posuv f C jednotk d 3 kust
— 'osuv 1z €ena za jednotku o] usu

2424
Fréza gulova VHM,

A o3 0% 0%

zd1 h10
2424 0300 50,00 0,011 12,50 11,60
2424 0400 4,00 8,00 54,00 6,00 0,035 12,50 11,60
2424 0500 5,00 9,00 54,00 6,00 0,035 12,50 11,60
2424 0600 6,00 10,00 54,00 6,00 0,045 12,50 11,60
2424 0800 8,00 12,00 58,00 8,00 0,055 16,80 15,50
2424 1000 10,00 14,00 66,00 10,00 0,065 25,80 23,90
2424 1200 12,00 16,00 73,00 12,00 0,065 33,60 31,10
2424 1600 16,00 22,00 82,00 16,00 0,090 54,60 50,50
24242000 20,00 26,00 92,00 20,00 0,120 89,20 82,50

:
=

A=Y S

6535 HB 2,=05xD ¥y

%
=
=

2 || ]| = ||
AITIN =S AN
NORM CIESSSy 12

V3echny ceny jsou uvedeny v eurech bez DPH. U viech cen uvedenych v tomto prospektu se jedna o nezdvaznou doporucenou cenu spole¢nosti E/D/E GmbH.
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